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(54) Zptisob ovrstvovani vyvodi konektorii maskovaci hmotou

(61) Autorské osvédéeni je zdvislé
na autorském osvédéeni ¢. 195 923

Vynalez se tykd zpisobu ovrstvovani vyvodid
konektort maskovaci, vodou rozpustnou hmo-
tou podle autorského osvédceni ¢. 195923 pfii
hromadném pajeni mati¢nich desek. Resi zpt-
sob hromadného nanaseni maskovaci hmoty na
v§vody konektort a dily, které nemaji byt Za-
rové pokoveny mékkou péjkou a tim umoZiiu-
je po hromadném péjent provadét ovijené spoje
na vyvodech konektori.

Dosud se ovrstvovdni maskovaci, vodou roz-
pustnou hmotou neprovadi a paji se bud hro-
madnd bez chran&ni, nebo ru¢né pomoci krouz-
kit pajky, jednotlivé nasazovanych na vyvody
konektor@. Pajeni vyvodd bez maskovani ma za
néasledek pocinovéni v§vodit v celé delce a tim
nespolehlivé nésledné ovijené spoje vlivem te-
geni, tzv. creepu cinu. Individualni ruéni péje-
ni je pracné a nékladné. V nutnych jednotli-
vych pripadech se chranéni vyvoda konektorﬁ
pro hromadné péajeni provadi nasazovanim si-
likonové trubicky, coZ je jak pracné, tak i na-
kladné.

Vyse uvedené nedostatky odstrafiuje zpiisob
ovrstvovani vyvodd konektori podle vynalezu,
jehoZ podstatou je, Ze odmasténé vyvody ko-
nektorfi se vynofuji z maskovaci hmoty rovno-
mérnou rychlosti 2 aZ 6 mm/s do vzdalenosti
1,5 mm od hladiny, kdy se vynoifovani zastavi
na 3 aZ 20 s, naceZ pohyb vyvodl ve sméru od
hladiny pokracuje.

Nové a vy38i GcCinky dosaZené zplsobem
ovrstvovani podle vyndlezu spoéivaji v nanese-
ni rovnomérné tlousStky vrstvy maskovaci hmo-
ty podle autorského osvédceni €. 195923, coZ
je dileZité pro dosaZeni optimalni odolnosti
maskovaci hmoty viéi mékké pdjce pFi hro-
madném pajeni a k snadnému sejmuti masko-
vaci hmoty. Rovnomérny pohyb vyvodi konek-
tord spolu s Casové omezenym jejich zastave-
nim, umoZiiuje stedeni prebytetné maskovaci
hmoty. Zp@sob ovrstveni podle vyndlezu je lev-
ny a umoziiuje hromadné ovrstveni celé mati¢-
ni desky osazené konektory.

Pred vlastnim ovrstvenim se provede odmas-
téni konektorovych vyvodd zasunutych v ma-
tiéni desce. Odmasténi lze provést napi. pono-
rem do misky s organickym rozpoudtédlem. Po

vytékdni rozpoustddla se ponofi vyvody do

maskovaci hmoty. Je nutno dbat na vyrovnani
matigni desky tak, aby byla zajiténa po pono-
teni obnaZend &4st vyvodi, potfebnd na pripé-
jeni k vlastni desce v délce asi 2 mm. Pohyb
7 14zn& maskovaci hmoty se provadi rychlosti
2 a¥ 6 mm/s a¥ do vzdéalenosti 1,5 mm od hla-
diny. Vzhledem k viskozit® maskovaci hmoty je
pfitom jedno, jestli konec vyvodu se zastavi
1,5 mm pod hladinou nebo 1,5mm nad hladi-
nou. B&hem zastaveni na 3 aZ 20 s stékd pfeby-
tetnd maskovaci hmota. Néasleduje dal3i pohyb
rychlosti 2 aZ 6 mm/s, ktery kon¢i v bezpe¢né
vzdalenosti od hladiny. S ovrstvenou deskou se
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manipuluje a¥ do vysuSeni stdle ve vodorovné poloze s ovrstvenymi vyvody smérem doldl.

Predmét vynadlezu:

Zplsob ovrstvovdni vyvodd konektord mas- nofuji z maskovaci hmoty rovnomérnou rych-
kovaci hmotou, podle autorského osvédéeni ¢. losti 2 aZ 6 mm/s do vzddlenosti 1,5 mm od hla-
195 923, odolnou vi¢i mékké pijce pii hromad- diny, kde se vynofovédni zastavi na 3 aZ 20s,
ném péjeni matiénich desek, vyznaceny nadeZ pohyb pokracuje.

tim, Ze odmasténé vyvody konektortt se vy-
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