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Podczas pracy elekirod weglowych w Dpie-
" cach elektrycznych do wybtwarzaniu aluminium
sposobem elekirolizy stopionego ilenku znane
Jest. zjawisko, ze elektroda  kopc, w nieko-
rzystnych wartinkach roboczych. Wskutek te-
go drobne czasteczki wegla stopniowo odpada-
ja z anody, sa splukiwane z jej spodniej po-
wierzchni i plywajg w stopionej kapielii. Na
skutek tego kapiel zostaje zanieczyszczona i
sadze musza by¢ od czasu do czasu zbieranc.
Czes¢ wartoSciowych zwigzkow fluoru jej wow-
czas usuwana. Zwigzki te stanowig jeden z
gléwniejszych skladnikéw kapieli elekirolitycz-
.nej i na skutek tego powstajg powazne straty
ekonomiczne. Ponadto kopcenie zakloca rucn
pieca i@ wplywa ma zwigkszenie zuzycia pasty
elektrody, co réwniez powoduje -duze
ekonoxpiczne. A zatem wazng sprawa jest wy-
jwamane, takich elekirod, przy uzyciu kié-

straty

rych kopcenie zostaje wyeliminowane lub
zmniejszone do minimum.

Gdy stosuje sie surowce zwyklegc gatunku,
to zaklocajgcego tworzenia sadzy daje sie unik-
ngé w sprzyjajgcych warunkach pracy pieca.
Niemniej jednak duze znaczenie ma uniknie-
cie kopcenia rowniez w niesprzyjajgcych wa-
runkach pracy pieca tak, iz baczna uwage
zwrocono na to zagadnienie.

Pasta ma elextrody weglowe sklada sie z
tzw. suchej substancji, na przyklad z koksu
nattowego, koksu pakowego lub z innego ro-
dzaju koksu albo materialu podobnego, o malej
zawanrto§ci popiolu, ktéory jest kalcynowany,
mielony i przesiewany w celu uzyskania od-
powiedniej ziarnistosci. Sucha substancja zo-
staje nastepnie zmieszana z¢ spoiwem, prze-
waznie zawierajacym pak. Elektrody te tzw.
elektrody Soderberga s nastepnie wypalane



w samym piecu elektrolitycznym za pomocy
przepuszczatma Era,du ;. dieplta z pieca, nato-
st ‘wstepnie vﬁypaﬁme elektrody sg przygo-
towywane w ozobnych piecach do wypalaniz.
Podczas wypalania spoiwo koksuje sie i na sku-
tek tego poszczegdlne ziarna suchej substancji
zostajg wzajemnie powigzame tak, iz uzyskuje
sie twarde elektrody.

Nalezy przypuszczac,
kopcenie jest spowodowane selekcyjnym zuzy-
waniem sie elektrody, gdy koks powstaty ze
spoiwa jest zuzywany szybciej niz koks-z su-
chej substancji. A zatem gdy zuzywanie koksu
powstalego ze spoiwa dokola poszczegdlnego
ziarna suchej substancji osiagnie pewnag gle-
bokoéé, zalezna od wielkosci tego ziarna, to
ziarno oddzieli sie od elektrody i zostanie wy-
‘plukane do stopniowej kapieli, wytwarzajac
wspomniane zjawisko ,Jkopcenia“.

Zbadano dokladnie zestaw ,przesiewoéw® i
paku, gdzie przesiewy sa ta czescig suchej sub-
stancji, ktéra zostala zmielona w mtynie kulo-
wym. Struktura zestawéw koksowego przesie-
wu i paku, ktére byly uzyte do wytwarzania

spoiwa w elektrodzie, byla gruntownie badana,
‘w celu okreslenia tzw. ,mikroporowiatosci, kté-
1a oaznacza %, poréw o §rednicy od 9,005 do 10
mikronéw w stosunku do calej substancji.

Mikroporowato§¢ byla okreslana w prébnaych
elektrodach, wytwarzanych z kalcyncwanej su-
chej substancji mielonej do ziarnistosci 80%,
wedlug sita o 200 oozkach (morma St. Zj. na
sita) i zinieszane; ze spoiwem. Prébna elektroda
jest nastepnie koksowana przy temperaturze
950°C przez 20 godzin przy stosowaniu pewnego
nacisku. Nastepnie gesto§é elektrody jest mie-

" rzona w nafcie i rteci. Doéwiadczenia wykaza- -

ty, ze przy takim pomiarze okreSlana zostaje
tylko porowato$t koksu powstalego ze spoiwa,
poniewaz pory koksu z suchej substancji sg
badz zapelmione koksem ze spoiwia badi sq za-
kryte.. Rzeczywista mikroporowatos¢ koksu
spoiwa jest obliczana z pomierzonej wartosci
gestosSci i ilosci koksu spoiwa w mieszaninie.
Mikroporowatos¢ jest podawana jako 9, poréw
w stesunku do sumy ob]ebosc‘l koksu ze spoiwa
1 poréw. Zazwgczaj mikroporowatosé koksu ze
spoiwa zawiera sie w granicach 40 — 60Y,.

Im wyzsza jest mikroporowatos¢, tym wigk-

sza bedzie specyficzna powierzchnia koksu po-
wstalego ze spoiwa. Poniewaz koks ze spoiwa

we opisane powyzej’

réwniez znajduje si¢ w duzo ciefiszej warstwie
niz koks z suchej substancji, wiec koks ze
spoiwa bedzie zuzywany szybciej niz ziarma su-
chej substancji, wskutek czego bedzie usuwane
ich umocowanie w elektrodzie i bedg one wy-
mywane przez kapiel, jak to opisano powyzej.

W czasie baden zjawiska koocenia stwierdzo-
10, ze to zjawisko jest zwigzane z mikroporo-
watoscig skoksowanego spoiwa, poniewaz se-
lekeyjne zuiywanie koksu ze spoiwa wazrasta
wraz z mikroporowatoscia.

Siwierdzono, ze mikroporowatos¢ koksu ze
spoiwa moze by¢ zmniejszona, jezeli spoiwo zo-
stanie zmieszane z drobno zmielonym, kalcy-
rnowanym lub tylko czeSciowo kalcynowanym
materiatlem weglistym o zawarto§ci co najmmiej
20/, skladnikéw lotnych. Jako przyklad mozna
wspomnieé, ze mikroporowato§¢ koksu ze
spoiwa w wypaionych elektirodach maleje z
589, do 35% ma skutek dodamia 209, wagowo
surowego, drobno zmielonege koksu naftowego
z zawantodcig 126/, skladnik6w lotnych i o ma-
ksymalnej wielkoSci ziarm wynoszgcej 20 mi-
kronéw, przy czym udzial procentowy odnosi
sig do catej ilosai przes:ewu

Wielko$§ci ziarn niekalcynowanego mamen.all
weglowego moga hy¢é dobierane w dos¢ szero-
kich granicach hez wywotywania zadnego
zmniejszania korzystnego wplywu na mikropo-
rowatos¢ koksu ze spoiwa. Niemniej jednak

' wielko$¢ ziarn powinna byé mmiejsza od 1 mm.

Te same wyniki uzyskuje sie mniezaleznie od
tego, czy weglisty mateniat zostaje mieszany
ze spoiwem zanim ono zostanie zmieszane z su-
cha substancja, czy jest dodawany do miesza-
niny wraz z sucha substancja i spoiwem albo
jest mielony razem z suchg substancja przed

" dodaniem spoiwa. Cze$¢ przesiewu suchej sub-

stancji moze takze byé zastapiony przez mie-
kalcynowany material weglisty. Dobre wyniki.
uzyskano z wastapieniem nawet 759, wspom-
mianego przesiewu. Optymalny zakres wyrnLosi
tu okolo 10 — 509/, zamdamy.

Poza surowym koksem maftowym, ktéry za-'
wiera 5 — 30%, skdadnikéw lotmych, zaleznie
od sposobu wytwarzania, mogna réwnieZ sto-
sowaé drobno zmiclony koks pakowy z podob-
ng zawarbo§cig skladnikéw lotnych i tzw. su-
per koks, ktéry jest wytwarzany z flotacyjne-
go wegla i zawiera 10 — 209, skladnikéw lot-
nyich.
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Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb mnm'ejszaniab mikroporowatosci w

" koksie powstalym ze spoiwa podczas wypa-
lania elektrod weglowych, znamienny tym,
ze przed wypalaniem do pasty na elektrode
dodaje sie drobmo zmielonego materialu we-
glistego o matym stopniu kalcynowania, za-
wierajacego co najmniej 29, skiadnikéw
lotnych. ’

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze
mateniat weglisty jest dodawany do ciekle-
go spoiwa. przed jego zmieszaniemn z suchg
substancjg. '

3. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
material weglisty jest dodawany do mie-
szalnika razem ze spoiwem i suchg sub-
stiancja.

4. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
matenial weglisty jest mielony razem z
drobng frrakcjg suchej substandji przed do-
daniem spoiwa.

5. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

113. RSW ,Prasa“, Kielce.

t
drobna frakcja suchej substancji jest cal-
kowicie lub - czeSciowo zastapiona przez
drobno zmielony mniekalcynowany m.ateri‘al 3
weglisty.

6, Sposéb wedlug zastrz. 1 i 5, znamienny

tym, ze maksymalnie 75%, a najkorzystniej
od 10 do 50%, drobnej frakcji zostaje zasty-
pione przez drobno zmielony niekalcyfo?
wany material weglisty.

7. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

material weglisty jest mielony do otrzyma-
nia wielkoé§ci ziarma wynoszacej najwyzej
1 mm.

8. Spos6b weditug zastrz. 1, mam‘.ienhy tym, ze

jako materiat weglisty stosuje sie drobno
zmielony niekalcynowany koks naftowy,
nisko kalcynowany koks pakowy i (lub)
tzw. super koks. .
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