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Til montering af en plastichank pd en blikspand 1 8 1 - 8 9
anvendes beslag, der har en cylindrisk flade, der ved
sin ene ende har en udbgjet krave (3) med et antal i
cylinderens akseretning ragende udpressede fremspring
(4), der anvendes til fastsvejsning af beslaget udven- 5\
digt pA spandens sider (1), idet to beslag anbringes
diametralt over for hinanden.

For eller efter fastsvejsningen fores et ved en-
den af en hank (5) tilvejebragt hul med en diameter
svarende til diameteren af beslagets cylindriske flade L__&:
ind over denne cylindriske flade, hvis ydre ende, 2
d.v.s. den modsatte af den med krave (3) forsynede
udvegnes eller omrulles til tilvejebringelse af en dia- 4
meter, der er storre end diameteren af hullet i hanken

(5).
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Oopfindelsen angar en fremgangsmadde til montering
af en plasthank p& en blikspand samt et beslag til an-
vendelse i forbindelse med fremgangsmaden.

Metalspande, sdsom hvidblikspande, der is@r ken-
des til transport, lagring og salg af farve- og lakpro-
dukter, men som ogs& finder anvendelse til mange andre
formdl, f.eks. til transport, lagring og salg af visse
fodevarer eller kemikalier, har hidtil veret forsynet
med en bzrehank i form af et stykke stift, buet stdl-
trad, der ved sine ender griber ind i pa modsatte sider
af spanden anbragte beslag, der f.eks. kan have form
som et lavt bazger, der langs sin kant er forsynet med
fremspring til fastsvejsning pad spandens sider og i sin
bund er forsynet med et cirkulert hul til indgreb for
staltradshanken.

Staltradshankene har imidlertid vist sig at in-
debzre en razkke ulemper, idet de under transport, hvor
de ligger op ad nabospandens sider, kan beskadige den
information, s&som deklaration, brugsanvisning og ad-
varsler eller lignende, der er litograferet p& span-
dens sider.

Nar der ved pakning af disse fyldte spande skal
tages hejde for ovennzvnte ulemper, vil spandene behgve
uforholdsmessigt meget plads under transporten, der
derved fordyres.

Man har derfor onsket at forsyne spande af den
omtalte art med en hank af en bejelig plast, der ikke
vil ridse spandens paskrifter, og som ved pakningen vil
deformeres frem for at beskadige nabospanden, ligesom
den kan gives en vis bredde, sdledes at den ikke skarer
i fingrene, ndr spanden bazres i hanken.

Fra GB-patentskrift nr. 2 033 332 kendes en
plasthank til en blikspand. Denne hank er tilvejebragt
ud fra et onske om en hank, der kan monteres, efter at
spanden er fyldt og lukket. Hanken er felgelig udformet
specielt med henblik herpd, og fslgelig er hankens ud-
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formning og montering ikke ganske ukompliceret. Monte-
ringen sker p& hovedet af en nitte, der ved enden  af
sit skaft er fastgjort til spandens vag, hvilket giver
en uheldig punktformet belastning af vaeggen. Ved en ud-
forelsesform, hvor nitten er tilvejebragt i bunden af
et bagerformet belastningsfordelende beslag af den art,
der er omtalt i forbindelse med montering af en trad-
hank, vil beslaget rage s& langt ud fra spanden, at det
vil vere generende ved pakning eller palletering af
spandene.

,Enrbedre fordelt belastning opnds ved anvendelse
af den i EP-patentskrift 0 064 825 beskrevne plastprop,
der som holder for en hank p& serlig m&de indsattes i
overfor hinanden tilvejebragte huller i spandens vag.
Det er imidlertid en komplikation at tilvejebringe hul-
ler i spandens vaeg for atter at lukke disse med propper
med en uafviselig risiko for utatheder.

- Det er fplgeligt opfindelsens formdl at tilveje-
bringe en fremgangsmade il montering af en enkel
plasthank pa en blikspand, sdledes at overfgringen af
berekraften fra hanken til spanden spredes over et om-
rdde af spandens vag, og monteringen sker uden gennem-
brydning af vaggene og med et kun i ringe grad ud fra
spandenes side udragende beslag.

Dette opnds ved fremgangsmdden ifslge krav 1's
kendetegnende del.

Plasthanken kan naturligvis foreligge som et
forud fremstillet hankemne, men kan ifslge opfindelsen
hensigtmessigt afskares af et oprullet plastbénd, der
ifelge opfindelsen kan vare profileret af hensyn til
styrken eller med henblik pad at gere hanken berevenlig.

Fastggrelsen af barebeslaget pad spanden kan
uden at afvige fra opfindelsens idé foretages pa alle
tidspunkter af hankmonteringsprocessen, men sker ifslge
opfindelsen hensigtsmessigt for hanken monteres pd be-
slaget.
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Iser i tilfzlde, hvor hanken foreligger som et
forud fremstillet hankemne, kan det imidlertid veare
hensigtsmessigt ifelge opfindelsen at anbringe hanken
p& bazrebeslaget og udvegne dettes ene ende, for det ved
sin anden ende fastgesres til spandens yderside.

Fastgerelsen kan ifplge opfindelsen uanset fast-
gorelsestidspunktet ske ved svejsning.

Et bzrebeslag til montering af en plasthank pa
en blikspand kan ifslge opfindelsen hensigtsmessigt ha-
ve form af en rernitte, hvis hoved udger en ved rernit-
tens ene ende udbgjet krave til fastgerelse pd spanden,
hvor kraven er forsynet med et antal i nittens langde-
retning udragende, som svejsesteder fungerende frem-
spring, hvor nittersret danner en cylindrisk flade til
optagelse i et hul i en hank.

Et barebeslag, der fremtrzder med en udbgjet
krave med svejsefremspring ved sin ene ende og derudo-
ver frembyder en cylindrisk bereflade, er for sa vidt
tilvejebragt ved et beslag af den art, der tidligere
anvendtes til montering af en straltradshank, og som
felgelig er anvendeligt i det omfang, bunden i det
begerformede beslag tillader en udvegning af cylinde-
rens modsat kraven liggende ende.

Selv om et b®rebeslag med en krave til fasts-
vejsning foretrzkkes, ligger anvendelsen af andre bzre-
beslag med en cylindrisk bzreflade, f. eks. et kort
rorstykke, indenfor opfindelsens rammer, ligesom disse
ikke overskrides, hvis beslaget fastgeres pd anden made
end ved svejsning, f. eks. ved lodning eller limning.

opfindelsen forklares i det felgende nzrmere un-
der henvisning til tegningen, p& hvilken 7

fig. 1 skematisk viser snit gennem en spandside
og et beslag med en hank monteret ifslge opfindelsen,
set fra siden,

fig. 2 den i fig. 1 viste montering set forfra,

fig. 3 et snit svarende til det i fig. 1 viste
med en anden udformning af beslaget og hanken,
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fig. 4 den i fig. 3 viste montering set forfra,

fig. 5 et snit gennem hanken i fig. 1 og 2 vin-
kelret p& dens langderetning.

I fig. 1 betegner 1 et stykke af en blikspand,
hvorpé et berebeslag af blik er fastsvejset. Barebesla-
get bestdr af en rerformet del 2, der ved sin ene ende
er udbgjet til tilvejebringelse af en krave 3, der
med mellemrum langs sin omkreds har udpressede tappe
4, der tjener som svejsesteder ved beslagets svejsning
pé spanden.

Beslagets rorformede del er for montering af en
hank 5 udformet som et kort lige rerstykke, som det
er angivet punkteret i fig. 1, men rgret 2's ydre en-
de, d.v.s. den modsat kraven 3 1liggende ende, udveg-
nes som vist fuldt optrukket, efter at et hul med en
diameter svarende til den rorformede del 2's ydre dia-
meter ved enden af et hankemne er fort ind over den
rorformede del. Udvegningen er her vist som en simpel
udbgijning af regrets kant, men den kan ogsd have form af
en udadgaende ombertling af den rerformede del 2's en-
de, eller der kan vere truffet en anden lignende foran-
staltning, der gor den reorformede dels ydre endes ydre
radius noget storre end hullet i det pé&ferte hankemne,
sdledes at dette ikke kan glide af barebeslaget.

Fig 3 og 4 viser en anden udfgrelsesform for et
beslag til brug ved fremgangsmadden ifslge opfindel-
sen, hvor dele svarende til de i fig. 1 og 2 viste er
forsynet med samme henvisningsbetegnelser. Det i fig. 3
og 4 viste beslag adskiller sig fra beslaget ifglge
fig. 1 og 2 ved at vere bazgerformet i stedet for ror-

- formet, s&ledes at der ved udvegningen af den modsat

kraven liggende del af den cylindriske flade yderligere
md ske en strazkning af materialet, der udger bazgerets
bund 6. Bunden er vist hel, men kan vere forsynet med
en sterre eller mindre central abning, hvilket vil si-
ge, at oprindeligt til strdltradshank beregnede beslag
kan anvendes.
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Hanken 5 bestdar i fig. 3 og 4 af en simpel
ba&ndformet plasticstrimmel, medens den i fig. 1 og 2
anvendte plasticstrimmel er profileret med den i fig. 5
viste profil med kantvulster 7. Den sidstnevnte udform-
ning giver foruden en forsterkning af hankens bareevne
en mere barevenlig hank uden skarpe kanter, der skarer
i fingrene.

I ovenstdende udforelseseksempler er der beskre-
vet anbringelse af en plasthank p& en blikspand, hvor
blikbeslag fastsvejses pad spandens sider. Det er klart,
at andre fastgerelsesteknikker sdsom lodning kan anven-
des. I sddanne tilfazlde udformes kraven ikke med svej-
setappe, men gives en udformning, der er specielt egnet
til den anvendte teknik.
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PATENTE KRAV

1. Fremgangsmdde til montering af en plasthank
pa en blikspand, kendetegnet ved tilveje-
bringelse af barebeslag med en cylindrisk flade, der
ved sin ene ende er indrettet til fastgerelse udvendigt
pd spandens sider (1), hvor to beslag fastgeres diame-
tralt over for hinanden,

tilvejebringelse af en hank (5), der i hver ende
er forsynet med et cirkulert hul med en diameter sva-
rende til diameteren af barebeslagets cylindriske fla-
de,

placering af hanken, saledes at dennes cirkulare
huller omslutter hver sit barebeslags cylindriske fla-
de, og ,

udvegning og/eller omrulning af den cylindriske
flades ende modsat den til fastgerelse pd& spanden ind-
rettede ende til en diameter storre end diameteren af
hullet i hanken. '

2. Fremgangsmade ifelge krav 1, kende-
tegnet ved, at hanken afskeres af et oprullet
plastband.

3. Fremgangsmdde ifglge krav 2, kende -
tegnet ved, at plastbdndet er profileret.

4. Fremgangsmade ifelge krav 1, 2 eller 3,
kendetegnet ved, at bzrebeslagene fastgeres
pd spanden, for hanken anbringes p& beslaget.

5. Femgangsmade ifglge krav 1, 2 eller 3,
kendetegnet ved, at hanken anbringes pd ba-
rebeslaget, og dettes ene ende udvegnes for beslaget
ved sin anden ende fastgores pd spandenes yderside.

6. Fremgangsmade ifelge ethvert af de foregaende
krav, kendetegnet ved, at barebeslagene
fastgeres ved svejsning.

7. B®rebeslag til montering af en plasthank pa
en blikspand, kendetegnet ved, at beslaget
har form som en rornitte, hvis hoved udger en ved ror-
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nittens ene ende udbgjet krave (3), til fastgerelse pa
spanden, hvor kraven er forsynet med et antal i nittens
lengderetning udragende, som svejsesteder fungerende
fremspring (4), og hvor nittergret (2) danner en cylin-
drisk flade til optagelse i et hul i en hank (5).
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