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Przedmiotem wynalazku jest spilSniarka wal-
cowa do tkanin welnianych i pélwelnianych
Surowe tkaniny welniane i pélwelniane sa podda-
wane w procesie wykanczania spil§nianiu, ktére
nadaje im dopiero wymagany uzyteczny wyglad,
zwieksza jej grubo$é, gesto§é i usuwa przeSwity.
Efekt spil$niania zmieniajacy strukture tkaniny
uzyskuje sie przez jej wykurczenie w Kkierunku
watku i osnowy oraz takie sprasowanie aby posz-
czegblne wlékna zostaly trwale polaczone, zwlasz-
cza aby ich rozdzielenie i przywrdcenie potozenia
pierwotnego bylo praktycznie nie mozliwe.

Dotychczas proces spil§niania tkanin przeprowa-
dza sie na urzgdzeniach (foluszach) milotowych
i walcowych. Dzialanie spil$niarki mlotowej polega
na tym, ze zwinieta tkanina, uprzednio zwilzona
roztworem mydla lub kwasu poddawana jest dzia-
laniu mechanicznemu mtotéw o profilu dostosowa-
nym do przekroju koryta w ktérym przeprowadza
sie spil$nianie. Po kazdorazowym uderzeniu miota,
tkanina zmienia swoje polozenie w korycie i prze-
suwa sie w kierunku zgodnym z ruchem miota,
dzieki czemu uzyskuje sie réwnomierno$é¢ efektu
spiléniania.

Ruch milota kierowany jest za pomoca urzadze-
nia mimo$§rodowego. Czas falowania zalezny jest
od rodzaju tkaniny, rodzaju welny i wynosi od kil-
ku do kilkunastu godzin, przy czym dla uzyskania
réwnomierno$ci spil§niania, tkanina poddawana
jest najpierw folowaniu w ciggu 30—45 minut, po
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czym zostaje wyjeta, wyréwnana, ponownie ulo-
zona w korycie i dalej folowana. Czynnosci te pow-
tarza sie kilkakrotnie az tkanina osiggnie wymaga-
ny stopien spil$nienia. Wada urzadzeh mlotowych -
jest ich mala wydajno$é przy duzym nakladzie
robocizny. Dlatego czeSciej stosuje sie spil$niarki
walcowe, zwlaszcza do tkanin ubraniowych i pla-
szczowych, skladajgce sie z dw6ch walcéw pozio~
mych i dwéch pionowych oraz z kanalu diawia-
cego w postaci leja.

Tkanina wychodzgca z' pod walcéw przechodzi
do leja gdzie uklada sie w postaci. harmonijki i wy-
ciskana jest z duzg silg walcami przez wylotowa
najwezszg cze§é tego leja. Po wyci$nieciu z kanalu
dlawigcego, tkanina wraca z powrotem pomiedzy
walce, co powtarza sie kilkadziesiat razy w okre- -
sie okolo trzech godzin, az do uzyskania odpowied-
niego zageszczonego materiatu, i to w kierunku
watka jak i osnowy. To powszechnie stosowane
urzadzenie do spiléniania cienkich tkanin wpro-
wadza znaczny postep w stosunku do urzadzen
mlotowych, jednak ma te wadeg, ze w dalszym
ciagu jest malo wydajne a poza tym powoduje
znaczne straty materialowe przez wytrzepywanie
krétkich wlékien.

Z patentu nr 37493 znana jest spiléniarka wie-
lowalcowa do produkcji grubych filecbw (od 1 do
12 em grubos$ci) z luznego runka zgrzeblnego. Pil-
$niarka ta sklada sie z trzech ogrzewanych, jed-
nakowych walcéw dolnych i dwéch gérnych po-
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miedzy ktérymi jest umieszczony tasmociag uno-
szacy i wprowadzajacy runko zgrzeblne pomiedzy
walce. Celem tego urzadzenia jest tylko sprasowa-
nie luinego runka zgrzeblnego do nierozlgcznej
i zwartej konsystencji materiatu filcowego. Z tego
wzgledu takie urzadzenie nie moze byé¢ wykorzy-
stane do procesu spil§niania cienkiej ubranio-
wej lub plaszczowej tkaniny surowej gdzie wyma-
gane jest wykurczenie.jej w kierunku osnowy lub
watku. .

Wszystkie dotychczasowe wady znanych urza-
dzéﬁ udalo sie usunaé w spil§niarce walcowej
wecﬂpg wynalazku. Istota wynalazku polega na
zastosowaniu dwo6ch rzedéw stopniowo zmniejsza-
jacych sie walcéw goérnych i dolnych nadajgcych
coraz mniejsze predkoS$ci posuwu tkaniny tak aby
w przejSciu pomiedzy sgsiadujgecymi w plaszczy-
znie poziomej mniejszymi i wiekszymi parami
waldéw wystepowalo wielokrotne wykarbianie
przésuwajgcej sie tkaniny, doprowadzajgce do
stopniowego wykurczania jej przed wejSciem do
sprasowania pomiedzy kolejne coraz mniejsze
walce. .

Taka konstrukcja urzadzenia powodujgca wy-
kurczanie materialu przed wejSciem pomiedzy
kazda kolejng para walcow pozwolita na osig-
gniecie nieoczekiwanie korzystnych efektéw tech-
nicznych i ekpnomicznych w procesie spilSniania
tkanin. Nie wystepuje tutaj niepozadane zjawisko
strat materiatlowych, poniewaz materiat przesuwa
sie zawsze przez urzadzenie lagodnie bez potrzeby
przeciskania go przez kanat dlawigcy, ktéry tu-
taj zostal zupelnie wyeliminowany. Lagodne przej-
Scie tkaniny przez urzadzenie potgczone tylko
z wykarbianiem, eliminuje zjawisko meczenia sie
materialu i wykruszanie wilokien po przejsciu
przez dotychczasowg komore dlawigca, co znacz-
nie poprawia jakosé i klase wyprodukowanej tka-
niny. Oprécz tego takie kilkustopniowe wykarbia-

nie i wykurczanie materialu przed przejSciem po-

miedzy kolejnymi walcami polozonymi wzgledem
siebie stycznie znacznie przyspiesza proces i zwie-
ksza wydajno$§é spil$niania w poréwnaniu z wszy-
stkimi dotychczas stosowanymi urzadzeniami.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladowym wykonaniu na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia spilSniarke w widoku z przodu,
fig. 2 — w widoku z boku, a fig. 3 — schemat
dzialania walcow spil§niajgcych.

Na podstawie 1 sg ulozyskowane dwa wspo6l-
pracujace ze sobag stycznie rzedy stopniowo
zmniejszajacych sie gérnych i dolnych walcéw
2 i 3, napedzonych silnikami 4 i 5 poprzez klinowe
przekladnie 6 i 7. Walce 2 i 3 o wiekszych $red-
nicach znajduja sie na wej$ciu od strony wejscio-
wych drzwi 8 i przedniej prowadnicy 9, a naj-
mniejsze od strony wyjSciowej prowadnicy 10.
Docisk gérnego rzedu walkéw 2 regulowany jest
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zdalnie za pomoca pneumatycznych teleskopéw 11 -

uruchomianych sprezonym powietrzem doprowa-
dzanym przewodem 12 poprzez regulacyjny zawoér
13, ktéry moze by¢ na przyklad wycechowany
‘w wartoSciach liczbowych okres§lajacych zakres
spiléniania tkaniny.

Ruch obrotowy z przekladni 6 i 7 jest przeno-
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szony na poszczegblne walce 2 i 3 tancuchami 14
poprzez zebate kota 15. W podstawie 1 sg ulozys-
kowane walki 16 i 17 oraz okular 18 wprowadza-
jace tkanine do prowadnicy 9 i pomiedzy walce 2

i 3. Na wejéciu, w bocznych cze$ciach spil$niarki

sg ulozyskowane pionowo dwa prowadzgce tka-
nine walki 19 i 20, przy czym w zaleznoS$ci od sze-
rokoéci tkaniny odleglo§é pomiedzy nimi jest re-
gulowana $§rubami 21. Calo§¢ jest umieszczona
w szczelnej obudowie 22 z oszklonymi drzwicz-
kami 23 i 24 przeznaczonymi do obserwacji pracy
spil$niarki. Po zewnetrznej stronie obudowy jest
umieszczony lej 25 do doprowadzania plynu sto-
sowanego przy spil$nianiu tkaniy, oraz sterowni-
cza tablica 26.

Opisana spil§niarka dziala w spos6b nastepu-
jacy. Jeden koniec tkaniny 27 przeznaczonej do
spiléniania wklada sie przez drzwi 8, okular 18,
przedni walek 16, prowadnice 9 i pionowe watki
19 pomiedzy walce 2 i 3 z ktérych gdérne walce 2
sg uprzednio podniesione pneumatycznymi tele-
skopami. 11. Po opuszczeniu walcow 2, najpierw
wilgcza sie pierwsza szybko§é obrotu walcow 2
i 3 dla przeciagniecia tkaniny przez wszystkie
walce i watek 17T po czym obydwa konce tkaniny
zszywa sie ze sobg w bezkoncowy zwdj przez
otwarte drzwi 8. Po wprowadzeniu zszytej tkani-
ry do spil$niarki zamyka sie drzwi 8 i doprowa-
dza odpowiedni plyn.

Proces spil$niania tkaniny odbywa sie dzieki
nadaniu tkaninie réznych szybkosci liniowych
walcami 2 i 3 o stopniowo zmniejszajgcych sie
g§rednicach. Wskutek tego w przejsciowych komo-
rach 28 pomiedzy sgsiadujgcymi parami walcow 2
i 3 w tkaninie 27 powstajg karby 27 a doprowadza-
jace do stopniowego wykurczania jej przed wej-
Sciem pomiedzy kolejne coraz mniejsze pary wai-
cow 2 i 3. Przez odpowiedni nacisk gérnych
walcOw 2 regulowany pneumatycznymi telesko-
pami 11 oraz przez wielokrotne przepuszczenie
bezkoncowego zwoju tkaniny przez te walce i 1o
przy zastosowaniu rézinych szybkosci, mozna uzy-
ska¢ kazdorazowo wymagane spil§nienie sie tka-
niny z jej dlugo$ci i szerokosci.

Zastrzezenia patentowe

1. Spil$niarka walcowa do tkanin welnianych
i po6lwelnianych, znamienna tym, ze ma dwa
wspllpracujgce ze 5obg stycznie rzedy stop-
niowo zmniejszajacych sie gérnych i dolnych
walcéw (2 i 3) nadajacych coraz mniejsze pred-
kosci liniowe posuwu . tkaniny, przy czym
walce (2 i 3) o wiekszych Srednicach znajduj3 .
sie na wejsciu od strony drzwi (8) i przedniej
prowadnicy (9) a walce o mniejszych $redni-
cach od strony wyjsciowej prowadnicy (10) tak,
aby w kazdej przejsciowej komorze (28) utwo-
rzonej pomiedzy sgsiadujacymi w plaszczyz-
nie poziomej mniejszymi i wiekszymi - parami
walcéow (2 i 3) wystepowalo wielokrotnie wy-
karbianie przesuwajgcej sie tkaniny doprowa-
dzajgce do stopniowego wykurczania jej w kie-
runku osnowy i watka przed wejsciem do



sprasowania pomiedzy Kkolejne coraz mniejsze

pary walcow.

. Spiléniarka wedlug zastrz. 1 znamienna tym,
ze goérne walce (2) sg zamocowane przesuwnie

]
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pionowo za pomocg pneumatycznych telesko-
péw (11) regulujacych styczny docisk walcow
(2 i 3) w zalezno$ci od wymaganego spilSnie-
nia tkaniny.
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