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Sposob wytwarzania filtréw na przyktad do papieroséw przez
laczenie materialow widknistych zwlaszcza ciaglego pasma
z wlokien karbikowanych oraz urzadzenie do stosowania
tego sposobu

: 1

Przedmiotem wynalazku jest sposdb wytwarzania
filtréw, na przyklad do papieroséw, przez lgczenie
materialow wiloknistych, zwlaszcza cigglego pasma
z wlékien karbikowanych, oraz urzgdzenie do sto-
sowania tego sposobu.

Znane sposoby wytwarzania filtrow z materiatéw
wldknistych, zwlaszcza z wldkien octanu celulozy,
mozna podzieli¢ na sposoby, w ktérych wtdékna lub
nitki sg traktowane s$rodkiem wigzgcym, owijane
papierem w celu umozliwienia srodkowi wigzgcemu
polgczenia wlokien ze sobg i nastepnie ksztaltowane
w trwaly pret, oraz sposoby polegajace na nanosze-
niu roznego rodzaju klejéw na wiékna lub nitki
i przecigganiu ich przez ogrzewane dysze, w tym
dysze ogrzewane parg, przeprowadzeniu przez ko-
moreg grzewczg i doprowadzeniu ciepla z zewnatrz.
Podczas przeciggania materialu przez dysze koniecz-

b ne karbikowanie wildkien dla zadowalajacego wy-

pelnienia pretéw zostaje w znacznym stopniu usu- .

nigte ze wzgledu na naps¢zenia nieodzownie wyste-
pujace przy przecigganiu przez dysze. W jednym
ze znanych- tego typu sposobow, wildékna octanu
celulozy sg ukladane na tasmie bez konca i prze-
prowadzane przez ogrzewang elektrycznie komore.
Jednakze przenoszenie ciepla poprzez tasme trans-
portowg do grzanego materialu jest tak niedosta-
teczne, ze predkosé tasmy wynosi tylko 4 metry na
minute; praktycznie stosuje sie wiec sposéb pole-
gajagcy na zwijaniu wlékna w papier.
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Wadg znanych sposobow jest marszczenie sie po-
wierzchni zewnetrznej papieroséw i tworzenie szpar
miedzy wewnetrzng powierzchnia ustnika a filtrem,
co w rezultacie powoduje wydostawanie sie dymu
poza filtrem.

Poza tym znane sposoby wytwarzania filtrow
owijanych bibulkg wymagajg dluzszego czasu na

- ostygniecie spoiwa i zespolenie wldkien, a ponadto

przy pomiarze spadku  ciSnienia powietrza prze-
puszczanego przez filtr wymagajg zatrzymania urza-
dzen produkcyjnych i zaleznie od wyniku préby,
zmiany ilo$ci dostarczanych wildkien, co komplikuje
proces produkeji i utrudnia okreslenie jakoS$ci fil-
trow. ’

Podobnie w sposobach wytwarzania filtréw nie
owijanych bibulks, polegajgcych na przepuszczaniu
ich przez przeciggarki nastepuje wyprostowywanie
sie wldkien i trudnos$ci w dalszej ich przerdbce.

Celem wynalazku jest usuniecie wad wystepuja-
cych w znanych sposobach ljczenia wlékien.

Zadaniem wynalazku, zmierzajgcym do osiggnie-
cia tego celu, jest opracowanie sposobu’ lgczenia
filtréw do papieroséw o $rednicy nieco wiekszej niz
papieros, do ktérego jest on przylagczony, a wiec
przy przylgczeniu filtra do papierosa za pomocg
korkowego ustnika filir bedzie $ciskany, a zatem
nie bedzie wystepowaé niebezpieczenstwo utworze-
nia sie szczeliny na skutek mniejszej Srednicy fil-
tra od czeSci wypelnionej tytoniem. Rozwigzanie
tego zadania pozwoli wyeliminowaé problem do-
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kladnej kontroli, gdyz filtr mie¢ bedzie taka po-

wierzchnie na obwodzie, Ze nie bedg wystepowaé

na niej wystepy i rowki jak w filtrach owijanych
papierem. Ponadto zadaniem wynalazku jest opra-
cowanie sposobu pozwalajgcego wyeliminowaé pro-
blemy wystepujgce przy wytwarzaniu filtrow pod-
wojnych i potréjnych, polegajgce na koniecznosci
zachowania idealnie jednakowej §rednicy cze$ci
skladowych filtra, gdyz ustalenie $rednicy jest moz-
liwe z uwagi na S$ci§liwo$¢ filtréw, dopiero w kon-
cowej operacji lgczenia cze$ci wypelnionej tytoniem
z filtrem, po‘legaja“cej’ na lgczeniu przez owijanie
jednym paskiem papieru.

Zadaniem wynalazku jest réwniez opracowanie
konstrukeji urzgdzenia do stosowania sposobu,
uniemozliwiajgcego miedzy innymi zlepianie sie¢
wlokien w filtrze. .

Istotg sposobu ‘wedlug wynalazku, wytwarzania
filtré6w do papieroséw, polegajgcego na lgczeniu ma-
terialéw = wlodknistych, zwlaszcza cigglego pasma
wldkien karbikowanych przy zastosowaniu substan-
cji wigzgcej pod wplywem ciepla, cigglym podawa-
niu materialu widknistego i przenoszeniu go przez
zamkniete pomieszczenie grzewcze za pomocg prze-
nos$nika bez korica w celu pobudzenia substancji
wigzacej, jest to, Ze jako przenosnik stosuje sie
tasme przepuszczalng i do pomieszczenia grzewcze-
go doprowadza sie czynnik grzeweczy, np. pare wod-
ng, przechodzacy przez te tasme i stykajgcy sie z
materialem widknistym, ktoéry otacza sie przepusz-
czalng tasmag i uniemozliwia sie zetkniecie tego ma-
terialu ze stalymi elementami pomieszczenia grzew-
czego. Z kolei wprowadza sie pasmo z wlokien do
pomieszczenia chlodzgcego, do ktérego doprowadza
sie czynnik chlodzgcy.

Cechg charakterystyczng sposobu wedlug wyna-
lazku jest réwniez to, ze ostrg krawedz widkien po-
miedzy przyleglymi brzegami tasmy usuwa sie przez
wywieranie nacisku, po opuszczeniu przez wlokno
pomieszczenia grzewczego, oraz to, ze wypuklosé
pasma sprasowuje sie po jego wyjsciu z pomieszcze-
nia grzewczego lecz przed wejSciem do pomieszcze-
nia chlodzacego.

Dalszg cechg znamienng sposobu jest to, ze z
termoplastycznym $rodkiem wigzgcym wprowadza
sie rozdrobniony dodatek, na przyklad polietylen,
ktéry w mieszaninie ze $rodkiem wigzgcym nanosi
na material widknisty, np. zywicg topliwg, przed
wprowadzeniem go do pomieszczenia grzewczego,
przy czym dodatek stanowié¢ moze mieszaning czg-
stek wegla z czgsteczkami polietylenu a materiat
wloknisty stanowi tasma z wldkien octanu celulozy.

Istotg urzadzenia do stosowania sposobu wedlug
wynalazku, zawierajgcego pomieszczenie grzewcze
z przewodem doprowadzajacym plyn grzewczy oraz
tasme przenosnikowg bez konca, przechodzgcg przez
to pomieszczenie i wyposaiona, w naped, jest to, ze
tasma jest przepuszczalna dla plynu grzewczego do-
prowadzanego przewodem, a urzgdzenie zawiera po-
nadto zespol podajgcy materiat wtdknisty zawiera-
jacy substancje wigzgcy “do pomieszczenia grzew-
czego, prowadnice do zwijania brzegéw tasmy wo-
ko6l wldkna i doprowadzania tych brzegéw w bez-
posrednie sgsiedztwo ze sobg podczas przechodzenia
taSmy przez pomieszczenie grzewcze oraz pomiesz-
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4
czenie chlodzgce do kontaktowania gazu chlodzg-
cego z pasmem wiékna. .

Dalszg cechg znamienng urzgdzenia jest to, ze za-
wiera przyrzad Sciskajgcy pasmo utworzone z wio-
kien, zmieniajacy jego przekréj poprzeczny lub wy.
miary, wyposazony na przyklad w pasek umieszczo-
ny pomiedzy pomieszczeniem grzewczym i chlodza-
cym i pomiedzy krawedziami tasmy bez konca.

Cechg charakterystyczng urzadzenia wedlug- wy-
nalazku jest réwniez to, ze zawiera- przyrzad wska-
zujacy w sposdb ciggly spadek cisnienia strumienia
powietrza przepuszczanego przez pasmo z WwIlok-
nistego materialu oraz zawiera przyrzad regulujgcy
predkosé obrotowa rolek doprowadzajgcych mate-
rial wloknisty, oraz to, Ze pomieszczenie grzewcze
ma giéwny kanal, ktérym przemieszcza sie tasma
no$na bez konca wraz z materialem widknistym
oraz ma ‘otwory ' doprowadzajace czynnik grzew-
czy.

Dalszg cechg znamienng wurzgdzenia jest to, ze
przynajmniej jedno pomieszczenie zawiera kanal
i podluzng szczeline lgczgcg kanal z zewnetrzng
powierzchnig czolowsg pomieszczenia na calej jego
dlugosci i posiadajgcg wymliary umozliwiajgce wsu-
wanie i wyjmowanie tasmy bez konca z pomiesz-
czenia, oraz przyrzad do uszczelniania na calej jej
dlugosci. Korzystnie w urzgdzeniu wedlug wynalaz-
ku zespol stuzgcy do wuszczelniania szczeliny zawie-
ra pomocniczy kanal réwnolegly do kanalu wprze-
puszczajacego widkna na tasmie stanowigcy osiowe
przedtuzenie szczeliny i rozszerzalng rurke wsunietg
do kanalu pomocniczego oraz $rodki doprowadza-
jace do rurki plyn pod ci$nieniem w celu jej roz-
ciggniecia, a tym samym uszczelnienia szczeliny,
oraz zawiera srodki do zmiany wymiaréw przeswitu
kanalu za pomoca zmiany odlegto$ci miedzy prze-
ciwleglymi $ciankami szczeliny.

Dzigki rozwigzaniu wedlug wynalazku, mozna wy-
twarzac¢ ze specjalnych wtdékien pasma roéznej Sred-
nicy, ktoére sg nastepnie ciete na filtry do papie-
roséw. Pasmo ‘takie zawiera okolo 5000 pojedyn-
czych wlokien prostych, lub falistych.

Korzystnie do wytwarzania filtrow sposobem we-
dlug wynalazku stosuje sie wlokna acetocelulozowe,
czyli z octanu celulozowego, lecz mozna réwniez
uzy¢é wlokna poliolefinowe (polietylenowe, polipro-
pylenowe) oraz kopolimery etylenowe i propyle-
nowe z innymi olefonami. Mozna réwniez uzyé
poliamidy (np. nylon), poliestry, jak tereftalen po-
lietylenowy. Spoiwem moze byé zywica topliwa,
tzka jak polietylen o malej gestosci, lecz wdéwezas
punkt topliwo$ci lub mieknienie spoiwa powinien
by¢ nizszy od punktu mieknienia uzytych wiokien.
Do wldkien uzytych do wyrobu filtréw mozna do-
da¢ przez napylanie lub posypanie pochlaniaczy, ta-
kich jak wegiel aktywowany, zel krzemowa, akty-
wowany tlenek glinu lub odsiewki czgsteczkowe.

Przedmiot wynalazku jest objasniony w dalsze]j
czesci opisu w przykladowym wykonaniu, przedsta-
wionym na zalgczonym rysunku, na Ktérym fig. 1
przedstawia schematycznie urzadzenie wediug wy-
nalazku w widoku 'z boku, fig. 2 — urzgdzenie w
widoku z boku, fig. 3 — urzgdzenie z fig. 2 w wi-
doku z gory, w powiekszeniu, fig. 4 — regulator
urzgdzenia w widoku z przodu, fig. 5 — urzgdzenie
w przekroju z fig. 3 wedlug linii A — A, fig. 6 —
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urzadzenie 'w przekroju z fig. 3 wedlug linii B —
B, fig. 7 — urzadzenie w przekroju z fig. 3 wedlug
linii C — C, fig. 8 — odmiane urzgdzenia w prze-
kroju poprzecznym z- pomieszczeniem chlodzacym
wyposazonym w Srodki do nastawiania przeswitu
gléwnego kanalu pomieszczenia chlodzgcego.

Urzadzenie wedlug fig. 1 mé pasma 2 z wldékna
acetocelulozowego odwijane z beli 1 doprowadzane
przez dmuchawke 4, walec 5 do roli 3 rozszerzaja-
cej to pasmo, a mastepnie do rolek 6 obracajacych
sie z wiekszg predkoscig od rolek 3, powodujacych
wyciggniecie tego pasma i wprowadzenie nastepnie
pasma do dmuchawki 7 rozszerzajacej pasmo do
szerokodci w przyblizeniu 250 mm, po czym pas-
mo podawane jest do skrzynki 10, gdzie zostaje
spryskane przez dysze 8 i 9 tréjoctanem glicerylu.

Dmuchawki 4 i T majg waska szczeline, przez ktorg '

przechodzi pasmo wtékien.

Jedna ze $cianek szczeliny jest dziurkowana i po-
laczona ze zZrodlem sprezonego powietrza, a druga
Scianka jest szczelna i po niej przesuwane jest
pasmo, o kitére uderza strumien powietrza. Urza-
dzenie posiada nastepnie rolki 11, kierujgce pasmo
wldékien pod lej 13 wprowadzajgcy rownomiernie
rézne dodatki rozprowadzane rynng potrzgsalng 14
i rozsypywane na to psamo, oraz forme 15 zwijajg-
cg pasmo w linke o przekroju kolowym wchodzgcg
pod prowadnice 16 przedstawiong na fig. 3 i 4,
skierowujacg ja do pomieszczenia grzejnego 18 i
przeznaczong rowniez do prawidlowego umieszcze-
nia tasmy 19 wzgledem pasma wldkien 2. Tasma 19
przeciggana przez blok grzejny 18 i beben 20 po
rolkach 21, 23 i 24 wykonana jest z plecionki nylo-
nowej lub z nitek wykonanych z tereftalanu po-
lietylenowezo. Aby zapobiec przyklejaniu sie pas-
ma wlokien-2 do tej tasmy, mozna ja pokry¢ po-
wlokg z zywicy silikonowej lub polietraetylenowej.

Para doplywajaca do pomieszczenia grzejnego 18
rurg 25 przenika przez tasme 19 do pasma widkien
w celu ich ogrzania i spowodowania spojenia tych
wlokien acetocelulozowych za pomocg tréjoctanu
glicerylowego.

Pasmo 26 utworzone przez zwiniecie i sklejenie
wlokien w wyniku tego, ze krawedzie zwijajace pa-
smo tasmy 19 nie schodzg sie ze sobg, ma grzbiet
usuwany przez gladzik 27 wygladzajgcy cylindrycz-
na powierzchnie pasma 26 umieszczony pomigdzy
zawinietymi krawedziami tasmy 19. Pasmo wpro-
wadzane do pomieszczenia chlodzacego 28 jest chlo-
dzone powietrzem doprowadzanym przewodem 30,
ktoére to powietrze przedostajgc sie poprzez tasme 19
na calej dlugosci pomieszczenia chlodzacego 28 do
wldkien pasma 26 w celu jej ochlodzenia usuwa z
niego wszelkie opary. Powietrze po przejsciu przez
pasmo z wtokien, wraz z oparami, wchodzi do ko-
mory 17, skagd wydostaje sie na zewnagtrz. Powietrze
chlodzgce ma réwniez na celu pewne usztywnienie
pasma 26 doprowadzonego nastepnie pod néz 29 i
cietego na kawalki zgdanej dlugosci.

Tasma 19 napedzana bebnem 20 i przeprowadza-
na rolkami 21 — 24 zostaje w momencie zetkniecia
sie z pasmem wtokien 3 zwinieta w rurke z kra-
wedziami nie schodzgcymi sie calkowicie, a po
przej$ciu przez pomieszczenie chlodzgce 28, tasma
ta rozplaszcza sie ponownie i rozlacza sie¢ z wy-
tworzonym pasmem 26 filtra. Otwory w tasmie 19
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sg takiej wielko$ci, iz przepuszczaja swolbodnie pa-
re ogrzewajacg i powietrze chlodzgce. Gladkos¢ wy-
tworzonego pasma 25 zalezy od gladkosci tasmy 19,
poniewaz wilékna pasma -ogrzane parg s3 przy-
ciskane do tej tasmy. Jezeli pasmo ma nieréwnosci
na powierzchni, to korzystnie tasma 19 powinna
byé wykonana z szerokiej plecionki. Wiprawdzie nie-
réwnoéci na powierzchni pasma powodujg nieko-
rzystny rozklad wldkien, kitére powinny byé¢ tu ra-
czej mocno zespolone.

W razie potrzeby, prze§wit kanalu w pomieszcze-
niu. ogrzewajgcym moze by¢é troche wiekszy od
prze$witu kanalu w pomieszczeniu chtodzgcym, aby
w tym ostatnim utworzone zostalo gotowe pasmo
o przekroju okrgglym o wymaganej S$rednicy.

Para doprowadzana do wldkien powoduje punkto-
we spojenie wtdkien acetocelulozowych w miej-
scach, gdzie znajdujg sie na powierzchni tych wié-
kien kropelki trojoctanu glicerylowego. Wskutek
duzego ciepla utajonego skraplajgcej sie pary, ace-
toceluloza i tréjoctan glicerylowy rozgrzewajg sie
szybko, dzieki czemu wldékna zostajg calkowicie spo-
jone ze soba w chwili, gdy pasmo z wildkien opu-
szcza pomieszczenie ogrzewajgce 18. Ilos¢ odprowa-
dzanej pary do urzadzenia wedlug wynalazku jest
dostosowana do predkosci przesuwu pasma, ktérego
wlékna skladowe sg zespalane.

Stwierdzono na przyklad, ze pasmo o powierzchni
przekroju poprzecznego wynoszacej 0,5 cm? prze-
mieszczane z predkoscig 117 m/min ulega nalezyte-
mu zespoleniu przy doplywie pary o ci$nieniu nieco
wyzszym od atmosferycznego w ilosci okolo 18 kg/
/godz. Pod wplywem pary, tréjoctan glicerylu spaja
wlékna linki w chwili, gdy jest ona przenoszona
przez tasme bez konca, a nie ciggniona poprzez
otwor wylotowy, jak to dotychczas praktykowano.
W tych warunkach powietrze doprowadzane w
ilodci 550 litréw/min o temperaturze 21 — 29°C
i ci$nieniu 1,8 atn doprowadzane przewodem 30
wystarcza w zupelnosci do ochlodzenia pasma do
stanu usztywniajgcego, umozliwiajgcego manipulo-
wanie i ciecie na filtry bez niebezpieczenstwa od-
ksztalcenia.

Mozliwe jest, dzieki nieowfijaniu pasma 26 pa-
pierem, stosowanie w .urzgdzeniu przyrzgdu 33 (fig.
1) okre$lajgcego wielko§¢ oporu pasma przy prze-
puszczaniu przez nie strumienia powietrza. Przy-
rzad 33 zawiera manometr 35 -sprezony, jak prized-
stawiono schematycznie linig kropka-kreska 34 z
rolkami napedowymi 3 i reguluje automatycznie
predko$é przesuwu pasma widkien 2 odpowiednio
do zmian ci$nienia powietrza przepuszczanego przez
linke i tak predko$é¢ obrotowa rolek 3 jest regulo-
wana odwrotnie proporcjonalnie do spadku ci$nie-
nia powietrza przepuszczanego przez linke, co jest
rownoznaczne z regulacja falistosci zawartych w
niej wiokien. :

W gotowych juz papierosach filtr wytworzony
sposobem wedlug wynalazku jest polgczony z pa-
leczkg wypelniong tytoniem gilzg, na przyklad kor-
kowg, obejmujgca filtr na catej jego diugosci, a ty- -
ton na diugosci 2 — 3 mm, gdy tymczasem w do-
tychczasowych papierosach filir jest owiniety cien-
kim papierem, do ktérego przyklejony jest ustnik.
Filtry owiniete papierem majg jednak sklonno$é do
kurczenia sie przy skladowaniu, a w czasie palenia
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papierosa wytwarza sie w wustniku szczelina, przez
ktora przedostaje si¢ nieprzefiltrowany dym. W pa-
pierosie . zaopatrzonym w filtr. wytworzony sposo-
bem wedlug wynalazku, nie wystepuja tego typu
niedogodnosci, a ponadto klej uzyty do sklejania
tego filtru z ustnikiem zapobiega kurczeniu sie fil-
tru papierosa w czasie palenia.

Pasmo z wldkien wytworzone sposobem wedtug
wynalazku przeznaczone _jeét zasadniczo do wyrobu
filtréw do papieroséw, lecz mozna je réwniez uzy¢
do innych celow, jak np. do wyrobu filtréw do
gazu lub wodyL albo suszek do atramentu, umiesz-
czonych na drugim kohicu piéra.

Sposéb wediug wynalazku objasniaja szczegétowo
ponizszej jego przykiady.

Przyktad 1. Pasmo z widkien acetoce_lulozo—
wych przesuwane przez urzadzenie (fig. 1) z pred-
koéciag okolo 117 m/min spryskane tréjoctanem
glicerylu w proporcji okolo 10% cigzaru tego pasma,
po uplastycznieniu zostalo uksztaltowane w pasmo
o przekroju kolowym wynoszgcym okolo 0,5 cm?.
Nastepnie do wytworzonego w ten sposéb pasma
przesuwanego przez pomieszczenie grzewcze do-
prowadzono pare w ilosci okolo 11 kg/godz., utwo-
rzony na dylindrycznej powierzchni pasma grzbiet
usunieto przez wygladzenie i ochlodzono powietrzem
doprowadzonym w ilosei 550 litr./min o cis$nieniu
1,8 atn i temperaturze 24°C.

Tabela 1
ielkogé o 1y INO
\Wielkos¢ Ss3 o 298
utworzonego | E ugytegg k) ? g /e:i o,
pasma ‘E"E octanu i "g'r_iE wody
mierzone: O 5 |lepiszeza|se =''g
— zaraz po
‘wyproduko-
waniu 5,95 82,3 10,0 7,7 | 100,0
— po uplywie .
94 godzin | 585 | 834 | 104 | 62 | 100,
— po 72 go-
dzinach 5,77 84,6 10,0 | 54 | 100,0

Tabela powyzsza podaje spadek wilgotnosci fil-
tré6w podczas skladowania. Wilgotno§¢ koricowg mo-
zemy zmieniaé przez zmiane warunkéw w pomiesz-
czeniu chlodzacym lub regulacje wilgotnosci powie-

trza w miejscu skladowania. WtlasnoSci filtréw o

wilgotnosci réwnej wilgotnos$ci ttoczenia przedsta-
wia tabela 2.

Tabela 2
Wiasnosci- Prze- | Maksy- | Mini-
filtrow cietnie | malnie | malnie

Ciezar 10 litréw
w (g) 5,85 5,95 5,75
Spadek ci$nienia
przy przepuszczaniu
powietrza
(cm) stupa H,O 12,2 13,0 11,2
Obwéd (mm) 24,55 24,65 24,45
Drugos$é (mm) 79,8 79,8 79,5
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Przyklad 2. Jak dla przykladu 1 lecz roz-
proszono przy pomocy leja 13 (fig. 1) okolo 30%
objetoSciowo rozdrobnionego wegla platkowego,:
dzieki czemu zdolno§é filtru do wchlaniania opa-
row skladnikéw dymu tytoniowego znacznie wzra-
sta.

Przyktad 3. Zastosowano urzadzenie pokaza-
ne na fig. 1 lecz bez dysz 8 i 9, a lejem 13 wsypano
mieszanine rozdrobnionego wegla alktywowanego z
czastkami polietylenu o $rednicy okoto 0,05 mm, w
proporcjach wagowych 75% wegla i 25% polietyle-
nu. Mieszaning wprowadzono do urzgdzenia lejem
13 na przesuwajgce sie pasma wldékien, w iloSci
25% na wage pasma, a pare i powietrze w iloSci
podanej w przykladzie 1, otrzymujgc dobrze zespo-
lone fliltry zawterajgce wegiel i polietylen.

Fig. 2 i 3 przedstawiajg korzystny ukiad urzg-
dzenia wedlug wynalazku, Ktoérego czesci skladowe
umieszczone w jednej wspélnej skrzyni mosnej 40,
w ktorej sg réwniez pomieszczenia ogrzewajgce i
chlodzgce oraz zwijarka i wygladzarka pasma.

Skrzynie 40 mozna korzystnie umiesci¢ na znanej
maszynie do wyrobu korkow filtrowych po usunie-
ciu z niej zbednych czesci skladowych, pozostawia-
jac rolki do przesuwu tasmy bez konca (fig. 1), a
komora 17 wyposazona jest w przewod 39 (fig. 2)
odprowadzajacy opary i przewod 49 polgczony z
pompa odprowadzajgcg powietrze chlodzace. Do-
stosowanie istniejagcych maszyn do tej mowej pro-
dukcji jest proste i tanie.

Na fig. 3 i 4 jest umieszczony w podiluznej skrzy-
ni 40 blok wyjsciowy 41 zaopatrzony w zwezajgcy
sie ku gorze rowek. Na zeberku 42 w ksztalcie duzej
litery L, jest umieszczona prowadnica 16 o lukowa-
tym przekroju poprzecznym. Zeberko 42 wraz z
prowadnicg 16 jest umieszczone na dwoéch wspor-
nikach 43 i 44 przymocowanych do skrzyni 40
i ktérych ustawienie w pionie regulowane jest Sru-
ba 45 a Srubg 46 ustalenie poltozenia. Natomiast
Sruba 47 sluzy do poziomego ustawienia zeberka 42
wraz z prowadnicg 16, a Sruba 48 do przymocowa-
nia zZeberka 42 do wspornika 44 po jego ustaleniu.
Prowadnica 16 i rowek w bloku 41 tworza wspolnie
zwezajacy sie kanal prowadzgcy formujacy pasmo
przed wejSciem do pomieszczenia grzejnego 18. Przy
przesuwaniu si¢ pasma wilékien pod prowadnicg 16
jego krawedzie sg wysuniete poza krawedzie tej
prowadnicy, dzieki czemu przy wchodzeniu do po-
mieszczenia grzejnego 16 pasmo ksztaltowane jest
przez zwijanie w okragtg linke i jej krawedzie pra-
wie schodzg sie ze sobg. Inna jest droga pasma pro-
dukcji filtré6w owinietych papierem.

Pomieszczenie grzejne przedstawione na fig. 3 i 5
ma posta¢ bloku 50 ogrzewanego para, wmonto-
wanego w skrzynie 40, zawierajgcego kanal 51,
przez ktéry przemieszczana jest tasma bez konca 19
wraz z unoszonym przez nig pasmem wlokien. Para
wodna doprowadzana przewodem 25 do komory 53
wprowadzana jest otworami 52 do kanalu 51 ogrze-
wajgc tasme i lezgce ma niej pasmo wldkien. Kanal
51 jest umieszczony wspdlosiowo ze zwezajgcym sie
kanalem utworzonym przez prowadnice 16 i rowek
w bloku wej$ciowym 41 (fig. 4) oraz z kanalem 54
w pomieszczeniu chlodzgecym 28 (fig. 7). Srednica
kanalu 51 jest prawie taka sama jak $rednica ka-
nalu utworzonego przez prowadnice 16 i rowek w
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bloku wyjsciowym 41, lecz nieco wieksza od $red-
- nicy kanalu chtodzacego 28.

Komora 53 (fig. 5) moze mie¢ dowolny ksztalt,
lecz ilo§é otworéw 52 winna byé wystarczajaca do
doprowadzenia do kanalu grzejnego 52 odpowiedniej
ilosci pary pod niskim ciSnieniem. Waing cecha
bloku grzejnego jest to, iz zawiera on pomocniczy
kanal 55 polgczony szczeling 56 z kanalem gléwnym
51. Kanal pomocniczy 1laczacy sie z atmosferg za
posrednictwem szczeliny 5%7. Obie tte szczeliny bieg-
ngce wzdluz kamatéw 51 i 52 majg przes§wit pozwa-
lajacy na wprowadzenie tasmy bez konca 19 do
wnetrza kanaléw 51 i 54. Dzieki temu tasme te
mozna wsungé do kanaléw grzejnego i chlodzacego
jeszcze przed uruchomieniem produkecji filtrow oraz
wyjaé ja po jej ukonczeniu.

Zabezpieczenie przed uchodzeniem pary. szczeling
56 (fig. 5) z kanalu 51 do kanalu 55 stanowi uszczel-
niajgca rurka 58 wykonana z odpornego na cieplo
polichlorku winylu lub podobnego tworzywa, wcis-
nieta w kanal 55 juz po wejsciu pasma wtdkien
uksztaltowanych w linke, do. kanalu 51 i przyecis-
kajgca pasino do Scianek tego kanalu. Koniec rurki
58 wystaje z kanalu 55 i jest zaci$niety zamykajg-
cym te rurke zaciskiem 59. Powietrze sprezone do-
prowadzane w drugim koncu rurki 58 rozpreza jg
zamykajgc kanal 51 w czasie dzialania wurzgdze-
nia.

Dzieki takiemu uszczelnieniu, chegc wecisngé lub
usungé¢ tasme bez konca 19 z omawianego urzgdze-
nia trzeba jedynie wyjaé z niego rurke 58. Ulatwia
te czynno$é metalowe kolanko 60 nalozone na ko-
niec tej rurki. Na rurke 58 umieszczong pomiedzy
kanalami grzejnymi i chltodzacym jest natozona
tulejka 61 (fig. 6) zapobiegajgca nadmiernemu roz-
prezaniu rurki ci$nieniem. Jest to jednak potrzebne
tylko w poblizu kanalu grzejnego, gdyz rurka 58
jest dostatecznie odporna na rozszerzanie poprzecz-
ne w temperaturze pokojowej. Kanal 54 (fig. 7) ma
wymiary umozliwiajgce nalozenie tulejki 61 w od-
powiednim miejscu na rurke 58 jeszcze przed jej
wsunieciem do kanaléw 51 i 54, co umozliwia roz-
szerzanie sie rurki 58 i przystosowaniu sie odpo-
wiednio do $rednic kanaléw 51 i 54.

Na fig. 3 i 6 przedstawiono wygtadzarke 27 do
wygladzania grzbietu powstalego na wytworzonej
z wldkien lince 26 po jej wyjSciu z bloku grzej-
nego 18. Zawiera ona gladzik 65 osadzony na bloku
chlodzacym 66 (fig. 8) w jego koncu sgsiadujgcym
z blokiem grzejnym 18. )

Do nastawiania gladzika 65 sluzg dwie sruby 67
wspéldzialajagce ze S$rubg 68 przesuwajgcg sie w
podluznym wykroju 69 gladzika i wkrecong w na-
gwintowany otwér 70 w wysunietej ku gorze gor-
nej czeSci 66 bloku chlodzacego. Pozostala czesé
tego bloku posiada wykréj umozliwiajgcy ruch ku
doltowi czesci 71 umieszczonej na gladziku 65 i wsu-
nieciu sie pomiedzy krawedzie ta$my bez konca 19
i wywarcie nacisku wygladzajgcego na grzbiet linki
filtru w celu usuniecia tego grzbietu.

Blok chlodzacy 66 posiada wspolosiowe z kanalem
b5 wglebienie 72, w ktore wprowadzona jest tulejka
61 nalozona ma rurke 58 (fig. 6). Skrzynka 73 zmion-
towana na bloku grzejnym i chlodzgcym oraz na
korycie 40 jest polaczona przewodem 74 z pompa
ssgcy, usuwajgca z wnetrza 75 skrzynki pare prze-
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dostajaca sie z bloku grzejnego 18. Otwory 81 (fig.
6) umozliwiajg przedostawanie sie powietrza z blo-
ku chlodzacego przez kanal 82 do komory 17.

Na fig. 4 i 7 przedstawiono pomieszczenie chlo-
dzgce 28 utworzone z bloku 66 z trzema kanalami,
z ktorych kanal 51 i 54 stanowig kanal gléwny
do przemieszczania pasma na nosnej tasmie bez
konica, kanal pomocniczy do rurki uszczelniajgcej
58. Kanal 17 przebiegajacy wzdluz calego bloku 66
polaczony jest z przewodem 30 doprowadzajgcym
powietrze sprezone, ktére otworami 78 wprowadza-
ne jest do kanalu 51, w ktérym przenikajgc przez
taSme doprowadzane jest do pasma w celu jego
ochlodzenia. '

Szczeliny 79 i 80 umozliwiaja wprowadzenie i
wyjecie z urzgdzenia tasmy no$nej bez konca 19,

.podobnie jak w bloku grzejnym 18. Przewé6d 30

laczy zrédto sprezonego powietrza nie przedstawio-
ne na rysunku, a otwory 81 umozliwiajg ulatnianie
sie powietrza i oparow z pasma wldknistego i tas-
my 19 do komory 17 poprzez kanal 82 przebiegajg-
cy poprzez calg dlugo$é bloku 66 i cze§é skrzyni
podluznej 40 znajdujacej sie pod nim.

Blok wyjSciowy 83 urzgdzenia (fig. 3), jest réw-
niez umieszczony w skrzyni 40 i posiada rowek
skierowany ku gérze ulatwiajacy oddzielanie tasmy
bez konca 19 od spoczywajgcego na niej pasma 26.
Na fig. 8 przedstawiono w przekroju blok chlodzacy
w Kkorzystnym wykoha‘niu, wyposazony w Srodki
umozliwiajgce nastawianie wielkodci przeswitu
gléwnego kanalu 51 bloku chlodzgcego w zalezno$-
ci od niewfielkich zmian $rednicy pasma 26, a W
Sciance bocznej bloku na wprost szczelin 79 i 89
posiada gleboki rowek 85, pod ktérym znajdujg sie
nagwintowane otwory 87, przez ktdére wkrecane sg
S§ruby 86 w blok 66. Cze$¢ 88 bloku znajdujgca sie
pomiedzy rowkiem 85 i kanalem 51 moze byé wy-
gieta przez dokrecanie $rub 86 w celu zwiekszenia
Srednicy kanalu 51. Obok Srub 86, w bloku sg row-
niez $ruby i(nie uwidocznione na rysunku), ktérych
konce wspierajag sie na dolnej Sciance rowka 85
i ktére po dokreceniu, a zluzowaniu $rub 86 wy-
ginajg cze$¢ 88 bloku w przeciwnym kierunku,
wskutek czego $rednica kKanalu 51 ulega zmniejsze-
niu. Zmiana S$rednicy kanalu ma na celu latwg i
szybka zmiane s$rednicy wytwarzanego pasma 26.

W podobny sposéb mozna regulowaé blok grzej-
ny, przy czym regulacja ta wplywa na szczelno$é
kanatu pomocniczego 55 bloku grzejnego, uszczelnia-
nego rozszerzajacg sie rurkg 58.

Zastrzezenlia patentowe

1. Sposéb wytwarzania filtréw, na przyklad do
papieros6w, przez lgczenie materialé6w wldknistych,
zwlaszcza cigglego pasma wldokien karbikowanych,
polegajacy na zastosowaniu substancji wigzacej pod
wplywem ciepla, cigglym podawaniu materiatu
wloknistego i przenoszeniu go przez zamkniete po-
mieszczenie grzewcze. za pomocy przenosnika bez
konca w celu pobudzenia substancji wigzacej, zna-
mienny tym, ze jako przeno$nik stosuje si¢ tasme
przepuszczalng (19), a do pomieszczenia grzew-
czego (18) doprowadza sie plyn grzewczy przecho-
dzgcy przez te tasme i stykajacy sie z malterialem
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wloknistym (2), ktérym otacza sie przepuszczalng
tasmg i uniemozliwia sig¢ zetknigcie tego materialu
ze stalymi elementami pomieszczenia grzewcze-
go (18). '

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze po
przej$ciu - pasma z wldkien przez pomieszczenie
grzewcze, wprowadza sie je do pomieszczenia chlo-
dzgcego (28), do ktérego doprowadza sie gaz chlo-
dzacy.

3. Sposob wedlug zastrz. 2, znamienny tym, ze
tasmg przepuszczalng bez konca unosi sie pasmo
z wlokien przez pomieszczenie chlodzgce (28), w
ktorym gaz chlodzacy przenika przez tasme.

4. Sposob wedlug zastrz. 3, znamienny tym, ze
pasmo z wldkien przesuwa sie przez pomieszczenie
ogrzewajgce (18) i chlodzgce (28) na nos$nej tasmie
przepuszczajgcej gazy ogrzewajgce i chlodzace.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, znamienny tym,
ze ostrg krawedz wldékien pomiedzy przyleglymi
brzegami ta$my usuwa sie przez wywieranie nacis-
ku po opuszczeniu przez wlékno pomieszczenia
grzewczego.

6. Sposob wedlug zastrz. 5, znamienny tym, Ze
grzbiet pasma sprasowuje sig¢ po jego wyjsciu z po-

mieszczenia ogrzewajgcego (18) i przed jego wejs-

ciem do pomieszczenia chlodzacego (28).

7. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 6, znamienny tym,
ze wraz z termoplastycznym s$rodkiem wigzacym
wprowadza sie rozdrobniony dodatek, na przykiad
polietylen, ktéry w mieszaninie ze $rodkiem wig-
zgcym nanosi sie na material wtéknisty przed wpro-
wadzeniem go do pomieszczenia grzewczego.

8. Spos6b wedlug zastrz. 1 — 7, znamienny tym,
ze stosuje sie material wléknisty w postaci ciggtego
pasma.

9. Sposdb wedlug zastrz. 1 — 6, Zznamienny tym,
ze jako spoiwo wigzgce i uplastyczniajgce wldkna
stosuje sie topliwg zywice.

10. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 9, znamienny tym,
ze material wloknisty traktuje sie spoiwem wigzg-
cym plastyfikatorem.

11. Sposéb wedtug zastrz. 10, znamienny tym, ze
na tasme stosuje sie materiat wldknisty octanu ce-
lulozy.

12. Sposéb wedlug zastrz. 7, znamienny tym, ze
jako dodatek stosuje sie mieszanine czgstek wegla
z czgsteczkami polietylenu.

13. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 11, znamienny tym,
ze czynnikiem ogrzewajgcym jest para wodna.

14. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, zawierajace pomieszczenie grzewcze z
przewodem doprowadzajacym czynnik grzewczy
oraz tasme przenosnikowsg bez konca przechodzgca
przez to pomieszczenie i wyposazong w naped prze-
mieszczajacy te taséme przez pomieszczenie, znamien-
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ne tym, ze taSma (19) jest przepuszczalna dla czyn-
nika grzewczego doprowadzanego przewodem oraz
zawiera ponadto zespdél doprowadzajacy materiat
wloknisty zawierajacy substancje wiazacg do po-
mieszezenia grzewczego, prowadnice do zawijania
brzegéw tasmy wokdl widkna i doprowadzania tych
brzegdéw w bezposrednie ze soba sgsiedztwo pod-
czas przechodzenia tasmy przez ‘pomieszczenie
grzewcze (18) oraz pomieszczenie chlodzgce (28) do
kontaktowania gazu chlodzgcego z pasmem wldk-
na (2).

15. Urzadzenie wedlug zastrz. 14, znamienne tym,
ze zawiera przyrzad Sciskajgcy pasmo (2) utworzo-
ne z wlékien, zmieniajgcy jego przekrdj poprzeczny
lub wymiary.

16. Urzadzenie wedlug zastrz. 15, znamienne tym,
ze przyrzad Sciskajacy pasmo z wlokien zawiera
gladzik (27) umieszczony pomiedzy pomieszczeniem
grzewczym (18) i chtodzgcym (28) i pomiedzy kra-
wedziami tasmy bez konca.

17. Urzgdzenie wedlug zastrz. 14 — 16, znamienne
tym, ze zawiera przyrzad wskazujgcy w sposob
ciggly zmiany ci$nienia strumienia powietrza prze-
puszczanego przez pasmo z widkien.

18. Urzgdzenie wedlug zastrz. 17, znamienne tym,
ze zawiera przyrzad regulujgcy predkosé obrotowa
rolek doprowadzajgcych material widknisty.

19. Urzadzenie wedlug zastrz. 14 — 18, znamien-
ae tym, Ze pomieszczenie grzewcze ma glowny kanat
(51, 54), ktérym przemieszcza sie mo$na tasma bez
koica wraz z materialem wléknistym oraz ma
otwory doprowadzajgce czynnik ogrzewajacy.

20. Urzadzenie wedlug zastrz. 14 — 19, znamien-
ne tym, ze przynajmniej jedno z pomieszczen za-
wiera kanal, wzdluz ktérego przemieszcza sie pas-
mo wldkien wraz z obejmujagcg je nosng tasmag
craz zawiera podluzng szczeline laczgcg kanal Z
zewnetrzng powierzchnig pomieszczenia na calej
jego dlugosci, posiadajacg wymiary umozliwiajgce
wsuwanie i wyjmowanie tasmy bez konca z po-
mieszczenia oraz przyrzad do uszczelniania na jej
calej dlugosci.

21. Urzadzenie wedlug zastrz. 20, znamienne tym,
ze zespol sluzacy do uszczelniania szczelin zawiera
pomocniczy kanal, rownolegly do kanalu przepusz-
czajgcego wldékna na tasmie, stanowigcy osiowe
przedluzenie szczeliny i rozszerzalng rurke (58)
wsunietg do tego pomocniczego kanatu oraz Srodki
doprowadzajgce do rurki plyn pod ci$nieniem w
celu jej rozciggniecia i tym samym uszczelnienia
szczeliny.

22. Urzadzenie wedtug zastrz. 21, znamienne tym,
ze zawiera zespdl sluzacy do zmiany wielkosci
prze§witu kanalu (51) przez zmiane odlegto$ci po-
miegdzy przeciwleglymi Sciankami rowka (85).
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