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Wynalazek niniejszy dotyczy elektry-
cznych oporowych elementéw grzejnych w
postaci metalowych rurek, wewnatrz kté-
" rych umieszczony jest zwinigty srubowo
drut oporowy, otoczony materialem izo-
lacyjnym.

Elektryczne elementy grzejne w posta-
ci rurek musza byé odporne z wielu wzgle-
déw na temperatury wahajace si¢ w gra-
nicach od 600°C do 850°C. Rurka ostania-
jaca, w ktorej zawarty jest element grzej-
ny i material izolacyjny, musi byé¢ woéw-
czas odporna na temperatury dochodzace
do 900°C i dlatego musi byé wykonana
z materiatu odpornego ma tak wysoka tem-
peraturg, np. ze stopu niklu i chromu lub

z nierdzewnego zelaza albo stali odpowied--
niej jakosci. Wyciaganie rurek z takich od-
pornych na goraco stopéw jest niezwykle
trudne, a koszt ciggnionej rurki bez szwu
lub nawet rurki spawanej, ktéra nalezy
wyciagaé po spawaniu, moze wynosi¢ w
stosunku do wagi 8—10 razy wiecej niz
koszt stopu w postaci blachy. Dlatego w
wiekszosci przypadkéw stosowanie rurek
do wyrobu elementéw grzejnych jest zbyt
kosztowne. Natomiast nie stoi temu na
przeszkodzie sam koszt blach stopéw od-
pornych na goraco.

Wynalazek niniejszy rozwiazuje to za-
gadnienie w sposéb, dzieki ktéremu wyréb
rurek z odpornych na goraco stopéw po-



'ciqga za soba ty‘Iko niewielki koszt, a rur-
ki wykonane tym sposobem nadaja si¢ do
wyrobu rurkowych elementéw grzejnych,
W mysl wynalazku rurka jest wykonywa-
na z pasma blachy odpornego na goraco
stopu przez zginanie tego pasma w ksztalt
rurki, ktéra moze posiadaé kotowy lub in-
ny przekréj poprzeczny, przy czym brzegi
podluzne pasma stykaja ssi¢ ze soba i two-
rza wystajace zeherko po zewnetrznej stro-
nie rurki, Nastepnie wystajace brzegi two-
" rzace zeberko spawa si¢ ze soba, najko-
rzystniej przy pomocy spawarki elektrycz-
nej, dzigki czemu rurka staje si¢ wodo-
szczelna, '

Wynalazek miniejszy dotyczy wiec elek-
trycznego oporowego elementu grzejnego,
skladajacego si¢ ze srubowo zwinietego
drutu oporowego; otoczonego materialem
izolacyjnym lub w nim ulozonego i zawar-
tego w rurce wykonanej w powyzej opi-
sany spos6b z pasma blachy odpornego na
goragco stopu, np. ze stopu chromo-niklo-
wego lub odpowiedniego nierdzewnego ze-
laza albo stali odpowiedniej jakosci.

Dla niektérych celéw wystajace zeber-
ko moze byé niepozadane, lecz w wigkszo-
éci przypadkéw obecnosé zeberka nie jest
niekorzystna, a nawet moze byé korzyst-
na. W kazdym razie zeberko przyczynia
si¢ do sztywnosci rurki i zapobiega jej zgi-
naniu sig, podczas gdy w zastosowaniu do
rozmaitych grzejnikéw, jak kuchenki, ru-
szty do pieczenia czy grzejniki pokojowe,
zeberko stanowi prak{tyczny srodek do
przymocowania grzejnika, np. przez spa-
wanie punktowe lub w inny sposéb, do
odpowiedniej ramy lub oprawy.

Zeberko zwieksza wprawdzie. trudnosé
zginapia rurki, ktére zwykle jest koniecz-
ne, pomimo to stwierdzono jednak, ze przy
uzyciu odpowiednich narzedzi zginajacych
mozina zginaé¢ rurke nadajac jej dowolny
2adany ksztalt, przy czym mozna nawet
wykonywaé zagiecia pod bardzo ostrym
katem. Zeberko moze réwniez byé¢ umiesz-

czone w dowolnej plaszczyznie wzgledem
plaszczyzny zagiecia, to jest zgigta rurka
moze posiadaé zeberko badz na zewnetrz-
nej stronie, badZ na wewnetrznej stronie
zagiecia, badZ tez zeberko moze by¢ pro-
stopadle do plaszczyzny zdgiecia. Ten
ostatni typ zgigcia jest najlatwiejszy do
wykonania, poniewaz zeberko odksztatca
si¢.wtedy tylko w bardzo malym stopniu,

" Gdy zeberko znajduje si¢ na zewnetrz-

nym luku zagigcia, musi byé ono rozciag-

niete bardzo znacznie zwlaszcza gdy ra-

miona zagigcia tworza kat ostry, natomiast
gdy zeberko znajduje sie¢ na wewnetrznym
fuku zagiecia, musi byé ono s$cisniete.
Stwierdzano, ze rurke ‘mozna zgiaé az do
zagiecia, ktérego promieni jest nieco wiek-
szy od polowy zewnetrznej srednicy rurki,
co w zupelnosci wystarcza do wyrobu opo-
rowych elementéw grzejnych zwyktej kon-
strukicji.

Na rysunku uwidoczniono tytulem przy-

kladu przedmiot wynalazku, przy czym

fig. 1 przedstawia przekréj rurki, wskazu-
jacy w jaki sposéb wytwarza sie rurke
przez zgiecie pasma blachy metalu odpor-
nego na cieplo, fig. 2—4 przedstawiaja za-
gieta rurke z wystajacym zeberkiem, umie-
szczonym w rozmaitych plaszczyznach
wzgledem plaszczyzny zagiecia, a fig. 5—8
— w przekroju poprzecznym cztery rézne
postacie wykonania rurkowych elektrycz-
nych oporowych elementéw grzejnych we-
dlug wynalazku, :

Jak widaé na fig. 1, w celu utworze-
nia rurki 1 podluzne brzegi 2 i 3 pasma
metalu lub stopu odpornego na goraco za-
gina sig¢ przede wszystkim pod katem oko-
o 90° do plaszczyzny pasma. Nastepnie pa-
smo zgina si¢ nadajac' mu ksztalt rurki tak,
aby podluzne brzegi 2 i 3 zetknely sie ze
soba wzdtuz linii 4, po czym brzegi te spa-
wa sig¢ ze soba. Rurke wykonana w opi-
sany sposéb mozna zgiaé tak, aby plasz-
czyzna zeberka znajdowala si¢ w réznych
polozeniach wzgledem plaszczyzny zagie-



cia lub kolanka, jak widaé ma fig. 2, 31 4.
Rurke nalezy naturalnie zginaé dopiero po
umieszczeniu w niej drutu oporowego i ma-
terialu izolacyjnego.

Na fig. 5, 6, 7 i 8 przedstawiono roz-
maite postacie wykonania elementéw
grzejnych wedlug wynalazku. Na figurach
tych cyfra 5 oznacza $rubowo skrgcony
drut oporowy, cyfra 6 — material izola-
cyjny, a cyfra 7 — rurke wykonana w spo-
.s6b opisany powyzej. Przedstawione ma
tych figurach elektryczne elementy grzej-
ne wyrabia si¢ w ten sposéb, ze najpierw
w okraglej rurce wedtug fig. 1 umieszcza
si¢ spiralke grzejna i izolacje, po czym
rurke odksztalca si¢ w odpowiedniej pra-
sie dla nadania jej ksztaltu uwidocznione-
go na jednej z fig. 5, 6, 7 lub 8. Podczas
czynnosci ksztaltowania ré6wnoczesnie ule-
ga Scisnieciu material izolacyjny we wne-
trzu rurki. Zeberko 8 nie tylko moze stu-
2yé do przymocowania elementu do dowol-
nej podstawy lub oprawy, np. przez spawa-
nie punktowe, lecz réwniez przyczynia sig
do usztywnienia rurki.

Do wytworzenia izolacji miedzy spiral-
ka oporowg i rurkowa ostona i do sttocze-

nia wzglednie ubicia jej mozna korzystnie

‘zastosowaé sposéb opisany w  patencié

nr 26290,

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania elektrycznych
elementéw grzejnych w postaci rurek za-
wierajacych srubowo skrecony drut opo-
rowy, otoczony przez izolacje i zawarty w
metalowej rurce, wedlug patentu nr 26290,
znamienny tym, ze metalowa rurke wy-
twarza si¢ z pasma blachy wykonanej
z metalu lub stopu odpornego na wysoka
temperature, przez zgiecie tego pasma w
ksztatt rurkowy w taki sposéb, Ze brzegi
podiuzne pasma stykaja si¢ ze soba i two-
rza wystajace na zewnatrz zeberko, po
czym spawa si¢ ze sobg wystajace brzegi
tworzace zeberko,

2. Sposéb wytwarzania elekirycznych
elementow grzejnych w postaci rurek we-
dlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze rurke
poddaje sie odksztalceniu po wsunigciu w
nig drutu oporowego i izolacji.
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