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一种新型耐腐蚀耐高压复合管

(57)摘要

一种新型耐腐蚀耐高压复合管，包括不锈钢

耐腐蚀层、螺旋焊钢管增强层和单向布增强树脂

保护层，不锈钢耐腐蚀层、螺旋焊钢管增强层和

单向布增强树脂保护层由内至外依次设置，所述

不锈钢耐腐蚀层为无缝不锈钢管，螺旋焊钢管增

强层为螺旋焊接于无缝不锈钢管外壁上的钢管，

单向布增强树脂层为缠绕于钢管外壁的浸胶单

向布。本实用新型不仅耐腐蚀、耐高压，而且成本

低。
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1.一种新型耐腐蚀耐高压复合管，其特征在于，包括不锈钢耐腐蚀层、螺旋焊钢管增强

层和单向布增强树脂保护层，不锈钢耐腐蚀层、螺旋焊钢管增强层和单向布增强树脂保护

层由内至外依次设置，所述不锈钢耐腐蚀层为无缝不锈钢管，螺旋焊钢管增强层为螺旋焊

接于无缝不锈钢管外壁上的钢管，单向布增强树脂层为缠绕于钢管外壁的浸胶单向布。

2.如权利要求1所述的新型耐腐蚀耐高压复合管，其特征在于，所述螺旋焊钢管增强层

的外壁上设有螺旋加强筋。

3.如权利要求1或2所述的新型耐腐蚀耐高压复合管，其特征在于，所述螺旋焊钢管增

强层的端缘设有焊接坡口。

4.如权利要求1所述的新型耐腐蚀耐高压复合管，其特征在于，所述单向布增强树脂保

护层的外壁上设有若干个环向加强筋。

5.如权利要求1所述的新型耐腐蚀耐高压复合管，其特征在于，所述不锈钢耐腐蚀层厚

度为1.5-3mm。

6.如权利要求3所述的新型耐腐蚀耐高压复合管，其特征在于，所述螺旋焊钢管增强层

厚度为10-25mm。

7.如权利要求1或4所述的新型耐腐蚀耐高压复合管，其特征在于，所述单向布增强树

脂保护层厚度为5-10mm。

8.如权利要求2所述的新型耐腐蚀耐高压复合管，其特征在于，所述螺旋加强筋宽度为

20-30mm，厚度为5-8mm。

9.如权利要求4所述的新型耐腐蚀耐高压复合管，其特征在于，所述环向加强筋宽度为

20-30mm，厚度为5-8mm。
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一种新型耐腐蚀耐高压复合管

技术领域

[0001] 本实用新型涉及管道技术领域，尤其是一种新型耐腐蚀耐高压复合管。

背景技术

[0002] 在石油、化工、医药、印染、食品、酿造、能源与环保、化肥与造纸、饮水与消防等领

域广泛使用有管道。

[0003] 以前的管道主要三种，即钢管、玻璃钢管和不锈钢管，但钢管不耐腐蚀；玻璃钢管

不耐高压，安全系数低；不锈钢管厚度太厚，成本高。

[0004] 因此，现有技术有待于提高和改善。

发明内容

[0005] 针对现有技术中存在的不足之处，本实用新型的目的是提供一种耐腐蚀、耐高压、

成本低的新型耐腐蚀耐高压复合管。

[0006] 本实用新型是通过以下技术手段来实现上述目的的：

[0007] 一种新型耐腐蚀耐高压复合管，包括不锈钢耐腐蚀层、螺旋焊钢管增强层和单向

布增强树脂保护层，不锈钢耐腐蚀层、螺旋焊钢管增强层和单向布增强树脂保护层由内至

外依次设置，所述不锈钢耐腐蚀层为无缝不锈钢管，螺旋焊钢管增强层为螺旋焊接于无缝

不锈钢管外壁上的钢管，单向布增强树脂层为缠绕于钢管外壁的浸胶单向布。

[0008] 优选的，所述螺旋焊钢管增强层的外壁上设有螺旋加强筋。

[0009] 优选的，所述螺旋焊钢管增强层的端缘设有焊接坡口。

[0010] 优选的，所述单向布增强树脂环保层的外壁上设有若干个环向加强筋。

[0011] 优选的，所述不锈钢耐腐蚀层厚度为1.5-3mm。

[0012] 优选的，所述螺旋焊钢管增强层厚度为10-25mm。

[0013] 优选的，所述单向布增强树脂保护层厚度为5-10mm。

[0014] 优选的，所述螺旋加强筋宽度为20-30mm，厚度为5-8mm。

[0015] 优选的，所述环向加强筋宽度为20-30mm，厚度为5-8mm。

[0016] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果是：

[0017] 由于采用上述的结构设计，不仅耐腐蚀、耐高压，而且成本低。

附图说明

[0018] 附图1为本实用新型的结构示意图。

[0019] 图中各标号分别是：（1）不锈钢耐腐蚀层，（2）螺旋焊钢管增强层，（3）单向布增强

树脂保护层，（4）螺旋加强筋，（5）焊接坡口，（6）环向加强筋。

具体实施方式

[0020] 下面结合附图对本实用新型作进一步的详细说明：
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[0021] 请参见图1，本实用新型一种新型耐腐蚀耐高压复合管，包括不锈钢耐腐蚀层1、螺

旋焊钢管增强层2和单向布增强树脂保护层3，不锈钢耐腐蚀层1、螺旋焊钢管增强层2和单

向布增强树脂保护层3由内至外依次设置，所述不锈钢耐腐蚀层为无缝不锈钢管，厚度为

1.5-3mm，藉由该不锈钢耐腐蚀层的设计，使得本实用新型的内表面光滑，摩擦系数低，水流

效率高，安全系数高，无需担心焊缝开裂，耐腐蚀性能好，不影响输送介质质量；螺旋焊钢管

增强层为螺旋焊接于无缝不锈钢管外壁上的钢管，厚度为10-25mm，该钢管主要起到抗内

压、承载外压作用，所述螺旋焊钢管增强层的端缘设有焊接坡口5，提高焊接效率，所述螺旋

焊钢管增强层的外壁上设有螺旋加强筋4，宽度为20-30mm，厚度为5-8mm；单向布增强树脂

层为缠绕于钢管外壁的浸胶单向布，厚度为5-10mm；所述单向布增强树脂环保层的外壁上

设有若干个环向加强筋6，宽度为20-30mm，厚度为5-8mm，提高外压抗载荷能力、抗冲击力以

及提高安装过程中暴力施工的实用性。

[0022] 综上，本实用新型通过上述的结构设计，解决现有技术中存在的不足之处，具有耐

腐蚀、耐高压、成本低等特点。

[0023] 以上所述仅为本发明的实施例，并非因此限制本发明的专利范围，凡是利用本发

明说明书内容所作的等效结构或等效流程变换，或直接或间接运用在其它相关的技术领

域，均同理包括在本发明的专利保护范围内。
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图1
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