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(54) STEINBEARBEITUNGSWERKZEUG

(57) Ein Steinbearbeitungswerkzeug besteht aus einem um
eine Drehachse (A) drehbaren "Trigerkdrper (6) und l&
mehreren am Tragerkdrper aufgesetzten Schneidsegmenten
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Stirnseite (3) in  Drehrichtung (R) voneinander i —1
beabstandete Erhebungen (4) auf.
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Steinbearbeitungswerkzeug aus einem um eine
Drehachse drehbaren Tragerkérper und mehreren am Tragerkérper aufgesetzten
Schneidsegmenten mit in Sintermetall eingebettetem Diamant als Schneidstoff.

Bei diesen Schneidsegmenten gewahrleistet die metallische Bindung des Diamantes
einen ausreichend sicheren Halt der Diamantkoérner innerhalb der Metallmatrix, doch
ergeben sich auf Grund der vollstandigen Einbettung des Diamants in die Metallmatrix
beim Sintern der Schneidsegmente Anschnittschwierigkeiten, da durch oberflachigen
Verschlei® der Metallmatrix in der Anfangsphase die Diamantkérner erst freigelegt
werden missen, um ihre Schnittwirkung nutzen zu kénnen. In dieser Anfangsphase
fehlt dem Werkzeug daher die Fiihrung bzw. Zentrierung am Steinwerkstoff, was die
Bearbeitungsqualitat beeintrachtigt und zu unerwiinschten Belastungen des Schneid-
oder Bohrgerates fuhrt. Um diese Anschnittschwierigkeiten zu mindern, ist es nach
der EP 0 156 762 A bekannt, die Schneidsegmente an ihrer schneidflachenbildenden
Stirnseite keilférmig bis zu einer in Umfangsrichtung verlaufenden Linie zu verjungen,
so daR beim Anschneiden der Erstkontakt mit dem Werkstoff auf einen Linienbereich
beschrankt wird, der einen vergleichsweise schnellen Abtrag der Metallmatrix und
damit auch schnell eine zentrierende Fihrungsbahn mit sich bringt. Allerdings kommt
es beim Fortschreiten des Anschnittvorganges zu einer der Keilform entsprechenden
VergroRerung der Gesamtkontaktflache zwischen Schneidsegment und Werkstuck, so
daR sich insgesamt sogar eine langerdauernde Anfangsphase ergibt.
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Gemald der EP 0 857 552 A wurde auch schon vorgeschlagen, die Schneidsegmente
mit einer speziellen Anschnittzone zd versehen, die gegeniber dem Grundsegment
eine unterschiedliche Zusammensetzung und einen erhéhten Verschleil aufweist.
Diese Schneidsegmente sind wiederum mit einem erhéhten Herstellungsaufwand ver-
bunden und die durch das Anschneiden freigelegte tatsichliche Schnittflache neigt zu
Abrundungen und Abweichungen vom gewiinschten Normverlauf gegentiber der Vor-
schubrichtung.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein Steinbearbeitungswerkzeug der
eingangs geschilderten Art zu schaffen, das sich durch sein hervorragendes An-
schnittverhalten auszeichnet und ohne herstellungsbedingten Mehraufwand nach dem
Anschnittvorgang eine exakte Schneidfléche bietet.

Die Erfindung i6st diese Aufgabe dadurch, daR die Schneidsegmente an ihrer trager-
kérperabgewandten, schneidflachenbildenden Stirnseite in Drehrichtung voneinander
beabstandete Erhebungen aufweisen. Die iber die eigentliche Schneidflache hoch-
ragenden Erhebungen flihren beim Erstkontakt des Werkzeuges mit dem Werkstiick
zu minimalisierten Berlihrungsflachen mit entsprechend maximalisiertem Verschieif,
so dall beim Anschneiden in kirzester Zeit Diamantkérner freigelegt werden, am
Werkstiick sofort ein entsprechender Werkstoffabtrag auftritt und eine saubere Werk-
zeugfuhrung sichergestelit ist. Durch die sich im Zuge der Abarbeitung kaum im Quer-
schnitt &ndernden Erhebungen bleiben auch die Beriihrungsflachen wahrend der An-
schnittphase annahernd gleich und die rasch und gleichmaRig verschleiBenden Erhe-
bungen ergeben nach der Anschnittphase eine optimale Schnittigkeit der exakt in ihrer
Form durch die Werkzeugstirnseite vorbestimmten Schneidflache.

An sich kénnten die Erhebungen noppenférmig, sigezahnartig od. dgl. ausgebildet
sein, doch vorteilhaft ist es, wenn die sich quer zur Drehrichtung rippenformig tber die
Stirnseitenbreite erstreckenden Erhebungen in Drehrichtung abgerundet sind, da sich
so gleichmaRigere Anschnittbedingungen ergeben und auch im Erhebungsbereich
eine gute Diamanteinbettung gewahrleistet wird.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand rein schematisch veranschaulicht, und
zwar zeigen



AT 003 575 U1

Fig. 1 ein Schneidsegment fur ein erfindungsgeméfes Steinbearbeitungswerkzeug
im Schaubild,

Fig. 2 ein mit solchen Schneidsegmenten bestlicktes Steinbearbeitungswerkzeug in
Stirnansicht und

Fig. 3 einen Teil eines anderen mit solchen Schneidsegmenten bestiickten Stein-
bearbeitungswerkzeuges in Seitenansicht.

Ein Schneidsegment 1 besteht aus einem Sintermetallklotz 2 mit eingebettetem Dia-
mant als Schneidstoff und weist an seiner schneidflachenbildenden Stirnseite 3
voneinander beabstandete Erhebungen 4 auf, die sich rippenférmig tber die Stirn-
seitenbreite erstrecken. Damit kommt es zu einem optimierten Anschnittverhalten der
Schneidsegmente, da die Erhebungen 4 beim Erstkontakt mit dem Werkstiick nur
minimierte Beriihrungsflachen mit sich bringen und der dadurch bedingte erhohte Ver-
schleift schnell die Diamantkarner freilegt und damit die Schnittigkeit des Schneidseg-
mentes herbeifiihrt.

Diese Schneidsegmente 1 kénnen, wie in Fig. 2 angedeutet, bei einem Hohlbohrer 5
eingesetzt werden, der einen um eine Drehachse A drehbaren hohlzylindrischen Tra-
gerkérper 6 umfalt, auf dessen freier Stirnseite die Schneidsegmente 1 aufgelétet
sind. Dazu sind die Sintermetallklétze 2 entsprechend des Tragerkdrpers gekrammt
und die Erhebungen 4 verlaufen quer zur Drehrichtung R.

Wie in Fig. 3 veranschaulicht, 1aBt sich mit den Schneidsegmenten 1 auch ein Sage-
blatt 7 bestticken, das einen um eine Drehachse A drehbaren scheibenférmigen Tra-
gerkorper 8 aufweist, an dessen Umfang die Schneidsegmente 1 angesetzt sind. Hier
bilden die Schneidsegmente 1 entsprechend kreisbogenférmig gekrummte Innen- und
AuRenseiten und die Erhebungen 4 sind wiederum quer zur Drehrichtung R angeord-
net.
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Anspriche:

1. Steinbearbeitungswerkzeug aus einem um eine Drehachse drehbaren Trager-
krper und mehreren am Tragerkérper aufgesetzten Schneidsegmenten mit in Sin-
termetall eingebettetem Diamant als Schneidstoff, dadurch gekennzeichnet, daR die
Schneidsegmente (1) an ihrer tragerkdrperabgewandten, schneidflachenbildenden
Stirnseite (3) in Drehrichtung (R) voneinander beabstandete Erhebungen (4) auf-
weisen.

2. Steinbearbeitungswerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die
sich quer zur Drehrichtung (R) rippenférmig tber die Stirnseitenbreite erstreckenden
Erhebungen (4) in Drehrichtung abgerundet sind.
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