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DESCRIPCION
Prensa de impresion de corte variable con espacio fuera de impresion

[0001] La presente invencion se refiere en general a prensas de impresién y mas especificamente a prensas
de impresion de corte variable.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

[0002] La patente de los EE.UU n.° 5.813.336 describe una unidad de impresion con un cilindro de impresién
giratorio y un cilindro de mantilla giratorio. Una mantilla de impresion tubular estd montada de manera desmontable
en el cilindro de la mantilla. La unidad de impresion puede tener una unidad de imagen montada en ella. Un elemento
de impresion, que se puede montar en el cilindro de impresion, es fotografiado por la unidad de imagen dentro de la
unidad de impresion. El elemento de impresion tiene una superficie continua y puede retirarse axialmente del cilindro
de impresion. La unidad de impresion puede configurarse como una unidad de impresion en voladizo, o, como
alternativa, puede configurarse con un bastidor del lado del engranaje y un bastidor del lado del trabajo para soportar
los cilindros de impresion y de mantilla. Para proporcionar una capacidad de corte variable, se puede proporcionar una
pluralidad de asientos de cilindro de impresion. Cada asiento del cilindro de impresion tiene el mismo diametro interior
para el montaje en los cilindros de impresién. Sin embargo, para proporcionar un corte variable, los asientos del cilindro
de impresién pueden tener diversos diametros exteriores.

[0003] La patente de los EE.UU n.° 6.694.877 describe un conjunto de impresion que incluye un cilindro de
impresion de imagenes, un cilindro de impresién de transferencia y un cilindro de impresion de impresion. El cilindro
de impresién de imagen esta soportado en una posicion fija con respecto a una construccion de soporte en forma de
U, el cilindro de impresion de transferencia esta soportado en ambos extremos entre dos elementos de soporte y el
cilindro de impresion de impresion esta soportado en ambos extremos entre dos elementos de soporte. Los elementos
de soporte estan conectados a los respectivos brazos de apoyo que pueden girar alrededor de un solo eje. Los brazos
de apoyo del cilindro de impresién de transferencia giran por medio de un primer medio de accionamiento respectivo
y los brazos de apoyo del cilindro de impresion de impresién giran por medio de un segundo medio de accionamiento
respectivo. Los segundos medios de accionamiento estan conectados a los brazos de apoyo del cilindro de impresién
de transferencia, lo que hace que el segundo medio de accionamiento avance con una rotacion del brazo de apoyo
del cilindro de impresion de transferencia si los primeros medios de accionamientos estan activados.

El documento EP 2 415 602 A2 se refiere a una prensa de impresion y a un procedimiento para colocar cilindros en la
misma.

BREVE RESUMEN DE LA INVENCION

[0004] La solicitud de patente de los EE.UU. n.° 2012/0012017 Al describe una unidad de impresion de corte
variable. Dos accionadores separados mueven cada uno de un cilindro de mantilla y un cilindro de impresién, y
permiten acomodar mantillas y cilindros de placa de diferentes tamafios. El accionador del cilindro de impresion puede
moverse hacia abajo para mover el cilindro de impresion fuera de la impresién, moviéndose también el cilindro de
mantilla a una posicion fuera de impresion a través de una ranura y una interaccion de leva en el mecanismo de
accionamiento del cilindro de la mantilla. Se puede colocar un tope contra un blogue ajustable y la posicién de tope se
puede establecer a través de un dispositivo de tope ajustable y un motor inteligente de modo que se puedan establecer
distancias centrales entre el cilindro de placay el cilindro de mantilla, por ejemplo para cilindros de diferentes tamafios.

[0005] Si se establece una posicion de tope incorrecta o se cambia el tamafio de un cilindro sin los ajustes
adecuados, a veces los accionadores pueden fallar o aplicar demasiada fuerza, causando dafios a la prensa de
impresion. Esto es especialmente cierto si se utilizan determinados tipos de mecanismos para posicionar el movimiento
del cilindro de impresién y de la mantilla, por ejemplo, un solo accionador neumatico.

[0006] La presente invencién proporciona una prensa de impresién de corte variable segun la reivindicacion 1.
[0007] La presente invencion también proporciona un procedimiento para operar una prensa de impresion de
corte variable segun la reivindicacion 11.

Las realizaciones preferidas se detallan en las reivindicaciones dependientes.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

[0008] La presente invencion se describe a continuacién por referencia a los siguientes dibujos, en los que:

la figura 1 muestra una vista lateral de una parte interior de un lado del engranaje de un aparato de soporte para

soportar de manera desmontable cilindros de placa de tamafio diferente y cilindros de mantilla de una unidad de
impresion de corte variable, siendo los cilindros de placa y mantilla en esta realizacion para un corte de 40,64 cm (16
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pulgadas), fuera de impresion;

la figura 2 muestra la vista lateral de la figura 1 con el aparato de soporte ajustado para acomodar cilindros de un corte
de 60,96 cm (24 pulgadas);

la figura 3 muestra la vista lateral de la figura 1 con el aparato de soporte ajustado para acomodar cilindros con un
corte de 81,28 cm (32 pulgadas); y

la figura 4 muestra la vista lateral de la figura 3 en la impresion.
DESCRIPCION DETALLADA

[0009] Una prensa de impresion de corte variable, como se usa en esta invencion, se refiere a una prensa de
impresion que se puede modificar entre trabajos de impresion para que la prensa de impresidon pueda imprimir
imagenes repetidas de diferentes longitudes durante diferentes trabajos de impresion. La longitud de la impresion de
imagenes repetidas durante un trabajo de impresién particular se conoce cominmente como longitud de corte o corte.
Se puede decir que los cilindros de placa y los cilindros de mantilla que imprimen las imagenes repetidas para el
trabajo de impresion particular (y las placas y la mantilla montadas en los cilindros) tienen esa longitud de corte o corte.
Por ejemplo, una unidad de impresion de corte variable puede imprimir imagenes repetidas de una primera longitud
de corte en una banda u otro sustrato durante un primer trabajo de impresion y a continuacién puede imprimir imagenes
repetidas de una segunda longitud de corte que varia de la primera longitud de corte en una banda u otro sustrato
durante un segundo trabajo de impresién posterior. El primer trabajo de impresién se imprime usando una primera
placa de impresion y una primera mantilla de impresion, teniendo cada una una circunferencia exterior de una longitud
correspondiente a la primera longitud de corte. Después del primer trabajo de impresion y antes del segundo trabajo
de impresién, la primera placa de impresién y la primera mantilla de impresién se retiran de la unidad de impresion y
se reemplazan con una segunda placa de impresién y una segunda mantilla de impresion que tiene cada una una
circunferencia exterior de una longitud correspondiente a la segunda longitud de corte. Un cambio entre los trabajos
de impresién que implica reemplazar las placas y mantillas de impresion que tienen una primera longitud de corte con
placas y mantillas de impresién que tienen una segunda longitud de corte puede conocerse como un cambio de corte.

[0010] La prensa de impresion de la presente invencion es preferentemente una prensa de impresion litografica
offset de banda.

[0011] La figura 1 muestra una vista lateral de un aparato de soporte 10 para soportar de manera desmontable
cilindros de placa, cilindros de mantilla y cilindros de impresién en una unidad de impresién de corte variable. El aparato
de soporte 10 tiene un lado de engranaje y un lado de trabajo e incluye un bastidor 12. La figura 1 muestra una parte
interior del lado del engranaje del aparato de soporte 10. El lado del engranaje del aparato de soporte 10 incluye un
soporte de cilindro de placa 14, en este caso fijado al bastidor 12.

[0012] Un soporte de cilindro de mantilla pivotable 16 esta acoplado al bastidor 12 en un punto de pivote 116,
por ejemplo mediante soportes 216, y un soporte de cilindro de impresién pivotable 18 también puede pivotar con
respecto al bastidor 10 en un punto de pivote 118, por ejemplo utilizando soportes 218.

[0013] Los soportes de cilindro 14, 16, 18 estan adaptados para soportar un primer extremo axial de un cilindro
de placa 314, cilindro de mantilla 316 y cilindro de impresién 318, respectivamente. En la figura 1 el cilindro de placa
314y el cilindro de mantilla 316 pueden ser para un corte de 40,64 cm (16 pulgadas), y se muestran fuera de impresion.

[0014] El aparato de soporte 10 tiene un dispositivo de ajuste de soporte de cilindro de mantilla 100 que incluye
un brazo 28, un elemento deslizante 32 y un accionador de soporte de cilindro de mantilla 24 para mover el soporte
de cilindro de mantilla 16. El brazo 28 esta conectado de manera fija al elemento deslizante 32, por ejemplo a través
de pernos 33 y puede acoplar el elemento deslizante 32 al soporte de cilindro de mantilla 16 para que el accionador
24 pueda levantar el soporte de cilindro de mantilla 16. El accionador 24 ajusta la posicion vertical del soporte de
cilindro de mantilla 16 moviendo el elemento deslizante 32 en la ranura 34. El accionador 24 mueve el elemento
deslizante a lo largo del bastidor 12 para mover el soporte de cilindro de mantilla 16 hacia y lejos del soporte de cilindro
de placa 14. El brazo 28 incluye una leva de rodillo 29, que puede extenderse en una ranura de soporte de cilindro de
mantilla 30 formada en el soporte de cilindro de mantilla 16. La interaccion de la leva de rodillo 29 y la ranura 30 puede
ser similar a la que se describe en la solicitud de patente de los EE.UU. n.° 2012/0012017. Sin embargo, otros detalles
difieren significativamente, incluido que el accionador 24 puede ser un motor que no solo establece un dispositivo de
tope o mueve el elemento deslizante lo mas lejos posible, sino que en realidad establece y coloca el elemento
deslizante 32.

[0015] Ademas, a medida que el elemento deslizante 32 se mueve a través de sus diversas posiciones para
acomodar diferentes tamafios de cilindros de mantilla y placa, durante el estado de fuera de impresiéon se mantiene
un espacio G entre el soporte de cilindro de mantilla 16 y el soporte de cilindro de impresién 18. Asi, también se
mantiene un espacio entre el cilindro de mantilla 316 y el cilindro de impresién 318.
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[0016] El mantenimiento del espacio G se lleva a cabo mediante una unién 40 entre el soporte de cilindro de
mantilla 16 y el soporte de cilindro de impresiéon 18. La unién 40 esta conectada de manera giratoria en la conexion 42
al soporte de cilindro de mantilla 16 y en una conexion central 44 a través de una unién de pivote 46 conectada de
manera giratoria en un conexion 48 al bastidor 12. Un rodillo 49 en el otro extremo de la unién 40 desde la conexion
42 puede rodar sobre una superficie de soporte 50 del soporte de cilindro de impresion 18.

[0017] El peso del cilindro de impresién 318 fuerza el soporte de cilindro de impresion 18 en contacto con la
unién 40. Un cilindro de contrapeso 60 se activa para tirar hacia abajo del soporte del cilindro de impresion 318 y
minimizar la fuerza que requiere el primer accionador 24, a través de la unién 40, para mover el cilindro de impresién
318 hacia el soporte de cilindro de placa 14, en la figura 1 en el sentido de las agujas del reloj alrededor del punto de
pivote 118. El cilindro de contrapeso 60 siempre esta activado para contrarrestar el peso del cilindro de impresion, de
modo que la unién 40 debe aplicar una cantidad minima de fuerza para mover el cilindro de impresion. Por lo tanto, el
cilindro de contrapeso 60 aplica una contrapresion opuesta a la presién de unién, que se aplica mediante la unién 40,
al soporte del cilindro de impresion. Un accionador de impresién 70, se desactiva, y solo se activa cuando se necesita
impresion después de que se hayan cambiado los cilindros de la placa y la mantilla.

[0018] Asi, las figuras 2 y 3 muestran el movimiento del aparato de soporte a medida que se utilizan cilindros
de placas y mantillas de diferentes tamafios.
[0019] Como se muestra en la figura 2, para colocar el cilindro de placa de corte de 60,96 cm (24 pulgadas)

414 y el cilindro de mantilla 416 en la prensa de impresion de corte variable, el accionador 24, por ejemplo al girar un
tornillo roscado, mueve el elemento deslizante 32 hacia abajo para que el brazo 28 y la leva de rodillo 29 giren el
soporte de cilindro de mantilla 16 en el sentido de las agujas del reloj alrededor del punto de pivote 116, a través de la
ranura 30. A medida que la unién 40 se mueve hacia arriba, el cilindro de aire 60 fuerza al soporte de cilindro de
impresion 18 a moverse en el sentido de las agujas del reloj alrededor del punto de pivote 118, de modo que se
mantenga el espacio G. Un espacio entre el cilindro de mantilla de nuevo tamafio 416 y el cilindro de impresién 318
asi da como resultado la posicion fuera de impresion.

[0020] La figura 3 muestra ain mas movimiento del accionador 24 para el cilindro de placa de corte de 81,28
cm (32 pulgadas) 514 y el cilindro de mantilla 516, manteniéndose el espacio G. El aparato de soporte 10 esta en una
posicion adicional, como se describe con respecto a la figura 2, donde los soportes 16 y 18 han girado aiin mas en el
sentido de las agujas del reloj.

[0021] Durante el movimiento por el accionador 24, el accionador de impresion 70 se desactiva para que su
brazo accionador 72 pueda moverse libremente.

[0022] La figura 4 muestra el accionamiento y la activacion del accionador de impresion 70, que puede ser un
cilindro neumatico. Como se muestra en la figura 4, los soportes de placa y mantilla 16, 18 estan posicionados para
soportar el cilindro de placa de corte de 81,28 cm (32 pulgadas) 514 y el cilindro de mantilla 516, que se omiten por
claridad, en una posicién de impresion. Para mover la prensa de impresion en la impresion, el brazo accionador 72 se
mueve hacia arriba y hace que una superficie de levas 110 del soporte de cilindro de impresién 18 entre en contacto
con una superficie de levas 210 del soporte de cilindro de mantilla 16, y que el espacio G desaparezca. Debido al
hecho de que el rodillo 29 es ligeramente mas pequefio en diametro que la ranura 30, el soporte de cilindro de mantilla
16 también se mueve hacia arriba por el soporte de cilindro de impresion 18 y crea la carga de impresion necesaria
entre el cilindro de mantilla respectivo y el cilindro de placa.

[0023] Debido al hecho de que el espacio G entre el soporte de cilindro de mantilla 16 y el soporte de cilindro
de impresion 18 se mantiene durante el curso del movimiento del aparato de soporte 10 para cilindros de diferentes
tamafios, el accionador de impresion 70 puede crear presiones similares independientemente del tamafio del cilindro.
Las situaciones de sobre torque o fallas pueden ser minimizadas o eliminadas.

[0024] En la memoria descriptiva anterior, la invencién se ha descrito con referencia a realizaciones ejemplares
especificas y ejemplos de las mismas. Sin embargo, sera evidente que pueden realizarse diversas modificaciones y
cambios en las mismas sin apartarse del alcance de la invencidon como se expone en las siguientes reivindicaciones
gue siguen. En consecuencia, la memoria descriptiva y los dibujos deben considerarse de manera ilustrativa en lugar
de en un sentido restrictivo.

[0025] El accionador adicional en las reivindicaciones es el accionador de impresion 70.
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REIVINDICACIONES
1. Una prensa de impresion de corte variable que comprende:

un cilindro de placa (314);

un soporte de cilindro de placa (14) que soporta de manera desmontable el cilindro de placa;

un cilindro de mantilla (316);

un soporte de cilindro de mantilla (16) que soporta de manera desmontable el cilindro de mantilla;

un cilindro de impresion (318);

un soporte de cilindro de impresién (18);

un accionador de soporte de cilindro de mantilla (24) para mover el soporte de cilindro de mantilla para acomodar
diferentes tamafios de cilindro de mantilla, caracterizado porque el accionador de soporte de cilindro de mantilla
mueve aln mas el soporte de cilindro de impresién (18) de modo que, independientemente del tamafio del cilindro de
mantilla, existe un espacio (G) entre el soporte de cilindro de mantilla y el soporte de cilindro de impresion; y porque
un accionador de impresién (70) mueve el soporte de cilindro de impresion contra el soporte de cilindro de mantilla
para establecer una carga de impresion deseada.

2. La prensa de impresién de corte variable segun la reivindicacion 1, en la que el accionador de soporte
de cilindro de mantilla (24) gira el soporte de cilindro de mantilla alrededor de un punto de pivote (116).
3. La prensa de impresion de corte variable segun la reivindicacion 2, que comprende ademas un bastidor

(12), estando acoplado el soporte de cilindro de mantilla al bastidor.

4. La prensa de impresion de corte variable segun la reivindicaciéon 2 o 3, que comprende ademas una
union (40) entre el soporte de cilindro de mantilla y el soporte de cilindro de impresion, haciendo la unién que el soporte
de cilindro de impresion gire en la misma direccion que el soporte de cilindro de mantilla.

5. La prensa de impresion de corte variable segun la reivindicaciéon 4, que comprende ademas un cilindro
de contrapeso (60) que fuerza un extremo del soporte de cilindro de impresién hacia abajo.
6. La prensa de impresién de corte variable segun la reivindicacion 5, en la que el cilindro de contrapeso

(60) es un cilindro de aire.

7. La prensa de impresién de corte variable segln cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que
el cilindro de impresién (318) es de tamafio fijo.

8. La prensa de impresién de corte variable segin cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que
el accionador de impresion (70) es neumatico.

9. La prensa de impresion de corte variable segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que
el accionador de soporte de cilindro de mantilla (24) es un motor que establece una posicién del soporte de cilindro de
mantilla.

10. La prensa de impresién de corte variable segin cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que
la prensa es una prensa de impresion litografica offset de banda.

11. Un procedimiento para operar una prensa de impresion de corte variable que incluye:

establecer una primera posicion deseada del cilindro de mantilla para un primer cilindro de mantilla (316) usando un
primer accionador (24), un cilindro de impresion (318) que también es movido por el primer accionador mientras se
mantiene un espacio (G) entre un soporte de cilindro de mantilla y un soporte de cilindro de impresién (18), en el que
el primer accionador es un accionador de soporte de cilindro de mantilla (24);

colocar el primer cilindro de mantilla (316), el cilindro de impresién (318) y un primer cilindro de placa (314) en la
impresion usando un accionador adicional (70) para forzar el soporte de cilindro de impresion contra el soporte de
cilindro de mantilla, en el que el accionador adicional es un accionador de impresién (70);

establecer una segunda posicién deseada del cilindro de mantilla para un segundo cilindro de mantilla de diferente
tamafio (416, 516) usando el primer accionador, manteniéndose el espacio entre el soporte de cilindro de mantilla 'y el
soporte de cilindro de impresion; y colocar el segundo cilindro de mantilla, el cilindro de impresién y un segundo cilindro
de placa (414, 514) en la impresién usando el accionador adicional para forzar el soporte de cilindro de impresion
contra el soporte de cilindro de mantilla.

12. El procedimiento segun la reivindicacion 11, en el que el primer accionador (24) gira el soporte del
cilindro de mantilla y el soporte del cilindro de impresién en la misma direccion.

13. El procedimiento segun la reivindicacion 12, en el que el soporte del cilindro es girado por el primer
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accionador a través de una unién (40).

14. El procedimiento segun la reivindicacion 13, en el que se aplica una contrapresién opuesta a la presién
de unidn al soporte del cilindro de impresion.

15. El procedimiento segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores 11 a 14, en el que el accionador
adicional (70) funciona neumaticamente.

16. El procedimiento segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores 11 a 15, en el que la prensa es una
10 prensa de impresién litografica offset de banda.
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