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naopak je moZno mecha-

nické vlastnosti nizkoteplotnim zpracovi-

nim zvy$it.
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Vyndlez se tykd slitiny na bdzi m&di s obsahem niklu, cfnu, k¥emfiku a Zeleza, vhodné
pro pfesné odlitky vyréb&né do sadrovych forem ve vakuu nebo v podtlaku ochranné atmosféry
a to pfedevSim pro drobné souddsti hudebnich néstrojd a pro odlitky, které se uifvajf
ve stavu po odliti nebo ve stavu po odliti a tepelném vytvrzeni.

Pro pfesné odlitky, které jsou vyrdb&ny metodou vytavitelného modelu do sédrovych
forem, je zédsadn& moZno poufit celou ¥adu slévArenskych slitin na b&zi m&di, nap¥. bronzy,
mosazi a ervené kovy. Vyb¥dr slitiny pro odlitky d{ld hudebnfch néstrojd je v¥ak t¥eba
pod¥fdit zvl&3tnim poZadavkim. Materidl odlitku musi mit ve stavu po odlit{ dostate&nou
pevnost a tvrdost. 0dlité sou¥dsti musi byt dostatednd tvarovd tuhé a pevné, aby mohly
nahradit dily kované, nebo zpevn&né tvé¥enim za studena. Slitina ve stavu po odlitf nesmi
v prib&hu pédjeni na tvrdo ztrécet své mechanické vlastnosti. Technologie odlévani do sddro-
vych forem omezuje vy$i lic{ teploty na cca 1 150 °c a d4le p¥edpoklddd pono¥fovani jedtd
Zhavych forem po odlit{ do vody. Varem vody a kavita¥nim pisobenim pdry na s&drovou formu
dochédzf k rychlému odplaven{ sddry z kyvety formy a tIim i k uvoln&nf odlitkd, nebo odlitgch
strome&kl. Prudkym zchlazenim formy dojde té%f k zakalenf materidlu odlitkl a to znad{,

e v p¥ipad¥ m&d&ngch slitin zfsk& nejmdkd{ mo¥iny stav. 2Zvlad¥tn{ omezeni pro vybdr slitiny
mé technologie tavenf{ a odlévdni ve vakuu nebo podtlaku, kdy neni p¥fipustné pouift slitiny
obsahujfci zinek a kadmium. Hudebni ndstroje maji na vyb&r slitiny specifické estetické
poZadavky. Barva slitiny mus{ splyvat se zékladnimi mosazngmi dfly, nebo ladit s barvou
d¥eva a sliéina musf{ mit i dobré rezonan&ni vlastnosti, aby nedochdzelo k dtlumu nebo
dokonce k nefddoucimu podbarvovadni zvuku. Zhodnocenim v&ech uvedenych poZadavkiéi se vybér
slitiny na bdzi nm&di pro vyrobu souldsti hudebnfch néstrojl zufuje. Ka%dy vybdr ze znémgch
slitin je nedokonalym kompromisem. Cinové a k¥emfkové bronzy neposkytuji v litém stavu
dostatednou pevnost, nebo %4dany barevny odstin. Mosazi a &ervené kovy nenf{ mo%né odlévat
ve vakuu, nebo za podtlaku, pro vysokou tenzi par zinku. M&diniklové slitiny a monely
nejsou pouZitelné pro odlévédni do sddry pro vysokou lici{ teplotu a barevn& vfhodné niklové
mosazi nelze pou¥it p¥i odldvéni ve vakuu.

V¢Ze uvedené nedostatky odstrafuje slitina na b&zi m&di, s obsahem niklu, cfnu, k¥emiku
a Zeleza pro souldsti hudebnich ndstrojl podle vyndlezu, jehoZ podstata spolivd v tom,
%Ze obsah niklu je 6 a% 15 % hmot., c¢fnu 2 a% 12 % hmot., k¥femfku 0,3 a% 6 % hmot., Zeleza
stopy a% 4 % hmot. a zbytek tvo¥f m&d, p¥itom ostatnf{ doprovodné prvky fosfor, sfra, olovo,
vizmut, antimon, arzen, mangan, bdr, hlinfik, stopy zinku a kadmia jsou p¥fpustné jako
nedistoty v celkovém mnoZstvi do 1 % hmot.

V¢hody uvedené slitiny spo&ivajl v komplexnim G&inku p¥isad niklu, cinu, k¥emiku
a %eleza za sniZenf lic{ teploty pod 1 150 ¢, p¥ipustné pro litf{ do sddrové formy ve
vakuu, p¥i technologii v¢roby odlitku. P¥isady pusobi na zpevn&nf tuhého roztoku, ktery
i po zakaleni do vody vykazuje stdle vysokou pevnost a tvrdost (min. pevnost R, = 380 MPa
a tvrdost HV = 200), které ddvaji tenkostémngm odlitklim tvarovou pevnost a rozmé&rovou stédlost
a které se ani po pdjeni na tvrdo nesnfZi. Je moZiné dalZf zpevné&ni odlitkd vytvrzovacim
#fh4nim v oblasti podrekrystaliza¥nich teplot, tj. 300 aZ 450 %, tzv. spinoddlnim vytvrzo=-
vanim. Ovliviuji té% odstin slitiny, ktery splyvd s odstinem mosazl a p¥fzniv& ovliviuji
zvukové rezonandni vlastnosti souddsti{. UmoZAujf dal¥f povrchové Gpravy nap¥. galvanickymi
povlaky, které jsou snadn&ji proveditelné, protofe slitina neobsahuje ani zinek ani kadmium.
Slitinu je mo¥no zpracovdvat téZ na drdty, plechy i pédsy klasickou v¢robni technologif

tvdfenim za tepla a za studena.
P¥{f{klad 1

%Ze slitiny o slo¥eni v % hmotnosti: m&3 83 %, nikl 9 %, cin 6 %, k¥emik 1 %, Zelezo
0,5 %, doprovodné prvky celkov& 0,5 %, byly odlity ve vakuu z teploty 1 140 %¢ do s&drové
formy 450 ¢ teplé, zhotovené metodou vytavitelného modelu a zachlazené po odliti do vody,
pfesné odlitky p&&kového mechanismu k¥fdlovky, které vykazovaly po odliti pevnost
Rm = 700 MPa a tvrdost HV = 260.
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P¥f{fklad 2

Ze slitiny o sloZenf{ v % hmot.: m&d 86 %, nikl 9 % cin, 3 %, k¥emik 1 %, Zelezo 0,5 %,
doprovodné prvky celkové& 0,5 %, bylo odlito spojovaci tdhlo saxofonu shodnou technologif
jako v 1 p¥ikladu a p¥itom bylo dosaZeno pevnosti R, = 630 MPa a taZnosti Ag = 2,5 8.

p¥f{iklad 3

Ze slitiny o sloZen{ v % hmot.: m&d 85 %, nikl 6 %, cin 6 %, k¥emik 1 8§, Yelezo 1,5 %,
doprovodné prvky 0,5 %, byl vyroben drdt o primé&ru 3 mm, ktery byl pouZit jako polotovar
pro vyrobu mechanickych dflt k¥fdlovky. Bylo dosa%eno pevnosti R, = 820 a tvrdosti HV = 290
a tento prvek m&l shodné barevné ladéni s ostatnimi dily, vyrobenymi pf¥esnym litim.

PREDMET VYNALEGZU

Slitina na bdzi m&di, s obsahem niklu, cinu, k¥emfku a Zeleza, pro souldsti hudebnich
nastrojt, vyznadend tim, ¥e obsahuje 6 a¥ 15 % hmot. niklu, 2 a¥ 12 % hmot. cifnu, 0,3 a%
6 % hmot. k¥emfku, stopy a% 4 % hmot. Zeleza, p¥itom ostatni doprovodné prvky fosfor,
sira, olovo, vizmut, antimon, arzen, mangan, bor, hlinik, ho¥&fk, stopy zinku a kadmia
jsou p¥fpustné jako nelistotoy v celkovém mnoZstvi do 1 % hmot.
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