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Sposdh wytwar;ania blach ze stali mikrostopowych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania blach ze stali mikrostopowych walcowanych na gorgco.

Mianem stali mikrostopowych. okreslono spawalne stale konstrukcyjne zawierajgce wagowo do 0,20%C,.

najlepiej max 0,12%C, do 1,8%Mn, do 1%Cr, do 1%Ni reszta Fe do ktérych wprowadzeno co najmniej jeden
" z naste¢pujgcych dodatkdw w ilosci wagowej: max. 0,06%Nb, max.0,25%V, max. 0,20%Ti, max. 0,10%Zr, max.
0,15%Al, max. 0,10%Ce. ' o _

Dotychczasowy sposéb wytwarzania blach ze stali mikrostopowych polega na kosiczeniu walcowania na
goraco w zakresie temperatur nie nizszych niz 920°C, w ktérym szybka rekrystalizacja austenitu, zapewnia maty
opsr odksztalcania na goraco, lecz wywoluje rozrost ziarna i pogorszenie wiasnosci plastycznych gotowych
wyrobdow. Dlatego tez po takim walcowaniu stosuje si¢ zabiegi oparte na krystalizacji wtérnej po wygrzaniu
powyzej temperatury Acs, to znaczy wyZarzanie, normalizowanie, hartowanie z nastgpnym odpuszczaniem,
ktdre wywotuja rozdrobnienie ziarn, zwigkszenie wytrzymatosci i poprawe plastycznosci.

Sposéb ten posiada te niedogodnosé, ze bez zastosowania zabiegéw opartych na krystalizacji wtéenej nie
zapewnia granicy plastycznosci wigkszej niz 500 MPa, przy udarnosci KV = 35 j.mm=? przy + 20°C, natomiast
stosowanie tych zabiegéw jest kosztowne ze wzgledu na zuZycie energii, pracochtonnos¢ i czesto potrzebe
" prostowania wyrobéw.

Celem wynalazku jest usunigcie wystepujacych niedogodnosci oraz opracowanie takiego sposobu wytwa-
rzania, ktéry umozliwi osiagnigcie Re powyzej 500 MPa, przy udarnoici KV=35J.cm=? pizy +20°C bez
stosowania zabiegéw opartych na krystalizacji wtdrnej powyzZej Acs. Warunki te spetnia sposéb wediug
wynalazku polegajacy na koriczeniu goracego walcowania stali mikrostopowych zawierajagcych wagowo réwno-
czesnie nie wyzej niz 0,12%C oraz mikrododatki Nb,V N, przy temperaturze ponizej 920°C kilkoma przepustami
o tacznym gniocie nie mniejszym niz 25%. Po walcowaniu blachy przechtadza si¢ natryskiem wody do okoto
650°C, przy ktorej zanika czerwona barwa Zaru. Po ostygnigciu blachy poddaje si¢ wygrzeniu w zakresie
temperatur 600—670 °C przez okres nie krétszy niz 1 godzing, z nastgpnym dowolnym studzeniem.
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Przyktad. Stal zawierajagca wagowo: 0,08%C, 1,56%Mn, 0,25%Si, 0,015%P, 0,015%S, 0,01%:Al,
0,035%Nb, 0,018%N, 0,13%V, reszta Fe, walcowano na blachy o grubosci 8 mm, konczac gniotem 37,5% przy
860°C. Nastepnie blachy wygrzano przy 650°C przez 2 godziny i ochtodzono, po czym przeprowadzono badania
wytizymatosci i udarnosci. Otrzymano Re = 654 MPa, Rm = 704 MPa, A5 = 22,2%,KV =45 J.cm™?.
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Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania blach ze stali mikrostopowych walcowanych na goraco,znamienny tym, ze
blachy wykonuje si¢ ze stali zawierajacej réwnoczesnie wagowo nie wigcej niz 0,12%C oraz mikrododatki Nb, V
iN przez walcowanie na goraco w taki sposéb, by co najmniej 25% gniotu nastgpowato przy temperaturze
ponizej 920°C, po czym przechtadza je do temperatury 650°C, a po ostygnigciu wygrzewa przez 1 godzine przy
temperaturze 600—670°C.
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