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(54) Zpisob tvarovén{ polotovard, obsahujfcfch ohy%ané, lisované nebo tvéfené Zdsti {

Vynélez se tyké zpisobu tvarovéni polotovary, obsahﬁjicich'éﬁ§baﬁé, lisované nebo
tvétené ¥4sti s vy¥n&lky a otvory pro strOJnI za¥{zeni{, zejména pro hrdlové prstence e
rozmérnych tlakovych nédob, a zafizeni k jeho provadéni.

T~

Vyroba polotovard s vyn&Elky a otvory, zejména celokovan#ch hrdlovych prstencﬁ tla-
kovych nédob, k nimZ se napojuje potrubf, se dosud provédi tim zpﬁsobem, te se‘do otvorﬁ
vyfrézovanych ve st&n¥ polotovaru, resp. v plé3ti nédoby, ptivaf{ samostatné zhotovené--
hrdlové vyénélky nebo se hrdlové vy&n&lky zhotovi stroanim obrébénim mater1élového pri-
davku z osazeni stény polotoveru, resp. plésteé nédoby, anebo se hrdlovy vjénf'“

je vyhrdlovénim polotovsrd ne vertikdlnich kovacich lisech za pomoci vyhrdloVacih& trnu

a matrice. ' . o s !

Vyhrdlovén{ hrdlovych prstencd na vertikdlnich kovacich lisech se dosud pyqvédi tim

zplsobem, %e prstenec je uloZen na matrici v pracovnim prostoru lisu nebo mimo ﬁraébvyi

prostor kovacfho lisu, a to bud ve vertikélni poloze s osou prstence v horizontélnimﬁépé-
ﬁfu, nebo v hgr}zontélni pcloze 8 osou prstence ve vertikélnim smiru. Vyhrdlovéni proﬁihé

pomoc{ vyhrdlovacfho trnu, ktery je plsobfc{ silou kovacfho lisu a pohybem kovadla pro- . ‘
st¥ednictvim pékového, klfnového nebo jiného prevodového systému posouvén bud v horizon- \

té1nfm, nebo vertikélnim smEru. Hlavn{ nevyhoda vyrobkﬂ. vytvofenych popsanymi zpdsoby
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vyroby, spo¥ivéd v tom, %e p*i jejich daldfm pouXit{ nutnd dochéz{ k napojenfi potrubf ke

stén& polotovaru, resp. k navafovénf hrdel pl43t# nddobty v oblasti materidlu, ve které se
vyskytuje zvysend koncentrace nap&ti pri namdhéni zarfzenf za provozu, a aby nedoslo ke
snilen{ bezpelnosti provozu zarfzenf, zvétiuje se tlousfka stény, a tfm i hmotnost vyrob-
ku. Dal3{ nevyhoda dosavednich zplsobd vyroby spo¥fivd v tom, %e metalurgické provozy do-
sud zpravidla nedisponuji natolik dimenzovanym vyrobnim zae¥fzenim, aby bylo moXno uspoko-
Jit sou¥asné i perspektivni poZadavky projektantd a konstruktérd strojnich zatfzenf, pro
Jejich¥ vyrobu je vlivem zvjZenych pfidavkd materiflu a zvEt¥ené tloudtky stiny zapotdebd
nadmdrnych ingotd. P¥i uplatnénf dosavadnich zpldsobld vyroby dochézi soudasn® ke gvydeni
spotfedby kovu, pracnostl a ke snfZent{ jakosti vyrobku a déle p¥i vyhrdlovéni pomoci kova-
cfho 1lisu zpravidla dochéz{ ve vEt¥{ ¥i men&{ mife k nepf{znivému pldsobeni excentrickych
eil, které sni%ujf Zivotnost lisu a zvySuji jeho poruchovost. Daldf podstatnou nevyhodou
dosavadnich zplsobd vyhrdlovani{, kterd v mnohych pripadechbzabraﬁuje i jejich pouZity,
Jjsou poti%fe = dodrZovdnim poZadovaného geometrického tvaru a souwososti hrdiovych vy&n&lkd
a otvord. To se zejména t¥kd rozmérnych polotovard a 4114 pro strojni zatfzeni s p¥{enymi
poZadavky na dodrZenfi malych rozmérovych toleranci. Znafnou nevihodou je i obti#nd manipu-
lace a zvyZend moZnost deformace p¥i vyhrdlovéni prstencd v té&ch p¥{padech, kdy je nutno
pratenec ustavit do vertikdlnf polohy. Rovn&% obti¥nost, resp. nemoZnost, vyrobenf vice
hrdel najednou p¥i stdvajicich zplisobech vyhrdlovéni a nutnoat op&tného oh¥ivén{ d{lu

k provedenf dal#fho vyhrdlen{i zna¥n& zhor3uje nejen vyrobni podminky, ale i jakost struk-
tury; a tfm i koneZného vyrobku. Soulasn& s tim se zvysuje spotfeba snergie a bytek mate-
riédlu tvorbou okujf na celém povr:hu 4{lu, a tudif i na vytvarovanych hrdlech.

Uvedené nevyhody dosavadnich zpdsobd vyroby odstranuje zplsob tvarovén{ polotovard,
obsahujfcich ohybané, lisované nebo tvérené Zdsti s vy¥n¥lky a otvory, zejméne polotovard
hrdlovych prstencd pro rozmdrné tlakové nédoby, a za¥izeni k jeho\provédéni podle vyndlé-
zu, Jjeho% podstata spo¥fvéd v tom, Ze plocha polotovard v okolf mfsta tvdfeni se opte pti-
dr¥ovalem, tla¥icim proti matrici, ¥im3 vznikne mistn{ zdpustka, nafeZ se tvarovaci patri-
c{ pisob{ na polotovar proti matrici, a déle v tom, %e silovy prvek k provédédnf{ zpdsobu
tvarovéni je vd2i podstavei ustaven pfesuvn¥ a op&rnéd traverza je vi¥i silovému prvku
_uspofédéne odnimatelnd, Podstata vyndlezu spo¥fivé rovnZ% v tom, %e 2 op¥rné traverzy vy~
stupujf vélce pridrZovale proti metrici a Z%e posuvny vélec je opatfen vysouvacim tédhlem,
kteréd je rozebiratelnd spojeno s vym&nitelnou tvarovacf patrici{, a ddle v tom, 2e podsta-
vec je opatPen oto¥nou deskou se stredfcimi p¥floZkami, prilem? stiedfc{ pFfloZky maj{
tver stfedfctho kruhu, a poslégze v tom, %e stfedfci kruh je oboustraﬁny.

Vyhoda vynélezu spolfvé v tom, Ze vyroba polotovard, zejména hrdlovych prstencd pro
tlakové nédoby, je podstatnd presnijsi a jednoduss{, ne% dosud znédmymi zplsoby. Polotovar
Je ﬁfi vyhrdlovéni ustaven v horizontdlni poloze, &imZ se zna%né zjednoduduje a zrychluje
menipulece, a vylouZeni klinovych, pPipadn& i jingch, prevodd a pouZit{ matrice s hydrau-
licky ovlddangm ptidriovalem, vymezujfcfch tvar vyhrdlen{ na vn&j3f i wnitfni stranZ polo-

tovaru, umofnhuje Sptimélnim zplsobem zajistit jeho symetrii a dosdhnout miniméln{ toleran-
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ce osovych rozte&f vyhrdleni. Dald{ vfhodou vynédlezu je také to, Ze vyhrdlovéni lze pro-?s
v4d&t nezévisle na vertikélnim kovacfm lisu, takZe rozmé&ry polotovard a 4113 pro strojni
za¥fzen{ nejsou limitovény jeho velikostf{. Rovn&Z moZ%nost provedeni vice hrdlovych vg-
En¥1kd a otvord najednou, resp. v pribdhu jediného kové¥ského oh¥evu, zna¥n& zvysuje ne~ ,
jen produktivitu vyroby, ale i pfesnost a jakost vyrobdy, zajis¥uje dspory energie vlivem
sni¥enf kovérskych ohfevd a vyluXuje vznik ovalit a nep¥{pustnych deformaci, zplisobenych
nevhodnou maenipulaci pfi otdZ¥enf dflu z horizontélnf do vertikdln{ polohy a naopak.

Vyhoda vynélezu spolivé ddle v tom, Ze zplsob vyroby vy¥ndlkd a otvord podle vynélezu
zvysuje bezpe¥nost a spolehlivost vyroby a je pouZitelny pro rdzné druhy polotovard, zej-
ména pro duté polotovary a dfly pro strojni za¥f{zen{, a posléze umoZnuje predepisovat p¥i
vyrobé metelurgickych polotovard men3f materidlové p¥fdavky, &im# snifuje spotfebu ener-
gif, materidlu, pracnost vyroby, a mnohdy odstranuje nefe¥itelnou problematiku se zajistd-
" nim vyroby nadm&rn& t&Zkych ingotd a vykovkid. Vyhoda vynélezu spo¥{véd rovniZ v tom, Ze
umoZnuje jednoduchou aplikaci zplsobu vicesm&rného kovéni p¥i spraZen{ vertikélniho kova-
ctho 1isu se zaffzenim, resp. silovym prvkem, podle vynélezu a umo¥nuje univerzdln{ pou¥i-

t{ zatfzeni pro vyvoléni sfly v tlaku i v tahu.

Pr{kled vyroby polotovard pro strojni za¥izeni s vy§ZnZlky a otvory podle vynédlezu Jje
schematicky znézorn¥n na obr. 1, 2, 3, 4 & 5. Na obr. 1 je znézorndno uspo¥sdéni zatizent
a prstence pri vyhrdlovédni a na obr. 2, 3, 4 & 5 jsou znézorn&ny n&které typy polotovary,

vyrobené podle vynédlezu.

Na obr. 1 je pratenec 1l o vn&j¥im primZru cca 4 SOQ mm a vySce cca 2 000 mm s piFedvr-
tanymi otvory 2 ustaven v horizontélnf poloze na otoZné quorovné desce 3, na vn&jE{ stra-
n& prstence 1 je na podstavci 18 suvn& ustaven silovy prvek 4, ktery je opatfen horizon-
t41n¥ posuvnym vélcem 17 s pripojenym drZdkem 8 s matric{ 7, a ktery Jje prostfednictvim
sklopné kotvy 5 spojen s op&rnou traverzou §, kteréd je suwvné usfavena ne podstavei 18
a upravena pro pripojeni vym&nitelné tvarovac{ patrice 12. Op&rnd traverza § je opatifena
vélci pridrZovale 10 s pluniry pfidrZovale 3, které pritla¥uji pridriova¥ 1l na wnit¥ni
sténu prstence 1, ktery spolu s matrici ] vymezuje geometricky tvar vyhrdlenf. Horizontél-
n& posuvny vélec 17 vyviji prostfednictvim silového prvku 4 sflu, kterou pFitladuje matri-
ci 7 na vn&jsi sténu prstence 1, horizontélné posuvny vélec 17 se vysouvéd, oddaluje silo-
vy prvek 4 od prstence 1l a prostrednictvim sklopné kotvy 3 pritahuje op&rnou treverzu §

s vyménitelnou tvarovaci patricf 12 ke st&n& prstence 1 a vytvo¥{ poZadovany hrdlovy vy-
.. &nélek v mi{std predvrtaného otvoru 2. Zvedéni sklopné kotvy 5 se provéd{ zvedacim vélcem
‘:\ 14. OtéZeni prstence 1 se provéd{ vodorovnou otonou deskou 3, které je uloZené na kled-
kéch 13. Nastavitelné stfedfci p¥ilotky 15 a horn{ st¥edfc{ kruh 16 zabranujf deformacim
prstenée 1 pti vyhrdlovéhi. Vysouvac{ téhlo 19, uloZené v horizontAln® posuvném vélei 17
] upr;§ené pro nasuputf na vymé&ftitelnou tvarovac{ patrici 12, umo¥nuje vytéhnout vyZndlek

s otvorem bez poufit{ opdrné traverzy 6.
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Na obr. 2 je znézorn¥n prstenmec s hrdlovymi vyEnZlky, urfeny pro tlakovou nédobu,

na obr. 3 je zndzorn&n sféricky vyliaek, na obr. 4 je znézorndno t&leso s Autinami a na

obr. 5 je silnosténny profilovany vflisek.

1.

2.

3.

4.

5-

6.

T.

PREDMET VYNALEZU

Zpdsob tvarovéni polotovard, obsahujicich ohybané, lisovené nebo tvéPené &dsti s vy~
Enélky a otvory, zejména polotovari hrdlovych prstencd pro rozm&rné tlakové nédoby,
vyznadujict se tim, %e plocha polotovari v okolf mfsta tvéfenf se opfe pFidriovalem,
tla¥fcim proti matrici, ¥fm? vaznikne mistnf{ zépustka, na¥e% se tvarovaci patricf piso-

b1 na polotovar proti matrici.

Zat{zen{ k provédd&n{ zplsobu podle bodu 1, tvorené silovym prvkem s matricf{ a opdrnou
traverzou, opat¥enou vym&nitelnou tvarovaci patriéi, vyznalené tim, %e silovy prvek
(4) je vi¥i podstavei (18) ustaven pFfesuvnd a op8rnd traverza (6) je vi&i silovému
prvku (4) usporédéna odnimatelns. ' ‘

Zaif{zeni podle bodu 2, vyznalené tim, %e z opé&rné traverzy (6) vyetupujf vélce (10)
pFidriovaZe (11) proti matrici (7).

Za¥{izen{ podle bodu 2, vyznalené tim,.te posuvny vélec (7) je opatfen vysouvacim téh-
lem (19), které je rozebirateln& spojenc s vymdnitelnou tvarovact patrici (12).

Za¥{zeni podle bodu 2, vyznalené t{m, Ze podstavec (18) je opat¥en oto¥nou deskou (3)
e stfedfcfmi p¥flofkemi (15).

Za¥fzenf podle bodu 5, vyznelené tim, Ze st¥edfef prflo¥ky (15) majf tvar strediciho
kruhu (16).

Za¥{zeni podle bodu 6, vyznafené tim, %e st¥edfci kruh (16) je oboustranny.

2 vykresy

s
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