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optimdlny styk statorového zvizku s pldsStom
kostry vytvoreného z plechu. Uvedeného tlelu
se dosiahne tym, Ze vonkaj$i rez statorového
zvdzku méd tvar n-bokého hranola, pridom pla§t
kostry je vytvoreny z tvarovangch ocelovych
padsov, tvar profilu U, ktoré vnitornou ste-
nou dna dosadaji na. statorovy zvidzok a sused-
né Casti tvarOV§g§sbﬂocelovych pésov vytvéra-

j4 rebréd, ktoré

Stator elektrického stroja toéivého

plochy. G&elom je dosiahnut

spojené v tuhy celok.
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Vyndlez sa tyka statora elektrického stroja tolivého s kostrou tvorenou n~bokou hranolou
plochou, kde n-je poet chladiacich rebier usporiadangch na poboénych hrandch hranolovej
plochy.

Doteraj¥ie zndme riefenia plechovych kostier sa vyznafujui niektorymi technickymi ne-
dostatkami. Napriklad vyhotovenie plechovej kostry s dutymi rebrami pre vnitorny obeh chladiva
je vhodnéd iba pre vicSie typové velkosti, lebo u strojov malych rozmerov nie je v rotore
stroja dostatok miesta pre axidlne chladiace kandly a vnitorny chladiaci okruh nie je preto
moZné u tychto strojov realizovat. Iné vyhotovenie vyuZivajidce skruZeny plechovy pléast,
pre vytvorenie dostato®ného tlaku plechovej kostry na statorovy zvizok, md nevyhodu vo vySsej
hmotnosti a spotrebe materidlu. Plechové kostry s rebrami vytvorenymi zvlnenim pldsta sud
znaéne pruZné, styk medzi kostrou a statorovym zvidzkom je nedostatolny a pre zaistenie
dostato&ného prestupu tepla zo statorového zvdzku do kostry je nutné statorovy zvdzok ple-
chov ku kostre privarit. U kostier, ktorych pldstom je skruzeny ocelovy plech s chladiacimi
Febrami vytvorenymi ako zlisované priehyby plechu, dochddza pri ohybani plechu v oblasti
pity rebra ku spevneniu materidlu o spbsobi, Ze po zakruZeni pldfta majd pléSky medzi rebra-
mi iny, podstatne men3i polomer, neZ je vnitorny polomer kostry. Tento rozdiel, ktory sa
nedd odstrdnit ani pouZitim kalibrovacieho tffia, sp&sobuje zhorSenie prestupu tepla medzi
plédsStom kostry a statorovym zvizkom. Spolo¢nym rysom vSetkych uvedenych rieSeni je kruhovy
vonkajs{ rez statorového zvdzku, ktory vytvdra-pldst valca rotalne symetricky okolo pozdlinej
osi stroja. Tento tvar pldSta je optimdlny iba v pripade odlievanych kostier s obrabanym
vnitornym povrchom.

Uvedené nedostatky si odstrénené u statora elektrického stroja todivého podla vyndlezu,
ktorého podstata spodiva v tom, Ze vonkaj${ rez statorového zvidzku méd tvar n-bokého hranola,
priZom pla&t kostry je vytvoreny z tvarovanych ocelovych pdsov, tvaru profilu U, ktoré vnitor-
nou stenou dna dosadajd na statorovy zvizok a susedné tasti tvarovanych ocelovych pésov
vytvdrajd rebré, ktoré sd spojené v tuhy celok.

Vyhodou navrhovaného rie$enia podla vyndlezu je rovnomernost hustoty tepelného toku
prestupujliceho stykovou plochou statorového zvdzku plédsta a kostry, ¢o priaznivo ovpylviuje
tepelné vyufitie geometrickej plochy kostry. Dalfou vyhodou je rovnomerné usporiadanie rebier
po obvode aj pri existujlcej nehomogenite mechanickych vlastnosti, ako sd hribka, modul
pruZnosti, %o sa nedalo dosiahnut doteraz zn&mymi kon¥trukciami a technoldgiami vyroby kostry.

Priklad vyhotovenia statora elektrického stroja to&ivého podla vyndlezu je zndzorneny

na pripojenom vykrese, ktory zobrazuje radidlny poloviény rez statora.

Stator elektrického stroja todivého pozestdva z pldSta 1 kostry tvorenej n-bokou hranolo-
vou plochou s rebrami 8 usporiadanymi na poboénych hrandch hranolovej plochy, kde n- je
podet chladiacich rebier. P1&43t 1 kostry je vytvoreny z tvarovanych ocelovych pdsov 2, tvaru
profilu U, ktoré vnitornou stenou dna 5 dosadaji na statorovy zvédzok 6. Vonkaj$i rez statoro-
vého zvdzku 6 m& tvar n-bokého hranola. Susedné Casti tvarovanych ocelovych pasov tvoriacich
plat 1 kostry vytvérajui rebrd 8 ktoré si spojené v tuhy celok. Spojenie tvarovanych ocelovych
pésov 2 pldsta 1 kostry je moZné realizovat v pripravku, ¢im sa dosiahne vytvorenie pléasta
pravidelného n-bokého hranola, ktorého lseky stien dna 5 medzi susednymi rebrami po nalisova-
ni pléddta 1 kostry na statorovy zvidzok 6 dosadaji na rovné plochy 7 vonkaj&ieho povrchu
statorového zvdzku 6. Tym sa vytvori optimdlny styk medzi statorovym zvizkom a plé&Stom kostry.
Pre zabezpelenie tuhosti pld&ta 1 kostry je moZné rebrd 8 spojit zvarom 3 v mieste vrcholov,
alebo v stendch rebier 8 bodovymi zvarmi 4. Spojenie stien rebier je moZné realizovat pripaa-—
ne lepenim. Pre uchytenie loZiskovych Stitov pomocou svornikov je dosadacia plocha, vytvorend
oprécovanim &elnej strany plésta 1 kostry.
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PREDMET VYNALEGZU

1. Stator elektrického stroja to&ivého s kostrou tvorenou n-bokou hranolovou plochou,
kde n- je polet chladiacich rebier usporiadanych na pobo&nych hrandch hranolovej plochy,
vyznatujici sa tym, Ze vonkajdi rez statorového zvizku (6) je tvoreny n-bokym hranolom,
pric¢om pldst (1) kostry je vytvoreny z tvarovanych ocelovych pdsov (2), tvaru profilu U,
ktoré vnitornou stenou dna (5) dosadaji na statorovy zvizok (6) a susedné Sasti tvarovanych

ocelovych pdsov vytvdrajd rebrd (8), ktoré sd spojené v tuhy celok.

2. Stator elektrického stroja tolivého podla bodu 1, vyznadujdci sa tym, Ze rebrd (8)

sd spojené vo vrcholoch zvarom (3).
. N

3. Stator elektrického stroja to&ivého podla bodu 1, vyznadujlci sa tym, Ze rebrd (8)

s spojené na stendch bodovym zvarom (4).

4. Stator elektrického stroja tolivého podla bodu 1, vyznadujici sa tym, Ze rebrd (8)
s spojend na stendch lepenim.

1 vykres
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