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Durchzug in Form eines hohlzylindrischen Ansatzes (2) auf. Dessen Zylinderachse (3) steht senkrecht von der Basisplatte ab. An
dem hohlzylindrischen Ansatz ist eine hohlzylindrische Verldngerung (4) so angebracht ist, dass die Zylinderachsen (3) des
hohlzylindrischen Ansatzes und der hohlzylindrischen Verldngerung {ibereinstimmen.
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Dochthalter und Verfahren zu seiner Herstellung

Die Erfindung betrifft einen Dochthalter, der eine Basisplatte mit einem hohlen Halsstlick
als Durchzug fir einen Docht aufweist, flir Kerzen, und ein Verfahren zu seiner Herstel-

lung.

Dochthalter finden vor allem in Teelichtern Verwendung. Zur Herstellung von Teelichtern
wird vorzugsweise Paraffin oder eine Mischung von natlrlichen Wachsen mit Stearin oder
ein anderer geeigneter Brennstoff verwendet, der beispielsweise als Granulat kalt in eine
geeignete Form gepresst oder fllssig in die Teelichthillle gegossen wird. Einfachere
Teelichter werden ohne Docht gepresst. Der Kerzenkdrper wird anschlieBend durchbohrt
und der Docht wird im Dochthalter durch die Bohrung geflihrt. Der Dochthalter dient dabei

im Wesentlichen dazu, den Docht im Wachs gerade zu halten.

Typische bekannte Dochthalter sind Stanzartikel, die in verschiedenen Abmessungen
vorzugsweise mit sogenannten Folge-Verbundwerkzeugen vorzugsweise aus kaltgewalzten
Stahlblechen oder aus Aluminiumblechen hergestellt werden. In den Stanzwerkzeugen
wird das Blech vorzugsweise in mehreren Schritten verformt, bis die endglltige Geometrie

des Produkts erreicht ist.

Aus der Europadischen Offenlegungsschrift EP 2 361 962 A1l ist ein Dochthalter der ein-
gangs genannten Art bekannt, der insbesondere flir Teelichter geeignet ist, die einen be-
cherféormigen Behdlter, einen in den Behélter eingesetzten Wachsblock und einen durch ein
Loch des Wachsblockes hindurchgefiihrten Docht aufweisen. Der Docht ist in dem auf dem
Boden des Behdlters aufliegenden Dochthalter angeordnet, der eine Basisplatte mit einem
zentralen Durchzug in Form eines hohlzylindrischen Ansatzes aufweist, in dem der untere
Teil des Dochtes aufgenommen und fixiert ist. Die Basisplatte weist die Form eines kon-
gruenten regularen n-Ecks mit n=3,4 oder 6 (gleichseitiges Dreieck, Quadrat oder regula-
res bzw. regelmaBiges Sechseck), insbesondere die Form eines regelmé&Bigen Rechtecks,

auf.

Die Deutsche Offenlegungsschrift DE 33 35 146 Al beschreibt ein Verfahren und eine Vor-
richtung zum Herstellen von in becherférmigen Behdltern angeordneten Kerzen, deren

Docht an einem Dochthalter aus magnetisch anziehbarem Material befestigt ist. Dieser
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Dochthalter wird in den Behdlter eingesetzt und mit Hilfe eines unter dem Behdélter mittig

angeordneten Magneten zentriert und zeitweilig festgehalten.

In der Deutschen Offenlegungsschrift DE 39 18 324 Al wird ein Dochthalter, insbesondere
flr Tee- und Opferlichter beschrieben, bei dem im Mantel eines den Docht aufnehmenden
und festhaltenden Zylinderteils mindestens eine Ansaugéffnung vorgesehen ist, wodurch
ein gutes Wachseinsaugen stattfindet. Dabei kann der Docht durch die Ansaugéffnungen
bzw. durch eingedriicktes Material neben den Offnungen zusétzlich im Innern des Docht-
halters festgesetzt werden. Es wird zudem ein Verfahren beschrieben, bei dem z. B. nach
dem Stanz- und Ziehvorgang in den Dochthalter ein Docht eingezogen und danach der
Zylinderteil an mindestens einer Stelle so perforiert wird, dass die Perforationsrander in

das Dochtmaterial klemmend eingreifen.

Flr Kerzen unterschiedlicher Dicke werden Dochthalter unterschiedlicher Héhe bendtigt.
So muissen im Zuge einer Europdischen Verordnung zum Verbraucherschutz sogenannte
Stumpenkerzen (diese werden beispielsweise haufig auf Adventskranzen verwendet) der-
art ausgestaltet sein, dass ein Kontakt der Flamme mit der Unterlage (z.B. mit den Tan-
nenzweigen) zuverlassig verhindert wird, beispielsweise, indem diese Kerzen automatisch
erléschen, sobald die Flamme einen bestimmten Abstand zur Unterlage unterschreitet. Der
erfindungsgemaB verldngerte ,Hals" des erfindungsgemdBen Dochthalters bewirkt, dass
Kerzen mit einem erfindungsgemdBen Dochthalter automatisch erléschen, sobald die
Flamme einen bestimmten Abstand zur Unterlage unterschreitet. Da viele Kerzenhersteller
jedoch unterschiedliche Anforderungen an die Form der Dochthalter haben, werden diese
neuen Typen des Dochthalters jeweils in nur relativ kleinen Mengen angefordert. Die An-
schaffung jeweils eines Stanzwerkzeugs fUr jede einzelne Type ist daher haufig nicht ren-
tabel.

Auch werden Dochte unterschiedlicher Dicke eingesetzt, so dass der den Docht aufneh-
mende Hals an die Dicke des Dochtes angepasst sein muss. Auch werden Kerzen zuneh-
mend aus verschiedenen Brennmassen hergestellt, welche zum optimalen Abbrand unter-
schiedliche Dochte bendétigen, die sich unter anderem auch im Durchmesser unterschei-

den.

Flr unterschiedliche Kerzen werden demnach unterschiedliche Dochthalter bendétigt. Hie-

raus resultiert der Nachteil, dass flr die Herstellung unterschiedlicher Dochthalter jeweils
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andere Werkzeuge benétigt werden, die teuer sind. Dadurch ist insbesondere die Herstel-

lung von Dochthalterkleinserien teuer.

Eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin, eine kostenglinstige Méglichkeit
zur Bereitstellung von Dochthaltern unterschiedlicher AbmaBe zur Verfigung zu stellen.
Diese Aufgabe wird durch ein Erzeugnis bzw. ein Verfahren nach einem der unabhéngigen

Patentanspriche gelost.

Ein erfindungsgemé&Ber Dochthalter der eingangs genannten Art ist gekennzeichnet durch
ein an dem Halsstiick angebrachtes, hllsenartiges Verlangerungsstlick, dessen Achse mit

der des Halsstlcks fluchtet.

Im Zusammenhang mit der Beschreibung der vorliegenden Erfindung soll unter einem
Dochthalter jeder Gegenstand verstanden werden, in dem das untere Ende des Dochtes

einer Kerze gehalten werden kann.

Die erfindungsgeméaBen Dochthalter kénnen beispielsweise in Grablichtern, Glaskerzen,

Votiv-Lichtern oder anderen Kerzen und auch in Teelichtern verwendet werden.

Unter einem hohlen Halsstlick als Durchzug flir einen Docht wird hier eine vorzugsweise
durch Tiefziehen in der Basisplatte erzeugte, insbesondere hohlzylindrische Offnung
verstanden, deren Querschnitt so bemessen ist, dass der Docht, den der Dochthalter
halten soll, durch oder in diese Offnung geschoben werden kann. Wird dieser Durchzug
durch Tiefziehen erzeugt, bildet sich bei geeigneter Durchfihrung ein sogenannter Hals an
der Basisplatte, also ein hohlzylindrischer Ansatz, dessen Zylinderachse ublicherweise

senkrecht von der Basisplatte absteht.

Die einfachste Hohlform, die ein Halsstlick aufweisen kann, ist die eines Hohlzylinders.
Deswegen ist nachfolgend in der Beschreibung auch haufig von einem hohlzylindrischen
Ansatz die Rede. Gleichwohl umfasst der Begriff ,Halsstlick™ auch andere Formen. Bei-
spielsweise kann das Halsstiick auch mit n-eckigem, insbesondere mit dreieckigem oder
mit viereckigem Querschnitt ausgebildet sein. Das Halsstlick kann insbesondere in der Na-
he der Basisplatte beispielsweise auch konisch oder pyramidal und mit zunehmender Ent-
fernung von der Basisplatte anndhernd zylindrisch geformt sein, vorzugsweise auch so,

dass sein Querschnitt oder die GréBe seiner Offnung mit zunehmender Entfernung von der
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Basisplatte kleiner wird.

Ublicherweise wird die Achse des Halsstiicks im Wesentlichen senkrecht zur durch die Ba-
sisplatte definierten Ebene verlaufen, dies muss aber nicht zwingend so sein. Es soll in
aller Regel sichergestellt sein, dass der Docht durch den Dochthalter so gehalten wird,
dass er im Wesentlichen vertikal gefihrt ist. Auch muss die Basisplatte nicht zwingend
eben sein, sondern kann auch eine dreidimensionale Form haben, beispielsweise die Form

eines Mantels eines Kegelstumpfes.

Das Verldangerungsstiick kann in das Halsstlick eingesetzt sein oder das Halsstlick um-
schlieBen, wobei das Verlangerungsstlick am Halsstick durch Klemmwirkung unbeweglich
festgehalten wird. Eine feste, unbewegliche Verbindung zwischen Halsstiick und Verlange-
rungsstlick ist insoweit wichtig, als der Dochthalter im spateren Herstellungsprozess einer
Kerze verschiedene Verarbeitungsprozeese durchlauft, in denen sich die Verbindung zwi-
schen Halsstlick und Verlangerungsstiick nicht l16sen darf. So werden beispielsweise flir
den Transport von Dochthaltern in einer Bedochtungs- oder Einfadelmaschine, in der ein
Docht in den Dochthalter eingefihrt wird, Rittelrinnen verwendet, auf denen sich die Posi-
tion von Halsstlick und Verlangerungsstlick nicht zueinander verandern darf. Daher wird
die Verbindung vorzugsweise mit einer Presspassung oder Uber einer keilartig wirkenden
Anderung der aneinander anliegenden Innen- und AuBenfldchen von Halsstiick und Ver-
ldngerungsstiick erzeugt. Alternativ, aber weniger bevorzugt, kdnnen Halsstlick und Ver-
ldngerungsstiick auch auf eine andere Art miteinander verbunden werden, beispielsweise

durch Verkleben.

Die Verbindung von Verlangerungsstick und Halsstlick sollte vorzugsweise auch fllissig-
keitsdicht sein, da der Dochthalter als Ganzes die gleichen Funktionseigenschaften wie ein

einstlickiger Dochthalter mit langem Halsstiick haben soll.

Um den Innendurchmesser des Dochthalters fiir die Verwendung mit verschiedenen
Dochtdurchmessern anzupassen, weist das Verlangerungsstick vorzugsweise zumindest
teilweise einen anderen, insbesondere engeren Innendurchmesser auf als das Halsstlck.
Umgekehrt kann das Verlangerungsstlick einen gréBeren Innendurchmesser als das Hals-

stlick haben und auf das Halsstlck aufgesetzt sein.

GemaRB einer bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung ist der Dochthalter derart aus-
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gestaltet, dass der AuBendurchmesser des Halsstlicks mit zunehmender Entfernung von
der Basisplatte zumindest abschnittsweise abnimmt. Dadurch lasst sich das Aufsetzen des

Verlangerungsstlicks auf das Halsstlick erleichtern.

Diese und weitere AusfUhrungsformen der vorliegenden Erfindung weisen gegeniiber vor-

bekannten Dochthaltern verschiedene Vorteile auf:

Durch diese erfindungsgemaBe Verlangerung wird der Docht zusatzlich zur Stltzwirkung
des Halses gestitzt. AuBerdem kann der Docht - jedenfalls wenn der Docht von unten
keine neue Brennmasse ansaugen kann - nicht weiter abbrennen, wenn er bis auf den
oberen Rand der Verldngerung abgebrannt ist. Die Verldngerung wirkt also wie ein von
vornherein verldangerter Hals, mit dem Unterschied, dass durch das Aufstecken unter-
schiedlicher Verlangerungen auf den Hals eines handelstiblichen Dochthalters auch Klein-
serien erfindungsgemaBer Dochthalter wirtschaftlich hergestellt werden k&énnen, deren
wirtschaftliche Herstellung ohne die Erfindung kaum mdglich ware. So ermdéglicht die Er-
findung die Herstellung von Dochthaltern mit verlangerten Halsen in unterschiedlichen
Langen auf der Grundlage von Dochthaltern mit Hélsen einheitlicher Lange. Durch die Be-
schrankung der Stanzwerkzeuge auf eine geringe Anzahl unterschiedlicher Typen von
Dochthaltern ist eine wirtschaftlichere Herstellung auch einer groBen Anzahl unterschiedli-
cher Typen von Dochthaltern mit unterschiedlichen Langen der erfindungsgemaB verlan-
gerten Halse moglich. Auch ist eine Verlangerung des Dochthalters flir den Einsatz von
sehr dinnen Dochten von Vorteil. So benétigen sehr diinne Dochte einen besseren Halt,
um nicht in die flissige Brennmasse zu kippen. Dies kann Uber den erfindungsgemaB ver-

langerten ,Hals® am Dochthalter erreicht werden.

Bei einem erfindungsgemaBen Verfahren zur Herstellung des erfindungsgemaBen Docht-
halters wird ein hohlzylindrisches Verlangerungsstlick auf oder in das hohle Halsstlick des
Dochthalters gesteckt. Vorzugsweise wird das Verlangerungsstiick auf das Halsstiick ge-
steckt, bevor der Dochthalter in eine Kerze eingeflihrt wird. Auf diese Weise ermdglicht die
Erfindung die Herstellung eines erfindungsgemaBen Dochthalters aus einem herkdmmli-
chen Dochthalter. Die Anschaffung jeweils eines Stanzwerkzeugs flur jede einzelne Docht-

halter-Type ist daher nicht erforderlich.

Vorzugsweise werden aus der Elektroindustrie bekannte Aderendhullsen auf bekannte, vor-

zugsweise handelstbliche Dochthalter montiert. Auf diese bekannten Dochthalter werden
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vorzugsweise Aderendhllsen als Verlangerungen mit Langen vorzugsweise zwischen 6mm
und 20mm gesteckt. Aderendhilsen sind dem Fachmann bekannte handelstbliche Erzeug-
nisse der Industrie. Siehe hierzu auch die Seite ,Aderendhiilse™. In: Wikipedia, Die freie
Enzyklopadie. Bearbeitungsstand: 12. Mai 2012, 07:30 UTC. URL:
http://de. wikipedia.org/w/index.php?title=Aderendh%C3%BClse&oldid=103127170 (Ab-
gerufen: 15. Mai 2012, 15:53 UTC). Dabei werden Aderendhllsen verwendet, deren In-

nendurchmesser so bemessen ist, dass sich beim Aufstecken auf das Halsstiick automa-
tisch eine Klemmwirkung ergibt, dass also in mindestens einem Bereich, in dem die Ader-
endhillse das Halsstlick umgibt, der AuBendurchmesser des Halsstliicks und der Innen-
durchmesser der Aderendhiilse eine Presspassung ergeben oder eine Klemmwirkung ha-
ben. Auf diese Weise kann auf zusatzliche Fligetechniken zum Verbinden von Halsstlck

und Verlangerungsstlick verzichtet werden.

Fir die Montage der Verlangerungen auf den Halsen der bekannten Dochthalter gibt es

unterschiedliche Méglichkeiten:

Beispielsweise kann die Montage mit Hilfe eines speziell flr diesen Zweck entwickelten
Montageautomaten erfolgen. Dieser Montageautomat positioniert das Verlangerungsstiick
so, dass die Achsen des Verlangerungsstiicks und des Halsstlicks mit einer flir das Aufste-
cken der Verlangerung auf das Halsstlick erforderlichen Genauigkeit Ubereinstimmen. An-
schlieBend fluhrt der Montageautomat das Verlangerungsstick entlang der gemeinsamen
Achse und steckt es auf das Halsstlck. Durch eine zweckmé&Bige Abstimmung der duBeren
Durchmesser der Halsstlicke und der inneren Durchmesser der Verlangerungsstiicke ergibt
sich beim Aufstecken der Verlangerungen auf die Halse vorzugsweise eine Klemmung, die

eine Befestigung der Verlangerung auf dem Hals bewirkt.

Eine Moglichkeit, einen solchen Montageautomaten bereitzustellen, besteht darin, einen
sogenannten ,Einfddler® so umzubauen, dass dieser Einfadler die Montage der Verlange-
rung auf dem Hals bewerkstelligen kann. Der sogenannte Einfadler wird in Kerzenfabriken
Ublicherweise eingesetzt, um Docht und Dochthalter zusammenzufligen. Vorteil dieser L6-
sung ist, dass diese Geréate einen relativ kleinen Platzbedarf haben, eine groBe Stlickzahl

verarbeiten kdnnen und die Zufithrung des Dochthalters schon geldst ist.

In jedem Fall wird das Verlangerungsstlck auf das Halsstiick auf- bzw. eingesteckt, bevor

der dann zusammengesetzte Dochthalter mit einem Docht bestlickt wird. Der mehrteilige
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Dochthalter kann genauso wie die einteiligen Dochthalter als fertiges Bauteil der Kerzen-
produktion zugefthrt. Erst wahrend der Kerzenproduktion wird der Dochthalter mit einem
Docht versehen. Danach wird der Docht samt Dochthalter entweder in festen Kerzenwachs
eingesteckt und dann mit dem festen Wachs in einen Kerzenhalter eingebracht, oder er
wird in einem Kerzenhalter fixiert, in den dann fliissiges Kerzenwachs gegossen wird, das

sich dann im Kerzenhalter abkihlt und verfestigt.

Im Folgenden wird die Erfindung mit Hilfe bevorzugter Ausfihrungsbeispiele und anhand

von Figuren naher beschrieben.

Dabei zeigt

Fig. 1 in schematischer Weise ein erstes Beispiel eines bekannten Dochthalters;

Fig. 2 in schematischer Weise ein erstes Ausfihrungsbeispiel eines erfindungsgemaBen
Dochthalters;

Fig. 3 in schematischer Weise ein zweites Beispiel eines bekannten Dochthalters;

Fig. 4 in schematischer Weise ein zweites AusflUhrungsbeispiel eines erfindungsgemaBen
Dochthalters;

Fig. 5 in schematischer Weise ein drittes Beispiel eines bekannten Dochthalters;

Fig. 6 in schematischer Weise ein drittes Ausfiihrungsbeispiel eines erfindungsgemaBen
Dochthalters.

In diesen Figuren werden folgende Bezugszeichen verwendet:

Basisplatte
hohlzylindrischer Ansatz, Halsstlck
Zylinderachse, Symmetrieachse, Achse des Ansatzes (Halsstlicks) und des Verlan-
gerungsstlicks
4 hohlzylindrisches Verlangerungsstiick

AuBendurchmesser des hohlzylindrischen Ansatzes (Halsstlicks)
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6 Entfernung von der Basisplatte
7 Docht
8 oberer Bereich des hohlzylindrischen Ansatzes (Halsstlicks)

ErfindungsgemaB ist ein Dochthalter vorgesehen, der eine Basisplatte 1 mit einem zentra-
len Durchzug in Form eines hohlzylindrischen Ansatzes 2 (Halsstlicks) aufweist. Die Zylin-
derachse 3 dieses hohlzylindrischen Ansatzes steht senkrecht von der Basisplatte 1 ab.
Diese Merkmale des erfindungsgeméaBen Dochthalters weisen auch bekannte Dochthalter
auf, die sich als Ausgangspunkt zur Herstellung eines erfindungsgemdBen Dochthalters
eignen. Im Unterschied zu den bekannten Dochthaltern (Figuren 1, 3 und 5) ist bei einem
erfindungsgemaBen Dochthalter (Figuren 2, 4 und 6) an dem hohlzylindrischen Ansatz 2
eine hohlzylindrische Verldngerung 4 (Verldngerungsstiick) so angebracht, dass die Zylin-
derachsen 3 des hohlzylindrischen Ansatzes und der hohlzylindrischen Verldngerung tber-

einstimmen.

Durch diese Verldngerung 4 wird der Docht 7 zusatzlich zur Stutzwirkung des Halsstlicks 2
gestltzt. AuBerdem kann der Docht 7 nicht weiter abbrennen, wenn er bis auf den oberen
Rand der Verlangerung 4 abgebrannt ist. Die Verlangerung wirkt also wie ein von vornhe-
rein verldngerter Hals, mit dem Unterschied, dass durch das Aufstecken unterschiedlicher
Verlangerungen auf das Halsstlick eines handelslblichen Dochthalters auch Kleinserien
erfindungsgemaBer Dochthalter wirtschaftlich hergestellt werden kénnen, deren wirtschaft-

liche Herstellung ohne die Erfindung kaum moglich ware.

Besonders einfach kann ein erfindungsgemaBer Dochthalter aus einem bekannten Docht-
halter hergestellt werden, wenn der duBere Radius 5 des hohlzylindrischen Ansatzes (Hals-
sticks) mit zunehmender Entfernung 6 von der Basisplatte abnimmt. Besonders vorteilhaft
ist dies im oberen Bereich 8 des hohlzylindrischen Ansatzes (Halses) vorgesehen. Da die
Abnahme des auBeren Radius, d.h. der leicht konische Verlauf des Halsstlicks, im oberen
Bereich 8 vorzugsweise so gering ist, dass eine zylindrische R6hre, vorzugsweise eine A-
derendhllse, als Verlangerungsstlick leicht auf das in seinem oberen Bereich vorzugsweise
ebenfalls zylindrisch geformten Halsstiick gesteckt werden kann, ist der leicht konische

Verlauf des Halses in diesem Bereich in den Figuren nicht dargestellt.

Der Ansatz (Halsstiick) verlauft in den in den Fig. 1 und 2 dargestellten Beispielen im un-

teren Bereich in der Nahe der Basisplatte zundchst konisch und im oberen Bereich 8 ge-
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genUber der Basisplatte zunehmend zylindrisch oder fast zylindrisch. In den Figuren 3 und
4 ist ein zylindrisch oder - insbesondere im oberen Bereich 8 - fast zylindrisch geformter
Ansatz dargestellt. Der Ansatz der in den Fig. 5 und 6 gezeigten Dochthalter ist im unteren
Bereich konisch oder pyramidal und im oberen Bereich 8 zylindrisch oder fast zylindrisch

geformt.

Ein erfindungsgemaBer Dochthalter kann ganz besonders einfach mit einem in herkdmmli-
cher Weise aus einer gestanzten, insbesondere runden Blechscheibe durch Tiefziehen her-
gestellten Dochthalter und einer aus Metall bestehenden Aderendhlilse geeigneter Ldange
erzeugt werden. Der Ubergang des Blechs des herkémmlichen Dochthalters in das Hals-
stick (betrachtet im Langsschnitt durch den Dochthalter) ist aufgrund des Herstellungs-
prozesses nicht eckig, sondern gekrimmt. Auf das Halsstiick wird die als Verldangerungs-
stick verwendete Aderendhllse aus Metall mit ihrem konischen EinfUhrkragen voran so-
weit aufgeschoben und aufgedrlickt, dass der Einfihrkonus der Aderendhlilse auf der Au-
Benfliche des Dochthalters festgeklemmt wird, wobei der Radius im Bereich des Uber-

gangs von Basisplatte und Halsstlick eine Keilwirkung entfaltet.
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Patentanspriiche

Dochthalter, aufweisend eine Basisplatte (1) mit einem hohlen Halsstlick (2) als
Durchzug (2) fur einen Docht, gekennzeichnet durch ein an dem Halsstlick ange-
brachtes, hillsenartiges Verlangerungsstlick (4), dessen Achse (3) mit der des Hals-
stiicks fluchtet und das Verlangerungsstlick (4) in das Halsstiick (2) eingesetzt ist
oder das Halsstiick (2) umschlieBt, wobei das Verldngerungsstick (4) durch

Klemmwirkung am Halsstlck unbeweglich festgehalten ist.

Dochthalter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Verldngerungs-

stick (4) zumindest teilweise hohlzylindrisch ist.

Dochthalter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Verlén-
gerungsstlick (4) zumindest teilweise einen anderen Innendurchmesser aufweist als
das Halsstick (2).

Dochthalter nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
der AuBendurchmesser (5) des Halsstiicks (4) zumindest abschnittsweise mit zu-

nehmender Entfernung (6) von der Basisplatte abnimmt.

Verfahren zur Herstellung eines Dochthalters nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass das Verlangerungsstick (4) auf das
Halsstlick (2) des Dochthalters gesteckt oder in das Halsstlick (2) eingesteckt wird,
bevor der Dochthalter fir die Herstellung einer Kerze mit einem Docht bestiickt

wird.

Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Verléngerungs-
stick (4) auf das Halsstlick (2) gesteckt oder in das Halsstlick (2) eingesteckt wird,

bevor der Dochthalter in eine Kerze eingeflihrt wird.
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10.

11.

Verfahren nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Verlange-
rungsstlick eine Aderendhllse ist, die vorzugsweise mindestens einen konischen

Einflhrkragen aufweist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass das die
Basisplatte und das Halsstlick aus einer ausgestanzten Blechscheibe tiefgezogen

sind.

Verwendung einer Aderendhlilse als Verlangerungsstick flir einen Dochthalter ge-

maB einem der Ansprliche 1 bis 4.

Verwendung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Basisplatte und

das Halsstiick aus einer ausgestanzten Blechscheibe tiefgezogen sind.

Kerze mit einem Dochthalter nach einem der Anspriiche 1 bis 4.
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