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(57) Zusammenfassung: Ein Nebelspriiher kann beinhalten:
einen Flussigkeitstank, der konfiguriert ist, Flissigkeit zu
speichern; einen Ventilator; ein Ausstofrohr, durch das
durch den Ventilator geférderte Luft stromt; einen Fllssig-
keitsdiisenkdrper, der innerhalb des Ausstof3rohrs angeord-
net und konfiguriert ist, die in dem Flissigkeitstank gespei-
cherte FlUssigkeit in das Ausstofrohr zu injizieren; und
einen zugewandten Korper, der von dem Flussigkeitsdisen-
kérper entfernt ist. Der Flussigkeitsdisenkorper kann
umfassen: einen Flissigkeitsdurchgang, durch den die Flis-
sigkeit stromt und der einen verengten Teil mit einem mini-
malen Durchmesser umfasst; und eine Dusenseitenflache
bzw. -oberflache, entlang derer durch den Ventilator gefor-
derte Luft strémt. Die Flissigkeit kann aus einem Ausstof3-
loch des verengten Teils ausgestoflen werden. Der zuge-
wandte Koérper kann umfassen: eine zugewandte Flache
bzw. Oberflache, die dem AusstoR3loch zugewandt ist; und s AN\
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Beschreibung
TECHNISCHES GEBIET

[0001] Die vorliegende Offenbarung betrifft einen
Nebelspruher und ein Herstellungsverfahren einer
FlussigkeitsdUse.

HINTERGRUND

[0002] Die japanische Patentanmeldungsveroffentli-
chung Nr. 2013-91023 beschreibt einen Nebelspru-
her. Der Nebelspriiher beinhaltet einen Flissigkeits-
tank, der Flissigkeit speichert, einen Ventilator, ein
AusstolRrohr, durch das durch den Ventilator gefor-
derte Luft stromt, und eine Flussigkeitsdise, die
innerhalb des Ausstol3rohrs angeordnet ist und die
in dem FlUssigkeitstank gespeicherte Flissigkeit in
das Ausstolrohr einleitet. Die Flussigkeitsdiise bein-
haltet ein AusstoRloch, durch das die Flussigkeit
aufderhalb der Flissigkeitsdiise ausgestofien wird.

KURZDARSTELLUNG

[0003] Bei dem oben beschriebenen Nebelspriher
stromt die aus dem AusstoRloch ausgestoRene Flis-
sigkeit fur gewdhnlich auf einer vorderen Endflache
bzw. -oberflache zu einem Eckteil der Flissigkeits-
duse, trennt sich dann an dem Eckteil von der Flis-
sigkeitsdiise und wird zerstaubt. Ein Teil der aus dem
AusstoRloch ausgestoRenen Flissigkeit stromt hin-
gegen nicht auf der vorderen Endflache in Richtung
des Eckteils, sondern trennt sich stattdessen unmit-
telbar nach dem Ausstof3 von der vorderen Endfla-
che und wird zerstaubt. Eine PartikelgroRe der Flis-
sigkeit, die sich nahe dem AusstolRloch von der
vorderen Endflache getrennt hat, ist groRRer als eine
PartikelgroRe der an dem Eckteil der Flissigkeits-
dlse zerstaubten FlUssigkeit. Die vorliegende Offen-
barung stellt eine Technik bereit, die eine Zerstau-
bung von Flussigkeit ermdglicht.

[0004] Ein hier offenbarter Nebelspriher kann
umfassen: einen Flussigkeitstank, der konfiguriert
ist, Flissigkeit zu speichern; einen Ventilator; ein
AusstolRrohr, durch das durch den Ventilator gefor-
derte Luft strdmt; einen Flissigkeitsdisenkérper,
der innerhalb des Ausstol3rohrs angeordnet und kon-
figuriert ist, die in dem Flissigkeitstank gespeicherte
Flussigkeit in das Ausstorohr zu injizieren; und
einen zugewandten Korper, der von dem Flissig-
keitsdlsenkdrper entfernt ist. Der FlUssigkeitsdusen-
kérper kann umfassen: einen Flissigkeitsdurchgang,
durch den die Flussigkeit strdomt und der einen ver-
engten Teil mit einem minimalen Durchmesser
umfasst; und eine Disenseitenflache bzw. -oberfla-
che, entlang derer durch den Ventilator geférderte
Luft stréomt. Die FlUssigkeit kann aus einem Ausstol3-
loch des verengten Teils ausgestof3en werden. Der
zugewandte Koérper kann umfassen: eine zuge-
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wandte Flache bzw. Oberflache, die dem Ausstol3-
loch zugewandt ist; und eine Seitenflache bzw. -ober-
flache des zugewandten Korpers, die mit der
zugewandten Flache verbunden ist und entlang
derer durch den Ventilator geférderte Luft stromt.

[0005] Gemal der oben genannten Konfiguration
kollidiert die aus dem AusstoRRloch ausgestof3ene
Flissigkeit auf der zugewandten Flache des zuge-
wandten Kdrpers und stromt auf der zugewandten
Flache zu der Seitenflache des zugewandten Kor-
pers. Die Flussigkeit trennt sich dann durch die
durch den Ventilator geférderte Luft von dem zuge-
wandten Korper. Folglich kann die Flissigkeit zer-
stdubt werden.

[0006] Ein Herstellungsverfahren einer Flissigkeits-
dise ist hier offenbart. Die Flussigkeitsdiise kann
konfiguriert sein, in einem Flissigkeitstank gespei-
cherte Flussigkeit in ein Ausstolrohr einzuleiten,
durch das Luft stromt. Die Flussigkeitsdiise kann
umfassen: einen Basiskorper, der ein Durchgangs-
loch beinhaltet, das sich in einer ersten Richtung
erstreckt und durch den die Flussigkeit stromt; und
einen Einpresskorper, der konfiguriert ist, in dem
Basiskorper eingepresst zu sein. Das Durchgangs-
loch kann umfassen: einen verengten Teil mit einem
minimalen Durchmesser in dem Durchgangsloch;
einen ersten Lochteil mit einem Durchmesser, der
gréRer als der Durchmesser des verengten Teils ist;
und einen zweiten Lochteil, der gegeniliber bzw. ent-
gegengesetzt zu dem ersten Lochteil in Bezug auf
den verengten Teil angeordnet ist und einen Durch-
messer aufweist, der groRer als der Durchmesser
des verengten Teils ist. Das Herstellungsverfahren
kann umfassen: Einpressen des Einpresskorpers in
den zweiten Lochteil zu einer Position, die um eine
vorbestimmte Distanz von dem verengten Teil ent-
fernt ist; und nach dem Einpressen, Schneiden des
Basiskorpers in einer zweiten Richtung senkrecht zu
der ersten Richtung an einer Position zwischen dem
verengten Teil und dem Einpresskérper, um eine Off-
nung zu definieren, die den Basiskdrper von einer
Seitenflache bzw. - oberflache des Basiskorpers zu
einer Innenflache bzw. -oberflache des Basiskorpers
durchdringt.

[0007] Bei der durch das oben genannte Verfahren
hergestellten Flissigkeitsdiise kollidiert die aus dem
verengten Teil ausgestoRene Flissigkeit an dem Ein-
presskorper und strdomt an dem Einpresskorper in
Richtung der Offnung. Die Flussigkeit stromt dann
aus der Flussigkeitsdiise durch die Offnung. Die
Flissigkeit trennt sich durch die um die Flussigkeits-
dise stromende Luft von der Flissigkeitsdise. Folg-
lich kann die Flussigkeit zerstaubt werden.
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KURZBESCHREIBUNG DER ZEICHNUNGEN

Fig. 1 zeigt eine perspektivische Ansicht einer
Arbeitsmaschine 2 einer ersten Ausflihrungs-
form.

Fig. 2 zeigt eine perspektivische Explosionsan-
sicht der Arbeitsmaschine 2 der ersten Aus-
fuhrungsform.

Fig. 3 zeigt eine perspektivische Ansicht der
Arbeitsmaschine 2 der ersten Ausfiihrungsform,
wenn ein Abdeckteil 28 offen ist.

Fig. 4 zeigt eine perspektivische Explosionsan-
sicht einer Ventilatoreinheit 18 und einer Steuer-
bzw. Regeleinheit 20 der ersten Ausfihrungs-
form.

Fig. 5 zeigt eine perspektivische Ansicht eines
AusstolRrohrs 10 der ersten Ausfihrungsform.

Fig. 6 zeigt eine perspektivische Ansicht eines
Flissigkeitstanks 24, eines Ablassrohrs 88 und
einer Zufuhrleitung 90 der ersten Ausfihrungs-
form.

Fig. 7 zeigt eine perspektivische Querschnitt-
sansicht des Ausstof3rohrs 10, eines rohrférmi-
gen Glieds 120 und einer Flissigkeitsdiise 122
der ersten Ausfiihrungsform.

Fig. 8 zeigt eine perspektivische Ansicht der
Flissigkeitsdiise 122 der ersten Ausfiihrungs-
form.

Fig. 9 zeigt eine Querschnittsansicht eines
zweiten Zufuhrrohrs 102 und der Flussigkeits-
dise 122 der ersten Ausfuhrungsform.

Fig. 10 zeigt eine Querschnittsansicht des vor-
deren Endes der Flissigkeitsdiise 122 der ers-
ten Ausfuhrungsform und seines Nahbereichs.

Fig. 11 zeigt eine Querschnittsansicht eines
Eckteils 188 der Flussigkeitsdise 122 der ers-
ten Ausfuhrungsform.

Fig. 12 zeigt eine Querschnittsansicht eines
Verbindungskorpers 136 der Flussigkeitsdise
122 der ersten Ausflihrungsform und seines
Nahbereichs.

Fig. 13 ist eine Querschnittsansicht der Flissig-
keitsdise 122 zur Veranschaulichung eines
Herstellungsverfahrens der Fliissigkeitsdiise
122 der ersten Ausfiihrungsform.

Fig. 14 ist eine Querschnittsansicht der Flissig-
keitsdlse 122 zur Veranschaulichung des Her-
stellungsverfahrens der Flissigkeitsdiise 122
der ersten Ausfiihrungsform.

Fig. 15 zeigt eine Querschnittsansicht des vor-
deren Endes der Flussigkeitsdiise 122 einer
zweiten Ausfuhrungsform und seines Nahbe-
reichs.
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Fig. 16 zeigt eine Querschnittsansicht des Ver-
bindungskérpers 136 der Flissigkeitsdise 122
einer dritten Ausfihrungsform und seines Nah-
bereichs.

Fig. 17 zeigt eine Querschnittsansicht einer vor-
deren Endflache 184 des zugewandten Kérpers
des zugewandten Koérpers 134 einer vierten
Ausfuhrungsform und seines Nahbereichs.

Fig. 18 zeigt eine Querschnittsansicht des Eck-
teils 188 der Flissigkeitsdiise 122 einer fliinften
Ausfiuhrungsform.

AUSFUHRLICHE BESCHREIBUNG

[0008] Nun werden reprasentative, nichtbeschran-
kende Beispiele der vorliegenden Offenbarung
unter Bezugnahme auf die beigefiugten Zeichnungen
ausfuhrlicher beschrieben. Diese ausfuhrliche
Beschreibung ist lediglich dazu vorgesehen, dem
Fachmann nahere Einzelheiten zur Verwirklichung
bevorzugter Aspekte der vorliegenden Lehren zu
lehren, und ist nicht dazu vorgesehen, den Umfang
der vorliegenden Offenbarung zu beschranken. Des
Weiteren kann jede/s der nachstehend offenbarten
zusatzlichen Merkmale und Lehren separat oder in
Verbindung mit anderen Merkmalen und Lehren in
Anwendung gebracht werden, um verbesserte
Nebelspriuher und FlUssigkeitsdisen sowie Verfah-
ren zur Verwendung und Herstellung derselben
bereitzustellen.

[0009] Darlber hinaus sind Kombinationen aus
Merkmalen und Schritten, die in der folgenden aus-
fuhrlichen Beschreibung offenbart sind, mdglicher-
weise nicht notwendig, um die vorliegende Offenba-
rung im weitesten Sinne zu verwirklichen, und
werden stattdessen lediglich gelehrt, um reprasenta-
tive Beispiele der vorliegenden Offenbarung konkret
zu beschreiben. Des Weiteren kénnen verschiedene
Merkmale der oben beschriebenen und nachstehend
beschriebenen reprasentativen Beispiele sowie der
verschiedenen unabhangigen und abhangigen
Anspriche auf Arten und Weisen kombiniert werden,
die nicht konkret und ausdricklich aufgezahlt sind,
um zusatzliche zweckmaRige Ausfuhrungsformen
der vorliegenden Lehren bereitzustellen.

[0010] Samtliche in der Beschreibung und/oder den
Anspriichen offenbarten Merkmale sind dazu vorge-
sehen, separat und unabhangig voneinander zum
Zweck einer urspringlichen schriftlichen Offenba-
rung sowie zum Zweck des Einschrankens des bean-
spruchten Gegenstands unabhangig von den
Zusammensetzungen der Merkmale in den Ausfih-
rungsformen und/oder den Anspriichen offenbart zu
werden. Aulerdem sind samtliche Wertbereiche
oder Angaben zu Gruppen von Einheiten dazu vor-
gesehen, jede/n mogliche/n Zwischenwert oder Zwi-
scheneinheit zum Zweck einer ursprunglichen
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schriftlichen Offenbarung sowie zum Zweck des Ein-
schrankens des beanspruchten Gegenstands zu
offenbaren.

[0011] In einer oder mehreren Ausflihrungsformen
kann die Dusenseitenfliche eine Kreisform mit
einem ersten Durchmesser aufweisen. Die Seitenfla-
che des zugewandten Koérpers kann eine Kreisform
mit einem zweiten Durchmesser aufweisen. Der
zweite Durchmesser kann gleich oder gréRer als
60% des ersten Durchmessers und gleich oder klei-
ner als 100% des ersten Durchmessers sein.

[0012] Gemall der oben genannten Konfiguration
kann eine Abnahme einer Luftstromungsgeschwin-
digkeit unterbunden werden, selbst wenn Luft ent-
lang der Disenseitenflache des Flissigkeitsdiisen-
kérpers stromt und dann entlang der Seitenflache
des zugewandten Korpers des zugewandten Kor-
pers stromt. Folglich kann die Flissigkeit zu feineren
Partikeln zerstaubt werden.

[0013] In einer oder mehreren Ausfiihrungsformen
kann der Nebelspriher ferner einen Verbindungskor-
per umfassen, der den Flissigkeitsdiisenkorper und
den zugewandten Korper verbindet.

[0014] GemalR der oben genannten Konfiguration
kann die Position des zugewandten Korpers in
Bezug auf den Flissigkeitsdiisenkorper fest sein.
Dementsprechend kann die Flissigkeit auf stabile
Weise zerstaubt werden.

[0015] In einer oder mehreren Ausfihrungsformen
kann in Bezug auf eine Umfangsrichtung der Seiten-
flaiche des zugewandten Koérpers eine Lange einer
AuBenflache bzw. -oberflache des Verbindungskor-
pers gleich oder kleiner als 50% einer Lange der Sei-
tenflache des zugewandten Kérpers sein.

[0016] Die oben genannte Konfiguration ermdglicht
es der Flussigkeit, Uber den gesamten Umfang der
Seitenflache des zugewandten Kérpers zu strémen.
Folglich kann die Flussigkeit zu feineren Partikeln
zerstaubt werden.

[0017] In einer oder mehreren Ausfiihrungsformen
kann der Verbindungskérper mit dem zugewandten
Kodrper integriert sein und ist ein von dem Flussig-
keitsdisenkorper getrenntes Glied.

[0018] Gemall der oben genannten Konfiguration
kénnen der Flussigkeitsdisenkoérper, der zuge-
wandte Korper und der Verbindungskorper leicht her-
gestellt werden.

[0019] In einer oder mehreren Ausfiihrungsformen
kann eine Distanz zwischen der zugewandten FIa-
che und dem FlUssigkeitsdisenkdrper gleich oder
gréRer als 200% des Durchmessers des verengten
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Teils und gleich oder kleiner als 600% des Durch-
messers des verengten Teils sein.

[0020] Wenn die Distanz zwischen der zugewand-
ten Flache und dem Flissigkeitsdiisenkorper gerin-
ger als 200% des Durchmessers des verengten Teils
ist, sammelt sich die aus dem Ausstolloch ausgesto-
Rene Flissigkeit zwischen dem Flissigkeitsdisen-
kérper und dem zugewandten Kérper an, wodurch
eine Zerstdubung der Flussigkeit behindert wird.
Wenn die Distanz zwischen der zugewandten Flache
und dem Flussigkeitsdisenkorper hingegen gréfer
als 600% des Durchmessers des verengten Teils
ist, wird eine Luftstrdmungsgeschwindigkeit der ent-
lang der Seitenflache des zugewandten Kérpers des
zugewandten Korpers stromenden Luft im Vergleich
zu einer Konfiguration verringert, bei der die Distanz
zwischen der zugewandten Flache und dem Flissig-
keitsdisenkdrper gleich oder kleiner als 600% des
Durchmessers des verengten Teils ist. Infolgedessen
wird eine Zerstdubung der Flussigkeit behindert.
Gemal der oben genannten Konfiguration wie hier
offenbart kann die Flissigkeit zerstaubt werden.

(Erste Ausfiihrungsform)

[0021] Wie in Fig. 1 dargestellt ist eine Arbeitsma-
schine 2 eine Rucksack-Arbeitsmaschine. Die
Arbeitsmaschine 2 ist konfiguriert, Flissigkeit auszu-
stofen (zu verspriihen). Die Arbeitsmaschine 2 ist
zum Beispiel ein Nebelspriiher. Die Arbeitsmaschine
2 beinhaltet eine Korpereinheit 4, eine Rahmenein-
heit 6, eine Gurteinheit 8, ein AusstofRrohr 10 und
eine Griffeinheit 12. Die Rahmeneinheit 6 ist an der
Korpereinheit 4 angebracht. Die Gurteinheit 8 ist
direkt und/oder indirekt an der Koérpereinheit 4 ange-
bracht. Das AusstoRrohr 10 ist an einem unteren
rechten Abschnitt der Kdrpereinheit 4 angebracht.
Die Griffeinheit 12 ist an dem Ausstof3rohr 10 ange-
bracht. Ein Nutzer verspriiht die Flissigkeit aus dem
AusstolRrohr 10, indem er die Griffeinheit 12 halt und
das Ausstof3rohr 10 handhabt, wobei der Nutzer die
Gurteinheit 8 tragt und die Arbeitsmaschine 2 auf sei-
nem Rulcken tragt. Im Folgenden entsprechen eine
vertikale Richtung, eine Vorne-Hinten-Richtung und
eine Links-Rechts-Richtung der Arbeitsmaschine 2
jeweils einer vertikalen Richtung, einer Vorne-Hin-
ten-Richtung und einer Links-Rechts-Richtung aus
Sicht des Nutzers, der die Arbeitsmaschine 2 auf sei-
nem Rucken tragt.

[0022] Wie in Fig. 2 dargestellt beinhaltet die Kor-
pereinheit 4 ein Kérpergehduse 16, eine Ventilator-
einheit 18, eine Steuer- bzw. Regeleinheit 20 und
einen FlUssigkeitstank 24. Wie in Fig. 3 dargestellt
beinhaltet das Kdrpergehduse 16 ein Korperteil 26
und ein Abdeckteil 28. Das Abdeckteil 28 ist an dem
Kodrperteil 26 derart angebracht, dass es um eine
Schwenkachse schwenkbar ist, die sich in der
Links-Rechts-Richtung erstreckt.
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[0023] Wiein Fig. 2 dargestellt sind ein erster Innen-
raum 32 und ein zweiter Innenraum 34 innerhalb des
Korperteils 26 definiert. In dem ersten Innenraum 32
sind die Ventilatoreinheit 18 und die Steuer- bzw.
Regeleinheit 20 angeordnet. Wie in Fig. 3 dargestellt
ist eine Abdeckung 40 nahe einem unteren Abschnitt
der linken Seitenflaiche des Korperteils 26 ange-
bracht und der erste Innenraum 32 steht durch Ein-
lasséffnungen 40a der Abdeckung 40 mit dem AuRe-
ren der Arbeitsmaschine 2 in Kommunikation. Der
zweite Innenraum 34 steht mit dem AuReren der
Arbeitsmaschine 2 in Kommunikation, wenn das
Abdeckteil 28 gedffnet ist. Wie in Fig. 2 dargestellt
ist eine Mehrzahl von Akkupacks BP (zwei in der vor-
liegenden Ausfuhrungsform) in dem zweiten Innen-
raum 34 angeordnet.

[0024] Wie in Fig. 4 dargestellt beinhaltet die Venti-
latoreinheit 18 einen Ventilator 44, einen Elektromo-
tor 46, ein Motorgehause 48, ein Deckelglied 50,
einen Konus 52 und ein rohrférmiges Glied 54. Der
Ventilator 44 ist zum Beispiel ein Axialventilator. Eine
Welle 46a des Elektromotors 46 ist mit dem Ventila-
tor 44 verbunden. Der Elektromotor 46 wird mit
Strom aus den Akkupacks BP (siehe Fig. 2) betrie-
ben. Der Elektromotor 46 dreht den Ventilator 44. Der
Elektromotor 46 ist zum Beispiel ein burstenloser
Motor. Das Motorgehause 48 bringt den Elektromo-
tor 46 unter. Eine Mehrzahl von Gleichrichterrippen
55 ist auf der AuRenflache des Motorgehauses 48
ausgebildet. Das Deckelglied 50 schlie3t die linke
Endoéffnung des Motorgehduses 48. Der Konus 52
ist mit dem rechten Ende des Motorgehauses 48 ver-
bunden. Das rohrformige Glied 54 weist eine im
Wesentlichen zylindrische Form auf. Das rohrfor-
mige Glied 54 bringt den Ventilator 44, den Elektro-
motor 46, das Motorgehause 48 und das Deckelglied
50 darin unter. Die Innenflache des rohrférmigen
Glieds 54 ist mit der Mehrzahl von Gleichrichterrip-
pen 55 verbunden. Das rohrférmige Glied 54 wird
durch das Kérpergehause 16 (siehe Fig. 2) gestitzt.

[0025] Die Steuer- bzw. Regeleinheit 20 ist an einem
oberen Abschnitt des rohrformigen Glieds 54 ange-
bracht. Die Steuer- bzw. Regeleinheit 20 beinhaltet
eine Steuer- bzw. Regelplatine 56, die eine Mehrzahl
von Schaltelementen (nicht dargestellt) beinhaltet,
und einen Mikrocontroller. Die Steuer- bzw. Regel-
platine 56 ist konfiguriert, eine Drehung des Elektro-
motors 46 zu steuern bzw. regeln. Die Steuer- bzw.
Regelplatine 56 ist in einer Hille 57 untergebracht.
Eine Offnung 54a ist in einem oberen Abschnitt des
rohrférmigen Glieds 54 definiert und zumindest ein
Abschnitt einer unteren Flache bzw. Oberflache der
Hiille 57 blockiert die Offnung 54a in dem rohrférmi-
gen Glied 54. Die Hille 57 ist zum Beispiel aus einem
metallischen Material gebildet. Die Steuer- bzw.
Regeleinheit 20 ist durch ein Abdeckglied 58 abge-
deckt. Die Hulle 57 und das Abdeckglied 58 sind an
dem rohrférmigen Glied 54 angebracht.
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[0026] Das in Fig. 1 dargestellte Ausstol3rohr 10 ist
an dem rohrférmigen Glied 54 angebracht. Das Aus-
stofRrohr 10 befindet sich auf der rechten Seite der
Korpereinheit 4. Das Ausstof3rohr 10 beinhaltet ein
gekrimmtes Rohr 60, das an dem rohrférmigen
Glied 54 (siehe Fig. 2) angebracht ist, ein Balgrohr
62, das an dem gekrimmten Rohr 60 angebracht ist,
ein Zwischenrohr 64, das an dem Balgrohr 62 ange-
bracht ist, und ein distales Endrohr 66, das an dem
Zwischenrohr 64 angebracht ist. Das Balgrohr 62 ist
konfiguriert, eine Ausrichtung des Zwischenrohrs 64
und des distalen Endrohrs 66 anzupassen bzw. ein-
zustellen. Eine Diffusionsabdeckung 70 mit einer
Kuppelform ist an dem distalen Ende des distalen
Endrohrs 66 angebracht.

[0027] Wie in Fig. 1 dargestellt ist eine Griffeinheit
12 an dem Zwischenrohr 64 angebracht. Die Griffein-
heit 12 beinhaltet einen Handgriff 72, einen Ausloser
74, der an dem Handgriff 72 angebracht ist, einen
Kopf 76, der mit dem Handgriff 72 verbunden ist,
eine Hauptstromtaste 78, die sich auf der hinteren
Flache bzw. Oberflache des Kopfs 76 befindet, und
eine Anpassungs- bzw. Einstelltaste 80, die sich auf
der oberen Flache bzw. Oberflaiche des Kopfs 76
befindet. Der Nutzer kann die Ausrichtung des Zwi-
schenrohrs 64 und des distalen Endrohrs 66 anpas-
sen bzw. einstellen, indem er den Handgriff 72 greift
und die Griffeinheit 12 bewegt. Die Hauptstromtaste
78 nimmt eine Bedienung durch den Nutzer entge-
gen, um einen Zustand der Arbeitsmaschine 2 an-
und auszuschalten. Die Einstelltaste 80 nimmt eine
Bedienung durch den Nutzer entgegen, um eine
Drehzahl des Elektromotors 46 (siehe Fig. 4) einzu-
stellen.

[0028] Wenn der Ausloser 74 durch den Nutzer
gezogen wird, wenn die Arbeitsmaschine 2 in einem
An-Zustand ist, dreht die in Fig. 4 dargestellte
Steuer- bzw. Regelplatine 56 die Welle 46a des
Elektromotors 46 unter Verwendung von Strom aus
dem Akkupack BP (siehe Fig. 2). Folglich dreht sich
der Ventilator 44 und Luft stromt von auf3erhalb der
Arbeitsmaschine 2 durch die Mehrzahl von Einlas-
soffnungen 40a (siehe Fig. 3) in den ersten Innen-
raum 32 (siehe Fig. 2). Die Luft, die eingestromt ist,
strédmt in das Innere des rohrférmigen Glieds 54. Wie
in Fig. 4 dargestellt wird die Luft, die eingestromt ist,
durch den Ventilator 44 geférdert, durch die Mehrzahl
von Gleichrichterrippen 55 gleichgerichtet und stromt
entlang des Konus 52. Da zumindest ein Teil der
unteren Flache der Hiille 57 die Offnung 54a in dem
rohrférmigen Glied 54 blockiert, stromt die durch den
Ventilator 44 geférderte Luft entlang der unteren Fla-
che der Hiille 57. Folglich wird die Hiille 57 gekihlt,
weshalb die Steuer- bzw. Regeleinheit 20 (Steuer-
bzw. Regelplatine 56) gekuhlt wird. Die Luft stromt
dann innerhalb des in Fig. 5 dargestellten Ausstol3-
rohrs 10, durchlauft die Diffusionsabdeckung 70 und
wird nach aulRerhalb der Arbeitsmaschine 2 ausge-



DE 10 2023 133 773 A1

stolRen. Die Luft wird durch die Diffusionsrippen 70a
der Diffusionsabdeckung 70 aus dem distalen End-
rohr 66 radial nach auRen geflhrt und wird Uber
einen breiten Bereich ausgestolien.

[0029] Wie in Fig. 3 dargestellt ist der Fllssigkeits-
tank 24 auf der Oberseite des Korpergehauses 16
montiert. Der Flissigkeitstank 24 speichert Flissig-
keit. Die FlUssigkeit ist zum Beispiel eine chemische
Lésung oder Wasser.

[0030] Wiein Fig. 6 dargestellt sind ein Ablassteil 84
und ein Zufuhrteil 86 an dem unteren Ende des Flus-
sigkeitstanks 24 ausgebildet. Ein Ablassrohr 88 ist
mit dem Ablassteil 84 verbunden. Indem der Nutzer
einen Ablasshahn 89 an dem Ablassrohr 88 o6ffnet,
wird die in dem Flissigkeitstank 24 gespeicherte
Flussigkeit durch das Ablassteil 84 und das Ablass-
rohr 88 nach auflerhalb des Flissigkeitstanks 24
abgelassen.

[0031] Eine Zufuhrleitung 90 ist mit dem Zufuhrteil
86 verbunden. Die Zufuhrleitung 90 beinhaltet ein
erstes Zufuhrrohr 92, einen ersten Zufuhrhahn 94,
ein Magnetventil 96, ein Zufuhrrohr 98, einen zweiten
Zufuhrhahn 100 (siehe Fig. 5), ein zweites Zufuhr-
rohr 102 (siehe Fig. 5) und einen dritten Zufuhrhahn
104 (siehe Fig. 5). Wenn Arbeit unter Verwendung
der Arbeitsmaschine 2 durchgefihrt wird, sind der
erste Zufuhrhahn 94, der zweite Zufuhrhahn 100
und der dritte Zufuhrhahn 104 offen. Wie in Fig. 6
dargestellt ist das erste Zufuhrrohr 92 mit dem
Zufuhrteil 86 des Flussigkeitstanks 24 verbunden.
Der erste Zufuhrhahn 94 und das Magnetventil 96
befinden sich an dem ersten Zufuhrrohr 92. Der
erste Zufuhrhahn 94 wird durch den Nutzer bedient.
Der erste Zufuhrhahn 94 6ffnet und schliel3t das
erste Zufuhrrohr 92. Obwohl dies nicht dargestellt
ist, befindet sich das Magnetventil 96 innerhalb des
Korpergehauses 16 (siehe Fig. 2). Das Magnetventil
96 offnet und schliet sich unter der Steuerung bzw.
Regelung der Steuer- bzw. Regelplatine 56 (siehe
Fig. 4).

[0032] Das Zufuhrrohr 98 ist mit dem ersten Zufuhr-
rohr 92 verbunden. Wie in Fig. 5 dargestellt erstreckt
sich das Zufuhrrohr 98 entlang des Ausstol3rohrs 10.
Der zweite Zufuhrhahn 100 befindet sich an dem
Zufuhrrohr 98. Das Zufuhrrohr 98 ist an dem Aus-
stolrohr 10 an einer Position befestigt, an welcher
der zweite Zufuhrhahn 100 angeordnet ist. Der
zweite Zufuhrhahn 100 wird durch den Nutzer
bedient. Der zweite Zufuhrhahn 100 6ffnet und
schliel3t das Zufuhrrohr 98.

[0033] Wie in Fig. 7 dargestellt ist das zweite
Zufuhrrohr 102 mit dem Zufuhrrohr 98 verbunden.
Das distale Endrohr 66 weist ein erstes distales End-
rohr 67 und ein zweites distales Endrohr 68 auf, das
an dem vorderen Ende des ersten distalen Endrohrs
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67 angebracht ist, und das zweite Zufuhrrohr 102 ist
mit dem ersten distalen Endrohr 67 integriert. Das
zweite Zufuhrrohr 102 beinhaltet einen Auflenab-
schnitt 108, einen ersten Innenabschnitt 110 und
einen zweiten Innenabschnitt 112. Der Auflenab-
schnitt 108 befindet sich auRerhalb des distalen End-
rohrs 66. Der dritte Zufuhrhahn 104 ist an dem
AuRenabschnitt 108 angeordnet. Der dritte Zufuhr-
hahn 104 wird durch den Nutzer bedient. Der dritte
Zufuhrhahn 104 o6ffnet und schliet den Auflenab-
schnitt 108. Der erste Innenabschnitt 110 und der
zweite Innenabschnitt 112 sind innerhalb des dista-
len Endrohrs 66 angeordnet. Der erste Innenab-
schnitt 110 erstreckt sich von dem unteren Ende
des AufRenabschnitts 108 nach unten. Der zweite
Innenabschnitt 112 erstreckt sich von dem unteren
Ende des ersten Innenabschnitts 110 in Richtung
der AusstoRRéffnung 68a des zweiten distalen End-
rohrs 68. Wenn der erste Zufuhrhahn 94 (siehe
Fig. 6), das Magnetventil 96 (siehe Fig. 6), der zweite
Zufuhrhahn 100 (siehe Fig. 5) und der dritte Zufuhr-
hahn 104 offen sind, kann die Flussigkeit in dem
Flussigkeitstank 24 (siehe Fig. 5) innerhalb des ers-
ten Zufuhrrohrs 92 (siehe Fig. 5), des Zufuhrrohrs 98
und des zweiten Zufuhrrohrs 102 stromen.

[0034] Im Folgenden wird der Fall als Beispiel
beschrieben, in dem die Langsrichtung des distalen
Endrohrs 66 entlang der Vorne-Hinten-Richtung ver-
lauft. Die Arbeitsmaschine 2 beinhaltet ferner ein
rohrférmiges Glied 120 und eine Flussigkeitsduse
122. Das rohrformige Glied 120 ist innerhalb des
zweiten distalen Endrohrs 68 angeordnet. Das rohr-
formige Glied 120 weist eine im Wesentlichen zylind-
rische Form auf, deren Langsrichtung in der Vorne-
Hinten-Richtung verlauft. Das rohrférmige Glied 120
weist einen vorderen rohrférmigen Abschnitt 124 und
einen hinteren rohrférmigen Abschnitt 126 auf. Der
vordere rohrférmige Abschnitt 124 ist mit dem zwei-
ten distalen Endrohr 68 Uber eine Mehrzahl von Rip-
pen 128 verbunden. Der vordere rohrférmige
Abschnitt 124, die Mehrzahl von Rippen 128 und
das zweite distale Endrohr 68 sind integriert. Der hin-
tere rohrférmige Abschnitt 126 befindet sich hinter
dem vorderen rohrférmigen Abschnitt 124. Der hin-
tere rohrférmige Abschnitt 126 ist mit der Rippe 128
und dem zweiten distalen Endrohr 68 durch Schrau-
ben verbunden. Der Durchmesser der Innenflache
des rohrférmigen Glieds 120 nimmt nach vorne hin
ab und nimmt dann zu. Ein Teil der innerhalb des
distalen Endrohrs 66 stromenden Luft stromt wie
durch einen Pfeil F1 in Fig. 7 dargestellt durch das
Innere des rohrférmigen Glieds 120 und der Rest der
innerhalb des distalen Endrohrs 66 strdmenden Luft
strdmt wie durch einen Pfeil F2 in Fig. 7 dargestellt
aufderhalb des rohrformigen Glieds 120.

[0035] Die Flissigkeitsdiise 122 ist zum Beispiel
eine Ultra-Low-Volume-Dise (mit extrem geringem
Volumen). Die Flissigkeitsdiise 122 ist innerhalb
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des zweiten distalen Endrohrs 68 positioniert. Das
vordere Ende der FlUssigkeitsdiise 122 istam nachs-
ten (am weitesten vorne) an der Ausstol36ffnung 68a
des zweiten distalen Endrohrs 68 positioniert und
das hintere Ende der FlUssigkeitsdiise 122 ist am
weitesten (am weitesten hinten) von der AusstoRoff-
nung 68a des zweiten distalen Endrohrs 68 entfernt
positioniert. Das vordere Ende der Flussigkeitsdiise
122 entspricht dem distalen Ende der Flussigkeits-
dise 122 und das hintere Ende der FlUssigkeitsdise
122 entspricht dem Basisende der Flissigkeitsdise
122. Die Flussigkeitsdise 122 weist ihre Langsrich-
tung in der Vorne-Hinten-Richtung auf. Die FlUssig-
keitsdlise 122 ist aus einem metallischen Material,
z.B. Messing gebildet. In einer Variante kann die
Flussigkeitsdise 122 aus einem Harzmaterial gebil-
det sein.

[0036] Wie in Fig. 8 dargestellt beinhaltet die Flis-
sigkeitsdiise 122 einen Flissigkeitsdisenkorper
132, einen zugewandten Koérper 134 und einen Ver-
bindungskérper 136. Der Flissigkeitsdiisenkorper
132 beinhaltet ein Einfihrteil 140 und ein Disenteil
142. Das Einfiihrteil 140 weist eine im Wesentlichen
zylindrische Form auf. Wie in Fig. 9 dargestellt ist ein
elastisches Glied 144 an der AulRenflache des Ein-
fuhrteils 140 angebracht. Das elastische Glied 144
ist zum Beispiel ein O-Ring. Ein AuRengewinde 146
ist auf der AuRenflache des Einflihrteils 140 ausge-
bildet. Ein Innengewinde 148 ist auf der Innenflache
des zweiten Innenabschnitts 112 ausgebildet. Das
Einflhrteil 140 ist in die Innenflaiche des zweiten
Innenabschnitts 112 eingeflhrt und das Aufllenge-
winde 146 des Einflihrteils 140 ist in das Innenge-
winde 148 des zweiten Innenabschnitts 112 einge-
schraubt, wodurch das Einfihrteil 140 mit dem
zweiten Innenabschnitt 112 verbunden ist. Wenn
das Einfiihrteil 140 mit dem zweiten Innenabschnitt
112 verbunden ist, wird das elastische Glied 144 zwi-
schen der Aulienflache des Einflhrteils 140 und der
Innenflache des zweiten Innenabschnitts 112 gehal-
ten. Folglich ist ein Raum zwischen der AuRenflache
des Einflihrteils 140 und der Innenflache des zweiten
Innenabschnitts 112 abgedichtet.

[0037] Das Dusenteil 142 ist mit dem vorderen Ende
des Einfihrteils 140 verbunden. Das Disenteil 142
beinhaltet eine Disenseitenflache 150. Die Diisen-
seitenflache 150 bildet zumindest einen Teil der
aufderen Form des Dusenteils 142. Wie in Fig. 7 dar-
gestellt strémt wie durch den Pfeil F1 angedeutet ein
Teil der innerhalb des distalen Endrohrs 66 strémen-
den Luft entlang der Disenseitenflache 150 in Rich-
tung des vorderen Endes der Flissigkeitsdise 122.
Die Dusenseitenflache 150 beinhaltet eine erste
Disenseitenflache 152 und eine zweite Disensei-
tenflache 154. Der Durchmesser des hinteren
Endes der ersten Disenseitenflache 152 ist im
Wesentlichen identisch mit dem Durchmesser der
AulRenflache des zweiten Innenabschnitts 112. Der
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Durchmesser der ersten Disenseitenflache 152
nimmt von dem hinteren Ende zu dem vorderen
Ende des Disenteils 142 ab. Die erste Diisenseiten-
flache 152 weist eine glatte gekrimmte Form auf. Die
zweite DUsenseitenflache 154 befindet sich vor der
ersten Dusenseitenflaiche 152. Der Durchmesser
der zweiten DUsenseitenflache 154 ist im Wesentli-
chen identisch mit dem Durchmesser des vorderen
Endes der ersten Disenseitenflache 152 und ist in
der Vorne-und-Hinten-Richtung konstant. Die zweite
Disenseitenflache 154 und zumindest ein Teil der
ersten Dlsenseitenflache 152 sind von dem hinteren
rohrférmigen Abschnitt 126 umgeben.

[0038] Wie in Fig. 9 dargestellt beinhaltet die Flis-
sigkeitsduse 122 ferner einen Flissigkeitsdurchgang
158. Der Flussigkeitsdurchgang 158 befindet sich
innerhalb des Einflhrteils 140 und des Disenteils
142. Der Flissigkeitsdurchgang 158 erstreckt sich
von dem hinteren Ende zu dem vorderen Ende der
Flissigkeitsdise 122. Der Flussigkeitsdurchgang
158 ist auf einer Mittelachse CX der Flussigkeitsdise
122 angeordnet. Die Mittelachse CX erstreckt sich in
der Vorne-Hinten-Richtung (der Langsrichtung der
Flissigkeitsdiise 122). Der Querschnitt des Flissig-
keitsdurchgangs 158 weist im Wesentlichen eine
Kreisform auf.

[0039] Der Flissigkeitsdurchgang 158 beinhaltet
einen Einlassdurchgang 160, einen ersten Uber-
gangsdurchgang 162, einen verengten Durchgang
164, einen zweiten Ubergangsdurchgang 166 und
einen Auslassdurchgang 168. Der Einlassdurchgang
160 steht mit dem Innenraum des zweiten Innenab-
schnitts 112 in Kommunikation. Ein Durchmesser
des Einlassdurchgangs 160 betragt zum Beispiel 5
mm. Der Einlassdurchgang 160 erstreckt sich von
dem hinteren Ende des Einflihrteils 140 nach vorne.
Der Einlassdurchgang 160 ist Uber das Einflihrteil
140 und das Dusenteil 142 definiert.

[0040] Wie in Fig. 10 dargestellt ist der erste Uber-
gangsdurchgang 162 mit dem vorderen Ende (dista-
len Ende) des Einlassdurchgangs 160 verbunden.
Der Durchmesser des ersten Ubergangsdurchgangs
162 nimmt nach vorne hin allmahlich ab. Der ver-
engte Durchgang 164 ist mit dem vorderen Ende
des ersten Ubergangsdurchgangs 162 verbunden.
Der Durchmesser D1 des verengten Durchgangs
164 ist geringer als der Durchmesser des Einlass-
durchgangs 160. Der Durchmesser D1 des vereng-
ten Durchgangs 164 betragt zum Beispiel 0,5 mm.
Das vordere Ende des verengten Durchgangs 164
entspricht dem AusstoRBloch 170. Das Ausstof3loch
170 befindet sich auf der Mittelachse CX. Der zweite
Ubergangsdurchgang 166 ist mit dem vorderen Ende
des verengten Durchgangs 164 verbunden. Der
Durchmesser des zweiten Ubergangsdurchgangs
166 nimmt nach vorne hin allmahlich zu. Der Aus-
lassdurchgang 168 ist mit dem vorderen Ende des



DE 10 2023 133 773 A1

zweiten Ubergangsdurchgangs 166 verbunden. Der
Durchmesser des Auslassdurchgangs 168 ist im
Wesentlichen identisch mit dem Durchmesser des
Einlassdurchgangs 160. Der Auslassdurchgang 168
erstreckt sich zu einer vorderen Endflache bzw.
-oberflache 132a des Flussigkeitsdiisenkdrpers
132. Die vordere Endflache 132a entspricht der dis-
talen Endflache des Flussigkeitsdisenkdrpers 132.

[0041] Der zugewandte Korper 134 ist vor der vor-
deren Endflache 132a des Flussigkeitsdiisenkorpers
132 positioniert. Der zugewandte Kérper 134 ist von
der vorderen Endflache 132a des Flissigkeitsdiisen-
kérpers 132 entfernt. Infolgedessen ist ein Raum 174
zwischen dem zugewandten Kérper 134 und der vor-
deren Endflache 132a des Flussigkeitsdiisenkdrpers
132 definiert. Der zugewandte Korper 134 weist als
Ganzes im Wesentlichen eine Scheibenform auf. Der
zugewandte Korper 134 beinhaltet einen Einpres-
saufnahmekorper 176 mit einer im Wesentlichen
zylindrischen Form und einen Einpresskorper 178
mit im Wesentlichen einer Scheibenform. Der Ein-
presskorper 178 ist in den Einpressaufnahmekérper
176 eingepresst. Wenn der Einpresskérper 178 in
den Einpressaufnahmekoérper 176 eingepresst ist,
ist der Durchmesser des Einpresskérpers 178 anna-
hernd derselbe wie der Durchmesser des Auslass-
durchgangs 168.

[0042] Der zugewandte Koérper 134 beinhaltet eine
zugewandte Flache 180, eine Seitenflache 182 des
zugewandten Korpers und eine vordere Endflache
184 des zugewandten Korpers. Die zugewandte Fla-
che 180 ist dem AusstoBloch 170 des Flissigkeits-
disenkorpers 132 zugewandt. Die zugewandte Fla-
che 180 ist von der vorderen Endflache 132a des
Flissigkeitsdiisenkorpers 132 entfernt. Die Distanz
L1 zwischen der zugewandten Flache 180 und der
vorderen Endflache 132a ist gleich oder gréRer als
200% und gleich oder kleiner als 600% des Durch-
messers D1 des verengten Durchgangs 164, was in
dieser Ausfihrungsform auf gleich oder grofier als
300% und gleich oder kleiner als 500% des Durch-
messers D1 festgelegt ist. Die zugewandte Flache
180 weist im Wesentlichen eine Kreisform auf. Die
Kreismitte der zugewandten Flache 180 befindet
sich auf der Mittelachse CX.

[0043] Die Seitenflache 182 des zugewandten Kor-
pers entspricht der Seitenfliche des zugewandten
Korpers 134. Die Seitenflache 182 des zugewandten
Korpers ist mit der zugewandten Flache 180 verbun-
den. Die Seitenflache 182 des zugewandten Korpers
liegt im Wesentlichen orthogonal zu der zugewand-
ten Flache 180. Der Querschnitt der Seitenflache 182
des zugewandten Korpers weist im Wesentlichen
eine Kreisform auf. Der Durchmesser der Seitenfla-
che 182 des zugewandten Korpers ist im Wesentli-
chen derselbe wie der Durchmesser der zugewand-
ten Flache 180. Der Durchmesser der Seitenflache
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182 des zugewandten Korpers ist gleich oder gréRer
als 60% und gleich oder kleiner als 100% des Durch-
messers des vorderen Endes der zweiten Disensei-
tenflache 154 (des Durchmessers der vorderen End-
flache 132a des Flissigkeitsdisenkérpers 132). In
der vorliegenden Ausfihrungsform betragt der
Durchmesser der Seitenflache 182 des zugewand-
ten Korpers 100% des Durchmessers des vorderen
Endes der zweiten Duisenseitenflache 154. Der
Durchmesser der Seitenflache 182 des zugewand-
ten Korpers ist in der Vorne-Hinten-Richtung kon-
stant.

[0044] Die vordere Endflache 184 des zugewandten
Kérpers entspricht der distalen Endflache des zuge-
wandten Koérpers 134. Die vordere Endflache 184
des zugewandten Korpers liegt im Wesentlichen
orthogonal zu der Seitenflache 182 des zugewand-
ten Korpers. Die vordere Endflache 184 des zuge-
wandten Korpers ist eine Flache, die der zugewand-
ten Flache 180 gegenuberliegt.

[0045] Der zugewandte Korper 134 beinhaltet ferner
einen Eckteil 188.Wie in Fig. 11 dargestellt verbindet
der Eckteil 188 die Seitenflache 182 des zugewand-
ten Korpers mit der vorderen Endflache 184 des
zugewandten Korpers. Fig. 11 ist eine vergroRerte
Querschnittsansicht des Eckteils 188 und hebt den
Eckteil 188 hervor. Der Eckteil 188 verlauft um die
Mittelachse CX (siehe Fig. 10). Das heil3t, der Eckteil
188 ist liber einen gesamten Umfang des vorderen
Endes der Seitenflache 182 des zugewandten Kor-
pers angeordnet. Der Eckteil 188 bildet eine Ecke
des vorderen Endes (distalen Endes) des zugewand-
ten Kérpers 134. Ein Krummungsradius des Eckteils
188 betragt zum Beispiel 0,3 mm oder weniger. Der
Eckteil 188 ist eine scharfe Ecke. Der Eckteil 188
weist eine gekrimmte Flachen- bzw. Oberflachen-
form auf. In einer Variation kann der Eckteil 188
keine gekrimmte Flachenform aufweisen. Der Eck-
teil 188 ist mit der Seitenflache 182 des zugewandten
Korpers an einem Seitenflachenverbindungspunkt
190 verbunden und mit der vorderen Endflache 184
des zugewandten Koérpers an einem vorderen End-
verbindungspunkt 192 verbunden. In dem Nahbe-
reich des Eckteils 188 Uberschneiden sich eine
durch Verlangern der Seitenflache 182 des zuge-
wandten Korpers definierte virtuelle Seitenflache
194 und eine durch Verlangern der vorderen Endfla-
che 184 des zugewandten Korpers definierte vir-
tuelle vordere Endflache 196 in einem im Wesentli-
chen rechten Winkel an einem ersten Punkt 198. Die
Distanz L2 zwischen dem ersten Punkt 198 und dem
Seitenflachenverbindungspunkt 190 betragt zum
Beispiel 0,3 mm oder weniger. Die Distanz L3 zwi-
schen dem ersten Punkt 198 und dem vorderen End-
verbindungspunkt 192 betragt zum Beispiel 0,3 mm
oder weniger. Die Distanz L3 ist im Wesentlichen die-
selbe wie die Distanz L2. In einer Variante kann sich
die Distanz L3 von der Distanz L2 unterscheiden.
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[0046] Wie in Fig. 10 dargestellt verbindet der Ver-
bindungskérper 136 die vordere Endflache 132a des
Flussigkeitsdisenkorpers 132 mit der zugewandten
Flache 180 des zugewandten Korpers 134. Der Flus-
sigkeitsdusenkorper 132, der Einpressaufnahmekdr-
per 176 des zugewandten Kdrpers 134 und der Ver-
bindungskérper 136 sind einstlickig ausgebildet. Wie
in Fig. 12 dargestellt beinhaltet der Verbindungskar-
per 136 einen ersten Verbindungskérper 200 und
einen zweiten Verbindungskoérper 202. Der erste Ver-
bindungskérper 200 und der zweite Verbindungskor-
per 202 sind um die Mittelachse CX angeordnet. Der
erste Verbindungskérper 200 und der zweite Verbin-
dungskérper 202 sind in der Umfangsrichtung der
Mittelachse CX voneinander entfernt angeordnet.
Somit ist in Bezug auf die Umfangsrichtung der Mit-
telachse CX eine erste Offnung 204 zwischen einem
Ende des ersten Verbindungskérpers 200 und einem
Ende des zweiten Verbindungskorpers 202 definiert
und eine zweite Offnung 206 ist zwischen dem ande-
ren Ende des ersten Verbindungskérpers 200 und
dem anderen Ende des zweiten Verbindungskdrpers
202 definiert. In Bezug auf die Umfangsrichtung der
Mittelachse CX liegt, wenn die Position des ersten
Verbindungskoérpers 200 als 0 Grad definiert ist, der
zweite Verbindungskdrper 202 an einer Position von
180 Grad. Eine Innenflache 200a des ersten Verbin-
dungskorpers 200 ist einer Innenflaiche 202a des
zweiten Verbindungskoérpers 202 zugewandt. Die
AuRenflache 200b des ersten Verbindungskdrpers
200 ist mit der Seitenflache 182 des zugewandten
Korpers des zugewandten Kdrpers 134 und der zwei-
ten Dusenseitenflache 154 (siehe Fig. 10) des FlUs-
sigkeitsdusenkorpers 132 verbunden. Die Aul3enfla-
che 200b ist eine Flache, die der Innenflache 200a
gegeniberliegt. Die Distanz zwischen der Aul3enfla-
che 200b und der Mittelachse CX ist annahernd die-
selbe wie der Radius des vorderen Endes der zwei-
ten Dusenseitenflache 154 und der Radius der
Seitenflache 182 des zugewandten Koérpers. Eine
AuRenflache 202b des zweiten Verbindungskdrpers
202 ist mit der Seitenflache 182 des zugewandten
Kdrpers des zugewandten Korpers 134 und der zwei-
ten Dulsenseitenflache 154 des Flussigkeitsdiisen-
korpers 132 verbunden. Die AulRenflache 202b ist
eine Flache, die der Innenflache 202a gegenulber-
liegt. Die Distanz zwischen der Aullenflache 202b
und der Mittelachse CX ist anndhernd dieselbe wie
der Radius des vorderen Endes der zweiten Dusen-
seitenflaiche 154 und der Radius der Seitenflache
182 des zugewandten Korpers.

[0047] In Bezug auf die Umfangsrichtung der Mittel-
achse CX ist eine Lange L4 der AuRenflache 200b
des ersten Verbindungskoérpers 200 gleich oder klei-
ner als 25% der Umfangslange der Seitenflache 182
des zugewandten Kérpers. In der vorliegenden Aus-
fihrungsform ist die Lange L4 gleich oder kleiner als
15% der Umfangsléange der Seitenflache 182 des
zugewandten Korpers. In Bezug auf die Umfangs-
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richtung der Mittelachse CX ist eine Lange L5 der
AuRenflache 202b des zweiten Verbindungskdrpers
202 gleich oder kleiner als 25% der Umfangslange
der Seitenflache 182 des zugewandten Kdrpers und
in der vorliegenden Ausfiihrungsform ist die Lange
L5 gleich oder kleiner als 15% der Umfangslange
der Seitenflache 182 des zugewandten Korpers.
Das heif3t, in Bezug auf die Umfangsrichtung der Mit-
telachse CX ist die Gesamtlange der Lange L4 und
der Lange L5 gleich oder kleiner als 50% der
Umfangslange der Seitenflache 182 des zugewand-
ten Korpers und in der vorliegenden Ausflihrungs-
form ist sie gleich oder kleiner als 30% der Umfangs-
lange der Seitenflaiche 182 des zugewandten
Kdrpers. Ferner istin Bezug auf die Umfangsrichtung
der Mittelachse CX die Lange L4 im Wesentlichen
identisch mit der Lange L5. In Bezug auf die
Umfangsrichtung der Mittelachse CX ist die Lange
L4 im Wesentlichen identisch mit der Lange der
Innenflache 200a des ersten Verbindungskoérpers
200. In Bezug auf die Umfangsrichtung der Mittel-
achse CXist die Lange L5 im Wesentlichen identisch
mit der Lange der Innenflache 202a des zweiten Ver-
bindungskérpers 202.

[0048] Als nachstes wird ein Herstellungsverfahren
der Flussigkeitsdiise 122 beschrieben. Das Herstel-
lungsverfahren beinhaltet einen Einpressprozess
und einen Offnungsdefinitionsprozess. Der Einpress-
prozess und der Offnungsdefinitionsprozess werden
in dieser Reihenfolge ausgeflihrt. Wie in Fig. 13 dar-
gestellt werden zwei Komponenten, ein Basiskorper
210 und ein Einpresskoérper 178, als Ausgangskom-
ponenten vorbereitet. Der Basiskérper 210 beinhaltet
den Flussigkeitsdurchgang 158 und der Flissigkeits-
durchgang 158 durchdringt den Basiskorper 210 in
der Vorne-Hinten-Richtung. Obwohl dies nicht darge-
stellt ist, ist das Einflhrteil 140 nahe dem hinteren
Ende des Basiskorpers 210 ausgebildet.

[0049] Bei dem Einpressprozess wird der Einpress-
kérper 178 in den Auslassdurchgang 168 des Flis-
sigkeitsdurchgangs 158 von der Vorderseite des
Basiskorpers 210 in der Richtung eines in Fig. 13
dargestellten Pfeils eingepresst. Wie in Fig. 14 dar-
gestellt wird der Einpresskorper 178 in den Auslass-
durchgang 168 eingepresst, bis die Position des vor-
deren Endes des Einpresskoérpers 178 zu annahernd
derselben Position wie das vordere Ende des Basis-
kérpers 210 gelangt. Infolgedessen wird der Aus-
lassdurchgang 168 durch den Einpresskorper 178
in dem Nahbereich des vorderen Endes geschlos-
sen.

[0050] Bei dem Offnungsdefinitionsprozess wird
eine erste Schneidklinge 220 oberhalb des Basiskor-
pers 210 positioniert und eine zweite Schneidklinge
222 wird unterhalb des Basiskorpers 210 positioniert.
Wenn die Position der ersten Schneidklinge 220 als 0
Grad in Bezug auf die Umfangsrichtung der Mittel-
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achse CX definiert ist, liegt die zweite Schneidklinge
222 an einer Position von 180 Grad. Als nachstes
werden die erste Schneidklinge 220 und die zweite
Schneidklinge 222 zwischen dem Einpresskorper
178 und dem verengten Durchgang 164 in Bezug
auf die Vorne-Hinten-Richtung angeordnet. Als
nachstes wird die erste Schneidklinge 220 nach
unten (in der Richtung des in Fig. 14 dargestellten
nach unten zeigenden Pfeils) von der Seitenflache
212 des Basiskorpers 210 in Richtung der Mittel-
achse CX bewegt, um eine vorbestimmte Position
zu erreichen, und die zweite Schneidklinge 222 wird
nach oben (in der Richtung des in Fig. 14 dargestell-
ten nach oben zeigenden Pfeils) von der Seitenfla-
che 212 des Basiskorpers 210 in Richtung der Mittel-
achse CX bewegt, um die vorgegebene Position zu
erreichen. Die erste Schneidklinge 220 schneidet
den Basiskorper 210, um die erste Offnung 204
(siehe Fig. 12) in dem Basiskdrper 210 zu definieren.
Die erste Offnung 204 durchdringt den Basiskorper
210 von der Seitenflache 212 des Basiskorpers 210
zu der Innenflache 214. Die zweite Schneidklinge
222 schneidet den Basiskorper 210, um die zweite
Offnung 206 (siehe Fig. 12) in dem Basiskérper 210
zu definieren. Die zweite Offnung 206 durchdringt
den Basiskorper 210 von der Seitenflache 212 des
Basiskorpers 210 zu der Innenflache 214. In Bezug
auf die Umfangsrichtung der Mittelachse CX liegt,
wenn die Position der ersten Offnung 204 als 0
Grad definiert ist, die zweite Offnung 206 an einer
Position von 180 Grad.

[0051] Wie in Fig. 10 dargestellt beinhaltet der
Basiskérper 210 nach dem Offnungsdefinitionspro-
zess den Flussigkeitsdiisenkorper 132, der hinter
der ersten Offnung 204 und der zweiten Offnung
206 positioniert ist, den Einpressaufnahmekoérper
176 des zugewandten Koérpers 134, der vor der ers-
ten Offnung 204 und der zweiten Offnung 206 posi-
tioniert ist, und den Verbindungskdrper 136, der zwi-
schen dem FlUssigkeitsdusenkérper 132 und dem
Einpressaufnahmekdrper 176 positioniert ist.

[0052] Als nachstes wird erlautert, wie die aus der
Flussigkeitsdliise 122 ausgestoliene Flussigkeit zer-
staubt wird. Wie in Fig. 7 dargestellt stromt Luft in
das Ausstoflrohr 10, wenn sich der Ventilator 44
(siehe Fig. 4) aufgrund der Drehung des Elektromo-
tors 46 (siehe Fig. 4) dreht. Die Luft stromt durch das
Ausstolrohr 10 zu dem distalen Endrohr 66, stromt
wie durch den Pfeil F1 in Fig. 7 dargestellt in das
Innere des rohrférmigen Glieds 120 und stromt ent-
lang der Dusenseitenflache 150 des Flissigkeitsdi-
senkoérpers 132 in Richtung des vorderen Endes (dis-
talen Endes) der Flissigkeitsdise 122. Ferner
erleichtert, da die erste Diisenseitenflache 152 des
Flussigkeitsdiisenkorpers 132 von dem rohrférmigen
Glied 120 umgeben ist und der Durchmesser der ers-
ten Dulsenseitenflache 152 von dem hinteren Ende
zu dem vorderen Ende des Dusenteils 142 abnimmt,

2024.06.06

diese Struktur ein Strdmen der Luft in das Innere des
rohrférmigen Glieds 120 und reduziert den Raum, in
dem Luft stromt (Raum um die erste Disenseitenfla-
che 152), wodurch die Geschwindigkeit der Luftstro-
mung zunimmt. Die Luft strébmt durch die erste
Disenseitenflache 152, die zweite Dusenseitenfla-
che 154 und die Seitenflache 182 des zugewandten
Kdrpers des zugewandten Kérpers 134 in dieser Rei-
henfolge und strémt durch das Innere des rohrférmi-
gen Glieds 120 von dem hinteren Ende zu dem vor-
deren Ende des rohrférmigen Glieds 120.

[0053] Hierbei kann wie in Fig. 10 dargestellt in
einem Vergleichsbeispiel, in dem die Distanz L1 zwi-
schen der zugewandten Flache 180 und der vorde-
ren Endflache 132a gréRRer als 600% des Durchmes-
sers D1 des verengten Durchgangs 164 ist, ein Teil
der Luftin den Raum 174 strdmen, nachdem sie ent-
lang der zweiten Dusenseitenflache 154 stromt. Dies
verringert die Geschwindigkeit der entlang der Sei-
tenflache 182 des zugewandten Koérpers stromenden
Luft. In der vorliegenden Ausfihrungsform wird, da
die Distanz L1 kleiner als 600% des Durchmessers
D1 ist, hingegen unterbunden, dass Luft in den Raum
174 strémt, nachdem sie entlang der zweiten Diisen-
seitenflache 154 stromt. Dies kann die Abnahme der
Geschwindigkeit der entlang der Seitenflache 182
des zugewandten Korpers stromenden Luft unterbin-
den. Ferner wird, da die Luft die zweite Disenseiten-
flache 154 und die Seitenflache 182 des zugewand-
ten Korpers durchlauft, die Luft in dem Raum 174
durch die erste Offnung 204 und die zweite Offnung
206 aus dem Raum 174 gesaugt.

[0054] Ferner entsteht in dem Male, in dem die Luft
um die Flussigkeitsdiise 122 stromt, eine Druckdiffe-
renz zwischen einem Bereich nahe der Seitenflache
182 des zugewandten Kdrpers und einem Bereich
vor der vorderen Endflache 184 des zugewandten
Korpers, weshalb eine Luftstromung (Spiralstro-
mung) SW1 in dem Bereich vor der vorderen Endfla-
che 184 des zugewandten Koérpers erzeugt wird. Die
Luftstromung SW1 strémt zuerst entlang der Mittel-
achse CX in Richtung der vorderen Endflache 184
des zugewandten Korpers. Als nachstes wendet die
Luftstromung SW1 in einer von der Mittelachse CX
wegfuhrenden Richtung und strémt auf der vorderen
Endflache 184 des zugewandten Koérpers in Rich-
tung des Eckteils 188. Schlieldlich vermischt sich
die Luftstromung SW1 mit der entlang der Seitenfla-
che 182 des zugewandten Korpers stromenden Luft-
stromung in dem Nahbereich des Eckteils 188.

[0055] In dem MalRe, in dem die Luft in dem Raum
174 aus dem Raum 174 gesaugt wird, wird die FlUs-
sigkeit aus dem Ausstol3sloch 170 ausgestolRen,
nachdem sie die Zufuhrleitung 90 (siehe Fig. 6),
den Einlassdurchgang 160, den ersten Ubergangs-
durchgang 162 und den verengten Durchgang 164
in dieser Reihenfolge durchlauft. Die ausgestofiene
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Flissigkeit durchlauft den zweiten Ubergangsdurch-
gang 166 und den Auslassdurchgang 168 in dieser
Reihenfolge und wird in den Raum 174 in Richtung
der zugewandten Flache 180 (Einpresskérper 178)
des zugewandten Korpers 134 injiziert. Nachdem
die Flussigkeit auf der zugewandten Flache 180 (Ein-
presskoérper 178) kollidiert, stromt die Fllssigkeit auf
der zugewandten Flache 180 nach auf3en in einer
radialen Richtung der zugewandten Flache 180 in
Richtung der Seitenflaiche 182 des zugewandten
Koérpers. In dem Male, in dem die Flussigkeit auf
der zugewandten Flache 180 kollidiert, wird die
Geschwindigkeit der Flissigkeit reduziert. Wenn die
Flussigkeit zu einem Verbindungspunkt zwischen der
zugewandten Flache 180 und der Seitenflache 182
des zugewandten Korpers stromt, stromt die FlUssig-
keit auf die Seitenflaiche 182 des zugewandten
Korpers.

[0056] Hierbei wird in dem Vergleichsbeispiel, in
dem die Distanz L1 zwischen der zugewandten FIa-
che 180 und der vorderen Endflache 132a geringer
als 200% des Durchmessers D1 des verengten
Durchgangs 164 ist, unterbunden, dass Luft in dem
Raum 174 durch die erste Offnung 206 und die
zweite Offnung 204 aus dem Raum 174 gesaugt
wird. Aufgrund dessen kann sich die Flissigkeit zwi-
schen der zugewandten Flache 180 und der vorde-
ren Endflache 132a ansammeln. In der vorliegenden
Ausfuhrungsform wird, da die Distanz L1 gleich oder
groéer als 200% des Durchmessers D1 ist, die Luftin
dem Raum 174 hingegen durch die erste und die
zweite Offnung 204 und 206 aus dem Raum 174
gesaugt. Folglich wird eine Ansammlung der Flissig-
keit zwischen der zugewandten Flache 180 und der
vorderen Endflache 132a unterbunden. Infolgedes-
sen kann die Flussigkeit von der zugewandten Fla-
che 180 auf die Seitenflache 182 des zugewandten
Korpers stromen.

[0057] Dann stromt die Flissigkeit aufgrund der
Luftstrémung entlang der Seitenflache 182 des zuge-
wandten Korpers auf der Seitenflache 182 des zuge-
wandten Korpers in Richtung des Eckteils 188 (siehe
Fig. 10). Die Flussigkeit verteilt sich Uber den gesam-
ten Umfang der Seitenflache 182 des zugewandten
Koérpers, wahrend sie auf der Seitenflache 182 des
zugewandten Korpers stromt.

[0058] Da der Eckteil 188 eine scharfe Ecke ist, bil-
det die Flussigkeit, die zu dem Eckteil 188 gestromt
ist, tendenziell keine Flissigkeitslache an dem Eck-
teil 188. Daher trennt sich die Flissigkeit aufgrund
der Luftstromung entlang der Seitenflache 182 des
zugewandten Korpers und der Luftstromung SW1
von dem Eckteil 188, ohne eine FllUssigkeitslache
zu bilden. Folglich wird die Flissigkeit zerstaubt.
Die Flissigkeit wird so zerstaubt, dass ihr Durchmes-
ser zum Beispiel gleich oder geringer als 50 Mikro-
meter wird.
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[0059] Bei der Arbeitsmaschine 2 der vorliegenden
Ausfihrungsform wird der Elektromotor 46 verwen-
det. Die Luftstromungsrate des Ventilators 44 der
mit Elektromotor angetriebenen (elektrischen)
Arbeitsmaschine 2 ist niedriger als die des Ventila-
tors 44 einer mit Verbrennungsmotor angetriebenen
Arbeitsmaschine. Selbst bei dieser Konfiguration
kann die Flissigkeit unter Verwendung der Flissig-
keitsdiise 122 der vorliegenden Ausfihrungsform
zerstaubt werden.

[0060] Wiein Fig. 7 dargestellt stromt die zerstaubte
Flussigkeit innerhalb des distalen Endrohrs 66 mit
der durch den Pfeil F1 angedeuteten innerhalb des
rohrférmigen Glieds 120 strdmenden Luft. Die Flis-
sigkeit und Luft, die innerhalb des rohrférmigen
Glieds 120 strdmen, vermischen sich dann mit der
durch den Pfeil F2 angedeuteten aufterhalb des rohr-
férmigen Glieds 120 stromenden Luft und werden
aus der Diffusionsabdeckung 70 in das AuBere des
zweiten distalen Endrohrs 68 injiziert (verspriht).

(Wirkungen)

[0061] Die Arbeitsmaschine 2 der vorliegenden Aus-
fuhrungsform ist ein Nebelspriiher. Die Arbeitsma-
schine 2 umfasst: den Flissigkeitstank 24, der konfi-
guriertist, die Fllissigkeit zu speichern; den Ventilator
44; das Ausstofdrohr 10, durch das die durch den
Ventilator 44 geforderte Luft stromt; den Flissigkeits-
disenkorper 132, der innerhalb des Ausstof3rohrs 10
angeordnet und konfiguriert ist, die in dem Flussig-
keitstank 24 gespeicherte Flussigkeit in das Aus-
stoRrohr 10 zu injizieren; und den zugewandten Kor-
per 134, der von dem Flussigkeitsdisenkorper 132
entfernt ist. Der Flussigkeitsdisenkorper 132
umfasst: den Fliissigkeitsdurchgang 158, durch den
die FlUssigkeit stromt und der den verengten Durch-
gang 164 (ein Beispiel eines verengten Teils) mit
dem minimalen Durchmesser D1 umfasst; und die
Dusenseitenflaiche bzw. -oberflache 150, entlang
derer die durch den Ventilator 44 geférderte Luft
stromt. Die FliUssigkeit wird aus dem Ausstof3loch
170 des verengten Durchgangs 164 ausgestolen.
Der zugewandte Korper 134 umfasst: die zuge-
wandte Flache bzw. Oberflache 180, die dem Aus-
stoBloch 170 zugewandt ist; und die Seitenflache
bzw. -oberflache 182 des zugewandten Korpers, die
mit der zugewandten Flache 180 verbunden ist und
entlang derer die durch den Ventilator 44 geftrderte
Luft stromt.

[0062] Gemall der oben genannten Konfiguration
kollidiert die aus dem AusstoRloch 170 ausgesto-
Rene Flissigkeit auf der zugewandten Flache 180
des zugewandten Korpers 134 und strémt auf der
zugewandten Flache 180 zu der Seitenflache 182
des zugewandten Korpers. Die Flussigkeit trennt
sich dann durch die durch den Ventilator 44 gefor-
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derte Luft von dem zugewandten Kérper 134. Folg-
lich kann die Flussigkeit zerstdubt werden.

[0063] Die Flissigkeitsdise 122 der vorliegenden
Ausfihrungsform ist konfiguriert, eine in dem Flis-
sigkeitstank 24 gespeicherte Flissigkeit in das Aus-
stolrohr 10 zu injizieren, durch das Luft stromt. Die
Flussigkeitsdise 122 umfasst: den Basiskorper 210,
der den FlUssigkeitsdurchgang 158 (ein Beispiel fur
ein Durchgangsloch) beinhaltet, der sich in der
Vorne-Hinten-Richtung (ein Beispiel fur eine erste
Richtung) erstreckt und den die Flussigkeit durch-
lauft; und den Einpresskoérper 178, der konfiguriert
ist, in dem Basiskorper 210 gepresst zu sein. Der
Flussigkeitsdurchgang 158 umfasst: den verengten
Durchgang 164 (ein Beispiel fur einen verengten
Teil) mit dem minimalen Durchmesser D1 in dem
Flussigkeitsdurchgang 158; den Einlassdurchgang
160 (ein Beispiel fir einen ersten Lochteil) mit
einem Durchmesser, der groRer als der Durchmes-
ser D1 des verengten Durchgangs 164 ist; und den
Auslassdurchgang 168 (ein Beispiel fir einen zwei-
ten Lochteil), der gegeniber bzw. entgegengesetzt
zu dem Einlassdurchgang 160 in Bezug auf den ver-
engten Durchgang 164 angeordnet ist und einen
Durchmesser aufweist, der groRer als der Durchmes-
ser D1 des verengten Durchgangs 164 ist. Das Her-
stellungsverfahren umfasst: Einpressen des Ein-
presskorpers 178 in den Auslassdurchgang 168 zu
einer Position, die um eine vorbestimmte Distanz
von dem verengten Durchgang 164 entfernt ist; und
nach dem Einpressen, Schneiden des Basiskorpers
210 in einer Richtung senkrecht zu der Vorne-Hinten-
Richtung (ein Beispiel fur eine zweite Richtung) an
einer Position zwischen dem verengten Durchgang
164 und dem Einpresskérper 178, um die Offnungen
204, 206 zu definieren, die den Basiskorper 210 von
der Seitenflache bzw. -oberflache 212 des Basiskor-
pers 210 zu der Innenflache bzw. -oberflache 214
des Basiskorpers 210 durchdringen.

[0064] Bei der durch das oben genannte Herstel-
lungsverfahren hergestellten Flissigkeitsdiise 122
kollidiert die aus dem verengten Durchgang 164 aus-
gestolRene Flissigkeit an dem Einpresskérper 178
und stromt an dem Einpresskorper 178 in Richtung
der Offnungen 204 und 206. Die Fliissigkeit stromt
dann nach auferhalb der Flissigkeitsdiise 122
durch die Offnungen 204 und 206. Die Flussigkeit
trennt sich aufgrund der um die FlUssigkeitsdise
122 strémenden Luft von der Flissigkeitsdiise 122.
Folglich kann die Flussigkeit zerstaubt werden.

[0065] Die zweite Dusenseitenflache 154 der
Dusenseitenflache 150 weist eine Kreisform auf.
Die Seitenflaiche 182 des zugewandten Korpers
weist eine Kreisform auf. Der Durchmesser der Sei-
tenflache 182 des zugewandten Korpers ist gleich
oder groRer als 60% und gleich oder kleiner als
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100% des Durchmessers der zweiten Disenseiten-
flache 154.

[0066] Gemaly der oben genannten Konfiguration
kann die Abnahme der Geschwindigkeit der Luft
unterbunden werden, selbst wenn Luft entlang der
zweiten Dusenseitenflache 154 des Flissigkeitsdi-
senkdrpers 132 strémt und dann entlang der Seiten-
flache 182 des zugewandten Korpers des zuge-
wandten Korpers 134 stromt. Folglich kann die
Flussigkeit zu feineren Partikeln zerstaubt werden.

[0067] Die Arbeitsmaschine 2 umfasst ferner den
Verbindungskorper 136, der den Flissigkeitsdiisen-
kérper 132 und den zugewandten Korper 134 verbin-
det.

[0068] Gemal® der oben genannten Konfiguration
kann die Position des zugewandten Kérpers 134 in
Bezug auf den Flussigkeitsdiisenkorper 132 fest
sein. Dementsprechend kann die Flissigkeit auf sta-
bile Weise zerstaubt werden.

[0069] In Bezug auf die Umfangsrichtung der Sei-
tenflache 182 des zugewandten Korpers ist eine
Gesamtlange der Lange L4 und der Lange L5 (eine
Lange der AufRenflache des Verbindungskorpers
136) gleich oder kleiner als 50% einer Lange der Sei-
tenflache 182 des zugewandten Kérpers.

[0070] Die oben genannte Konfiguration ermdglicht
es der Flussigkeit, iber den gesamten Umfang der
Seitenflache 182 des zugewandten Korpers zu stro-
men. Folglich kann die FlUssigkeit zu feineren Parti-
keln zerstdubt werden.

[0071] Die Distanz L1 zwischen der zugewandten
Flache 180 und dem Flissigkeitsdiisenkdrper 132
ist gleich oder groRer als 200% des Durchmessers
D1 des verengten Durchgangs 164 und gleich oder
kleiner als 600% des Durchmessers D1 des vereng-
ten Durchgangs 164.

[0072] Wenn die Distanz L1 zwischen der zuge-
wandten Flache 180 und dem Flissigkeitsdiisenkor-
per 132 geringer als 200% des Durchmessers D1
des verengten Durchgangs 164 ist, sammelt sich
die aus dem Ausstollloch 170 ausgestof3ene Flis-
sigkeit zwischen dem Flissigkeitsdisenkorper 132
und dem zugewandten Koérper 134 an, wodurch
eine Zerstdubung der Flissigkeit unterbunden wird.
Wenn die Distanz L1 zwischen der zugewandten Fla-
che 180 und dem Flissigkeitsdisenkorper 132 hin-
gegen grofRer als 600% des Durchmessers D1 des
verengten Durchgangs 164 ist, wird die Luftstro-
mungsgeschwindigkeit der entlang der Seitenflache
182 des zugewandten Koérpers des zugewandten
Koérpers 134 stromenden Luft im Vergleich zu einer
Konfiguration verringert, bei der die Distanz L1 zwi-
schen der zugewandten Flache 180 und dem Flus-
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sigkeitsdisenkdrper 132 gleich oder kleiner als
600% des Durchmessers D1 des verengten Durch-
gangs 164 ist. Infolgedessen wird eine Zerstdubung
der Flussigkeit unterbunden. GemafR der oben
genannten Konfiguration kann die FlUssigkeit zer-
staubt werden.

(Zweite Ausfuhrungsform)

[0073] Eine zweite Ausfihrungsform wird unter
Bezugnahme auf Fig. 15 beschrieben. In der zweiten
Ausfiihrungsform werden lediglich die Gesichts-
punkte beschrieben, die sich von der ersten Ausflih-
rungsform unterscheiden. In der zweiten Ausflih-
rungsform sind der Flussigkeitsdiisenkorper 132
und der Verbindungskorper 136 getrennte Glieder.
In Fig. 15 ist eine Grenze 300 zwischen dem Flissig-
keitsdisenkorper 132 und dem Verbindungskérper
136 durch eine Ein-Punkt-Strichlinie veranschaulicht.
Der Verbindungskoérper 136 beinhaltet einen Vor-
sprung 302, der von der hinteren Endflache vor-
springt. Der Flissigkeitsdiisenkorper 132 beinhaltet
eine ausgesparte Nut 304, die von der vorderen End-
flache 132a ausgespart ist. In Fig. 15 sind der Vor-
sprung 302 und die ausgesparte Nut 304 durch eine
Ein-Punkt-Linie dargestellt, da der Vorsprung 302
und die ausgesparte Nut 304 verdeckt und nicht
sichtbar sind. Der Vorsprung 302 passt mit der aus-
gesparten Nut 304 zusammen. Folglich sind der
Flussigkeitsdiisenkorper 132 und der Verbindungs-
kérper 136 verbunden.

(Wirkungen)

[0074] Der Verbindungskdrper 136 ist mit dem zuge-
wandten Korper 134 integriert und ist ein von dem
Flussigkeitsdiisenkorper 132 getrenntes Glied.

[0075] GemaR der oben genannten Konfiguration
kénnen der Flussigkeitsdisenkdrper 132, der zuge-
wandte Koérper 134 und der Verbindungskdrper 136
leicht hergestellt werden.

(Dritte Ausfihrungsform)

[0076] Eine dritte Ausflhrungsform wird unter
Bezugnahme auf Fig. 16 beschrieben. In der dritten
Ausfuhrungsform werden lediglich die Gesichts-
punkte beschrieben, die sich von der ersten Ausflih-
rungsform unterscheiden. In der dritten Ausfihrungs-
form weist der Verbindungskérper 136 eine
zylindrische Form auf. Der Verbindungskérper 136
beinhaltet eine Mehrzahl von (in der vorliegenden
Ausfiihrungsform vier) Offnungen 350. Die Offnun-
gen 350 durchdringen den Verbindungskérper 136
von der Innenflache zu der AuRenflache. Die vier Off-
nungen 350 sind in Bezug auf die Umfangsrichtung
der Aulenflache des Verbindungskérpers 136
gleichmaRig beabstandet. Die Offnungen 350 wei-
sen eine im Wesentlichen zylindrische Form auf. In
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der dritten Ausfihrungsform wird die Flussigkeit aus
dem AusstoRloch 170 des Flussigkeitsdiisenkdrpers
132 ausgestofRen und nach dem Auftreffen auf die
zugewandte Flache 180 des zugewandten Korpers
134 stromt die Flussigkeit durch die Offnungen 350
zu der Seitenflache 182 des zugewandten Korpers.

(Viertes Beispiel)

[0077] Eine vierte Ausfihrungsform wird unter
Bezugnahme auf Fig. 17 beschrieben. In der vierten
Ausfihrungsform werden lediglich die Gesichts-
punkte beschrieben, die sich von der ersten Ausflih-
rungsform unterscheiden. In der vierten Ausflih-
rungsform beinhaltet die vordere Endflache 184 des
zugewandten Korpers des zugewandten Korpers
134 eine erste vordere Endflache 400 und eine
zweite vordere Endflache 402. Die erste vordere
Endflache 400 weist im Wesentlichen eine Kreisform
auf. Die Kreismitte der ersten vorderen Endflache
400 ist auf der Mittelachse CX positioniert. Die erste
vordere Endflache 400 liegt im Wesentlichen ortho-
gonal zu der Mittelachse CX. Die zweite vordere
Endflache 402 ist an dem Umfang der ersten vorde-
ren Endflache 400 angeordnet. Die zweite vordere
Endflache 402 erstreckt sich um die Mittelachse
CX. Die zweite vordere Endflache 402 ist in Bezug
auf die erste vordere Endflache 400 geneigt. Die
zweite vordere Endflache 402 ist in Bezug auf die
Seitenflache 182 des zugewandten Korpers geneigt.
Ein Winkel A zwischen der zweiten vorderen Endfla-
che 402 und der Seitenflache 182 des zugewandten
Korpers ist groRer als 1 Grad und kleiner als 180
Grad und in der vorliegenden Ausfiihrungsform ist
der Winkel A gréRer als 1 Grad und gleich oder klei-
ner als 90 Grad.

(FUnfte Ausfihrungsform)

[0078] Eine flinfte Ausfihrungsform wird unter
Bezugnahme auf Fig. 18 beschrieben. In der finften
Ausfiihrungsform werden lediglich die Gesichts-
punkte beschrieben, die sich von der ersten Ausfiih-
rungsform unterscheiden. In der funften Ausfuh-
rungsform kann der Eckteil 188 einen ersten
gekrimmten Flachen- bzw. Oberflachenabschnitt
450, einen zweiten gekriimmten Flachen- bzw. Ober-
flachenabschnitt 452 und einen flachen Flachen-
bzw. Oberflachenabschnitt 454 beinhalten. Der
erste gekrimmte Flachenabschnitt 450 ist mit der
Seitenflache 182 des zugewandten Korpers an dem
Seitenflachenverbindungspunkt 190 verbunden. Der
zweite gekrimmte Flachenabschnitt 452 ist mit der
vorderen Endflache 184 des zugewandten Korpers
an dem vorderen Endverbindungspunkt 192 verbun-
den. Der erste gekrimmte Flachenabschnitt 450 und
der zweite gekrimmte Flachenabschnitt 452 weisen
eine gekrimmte Flachen- bzw. Oberflachenform auf.
Der flache Flachenabschnitt 454 verbindet den ers-
ten gekrimmten Flachenabschnitt 450 und den zwei-
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ten gekrimmten Flachenabschnitt 452. Der flache
Flachenabschnitt 454 weist eine ebene Form auf.

(Variante)

[0079] Die Arbeitsmaschine 2 einer Ausfiihrungs-
form kann eine mit Verbrennungsmotor angetriebene
Arbeitsmaschine sein.

[0080] Die Arbeitsmaschine 2 einer Ausfiihrungs-
form kann eine Arbeitsmaschine sein, die einen ein-
gebauten Akku beinhaltet. In diesem Fall wird der
eingebaute Akku durch Verbinden eines Stromka-
bels mit einer externen Stromquelle aufgeladen. Die
Arbeitsmaschine 2 kann keinen eingebauten Akku
beinhalten. In diesem Fall wird die Arbeitsmaschine
2 mit elektrischem Strom betrieben, der Uber das
Stromkabel von einer externen Stromquelle zuge-
fihrt wird.

[0081] Die Arbeitsmaschine 2 einer Ausfihrungs-
form ist nicht auf eine Rucksack-Arbeitsmaschine
beschrankt, sondern kann zum Beispiel eine Oberfla-
chenmontage-Arbeitsmaschine sein oder kann eine
handgefiihrte Arbeitsmaschine sein.

[0082] In einer Ausfuhrungsform der Flussigkeits-
dise 122 kann der Eckteil 188 lediglich an einem
Teil des Umfangs der Seitenflache 182 des zuge-
wandten Korpers in der Umfangsrichtung angeord-
net sein.

[0083] Bei der Fliissigkeitsdiise 122 einer Ausflih-
rungsform kann der Querschnitt der Seitenflache
182 des zugewandten Korpers vieleckig, z.B. sechs-
eckig, achteckig, zehneckig oder zwoélfeckig sein.

[0084] Bei der Flissigkeitsdiise 122 einer Ausflih-
rungsform kdnnen der Flissigkeitsdiisenkorper 132,
der zugewandte Korper 134 und der Verbindungs-
kérper 136 integriert sein.

[0085] Die Flussigkeitsdiise 122 einer Ausfiihrungs-
form kann den Verbindungskdrper 136 nicht beinhal-
ten. In diesem Fall ist der zugewandte Kérper 134 an
dem rohrférmigen Glied 120 befestigt.

14/34
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Patentanspriiche

1. Nebelspriher (2), umfassend:
einen FlUssigkeitstank (24), der konfiguriert ist, FlUs-
sigkeit zu speichern;
einen Ventilator (44);
ein Ausstof3rohr (10), durch das durch den Ventilator
(44) geforderte Luft stromt;
einen Flussigkeitsdisenkoérper (132), der innerhalb
des Ausstollrohrs (10) angeordnet und konfiguriert
ist, die in dem Flussigkeitstank (24) gespeicherte
Flussigkeit in das Ausstof3rohr (10) zu injizieren; und
einen zugewandten Korper (134), der von dem Flis-
sigkeitsdisenkorper (132) entfernt ist,
wobei
der Flussigkeitsdisenkdrper (132) umfasst:
einen Flussigkeitsdurchgang (158), durch den die
Flussigkeit strdomt und der einen verengten Teil
(164) mit einem minimalen Durchmesser (D1)
umfasst; und
eine Dusenseitenflaiche bzw. -oberflache (150), ent-
lang derer durch den Ventilator (44) geférderte Luft
stromt,
die Flussigkeit aus einem AusstofRloch (170) des
verengten Teils (164) ausgestoRen wird, und
der zugewandte Korper (134) umfasst:
eine zugewandte Flache bzw. Oberflache (180), die
dem AusstoRloch (170) zugewandt ist; und
eine Seitenflache bzw. -oberflache (182) des zuge-
wandten Korpers, die mit der zugewandten Flache
(180) verbunden ist und entlang derer durch den
Ventilator (44) geférderte Luft stromt.

2. Nebelspriher (2) nach Anspruch 1, wobei

die Dusenseitenflache (150) eine Kreisform mit
einem ersten Durchmesser aufweist,

die Seitenflache (182) des zugewandten Korpers
eine Kreisform mit einem zweiten Durchmesser auf-
weist, und

der zweite Durchmesser gleich oder grof3er als 60%
des ersten Durchmessers und gleich oder kleiner als
100% des ersten Durchmessers ist.

3. Nebelspriher (2) nach Anspruch 1 oder 2, fer-
ner umfassend einen Verbindungskérper (136), der
den FlUssigkeitsdisenkdrper (132) und den zuge-
wandten Korper (134) verbindet.

4. Nebelspriher (2) nach Anspruch 3, wobei in
Bezug auf eine Umfangsrichtung der Seitenflache
(182) des zugewandten Korpers eine Lange (L4
+L5) einer AuRenflache bzw. -oberflache des Ver-
bindungskérpers (136) gleich oder kleiner als 50%
einer Lange der Seitenflache (182) des zugewand-
ten Korpers ist.

5. Nebelspriher (2) nach Anspruch 3 oder 4,
wobei der Verbindungskorper (136) mit dem zuge-
wandten Koérper (134) integriert ist und ein von

2024.06.06

dem Flussigkeitsdisenkorper
Glied ist.

(132) getrenntes

6. Nebelspriher (2) nach einem der Anspriiche 1
bis 5, wobei eine Distanz (L1) zwischen der zuge-
wandten Flache (180) und dem Flissigkeitsdisen-
korper (132) gleich oder gréRer als 200% des
Durchmessers (D1) des verengten Teils (164) und
gleich oder kleiner als 600% des Durchmessers
(D1) des verengten Teils (164) ist.

7. Herstellungsverfahren einer Flussigkeitsdise
(122), die konfiguriert ist, in einem Flissigkeitstank
(24) gespeicherte Flissigkeit in ein Ausstof3rohr (10)
einzuleiten, durch das Luft strémt,
wobei
die Flussigkeitsdise (122) umfasst:
einen Basiskorper (210), der ein Durchgangsloch
(158) beinhaltet, das sich in einer ersten Richtung
erstreckt und durch den die Flissigkeit stromt; und
einen Einpresskorper (178), der konfiguriert ist, in
dem Basiskorper (210) eingepresst zu sein,
das Durchgangsloch (158) umfasst:
einen verengten Teil (164) mit einem minimalen
Durchmesser (D1) in dem Durchgangsloch (158);
einen ersten Lochteil (160) mit einem Durchmesser,
der groRer als der Durchmesser (D1) des verengten
Teils (164) ist; und
einen zweiten Lochteil (168), der gegenlber bzw.
entgegengesetzt zu dem ersten Lochteil (160) in
Bezug auf den verengten Teil (164) angeordnet ist
und einen Durchmesser aufweist, der groRer als der
Durchmesser (D1) des verengten Teils (164) ist,
das Herstellungsverfahren umfasst:

Einpressen des Einpresskoérpers (178) in den zwei-
ten Lochteil (168) zu einer Position, die um eine vor-
bestimmte Distanz von dem verengten Teil (164)
entfernt ist; und

nach dem Einpressen, Schneiden des Basiskorpers
(210) in einer zweiten Richtung senkrecht zu der
ersten Richtung an einer Position zwischen dem
verengten Teil (164) und dem Einpresskorper
(178), um eine Offnung (204, 206) zu definieren,
die den Basiskérper (210) von einer Seitenflache
bzw. -oberflache (212) des Basiskorpers (210) zu
einer Innenflache bzw. -oberflache (214) des Basis-
kérpers (210) durchdringt.

Es folgen 18 Seiten Zeichnungen
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