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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 12月 1日 (2006.12.1)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 ク ロ ス 底 バ ッ グ の チ ュ ー ブ セ ク シ ョ ン （ １ ） を 加 工 す る ク ロ ス 底 バ ッ グ 製 造 装 置 で あ っ
て 、 該 ク ロ ス 底 バ ッ グ 製 造 装 置 は 、 下 記 の 特 徴 、 す な わ ち 、
　 チ ュ ー ブ セ ク シ ョ ン （ １ ） に 異 な る 加 工 工 程 を 実 行 す る 幾 つ か の 加 工 ス テ ー シ ョ ン （ ３
０ 、 ３ １ ） を 有 し 、
　 こ の た め 、 少 な く と も １ つ の 加 工 ス テ ー シ ョ ン （ ３ ０ 、 ３ １ ） に は 工 具 が 設 け ら れ 、 該
工 具 は 工 具 ロ ー ラ （ ７ 、 ９ ） 上 に 取 付 け ら れ 、 か つ 、 該 ロ ー ラ （ ７ 、 ９ ） の 各 回 転 中 に そ
の 加 工 位 置 を 通 っ て 走 行 し 、 前 記 加 工 ス テ ー シ ョ ン に は 、 更 に 、 少 な く と も １ つ の コ ン ベ
ア シ ス テ ム （ ３ 、 ４ 、 ６ ） が 設 け ら れ 、 該 コ ン ベ ア シ ス テ ム （ ３ 、 ４ 、 ６ ） は 、 幾 つ か の
加 工 ス テ ー シ ョ ン （ ３ ０ 、 ３ １ ） を 通 し て チ ュ ー ブ セ ク シ ョ ン （ １ ） を 搬 送 し 、 か つ 、 本
質 的 に 、 （ ４ ） に よ り 駆 動 さ れ る コ ン ベ ア ベ ル ト （ ３ ） か ら な り 、
　 駆 動 シ ス テ ム （ ５ 、 １ ２ ） を 有 し 、 該 駆 動 シ ス テ ム （ ５ 、 １ ２ ） は 駆 動 ホ イ ー ル （ ４ ）
お よ び 工 具 ロ ー ラ （ ７ 、 ９ ） を 駆 動 し 、 か つ 、 １ つ の チ ュ ー ブ セ ク シ ョ ン （ １ ） が 、 少 な
く と も １ つ の 加 工 ス テ ー シ ョ ン （ ３ ０ 、 ３ １ ） を 通 っ て 走 行 す る 度 毎 に 、 工 具 ロ ー ラ （ ７
、 ９ ） が １ 回 転 を 完 了 す る よ う に 、 前 記 駆 動 ホ イ ー ル （ ４ ） お よ び 前 記 工 具 ロ ー ラ （ ７ 、
９ ） の 回 転 運 動 を 調 和 さ せ る 特 徴 を 有 す る ク ロ ス 底 バ ッ グ 製 造 装 置 に お い て 、
　 前 記 駆 動 ホ イ ー ル （ ４ ） は 、 前 記 工 具 ロ ー ラ （ ７ 、 ９ ） よ り 小 さ い 角 速 度 で 前 記 駆 動 シ
ス テ ム （ ５ 、 １ ２ ） に よ っ て 駆 動 す る こ と が で き る よ う に 構 成 さ れ 、
　 前 記 駆 動 ホ イ ー ル （ ４ ） は 、 前 記 工 具 ロ ー ラ （ ７ 、 ９ ） よ り 大 き い 直 径 を 有 す る 、
こ と を 特 徴 と す る ク ロ ス 底 バ ッ グ 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 駆 動 シ ス テ ム （ ５ 、 １ ２ ） は 、 前 記 駆 動 ホ イ ー ル （ ４ ） の 角 速 度 と 、 前 記 工 具 ロ ー
ラ （ ７ 、 ９ ） の 角 速 度 と の 間 に ２ ／ ３ の 比 を 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の バ
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ッ グ 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 駆 動 シ ス テ ム （ ５ 、 １ ２ ） は 、 べ べ ル ギ ヤ （ ２ ０ ） の 補 助 を 用 い て 、 ラ イ ン ギ ヤ （
１ ２ ） か ら 、 少 な く と も １ つ の 前 記 駆 動 ホ イ ー ル （ ４ ） に ト ル ク を 分 岐 し 、 か つ 、 下 流 側
に 配 置 さ れ た プ ラ ネ タ リ ギ ア （ ２ １ ） を 介 し て 、 前 記 ト ル ク を 前 記 駆 動 ホ イ ー ル （ ４ ） に
伝 達 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ま た は ２ 記 載 の バ ッ グ 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
　 ク ロ ス 底 バ ッ グ の チ ュ ー ブ セ ク シ ョ ン （ １ ） を 加 工 す る 方 法 で あ っ て 、 下 記 の 特 徴 す な
わ ち 、
　 チ ュ ー ブ セ ク シ ョ ン （ １ ） に 幾 つ か の 加 工 工 程 を 実 施 し 、 該 加 工 工 程 は 異 な る 加 工 ス テ
ー シ ョ ン （ ３ ０ 、 ３ １ ） で 行 わ れ 、
　 こ の た め 、 少 な く と も １ つ の 加 工 ス テ ー シ ョ ン （ ３ ０ 、 ３ １ ） で は 、 回 転 工 具 ロ ー ラ （
７ 、 ９ ） に 取 付 け ら れ 、 か つ 、 該 ロ ー ラ （ ７ 、 ９ ） の 各 回 転 中 に 加 工 位 置 を 通 っ て 走 行 す
る 工 具 を 用 い て 加 工 工 程 が 遂 行 さ れ 、
　 前 記 チ ュ ー ブ セ ク シ ョ ン （ １ ） が 、 駆 動 ホ イ ー ル （ ４ ） に よ り 駆 動 さ れ る コ ン ベ ア ベ ル
ト （ ３ ） を 用 い て 、 加 工 ス テ ー シ ョ ン （ ７ 、 ８ 、 ９ 、 １ ０ ） を 通 っ て 搬 送 さ れ 、
　 前 記 駆 動 ホ イ ー ル （ ４ ） お よ び 前 記 工 具 ロ ー ラ （ ７ 、 ９ ） の 駆 動 に よ り 、 上 記 両 形 式 の
ロ ー ラ （ ４ 、 ７ 、 ９ ） の 回 転 運 動 が 整 合 さ れ 、 こ れ に よ り 、 １ つ の チ ュ ー ブ セ ク シ ョ ン （
１ ） が 、 少 な く と も １ つ の 加 工 ス テ ー シ ョ ン （ ３ ０ 、 ３ １ ） を 通 っ て 走 行 す る 度 毎 に 、 前
記 工 具 ロ ー ラ （ ７ 、 ９ ） が １ 回 転 を 完 了 す る 特 徴 を 有 す る 加 工 方 法 に お い て 、
　 前 記 駆 動 ホ イ ー ル （ ４ ） が 、 前 記 工 具 ロ ー ラ （ ７ 、 ９ ） よ り も 小 さ い 角 速 度 で 駆 動 さ れ
る こ と を 特 徴 と す る 加 工 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 工 具 ロ ー ラ （ ７ 、 ９ ） の 角 速 度 に 対 す る 駆 動 ホ イ ー ル （ ４ ） の 角 速 度 の 比 は ２ ／ ３
で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ４ 記 載 の 加 工 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ３ 】
　 コ ン ベ ア ベ ル ト ３ の 速 度 お よ び チ ュ ー ブ セ ク シ ョ ン １ の 搬 送 速 度 は 、 単 位 時 間 当 り に 進
行 す る 距 離 で 定 め ら れ る 。 し か し な が ら 、 こ の 進 行 距 離 は 、 コ ン ベ ア ベ ル ト ３ の ス チ ー ル
コ ー ド １ ３ と 、 駆 動 ホ イ ー ル ４ の 軸 線 と の 間 の 距 離 に 基 い て 定 め ら れ る 。 以 下 、 こ の 距 離
を 有 効 半 径 Ｒ e f f と 呼 ぶ こ と と す る 。 有 効 半 径 Ｒ e f f は 、 駆 動 ホ イ ー ル の 半 径 と 、 ス チ ー
ル コ ー ド １ ３ と コ ン ベ ア ベ ル ト ３ の 表 面 １ ７ と の 間 の ゴ ム 被 覆 １ ５ の 厚 さ Ｄ と の 合 計 で あ
る 。 表 面 １ ７ は 、 駆 動 ホ イ ー ル の 外 周 面 と 直 接 接 触 し て い る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 図 面
【 補 正 対 象 項 目 名 】 図 ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
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