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druckwasserbeaufschlagten Unterwassergranulierung
von Kunststoffen bei einer Prozesswassertemperatur
von uber 100°C Dbeschrieben, wobei eine
Granuliereinheit (1), eine Dehydriereinheit (2) zur
Abscheidung des Prozesswassers vom
Kunststoffgranulat sowie eine Férderpumpe (3) iber
einen gemeinsamen  Druckwasserkreislauf  (4)
miteinander strémungsverbunden sind. Um eine
derartige Vorrichtung so auszugestalten, dass auch
unter Beriicksichtigung etwaiger Stehzeiten, bei
denen zu Revisions- oder Reinigungszwecken bzw.
bei einer Chargenumstellung eine gefahrlose Offnung
des Granuliergehduses erforderlich ist, insgesamt
eine energieeffiziente und wassersparende
Erzeugung eines vakuolenfreien Granulats ermdéglicht
wird, wird vorgeschlagen, dass im
Druckwasserkreislauf (4) fiir die Granuliereinheit (1)
eine  Bypassleitung und (5) zwischen der
Dehydriereinheit (2) und der Férderpumpe (3) ein
Heizdruckkessel (6) vorgesehen ist, mit welchem die
Granuliereinheit (1) tber eine Rickfiihrleitung (7)
strémungsverbunden ist.
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Zusammenfassung

Es wird eine Vorrichtung zur druckwasserbeaufschlagten Unterwassergranulierung
von Kunststoffen bei einer Prozesswassertemperatur von Gber 100 °C beschrieben,
wobei eine Granuliereinheit (1), eine Dehydriereinheit (2) zur Abscheidung des
Prozesswassers vom Kunststoffgranulat sowie eine Forderpumpe (3) Uber einen
gemeinsamen Druckwasserkreislauf (4) miteinander stromungsverbunden sind. Um
eine derartige Vorrichtung so auszugestalten, dass auch unter Bertcksichtigung
etwaiger Stehzeiten, bei denen zu Revisions- oder Reinigungszwecken bzw. bei
einer Chargenumstellung eine gefahrlose Offnung des Granuliergehduses
erforderlich ist, insgesamt eine energieeffiziente und wassersparende Erzeugung
eines vakuolenfreien Granulats ermdglicht wird, wird vorgeschlagen, dass im
Druckwasserkreislauf (4) fir die Granuliereinheit (1) eine Bypassleitung und (5)
zwischen der Dehydriereinheit (2) und der Férderpumpe (3) ein Heizdruckkessel (6)
vorgesehen ist, mit welchem die Granuliereinheit (1) Gber eine Rickflhrleitung (7)

strbmungsverbunden ist.

(Fig. 1)
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur druckwasserbeaufschlagten
Unterwassergranulierung von Kunststoffen bei einer Prozesswassertemperatur von
Uber 100 °C, wobei eine Granuliereinheit, eine Dehydriereinheit zur Abscheidung
des Prozesswassers vom Kunststoffgranulat sowie eine Forderpumpe Uber einen

gemeinsamen Druckwasserkreislauf miteinander stromungsverbunden sind.

Insbesondere bei der Unterwassergranulierung von amorphen Kunststoffen mit
einer Glaslbergangstemperatur von tiber 100 °C, wie beispielsweise Polycarbonat,
muss regelmanig darauf geachtet werden, dass es im Zuge des
Verarbeitungsprozesses nicht zu einer unerwinschten und damit die
Verarbeitungsqualitdt mindernden Vakuolenbildung an den Granulatkbrnern kommt.
Es wurden daher bereits Vorrichtungen vorgeschlagen (EP 2361174 A1), bei
welchen eine Granuliereinheit zum Zerschneiden eines Schmelzestranges in
Granulat, eine Dehydriereinheit zur Abscheidung des Prozesswassers vom
Granulat, eine Férderpumpe sowie eine der Férderpumpe nachgeschaltete
Temperiereinheit Gber einen gemeinsamen Druckwasserkreislauf miteinander
stromungsverbunden sind. Die Prozessfuhrung mithilfe des Druckwasserkreislaufes,
bei dem das Prozesswasser mit einem Druck von Uber 2 bar und einer Temperatur
von Uber 100 °C beaufschlagt wird, bewirkt dabei eine verminderte Vakuolenbildung

im Granulat.

Um die Granuliereinheit fir Revisions-oder Reinigungszwecke bzw. flr eine
Chargenumstellung gefahrlos zu 6ffnen, ist es erforderlich, dass aus der
Granuliereinheit zunachst verbleibendes, noch unter Druck stehendes

Prozesswasser abgelassen wird. Flr eine weiteren Granuliervorgang muss somit
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das fehlende Prozesswasser dem System wieder neu zugefihrt und anschlieBend
der gesamte Druckwasserkreislauf entsprechend den Vorgabewerten beziglich
Druck und Temperatur neu aufbereitet werden. Aufgrund des damit verbundenen
erhdhten Wasserverbrauches sowie des hohen Energiebedarfes flr die neuerliche
Druck- und Temperatureinstellung wird dadurch insgesamt der Wirkungsgrad des
Prozesses vermindert. Um zumindest die temperaturbezogenen Energieverluste
abzumildern, ist es zwar bekannt, Warmetauschereinheiten in die Prozesskette zu
integrieren, allerdings sind damit wiederum erh6hte Anschaffungs- und
Wartungskosten sowie ein insgesamt komplexerer Aufbau der Vorrichtung

verbunden.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung der eingangs
geschilderten Art so auszugestalten, dass auch unter Bertcksichtigung etwaiger
Stehzeiten, bei denen zu Revisions- oder Reinigungszwecken bzw. bei einer
Chargenumstellung eine gefahrlose Offnung des Granuliergehduses erforderlich ist,
insgesamt eine energieeffiziente und wassersparende Erzeugung eines

vakuolenfreien Granulats ermglicht wird.

Die Erfindung I6st die gestellte Aufgabe dadurch, dass im Druckwasserkreislauf fGr
die Granuliereinheit eine Bypassleitung und zwischen der Dehydriereinheit und der
Forderpumpe ein Heizdruckkessel vorgesehen ist, mit welchem die Granuliereinheit

Uber eine Ruckfuhrleitung stromungsverbunden ist.

Zufolge dieser MaBnahmen wird ein gefahrloses Offnen der Granuliereinheit
ermoglicht, ohne dass es zu einer Unterbrechung des Druckkreislaufes kommi.
Dabei werden aufgrund der Rlckfihrung des zunéchst in der Granuliereinheit
verbleibenden granulatfreien Prozesswassers Uber die Ruckfuhrleitung hin zum
Heizzdruckkessel einerseits Prozesswasserverluste vermieden und andererseits ist
das in den Heizdruckkessel rickgeflhrte Prozesswasser selbst noch derart mit
Druck und Temperatur beaufschlagt, dass gegebenenfalls nur mehr eine
geringflgige Aufbereitung im Heizdruckkessel, d.h. ein Einstellen des

Prozesswassers auf vorgegebene Druck- und Temperaturwerte, erforderlich ist.
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Folglich schaffen die erfindungsgemaBen MaBBnahmen die Voraussetzung fir einen
wassersparenden und aufgrund der geringeren Warmeverluste des Prozesswassers
auch energieeffizienten Betrieb einer Unterwassergranuliervorrichtung, die einen
Druckwasserkreislauf mit einem Prozesswasserdruck von Uber 2 bar, vorzugsweise
Uber 4 bar, und einer Prozesswassertemperatur von Gber 100 °C bereitstellt.
Dadurch, dass der Heizdruckkessel die Hauptarbeit in Bezug auf die
Aufrechterhaltung bzw. Einstellung sowohl der Prozesswassertemperatur als auch
des Prozesswasserdruckes Gbernimmt, kann nicht nur die Férderpumpe als
Druckerzeuger entlastet werden, sondern auch der Einsatz einer gesonderten
Temperiereinheit fir das Prozesswasser entfallen. FUr den Aufbau des
Prozesswasserdruckes kann der Heizdruckkessel hilfsweise ein Druckaufbauventil
umfassen. Hinzu kommt, dass bei den aus dem Stand der Technik bekannten
Vorrichtungen eine gesonderte Temperiereinheit in Bezug auf den
Druckwasserkreislauf Ublicherweise stromabwarts zu einer Férderpumpe
angeordnet ist. Allerdings hat sich in der Praxis gezeigt, dass der bei der
Temperierung des Prozesswassers anfallende Dampfdruck stromaufwarts und
somit zurtck zur Férderpumpe expandieren kann, wobei die Férderpumpe aufgrund
des entgegen ihrer Forderrichtung wirkenden Dampfdruckes in lhrer Funktion
beeintrachtigt und somit insgesamt der Wirkungsgrad der Vorrichtung reduziert wird.
Aufgrund dessen ist erfindungsgemal vorgesehen, dass der Heizdruckkessel im
Druckwasserkreislauf zwischen der Dehydriereinheit und der Férderpumpe
angeordnet ist, d.h. dass die Forderpumpe stromabwarts zum Heizdruckkessel
angeordnet ist. Dadurch expandiert der bei der Temperierung des Prozesswassers
anfallende Dampfdruck allenfalls in die Dehydriereinheit zurick, wobei sich
herausgestellt hat, dass dies einem zuverlassigen und energieeffizienten
Granulierungsprozess nicht abtraglich ist. Somit kann auch ein den Wirkungsgrad
des Prozesses infolge von Reibungsverlusten verminderndes Rickschlagventil,
welches in der Strdmungsverbindung zwischen Dehydriereinheit und Heizkessel
vorzusehen ware, grundsétzlich entfallen. Aus Sicherheitsgriinden empfiehlt es sich
dennoch, ein Uberdruckventil am Heizdruckkessel selbst vorzusehen, sodass

unerwitnschte Druckspitzen im Heizdruckkessel vermieden werden kdénnen.
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Bekannte Dehydriereinheiten weisen ein Gehduse mit einem darin eingesetzten, als
Trenneinrichtung wirkenden Siebkorb auf, in welchen das granulatfihrende
Prozesswasser vorzugsweise tangential zur Seitenwandung des Siebkorbes in
horizontaler Richtung eintritt. Derartige Dehydriereinheiten weisen zur
Verbesserung der Abscheidung des Prozesswassers vom Granulat Gblicherweise
Luftstrdbmungseinlasse bzw. -auslasse auf, sodass insbesondere ein den
Dehydrationsvorgang beglnstigendes Unterdruckprofil im Gehause der
Dehydriereinheit eingestellt werden kann. Dies wirkt sich jedoch aufgrund der damit
einhergehen Druck- und gegebenenfalls Temperaturverluste nachteilig auf einen
energieeffizienten Unterwassergranulierungsprozess aus. Vor diesem Hintergrund
wird vorgeschlagen, dass die Dehydriereinheit ein druckdicht ausgefihrtes Gehduse
aufweist, das einerseits einen Einlass zum Zufiihren des granulatfihrenden
Prozesswassers und einem Auslass zum Abfuhren des abgeschiedenen
Prozesswassers in den Heizdruckkessel, sowie andererseits eine Druckschleuse fir
das abgeschiedene Granulat umfasst. Dadurch, dass das Gehause der
Dehydriereinheit druckdicht ist, und demnach Uber keine gesonderten
Luftstrdomungseinlasse bzw. -auslasse verflgt, kann die Abscheidung des
Prozesswassers bei nahezu konstanter Prozesstemperatur von tber 100 °C und
nahezu konstantem Prozessdruck von Uber 2 bar, vorzugsweise Uber 4 bar
erfolgen, wobei sich Gberraschenderweise gezeigt hat, dass dadurch das Granulat
nur mehr geringe Mengen an Restfeuchte aufweist. Um das Granulat zum
Entziehen der Restfeuchte einer Nachbehandlung auf z.B. Vibrationssieben
zuzufuhren, ohne dass es zu einem unerwinschten Druckabfall in der
Dehydriereinheit kommt, weist dessen Gehause eine Druckschleuse zum Abflhren

des abgeschiedenen Granulats auf.

In diesem Zusammenhang ergeben sich besonders glnstige konstruktive
Bedingungen sowie verbesserte Prozessbedingungen, wenn der
Gehauseinnenraum der Dehydriereinheit von einem Trennboden durchsetzt ist, der
einerseits den Gehduseinnenraum in einen Dehydrierraum und einen mit diesem
Uber ein Druckausgleichsrohr stromungsverbundenen Druckausgleichsraum teilt,

sowie andererseits ein Leitelement flr das abgeschiedene Prozesswasser zum
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Auslass bildet. Zufolge dieser MaBnahmen muss nicht bereits der Gehduseboden
selbst ein vorzugsweise schrag von der Gehduseinnenwand nach unten abfallendes
Leitelement bilden, sondern es kann fir einfache Fertigungsbedingungen auf ein
vorzugsweise rotationssymmetrisches Gehause zurtickgegriffen werden, in welches
ein Trennboden eingesetzt wird. Aufgrund des Druckausgleichsrohres kann ein
unerwiinschter Uberdruck im Dehydrierraum in Bezug auf den
Druckausgleichsraum vermieden werden, wobei auch die Gefahr von Verformungen
oder gar Beschadigungen des als Leitelement wirkenden Trennbodens reduziert

wird.

Die Erfindung bezieht sich auch auf ein Verfahren zum Betrieb einer
erfindungsgemanen Vorrichtung. Zur Ausbildung des Druckwasserkreislaufes wird
das Prozesswasser mit einem vorgegebenen Druck und einer vorgegebenen
Temperatur beaufschlagt. In einem Granulierschritt wird dem Prozesswasser in der
Granuliereinheit Granulat aufgegeben, der Dehydriereinheit zugeflhrt und dort unter
Druck das Granulat aus dem Prozesswasser abgeschieden. Das abgeschiedene
Prozesswasser wird im Heizdruckkessel aufbereitet, indem es bedarfsweise wieder
auf die vorgegebenen Werte hinsichtlich Temperatur und Druck eingestellt wird. Das
aufbereitete Prozesswasser wird wiederum der Granuliereinheit zugefihrt. Um zu
Revisions- oder Reinigungszwecken bzw. bei einer Chargenumstellung eine
gefahrlose Offnung der Granuliereinheit zu erméglichen, wird in einem
Offnungsschritt das Prozesswasser durch die die Granuliereinheit umgehende
Bypassleitung geleitet, wonach verbleibendes granulatfreies Prozesswasser aus der
Granuliereinheit tber die Rickflhrleitung in den Heizdruckkessel geleitet wird.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt. Es

zeigen

Fig. 1 ein schematisches Prozessschaltbild einer erfindungsgemanen Vorrichtung
und

Fig. 2 eine Schnittansicht einer Dehydriereinheit der erfindungsgeméBen

Vorrichtung.
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Eine erfindungsgemafe Vorrichtung zur druckwasserbeaufschlagten
Unterwassergranulierung von Kunststoffen bei einer Prozesswassertemperatur von
Uber 100 °C umfasst eine Granuliereinheit 1, eine Dehydriereinheit 2 zur
Abscheidung des Prozesswassers vom Kunststoffgranulat sowie eine Férderpumpe
3, welche Uber einen gemeinsamen Druckwasserkreislauf 4 miteinander
strdomungsverbunden sind. Im Druckwasserkreislauf 4 ist flir die Granuliereinheit 1
eine Bypassleitung 5 und zwischen der Dehydriereinheit 2 und der Forderpumpe 3
ein Heizdruckkessel 6 vorgesehen. Die Granuliereinheit 1 ist Gber eine

Ruackfdhrleitung 7 mit dem Heizdruckkessel 6 stromungsverbunden.

Zur Ausbildung des Druckwasserkreislaufes 4 wird das Prozesswasser je nach zu
verarbeitendem Kunststoff mit einem vorgegebenen Druck von Uber 2 bar,
vorzugsweise Uber 4 bar und einer vorgegebenen Temperatur von tber 100 °C
beaufschlagt. Beispielsweise empfiehlt sich zur Erzeugung eines moglichst
vakuolenfreien Polycarbonatgranulats, die Prozesswassertemperatur im Bereich
von 100° - 150 °C, vorzugsweise 110 — 140 °C, insbesondere von 120 — 130 °C,
einzustellen, was somit im Ublichen Glastbergangsbereich bzw. etwas unterhalb

des Ublichen Glaslbergangsbereiches von Polycarbonaten liegt.

Um die gewlnschten Strémungsverldufe zwischen den Einheiten zu realisieren,
kénnen beispielsweise Schalt- bzw. Abzweigventile 8, 9 und 10 eingesetzt werden.
So ist die Bypassleitung 5 einerseits ber das Schaltventil 8 mit der Férderpumpe 3
und andererseits Uber das Schaltventil 9 mit der Dehydriereinheit 2 verbindbar,
indem das Schaltventil 8 direkt auf das Schaltventil 9 durchgeschaltet wird.
Hingegen muss fur eine Anbindung der Granuliereiheit 1 an den
Druckwasserkreislauf 4 das Schaltventil 8 zun&chst Gber das Schaltventil 10 auf das

Schaltventil 9 durchgeschaltet werden.

Vor einem etwaigen Granulierschritt 1auft der Druckwasserkreislauf 4 durch
entsprechende Stellung der Schaltventile 8, 9 zun&chst Uber die Bypassleitung 5,
die Dehydriereinheit 2, den Heizdruckkessel 6 und die Forderpumpe 3, wohingegen

die Granuliereinheit 1 vom Druckwasserkreislauf 4 ausgenommen ist. Uber eine
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nicht ndher dargestellte Extrusionseinheit wird der Granuliereinheit 1 Schmelze
zugeflhrt, sodass im Granulierschritt bei geschlossener Granuliereinheit 1 sowie bei
entsprechender Schaltstellung der Schaltventile 8, 9, 10 die Schmelze zu Granulat
geschnitten und dem Prozesswasser in den Druckwasserkreislauf 4 aufgegeben

wird.

Das Granulat wird in weiterer Folge in der Dehydriereinheit 2 unter Druck vom
Prozesswasser abgeschieden. Dabei wird das abgeschiedene Prozesswasser in
den Heizdruckkessel 6 weitergeleitet, wohingegen das abgeschiedene Granulat
Uber eine Druckschleuse 11 abgefihrt wird und zum Entziehen der Restfeuchte
beispielsweise einer auf nicht naher dargestellten Vibrationssieben erfolgenden
Nachbehandlung zugefiuhrt werden kann.

Das abgeschiedene Prozesswasser wird in den Heizdruckkessel 6 weitergeleitet
und dort gegebenentfalls zur Kompensation geringftgiger Druck- und
Warmeverluste aufbereitet, indem das Prozesswasser im Heizdruckkessel 6 auf die
vorgegebene Temperatur bzw. den vorgegebenen Druck eingestellt wird. Hierzu
kann der Heizdruckkessel 6 Uber Heizelemente sowie ein Druckaufbauventil 12
verfugen. DarUber hinaus weist der Heizdruckkessel 6 zur Vermeidung

unerw(inschter ein Uberdruckventil 13 auf.

Vom Heizdruckkessel 6 gelangt das Prozesswasser Uber die Férderpumpe 3
wiederum zur Granuliereinheit 1, wo erneut geschnittenenes Granulat dem

Prozesswasser aufgegeben wird.

Um zu Revisions- oder Reinigungszwecken bzw. bei einer Chargenumstellung eine
gefahrlose Offnung der Granuliereinheit 1 zu ermdglichen, wird in einem
Offnungsschritt das Prozesswasser durch die die Granuliereinheit 1 umgehende
Bypassleitung 5 geleitet, wobei das Schaltventil 8 direkt auf das Schaltventil 9
durchgeschaltet wird. Verbleibendes granulatfreies Prozesswasser kann sodann
aus der Granuliereinheit 1 bei entsprechender Schaltstellung des Schaltventiles 10
Uber die Ruckfuhrleitung 7 in den Heizdruckkessel 6 geleitet werden. Unterstitzend

kann hierzu ein Druckaufbauventil 14 dienen. Um auBBerdem einen erneuten
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Granulierschritt zuverlassig einleiten zu kénnen, kann zur Vermeidung von

Druckspitzen ein entsprechendes Druckablassventil 15 vorgesehen sein.

Fig. 2 zeigt einen schematischen Schnitt durch eine erfindungsgemae
Dehydriereinheit 2. Die Dehydriereinheit 2 weist ein druckdichtes Gehduse 16 auf,
in dem sich ein Siebkorb 17 befindet. In den Siebkorb 17 miindet tangential zur
Seitenwandung des Siebkorbes 17 ein Einlass 18 zum ZufUhren des
granulatfihrenden Prozesswassers ein. An der Unterseite des Gehauses 16
befindet sich ein Auslass 19 zum Abflhren des abgeschiedenen Prozesswassers in
den Heizdruckkessel 6, sowie eine Druckschleuse 11 flr das abgeschiedene
Granulat. Der Gehauseinnenraum ist von einem Trennboden 20 durchsetzt, der den
Gehauseinnenraum in einen Dehydrierraum 21 und einen mit diesem Uber ein
Druckausgleichsrohr 22 stromungsverbundenen Druckausgleichsraum 23 teilt.
Darlber hinaus bildet der Trennboden 20 ein Leitelement flr das abgeschiedene

Prozesswasser zum Auslass 19.
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Patentansprlche

1. Vorrichtung zur druckwasserbeaufschlagten Unterwassergranulierung von
Kunststoffen bei einer Prozesswassertemperatur von Gber 100 °C, wobei eine
Granuliereinheit (1), eine Dehydriereinheit (2) zur Abscheidung des Prozesswassers
vom Kunststoffgranulat sowie eine Férderpumpe (3) Uber einen gemeinsamen
Druckwasserkreislauf (4) miteinander stromungsverbunden sind, dadurch
gekennzeichnet, dass im Druckwasserkreislauf (4) flr die Granuliereinheit (1) eine
Bypassleitung (5) und zwischen der Dehydriereinheit (2) und der Férderpumpe (3)
ein Heizdruckkessel (6) vorgesehen ist, mit welchem die Granuliereinheit (1) Uber

eine Ruckflhrleitung (7) stromungsverbunden ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Dehydriereinheit (2) ein druckdicht ausgeflihrtes Geh&use (16) aufweist, das
einerseits einen Einlass (18) zum Zuflhren des granulatfihrenden Prozesswassers
und einem Auslass (19) zum Abflhren des abgeschiedenen Prozesswassers in den
Heizdruckkessel (6), sowie andererseits eine Druckschleuse (11) fir das

abgeschiedene Granulat umfasst.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der
Gehauseinnenraum der Dehydriereinheit (2) von einem Trennboden (20) durchsetzt
ist, der einerseits den Gehduseinnenraum in einen Dehydrierraum (21) und einen
mit diesem Uber ein Druckausgleichsrohr (22) stromungsverbundenen
Druckausgleichsraum (23) teilt, sowie andererseits ein Leitelement flr das

abgeschiedene Prozesswasser zum Auslass (19) bildet.

4. Verfahren zum Betrieb einer Vorrichtung nach einem der vorangegangenen
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass dem Prozesswasser in einem
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Granulierschritt in der Granuliereinheit (1) Granulat aufgegeben, der
Dehydriereinheit (2) zugefuhrt und dort unter Druck das Granulat aus dem
Prozesswasser abgeschieden wird, das im Heizdruckkessel (6) aufbereitet und
wiederum der Granuliereinheit (1) zugefihrt wird, und dass in einem Offnungsschritt
das Prozesswasser durch die die Granuliereinheit (1) umgehende Bypassleitung (5)
geleitet wird, wonach verbleibendes granulatfreies Prozesswasser aus der
Granuliereinheit (1) Uber die Rickfuhrleitung (7) in den Heizdruckkessel (6) geleitet

wird.

11715



12715



FIG.2

I
- L

20

13/15



Hiibscher & Partner Patentanwélte GmbH
Spittelwiese 4, 4020 Linz

2A A50811/2022 (344861.8) KA
Neue Patentanspriiche

Patentanspruche

1. Vorrichtung zur druckwasserbeaufschlagten Unterwassergranulierung von
Kunststoffen bei einer Prozesswassertemperatur von tber 100 °C, wobei eine
Granuliereinheit (1), eine Dehydriereinheit (2) zur Abscheidung des Prozesswassers
vom Kunststoffgranulat sowie eine Férderpumpe (3) Uber einen gemeinsamen
Druckwasserkreislauf (4) miteinander strémungsverbunden sind, und wobei im
Druckwasserkreislauf (4) fUr die Granuliereinheit (1) eine Bypassleitung (5)
vorgesehen ist, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen der Dehydriereinheit (2)
und der Férderpumpe (3) ein Heizdruckkessel (6) vorgesehen ist, mit welchem die

Granuliereinheit (1) Uber eine Ruckfuhrleitung (7) strémungsverbunden ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Dehydriereinheit (2) ein druckdicht ausgefuhrtes Gehause (16) aufweist, das
einerseits einen Einlass (18) zum Zufuhren des granulatfUhrenden Prozesswassers
und einem Auslass (19) zum Abfuhren des abgeschiedenen Prozesswassers in den
Heizdruckkessel (6), sowie andererseits eine Druckschleuse (11) fUr das

abgeschiedene Granulat umfasst.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der
Gehéauseinnenraum der Dehydriereinheit (2) von einem Trennboden (20) durchsetzt
ist, der einerseits den Gehauseinnenraum in einen Dehydrierraum (21) und einen
mit diesem Uber ein Druckausgleichsrohr (22) strémungsverbundenen
Druckausgleichsraum (23) teilt, sowie andererseits ein Leitelement fUr das

abgeschiedene Prozesswasser zum Auslass (19) bildet.
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4. Verfahren zum Betrieb einer Vorrichtung nach einem der vorangegangenen
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass dem Prozesswasser in einem
Granulierschritt in der Granuliereinheit (1) Granulat aufgegeben, der
Dehydriereinheit (2) zugefuhrt und dort unter Druck das Granulat aus dem
Prozesswasser abgeschieden wird, das im Heizdruckkessel (6) aufbereitet und
wiederum der Granuliereinheit (1) zugefuhrt wird, und dass in einem Offnungsschritt
das Prozesswasser durch die die Granuliereinheit (1) umgehende Bypassleitung (5)
geleitet wird, wonach verbleibendes granulatfreies Prozesswasser aus der
Granuliereinheit (1) Uber die Ruckfuhrleitung (7) in den Heizdruckkessel (6) geleitet

wird.
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