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De navnte trin a)- d) kan udfgres ved hjzlp af en maskine,

der omfatter

a) et i lodret retning bevageligt barehoved (5},

b) et pd undersiden af barehovedet (5) anbragt, fast presse-
(57) Sammendrag: organ (6),

c) bevagelige del-presseorganer (7), dexr er anbragt omkring
det faste presseorgan (6) og forbundet med barehovedet (5)
péd en sidan mide, at de kan bevages i vandret retning hen
imod og bort fra det faste presseorgan (6), samt
en hgjfrekvens-opvarmningsspole (8), der er fastgjort til
bzrehovedet (5} og omgiver det faste presseorgan (6),
og det nye ved denne maskine bestdr fgrst og fremmest i

<}

e

at det faste presseorgans (6) ydre omkreds er udformet
til at passe sammen med indersiden af en randfatning (2b),

3247'83 der er indrettet til at anbringes og varmforsegles pi
randen af beholderdbningen og er udformet med en omvendt
Fastggrelse og varmforsegling af et 1ag (2) til en beholders v-formet tvarsnitsform ved den ydre omkreds af det af
r
hoveddel (1) udfgres i fglgende trin a) - d) inklusive: papir eller karton bestiende 13g (2), der omfatter et lag
a) der anbringes et varmforsegleligt termoplastisk formstof- (2a) af aluminiumfolie,
.
lag (la,2c} pa beholderens hoveddel (1) og/eller liget (2) £) at de bevagelige del-presseorganers (7) indre omkreds
samt et aluminiumfolielag (2a) pad liget (2), ’ er udformet til, nar de fpres sammen, at passe sammen med
b) ved ligets (2) ydre omkreds dannes en randfatning (2b) med ydersiden af den navnte randfatning (2b), og
omvendt V-formet tvarsnit, g) at der mellem hgjfrekvensspolen (8) og det faste presse-
¢) randfatningen (2b) anbringes ovenfra pad randen af &bningen organ (6) er et frigangsrum til indfering af randfatnin-
i hoveddelen (1), sdledes at beholderens abning lukkes af gen (2b).

1liget (2), og

ved hjalp af en hgjfrekvens-opvarmningsspole (8) underka-

stes aluminivmfolielaget (2a) en induktionsopvarmning,

medens randfatningen (2b) over sine indre og ydre overfla-

der presses mod beholderdbningens rand pd en sidan mide,

at det eller de termoplastiske formstoflag (la,2c) smelter ) f'OI- t Smt tes
og varmforsegler &bningen.

d

Herved opnds, at der kan anvendes beholdere med plan overside,
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Opfindelsen ang&r en fremgangsmide til fastggrelse af et 1&g
til en beholder, hvilken fremgangsmade er af den i krav 1's

indledning narmere angivne art.

En sddan ‘fremgangsmdde kendes fra US-patentskrift nr. 2.743.859.

Dette skrift omhandler en maskine med en dorn, som kan indfg-
res delvis i beholderens hoveddel, og hvori der i- udsparinger

- er lejret kaber, der kan bevages mod dornen med henblik pa

at presse et lags randdel mod hoveddelens abningsrand. I
yderligere udsparinger.i dornen er der anbragt elektriske
varmeelementer, hvorfra varmen. fordeles i alt vasentligt
ensartet til samtlige dele af dornen og de dermed samvirken-
de bevagelige kaber, som stir i god varmeledende'forbindelse
med dornen. Den varme, der fordeles til samflige dele af dor-
nen og kaberne,. vil let blive afgivet til den omgivende atmo-
sfere, hvad der dels medfgrer store varmetab, dels en stor
usikkerhed med hensyn til hvorvidt de forskellige dele har
den optimale temperatur til opndelse af en god varmforsegling

mellem l&get og beholderens hoveddel.

Desuden vil kabernes stadige frem- og tilbagegaende beva-
gelse i udsparingerne i dornen medfgre slitage med deraf fgl-
gende spilierum mellem delene, hvad der efterhinden gg¢r ma-

skinen mindre driftsikker.

Fra DE-offentligggrelsesskrift nr. 2.527.480 kendes ogséd en
maskine til varmforsegling af 1l3g pa kartonbeholdere under

anvendelse af en central opvarmet dorn. Hvad varmetabenene

og temperaturfordelingen angdr, er denne maskine derfor be-
haftet med de samme mangler som den i ovennavnte US-patent-
skrift nr. 2.743.859 omtalte maskine.

‘Den fra navnte DE-patentskrift kendte maskine omfatter beva-

gelige presseorganer, der er anbragt omkring dornen eller det
centrale presseorgan, idet hvert af de bevagelige presseor-
ganer ved hjalp af en parallelogram-mekanisme er forbundet
med et falles hoved pd en sddan mdde, at de kan bevages i

vandret retning hen imod og bort fra det centrale presseor-
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gan, idet parallelogram-mekanismerne ved hijalp af ledstanger
er forbundet med en slade, som ved hjalp af drivorganer kan
bevages i lodret retning, og idet det centrale presseorgan

er anbragt stationart-i maskinen.

I denne kendte maskine er det sdledes ogsd ngdvendigt at
tilvejebringe organer til at bevage en beholder i opadgaende
retning i forhold til det centrale presseorgan, for at sidst-

navnte skal kunne indfgres i beholderen.

Fremgangsmidden ifglge opfindelsen er ejendommelig ved de i

krav 1's kendetegnende’dél "angivne trik.

Ved at presse laget mod beholder-hoveddelen ved hjzlp af
elastiske organer opnds en god bergring mellem de dele, der
skal fastggres til hinanden, og ved anvendelse af aluminium-
folie, der opvarmes ved induktionsopvarmning fra hgjfrekvens-
spoler pd begge sider af de elastiske organer, kan der opnés
en effektiv opvarmning, der er begranset til det ¢nskede om-
ridde, sdledes at den kun kraver en forholdsvis ringe energi-

mengde.

Opfindelsen angar ogsé en maskine til udgvelse af fremgangs-
miden ifplge opfindelsen. Denne maskine er af den i krav 3's
indledning angivne art, og er ifglge opfindelsen ejendommelig
ved den i krav 3's kendetegnende del angivne udformning og in-

retning.

Opfindelsen skal i det fglgende forklares narmere under hen-

visning til tegningen, hvor

fig. 1 i perspektiv viser hoveddelen af en papir- eller kar-
tonbeholder samt et 1lag, fgr dette fastggres til hoved-
delen,

fig. 2 er et lodret delsnit i forstgrret mdlestok og viser,
hvorledes ldget fastggres til beholderens hoveddel ved
varmforsegling,
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fig. 3 i perspektiv og med visse dele bortskdret viser en
varmforseglingsmaskine,
fig. 4 viser den i fig. 3 viste maskine i lodret snit, og
fig. 5 - 7 er snit efter linierne V-V, VI-VI henholdsvis
VII-VII i fig. 4.

Fig. 1 viser en beholders egentlige beholderdel 1:i form af-et
rg¢r med kvadratisk tvaersnitsform samt et kvadratisk 1lag 2,
inden dette fastggres til beholderdelen 1. I fig. 2 er laget

2 som anbragt pd beholderdelen 1 inden varmforseglingen vist
med stiplede linier og efter varmforseglingen med sammenhan-
gende linier. Beﬁolderdelen 1, der bestédr af papir eller kar-
ton, er bade pa den udvendige og den indvendige overflade
belagt med et termoplastisk formstoflag la, og den har en &b-
ning ved sin gvre ende. Laget 2, der pé& tilsvarende made be-
star af papir eller karton, har et aluminiumfolielag 2a fast-
klzbet til sin bagside. Over en nederste overflade pd alumini-
umfolielaget 2a er der endvidere formet et termoplastisk form-
stoflag 2c. L3get 2 fremstilles ud fra et kvadratisk stykke
papir eller karton, der omfatter aluminiumfolielaget 2a og

det térmoplastiske formstoflag 2c, og hvori der ved de fire
hjgdrner er udformet udskaringer 2d ved, at hver sidedel af

emnet foldes dobbelt med forsiden udad til dannelse af en til

varmforsegling pd beholderdbningen indrettet randfatning 2b,

25

30

der rager opad og har en omvendt V-formet tvarsnitsform ved
hver sidedel af laget. Ved hjalp af en maskine, der er ad-
skilt fra maskinen ifglge opfindelsen, anbringes l&get 2
over dbningen i beholderdelen 1 med randfatningen 2b lgst
indskudt ovenfra pa dbningens omkreds. '

Fig. 3-7 viser en varmforseglingsmaskine ifglge opfindelsen,
der er anbragt oven over en beholdertransportgr C. Ved hjelp
af en holder H pa transportgren C fremfgres beholderdelen 1
med det derpd anbragte, men endnu ikke varmforseglede 1&g 2
i retning af pilen A til en forud bestemt stilling umiddel-
bart under maskinen.
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varmforseglingsmaskinen bestir i hovedsagen af en hydraulisk
sladelgftecylinder 3, en slade 4, der er anbragt under cy-

linderens stempelstang 3a, et lodret bevageligt barehoved 5,

"~ der er ophengt i sladen 4, et fast presseorgan 6, der er kva-

dratisk set ovenfra og er fastgjort til undersiden af bazre-
hovedet 5, et par "opdelte" bevagelige presseorganer 7, der
er anbragt omkring det faste presseorgan 6 og vandret gliden-
de lejret pd barehovedet 5 henimod og bort fra det faste pres-
seorgan 6, samt en hgjfrekvens-varmespole 8, der er fastgjort
til barehovedet 5 og omgiver det faste presseorgan 6. Den
ydre omkreds pad det faste presseorgan 6 er sdledes udformet,
at den passer sammen med indersiden p& randfatningen 2b pd
lagét 2, medens den indre omkreds pd de bevagelige presse-
organer 7 er sdledes udformet, at den passer sammen med de
udvendige overflader pa randfatningen 2b. Mellem det faste
presseorgan 6 og hgjfrekvensspolen 8 er der dannet en fri-

gang, hvor randfatningen 2b kan indfgres.

Den hydrauliske cylinder 3 er rettet lodret nedad og bzres

af to bazrestolper 13 og 14 pd en cirkelrund monteringsplade 12,
der er fastgjort til et maskinstel F og lukker en dbning, der
er udformet i maskinstellet. Sladen 4 omfatter en i lodret
retning bevagelig stang 4A, der strzkker sig gennem monterings-
pladen 12 og er fastgjort til den nederste ende af den til
cylinderen 3 hgrende stempelstang 33 samt en ligeledes i lod-
ret retning bevagelig tallerken 4B, der er fastgjort til en
flange 41 pd den bevegelige stang 4A. Et par over for hinan-
den beliggende lejeflige 42 anbragt pad hver af de modsatte
sider af stangen 4A strakker sig nedad fra undersiden af den
bevagelige tallerken 4B. En ledstang 11 strakker sig

skrat nedad fra sin gverste ende, der er anbragt mellem to
lejeflige 42 og svingeligt lejret til disse ved hjalp af

en vandret tap 15, jfr. 5. I den lodret bevagelige stang 4A

er der udformet en styreboring 43, der strakker sig opad fra
stangens nederste ende, og hvori der med tat pasning er an-
bragt en bgsning 16. En glidestang 17, der strakker sig opad
fra barehovedet 5, er indfgrt nedefra i bgsningen 16. Glide-
stangen 17 er ved hjzlp af et gvre trin 17a og et nedre trin
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17b opdelt i tre dele af forskellig diameter, dvs. en g¢gver-
ste del med stor diameter, en mellemste del med mellemstor
diameter og en nederste del med lille diameter. Den g¢gverste
del med stor diameter er indpasset i styreboringen 43. Under
flangen 41 er der pa den lodret bevagelige stang 4A udformet
et udvendigt gevind 44, hvorpad der er indskruet en lasemgtrik
18 og en justeringsmgtrik 19, som ogsd tjener til at fast-
holde glidestangen 17. Den mellemste del med den mellemstore
diameter pa glidestangen 17 er indfgrt gennem den nederste
ende af justeringsmgtrikken 19, hvori der er udformet en ind-
adragende flange 19a, der fra undersiden indgriber med det
gvre trin l7a, hvorved glidestangen 17 forhindres i at glide

ud af styreboringen 43.

Det i lodret retning bevagelige barehoved 5 er udformet med et
lodret genhemgéende hul 51. Den nederste del med den mindste
diameter pd glidestangen 17 er indfgrt gennem hullet 51, idet
dettes overkant nedefra ligger an mod det nedre trin 17b pa
glidestangen 17. Den nederste ende af glidestangen 17 rager
ned forbi barehovedet 5 og er udformet med et udvendigt ge-
vind 54. I det faste presseorgan 6 er der pa undersiden ud-
formet en fordybning, idet en gennemgdende boring forbinder
denne fordybning med organets overside. Den nederste del med
den mindste diameter pa glidestangen 17 er indfgrt gennem
den navnte boring, og i fordybningen 55 er en mgtrik 56
indskruet pd det udvendige gevind 54, hvorved barehovedet 5
og det faste presseorgan 6 er fastgjort til hinanden mellem
det nedre trin 17b og mgtrikken 56. Omkring hullet 51 er der
pd undersiden af barehovedet 5 udformet et antal fordybnin-
ger 52, idet gennemgdende boringer er udformet i fortsattelse
af disse fordybninger. P4 den nederste ende af hver af et
antal styrestenger 9 er der udformet en del med mindre dia-
meter, der strakker sig gennem de navnte boringer, samt en
del med et udvendigt gevind 57, der er beliggende inden i
fordybningen 52 og rager ud fra boringen. Ved hjzlp af
mgtrikker 58, der er fastspandt pa de udvendige gevind 57

pd styrestangerne 9, bringes styrestangerne 9 omkring glide-
stangen 17 til at strakke sig opad fra barehovedet 5. P&
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monteringspladen 12 og strakkende sig igennem denne er der
anbragt flangebgsninger 21, hvorigennem de ¢gverste ender

af styrestangerne 9 er glidende indfgrt. I den lodret bevage-
lige tallerken 4B er der udformet boringer, hvorigennem de
mellemste déle af styrestangerne 9 strakker sig, idet der i
hvet boring med tat pasning er anbragt en bgsning 45. Mellem
den bevagelige tallerken 4B og barehovedet 5 er der indskudt
skruetrykfjedre 20, der passer omkring styrestangerne 9.

Den del af hver styrestang 9, der rager op forbi styrebgs-
ningen 21, er udformet med et udvendigt gevind 29. En juste-
ringsmgtrik 22, der ogsa tjener til at forhindre styrestan-
gen 9 fra at falde ud af monteringspladen 12 ved at ligge an
mod oversiden af styrebgsningen 21, samt en l&semgtrik 30
for justeringsmgtrikken 22, er indskruet pd det udvendige

gevind 29.

P& hver af de modsat overfor hinanden beliggende sider af
det lodret bevagelige barehoved 5 er der udformet et udad-
rettet fremspring 53, jfr. fig. 6, hvortil de mellemste dele
af et par ledstanger 19, der er indrettet til at betjene de
bevagelige presseorganer 7, er hangselforbundet ved hj=lp

af vandrette tappe 23. Den gverste ende af ledstangen 10 er
ved hjalp af en vandret tap 24 ledforbundet med den nederste

ende af ‘ledstangen 11, og den nederste ende er ved hjalp af

en vandret tap 25 ledforbundet med det bevagelige presseor-
gan 7. Parallelt med ledstangerne 10 er der anbragt parallelo-
gram~-ledstenger 28, der forbinder det bevagelige presseorgan

7 med barehovedet 5 pd en sadan mdde, at det bevagelige pres-
seorgan 7 til ethvert tidspunkt holdes i en vandret oriente-

ring.

Som det fremgdr af fig. 7, er de bevagelige presseorganer 7
anbragt modsat over for hinanden med det faste presseorgan 6
anbragt mellem dem. Set ovenfra er de mod hinanden vendende
overflader pd presseorganerne 7 V-formede, idet de danner et
kvadrat, ndr de bringes sammen. De kan bevages henimod og
bort fra hinanden i retning af kvadratets diagonal, som

. o O
vist ved pilen B. Denne retning danner en vinkel pa 45  med
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den ovenfor omtalte transportretning for beholderne, jfr.
pilen A. I hver af de mod hinanden vendende indvendige over-
flader pa de bevagelige presseorganer 7 er der ved midten

af deres hgjdedimension udformet en not 71 med U-formet tvar-
snit. Et elastisk organ 26 af varmebestandigt gummi eller
lignende er permanent fastgjort i noten 71. N&r de to bevage-
lige presseorganer 7 beveges hen imod hinanden, presser de
elastiske organer 26 imod den ydre omkreds pd det faste
presseorgan 6, idet randfatningen 2b pd laget 2 er indskudt
mellem disse dele. Set ovenfra er hgjfrekvens-varmespolen 8
udformet som en kvadratisk ring og omfatter en ¢vre og en
nedre spoledel i to "etager", jfr. fig. 4 og 6. Hgjfrekvens-
spolen 8 er fastgjort til undersiden af barehovedet 5 ved
hjalp af konsoller 27 og er beliggende ovenfor og nedenunder
de elastiske organer de to bevagelige presseorganer 7, nar
disse er fgrt sammen. En frigangsnot 72 for spolen 8 er ud-
formet i den indvendige overflade af hvert bevegeligt presse-

organ 7 under noten 71 for det elastiske organ 26.

N&r beholderdelen 1 er fremfgrt til den ovenfor omtalte be-
stemte stilling med ldget 2's randfatning 2b anbragt pa be-
holderens &bningskant, bringer den hydrauliske cylinder 3 sin
stempelstang 3a til at bevage sig nedad, hvorved barehovedet
sammen med sladen fgres ned til en lavere gransestilling,

hvor barehovedet 5 standses af mgtrikkerne 22 pa styrestan-
gerne 9, hvilke mgtrikker tjener som stoporganer. I denne
tilstand er det faste presseorgan 6 i pressebergring med de
indvendige overflader pd ldget 2's randfatning 2b, jfr. fig.4.

N&r stangen 3a i denne tilstand bevages yderligere nedad, be-
vages ligeledes sladen 4 yderligere nedad og narmer sig ba-
rehovedet 5 under sammenpresning af fjedrene 20, idet glide-
stangen 17 trykkes tilbage ind i styreboringen 43. Under
denne bevagelse vil ledstangerne 11, der er forbundet med
sladen 4, skubbe de gverste ender pd ledstzngerne 10 udad,
hvorved ledstengerne 10 svinges omkring de vandrette tappe 23,
og ledstangernes nedre ender bevages indad, og som fglge her-

af vil de to bevagelige presseorganer 7 blive bevaget vand-
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ret mod hinanden. Ved denne bevagelse presses de elastiske
organer 26 pa de bevagelige presseorganer 7 mod de udvendige
overflader p& laget 2's randfatning 2b, hvori det faste pres-
seorgan 6 stdr i bergring med de indvendige overflader pa
randfatningen 2b. Som fglge heraf presses randfatningerne 2b
mod kanten af beholderen &bning b&de indefra og udefra. Me-
dens randfatningen 2b s&ledes stdr under pressetryk, til-
fpres hgjfrekvensspolen 8 energi i et tilstrakkeligt tids-
rum til at bevirke induktionsopvarmning af aluminiumfolien,
hvorved det termoplastiske formstoflag 2c pd randfatningen

2b sammensvejses med det termoplastiske formstoflag la p& be-
holderdelen 1, hvorved beholderens &bning forsegles over de '
modsatte sider af &bningens kant. I reglen anvendes polyethylen
til dannelse af det termoplastiske formstoflag la. En sammen-
seztning i hovedsagen bestédende af ethylen/vinylacetat-copoly-
mer og en voks kan anvendes til dannelse af det termoplastiske
formstoflag 2c under aluminiumfolielaget 2a. Det termoplasti-
ske formstoflag kan vare anbragt pd den overflade, der skal
varmforsegles, enten pd kanten omkring beholderens dbning
eller pd laget. Beholderdelen behgver ikke ngdvendigvis at
vare udformet som et kvadratisk rg¢r, men kan vere cirkelrund
eller have en anden polygonal form end den kvadratiske-i
tversnit. Det antal dele, som ligets randfatning bestéar af,
sdvel som antallet af "opdelte" bevagelige'presseorganer,
bestemmes i overensstemmelse med udformningen af selve be-

holderen eller beholderdelene.
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PATENTZ XKRAV.

1. Fremgangsmdde til fastggrelse af et af papir eller
karton bestdende 1&g (2) til hoveddelene (1) af en af papir
eller karton bestdende beholder ved varmforsegling, under
hvilken fremgangsmade

a) der anvendes en beholder-hoveddel (1) og et 1lag (2),
hvoraf, inden disse dele fastggres til hinanden, mindst
den ene er forsynet med en varmforseglelig termoplastisk
plastbelagning (la,2c),

b) der anvendes et 1ldg (2), hvis ydre -omkreds omfatter en
randfatning (2b) med omvendt V-formet tvarsnit,

c) l&get (2) anbringes .sdledes pad beholder-hoveddelen (1),
at den i tvarsnit omvendt V-formede randfatning (2b) gri-
ber om beholder-hoveddelens (1) omkring dennes abning
forlgbende randdel, hvorpa '

d) lagets (2) randdel presses imod beholder-hoveddelens
(1) omkring dennes &bning forlgbende randdel, samtidigt
med at de navnte randdele pd laget og beholder-hoved-
delen opvarmes ved hjalp af elektriske opvarmningsorga-
ner,

kendetegnet ved,

e) at der anvendes et lag (2), der er forsynet med en belag-

ning (2a) af aluminiumfolie,

f) at lagets (2) randdel presses mod beholder-hoveddelens
(1) omkring dennes abning forlgbende randdel af elasti-
ske organer (26), samtidigt med at ligets (2) aluminium-
foliebelagning (2a).opvarmes ved induktion fra hg¢jfre-
kvensspoler (8), der er anbragt over og under de navnte

elastiske organer (26).

2. Fremgangsmdde ifglge krav 1, kendetegnet ved, at to
til hinanden stgdende dele af lagets (2) randdel, der danner

en vinkel med hinanden, présses imod beholder-hoveddelens

(1) omkring dennes dbning forlgbende randdel af et uafbrudt
elastisk organ, der strazkker sig langs med begge de navnte

dele af ligets randdel.
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3. Maskine til fastggrelse af et af papir eller karton

bestiende 13g (2) til hoveddelen (1) af en af papir eller

karton bestiende beholder ved varmforsegling under udgvelse

af fremgangsmdden ifglge krav 1 eller 2 og af den art, der

omfatter

a) et centralt presseorgan (6), og

b) omkring det centrale presseorgan (6) anbragte, bevae-
gelige presseorganer (7), som hvert ved hjalp af en
parallelogram-mekanisme (10,28) er sdledes forbundet
med et hoved (5), at det kan bevages i vandret retning
hen imod og.bort fra det centrale pressedrgan (6), hvil-
ke parallelogram-mekanismer (10,28) ved hjzlp af en led-
stang (11) er forbundet med en ved hjalp af drivorganer
i lodret retning bevagelig slade (4),

kendetegnet ved,

c) at hvert af de bevagelige presseorganer (7) pé& sin indre
omkredsflade er forsynet med et elastisk organ (26), og

d) at der p& hver side af de elastiske .organer (26) er an-

bragt hgjfrekvensspoler (8).

4. Maskine ifglge krav 3, kendetegnet ved,
a) at ledstazngerne (11) er umiddelbart ledforbundne med

sladen (4), og

b) at det centrale presseorgan (6) er fastgjort til under-
siden af hovedet (5), der er glidende forbundet med sla-
den (4) p& en s&dan mdde, at det kan bevages i forhold
til sladen (4) inden for forud bestemte grsnser, idet

c) indretningen er en sddan, at under sladens (4) nedad- .
gdende bevagelse

cl) bevages hovédet (5) sammen med sladen under en fgrste
del af bevagelsen, og

c2) slzden (4) under den sidste del af bevagelsen bevages
hen imod hovedet (5), sdledes at de bevagelige presse-
organer (7) bevages hen imod det centrale presseorgan

(6) .
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Maskine ifglge krav 3 eller 4, kendetegnet ved,

at sladen (4) omfatter
en i lodret retning bevagelig stang (4A), der strakker
sig gennem en til maskinstellet (F) hgrende monterings-

plade (12) og er fastgjort til den nederste ende af en

- stempelstang (3a),

a2)

a3)

b)
bl)

b2)

en i maskinstellet. (F) monteret hydraulisk cylinder (3),
hvortil navnte stempelstang (3a) hgrer, samt

en i lodret retning bevegelig tallerken (4B), der er
fastgjort til den i lodret retning bevagelig stang (43),
og

at hovedet (5) omfatter

en glidestang (17),der strzkker sig opad fra dens midt-
punkt og er indfgrt i en styreboring (43) i den i lodret
retning bevagelige stang (4A), samt

et antal opretstdende styrestanger (9), der er anbragt i
forud bestemte indbyrdes afstande omkring glidestangen
(17) og strakker sig gennem den i lodret retning bevage-
lige tallerken (4B) og monteringspladen (12) og rager
opad fra. sidstnavnte, hvor de ved sine ¢gverste ender

har stop (21), medens der omkring hver styrestang (9)
mellem den bevagelige tallerken (4B) .og hovedet (5) er
anbragt en trykfjeder (20).
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