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(57) Abstract: The invention relates to a
dosing body (1) comprising a covering-type
closed wall (2) and a base (3) embodied on one
front side of the dosing wall (2), comprising
an external base covering (7) in the form of
flat material. The base covering (7) is fixed
to on an annular-shaped connecting area (3b,
3b ) of the dosing body (1). The base covering
(7) can form an essentially flat area which
can be printed upon in a main area, which
is surrounded by the connecting area (3b).
When a bar code is applied to said printable
area, constraints no longer occur in the design

2 - options of the dosing wall (2). The base
7 ) / covering (7) can form a platform, whereby a
7 7a 7b standing dosing body is optionally in contact
with the supporting surface exclusively via the base covering (7) and therefore prevents corrosion from occurring. A retaining
device (11, 12) is provided for fixing the base covering (7) leaving the base (3) of a held dosing body (1) free and using a fixing
device. A decorative film (4) on the external side of the dosing wall (2) can be overlapped by the base covering (7) thereby
preventing the decorative film form becoming detached from the base (3).
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e (57) Zusammenfassung: Ein Dosenkdrper (1) mit einer mantelformig geschlossenen Wand (2) und einem an der einen Stirnseite

I~ der Dosenwand (2) ausgebildeten Boden (3) umfasst eine dussere Bodenabdeckung (7) in der Form eines Flachmaterials, wobei die

@\ Bodenabdeckung (7) an einem ringférmigen Verbindungsbereich (3b, 3b ) des Dosenkérpers (1) festgesetzt ist. Die Bodenabde-
ckung (7) kann in einem Hauptbereich, der vom Verbindungsbereich (3b) umgeben ist, einen im Wesentlichen flachen bedruckbaren
Bereich bilden. Wenn ein Strichcode an diesem bedruckbaren Bereich angebracht werden kann, so fillt eine Einschrankung der

~~ Gestaltungsmdglichkeit der Dosenwand (2) weg. Die Bodenabdeckung (7) kann eine Standfldche bilden, wobei ein stehender Do-
senkOrper gegebenenfalls nur iiber die Bodenabdeckung (7) mit der Auflagefldche in Kontakt ist und somit verhindert wird, dass
Korrosionsprobleme auftreten. Zum Festsetzen der Bodenabdeckung (7) wird eine Haltevorrichtung (11, 12), die den Boden (3)
eines gehaltenen Dosenkdrpers (1) frei ldsst und eine Festsetzeinrichtung verwendet. Eine Dekorfolie (4) an der Aussenseite der Do-
senwand (2) kann von der Bodenabdeckung (7) tiberlappt werden, wodurch ein Ablosen der Dekorfolie beim Boden (3) verhindert
wird.
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Dosenkorper mit einer dusseren Bodenabdeckung, Verfahren und Vorrichtung zum

Anbringen der Bodenabdeckung

Die Erfindung bezieht sich auf einen Dosenkorper nach dem Oberbegriff des Anspru-
ches 1, auf ein Verfahren nach dem Oberbegriff des Anspruches 11 und auf eine Vor-
richtung nach dem Oberbegriff des Anspruches 14.

Die Erfindung betrifft Gefasse bzw. Dosen, die an der einen Stirnseite einer mantelférmig
geschlossenen Wand einen Boden umfassen und bei denen vorzugsweise zumindest eine
Schicht der Wand und des Bodens aus Metall gebildet ist. Solche Gefésse werden bei-
spielsweise als Aerosoldosen oder als Getrankedosen ausgeformt. Es werden sowohi Do-
sen aus Aluminium als auch aus Stahlblech hergestellt. Um den Gefassen ein gewlinschtes
Aussehen zu verleihen und die nétige Informationen anzubringen, wird die mantelférmige
Wand mit einem Dekor und einer Beschriftung versehen. Das Dekor wird etwa direkt auf die
Dose aufgedruckt. Gegebenenfalls aber wird das Dekor auf Etiketten oder Folien gedruckt,
die dann an der Dosenwand angebracht werden. Bei den géngigen Druckverfahren muss
pro verwendete Farbe ein Druckzylinder eingesetzt werden. Entsprechend nehmen die
Druckkosten mit jeder benétigten Farbe zu. Nebst dekorativen bzw. graphisch gestalteten
Beschriftungen milssen auch standardisierte Informationen, wie etwa ein Strichcode, Hin-
weise auf Gefahren und die Zusammensetzung des Produktes, sowie gegebenenfalls Pro-
motionsinformationen, auf der Dose angebracht werden. Dabei wird an der Dosenwand der
Strichcode mit dunkler Farbe, vorzugsweise schwarz, auf hellem Grund, vorzugsweise
weiss, gedruckt, was die asthetische Wirkung des Dekors, insbesondere bei dunklen Ge-
samtflachen, stark beeintrachtigt. Zudem werden fur den Strichcode meist zwei zusétzliche
Farben mit dem entsprechenden Druckaufwand bendtigt. Es kann nur gerade diejenige An-
zahl Dosen hergestellt werden, die mit dem aktuellen Strichcode, bzw. der aktuellen Wer-
beinformation, in den Handel gebracht werden soll. Falls die gleiche Dose zu einem spate-
ren Zeitpunkt mit einem anderen Strichcode in den Handel gelangen soll, so missen dann
wieder Dosen mit dem alten Dekor und dem neuen Strichcode, bzw. der neuen Werbein-
formation, hergestellt werden. Gegebenenfalls wird ein Kleber mit dem neuen Strichcode
hergestellt, der tiber den alten Strichcode bzw. die alte Werbeinformation gekiebt wird, was
aber mit viel Aufwand verbunden ist und asthetisch nicht befriedigt. Ebenfalls &sthetisch
unbefriedigend ist es, dass bei Dosen mit einem gekrimmten Ubergangsbereich vom Do-

senboden zur Dosenwand das Dekor nach dem Ausbilden des Bodens im Ubergangsbe-
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reich nicht aufgedruckt werden kann, was sich bei einer auf dem Boden stehenden Dose als

unschéner bzw. nicht bedruckter unterer Rand zeigt.

Aufgrund der tieferen Herstellungskosten werden heute immer mehr Produkte in Dosen aus
Stahlblech verkauft. Es hat sich nun gezeigt, dass solche Stahlblechdosen, insbesondere
bei einer Verwendung in Nasszellen, am Boden rosten. Die Dosen stehen etwa tber lan-
gere Zeit mit ihrer ringformigen Auflageflache auf einer feuchten gegebenenfalls mit ande-
ren Stoffen verschmutzten Flache. Dabei kdnnen sowohl Feuchtigkeit und dieser zugesetzte
Stoffe als auch elektrische Effekte die Korrosion bewirken. Selbst bei Blechen, die mit einer
dunnen Chromschicht versehen sind, wurden bereits unerwiinschte Oxidationen beobach-
tet. Die Korrosion fuhrt zu Verschmutzungen der Flache, auf der die Dose steht, und
schwacht den Dosenboden. Bei Aerosoldosen ist ein geschwachter Dosenboden gefahrlich,
insbesondere bei der Verwendung von Butan oder Propan als Treibgas. Um dem Druck im
Doseninneren stand zu halten, haben Aerosoldosen einen gegen das Doseninnere ge-
wolbten Boden. Dieser Boden wird durch einen Pressvorgang ausgebildet und umfasst ei-
nen nach innen gewdlbten Zentralbereich und einen nach unten vorstehenden ringférmigen
Randbereich, bei dem der Dosenboden in den Dosenmantel tibergeht. Die Dosen stehen
auf dem ringférmigen Randbereich auf, der durch Korrosion entlang der Auflagelinie ge-
schwacht werden kann, so dass der Zentralbereich des Bodens herausbrechen kénnte. Bei
Dosenmaterial mit einer diinnen Chromschicht kann die Chromschicht entlang der Auflage-
linie durch Reibungsbewegungen auf Férdeanlagen des Abflllers beschadigt oder beseitigt
werden, so dass der Korrosionsschutz gerade im korrosionsgeféhrdeten Randbereich teil-
weise fehlt. Dosen, deren Boden iiber einen Falz mit dem Mantel verbunden ist, haben eine
schmale, ringférmige, nach unten stehende Kante, die leicht verletzbar bzw. oxidierbar ist.
Die Korrosion und gegebenenfalls auch andere chemische oder elektrische Effekte fuhren

zu unerwiinschten Verfarbungen der Flache, auf der die Dose steht.

Bei den zwei und mehrteiligen Dosen sind aus den Schriften EP 200 098 A2 und EP 208
564 Losungen bekannt bei denen die Teile mit Laserstrahlen verbunden werden. Dabei
werden die zu verbindenden Teile gestossen, (iberlappend oder auch rechtwinklig aufeinan-
der zulaufend angeordnet. Die Laser-Schweissnaht wird beispielsweise stirnseitig, durch
eine Lage durchgehend oder auch kehlférmig ausgebildet. Die beschriebenen Losungen
sind asthetisch nicht attraktiv und kénnen beim Boden eine mogliche Korrosion nicht ver-

meiden.
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Aus der US 4 455 850 ist eine Getrankedose bekannt, bei welcher der zentrale nach innen
gewdlbten Bereich des Bodens mit einer matten Farbe beschichtet ist. Dadurch soll verhin-
dert werden, dass Sonnenlicht vom konkaven Dosenboden fokussiert wird und dadurch von
im Freien weggeworfenen Dosen ein Brand entfacht werden konnte. Die Beschichtung er-
streckt sich nicht tiber den ringférmigen Ubergangsbereich, so dass das Korrosionsproblem
nicht geldst wird. Zudem wird die Farbe auf das flache Blech gespritzt, so dass beim Aus-
stanzen der Blechscheiben und Tiefziehen der Dosen darauf geachtet werden muss, dass
die aufgebrachten runden Farbflecke von den Stanzwerkzeugen genau zentrisch getroffen
werden, was mit einem erhdhten Herstellungsaufwand verbunden ist. Selbst wenn sich die
Farbe uber den ringférmigen Ubergangsbereich erstrecken wiirde, wére die Farbschicht
nach dem Tiefziehen der Dose und dem Pressen des Bodens nicht mehr durchgangig.
Auch die Reibung des Ubergangsbereiches auf Forderern von Abfullanlagen wirde zu Be-
schadigungen der Farbschicht filnren. Ohne durchgangige Farbschicht besteht aber wie-
derum die bereits erwahnte Korrosionsgefahr.

Aus der US 5 992 892 ist eine Getrankedose bekannt bei der im zentralen nach innen ge-
wolbten Bereich des Bodens eine Information aufgedruckt ist, die an der fertigen Dose mit
einer abreibbaren Beschichtung abgedeckt wird. Diese Losung ermdglicht ein Werbespiel,
bei dem der Kaufer einer Dose nach dem Abreiben der Beschichtung feststellen kann, ob er
gemass der darunter liegenden Information etwas gewonnen hat. Der ringférmige Uber-
gangsbereich mit dem Auflagering bleibt ohne Beschichtung, so dass das Korrosionsprob-
lem nicht geldst wird. Zudem ist die abreib- oder abreissbare Beschichtung nicht geeignet,
den Auflagering bestandig zu beschichten. Die Entfernbarkeit der Beschichtung ist fir das
Werbespiel entscheidend.

Die US 6 073 797 zeigt einen Deckel, der bei der oberen Stirnseite mit der Austrittsdffnung
auf eine Getrankedose aufsteckbar ist. Damit der Deckel einrastend an der Dose halt, muss
am Dosenende ein nach aussen vorstehender Ringbereich ausgebildet sein, Gber den ein
entsprechender elastischer Ringbereich des Deckels gestilpt werden kann, bis er einrastet.
Ein solcher Deckel ist in der Herstellung und zum Aufstecken sehr aufwéndig. Zudem kann
er am Dosenboden aufgrund des fehlenden nach aussen vorstehenden Ringbereiches nicht

aufgesteckt werden.

Ein weiterer lediglich bei der Austrittsdffnung einer Getrankedose schraubend aufgesetzter
Deckel ist aus der US 5 711 447 bekannt. Der Schraubverschluss dieses Deckels bendtigt

an der Getrankedose nach aussen stehende Rippen, die mit am Deckel nach innen stehen-
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den Elementen zusammenwirken. Die filr den Einsatz des Deckels ndtigen Merkmale der
Dose und des Deckels sind bei der Herstellung ausserst aufwendig. Zudem entsteht beim
Festschrauben des Deckels an der Dose ein grosser Aufwand. Daher ist auch die Méglich-
keit, in einem solchen Schraubverschluss einen Promotionsartikel anzuordnen, mit einem zu

grossen Aufwand verbunden.

Der vorliegend Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine einfache Lésung zu finden fur
eine Dose die asthetisch vorteilhaft gestaltet werden kann, ohne durch Strichcode oder
Werbeinformationen beeintrachtigt zu werden. Insbesondere soll beim Boden eine mogliche

Korrosion verhindert werden.

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Anspruches 1, bzw. des Anspruches 11,
bzw. des Anspruches 14 geldst. Die abhangigen Anspriiche beschreiben bevorzugte

bzw. alternative Ausfiihrungsformen.

Beim Lésen der Aufgabe wurde erkannt, dass sowohl Korrosionsprobleme als auch
asthetische Probleme durch das Anbringen einer dusseren Bodenabdeckung in der Form
eines Flachmaterials geldst werden kdnnen. Das Flachmaterial wird an einem ringformigen
Verbindungsbereich des Dosenkorpers festgesetzt. Wenn die Verbindung entlang einer
geschlossenen Kreislinie ausgebildet wird, so erhalt die membranférmige Bodenabdeckung
eine hohe Stabilitat. Die Bodenabdeckung wird in einem Hauptbereich, der vom ringfor-
migen Verbindungsbereich umgeben ist, im Wesentlichen flach ausgebildet und umfasst
vorzugsweise den Aufdruck eines Strichcodes. Wenn der Strichcode an einer im we-
sentlichen ebenen Bodenflache angebracht werden kann, so fallt die Beeintrachtigung
der Gestaltungsméglichkeit der Dosenwand weg. Auch werden zum Drucken des De-
kors der Dosenwand keine Druckwalzen fur den Strichcode benétigt. Es kdnnen grosse
Mengen von Dosenkdrpern mit einem attraktiven Standart Dekor an der Dosenwand
hergestellt werden. Moglicherweise wechselnde Informationen, bzw. Informationen die
nicht fur alle Lander gleich sind, wie der Strichcode oder auch das Abfuildatum,
und/oder asthetisch stérende Informationen werden auf die Bodenabdeckung gedruckt.
Diese gegebenenfalls unterschiedlichen Bodenabdeckungen kénnen kurz vor dem Ab-
fullungszeitpunkt einzelner Produktechargen bedruckt und an die Standart Dosenkorper
festgesetzt werden. Dadurch kann die gleiche Dose fur alle Lander und alle Abflichar-
gen verwendet werden. Weil die Bodenabdeckung im Bereich des Strichcodes flach
ausgebildet werden kann, ist der Strichcode besser lesbar als ein an der gekrimmten

Dosenwand angebrachter Strichcode. Wenn sich die Beschichtung der Aussenseite der
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Dosenwand in der Form zumindest einer Farbschicht oder einer Dekorfolie bis zur

gusseren Berandung der Bodenabdeckung erstreckt, so kann verhindert werden, dass
am unteren Dosenende ein metallischer Rand sichtbar ist. Die Bodenabdeckung deckt
gegebenenfalls einen nach unten vorstehenden ringférmigen Standbereich des Dosenkor-

pers ab und verhindert so das Auftreten von Korrosionsproblemen.

Die Bodenabdeckung wird vorzugsweise in der Form von Kunststoffflachmaterial aus-

~ gebildet. Es versteht sich von selbst, dass auch Flachmaterial mit zumindest einer Me-

tall-, insbesondere Aluminium- oder Stahl-Schicht, oder auch mit einer Kartonschicht
eingesetzt werden kann. Dabei ist die stabilitatsgebende Schicht gegebenenfalls mit
Kunststoff beschichtet. Die eingesetzten Flachmaterialien sollen eine robuste Bodenab-
deckung gewahrleisten, die auf den Férdereinrichtungen der Abfillanlagen nicht verletzt
wird und auch beim Stehen auf nassen Unterlagen moglichst bestandig bleibt. Die oben
erwahnten Flachmaterialien kénnen alle mit einer Siegelschicht versehen und somit am
Boden festgesiegelt werden. Bei der Verwendung von Metallfolien kann die fir den Sie-
gelvorgang benétigte Warme gegebenenfalls auch induktiv eingebracht werden. An-
stelle einer Siegelverbindung kann zum Festsetzen der Bodenabdeckung gegebenen-
falls auch eine Einrastverbindung oder eine Schweissverbindung, insbesondere mit zu-

mindest drei Laser-Schweisspunkten, ausgebildet werden.

Es versteht sich von selbst, dass die erfindungsgeméasse Bodenabdeckung nicht auf die
Anwendung bei Dosen beschrankt ist. Es gibt auch Gefasse insbesondere Flaschen
aus Kunststoff, deren Boden einen nach unten vorstehenden ringférmigen Bodenbereich
umfassen und an denen somit eine Bodenabdeckung festgesetzt werden kann. Obwonhl bei
den Kunststoffgeféssen keine Korrosionsgefahr besteht, ist der Einsatz der Bodenab-
deckung fir die Anordnung des Strichcodes und von Werbeinformationen am Gefassboden
vorteilhaft.

Wenn an der Aussenseite der Dosenwand eine Dekorschicht in der Form zumindest
einer Farbschicht, vorzugsweise aber als Dekorfolie, ausgebildet ist, so kann die
Bodenabdeckung so ausgebildet werden, dass sich die Dekorschicht zumindest bis zur
ausseren Berandung der Bodenabdeckung erstreckt. Vorzugsweise aber wird die
Dekorschicht von der Bodenabdeckung etwas {iberlappt. Dies verhindert bei der Ver-
wendung von Dekorfolien, dass sich die Folien am unteren Endbereich des Dosenkor-

pers ldsen kdnnen,
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Bei der Verwendung von Dekorfolien kann ein Dosenkérper mit Dosenwand und Boden
kostengiinstig entsprechend den jeweiligen Bedurfnissen hergestellt werden. An der
Dosenwand wird anschliessend gegebenenfalls eine Dekorfolie angebracht, so dass auf
das Bedrucken des Dosenkorpers verzichtet werden kann. Wenn die Dosenwand und
der Boden aus einem einzigen Teil gepresst sind, wie etwa bei Aerosoldosen aus Alumi-
nium oder bei Dosen aus Stahlblechen, so kann auf die flir das Bedrucken nétige intensive

Reinigung und Trocknung verzichtet werden. Bei in Umfangsrichtung geschlossenen Folien,

die von der Bodenabdeckung Uiberlappt werden, kann ein Ablésen der Folie ausgeschlossen

werden. Wenn der Dosenkorper aus einem Mantel und einem Boden zusammengestellt
wird, so konnen diese beiden Teile Uiber eine Naht gegebenenfalls eine Falznaht, vor-
zugsweise aber eine Schweissnaht, insbesondere eine Laser-Schweissnaht, miteinan-
der verbunden werden. Eine Dekorfolie wird vorzugsweise erst nach diesem Verbin-
dungsschritt aufgebracht, wobei vorzugsweise durch die Verwendung einer
schrumpfbaren Folie, insbesondere mit einer dem Dosenkérper zugewandten Siegel-
schicht, ein enges und insbesondere festes Anliegen der Folie am Dosenkorper ge-
wahrleistet werden kann. Wenn Dosenmantel und Boden mittels einer Falzverbindung
verbunden sind, so kann die Falzverbindung gegebenenfalls auch nach dem Aufbringen
der Dekorfolie ausgebildet werden, wobei dann die Falznaht das Halten der Folie am

unteren Dosenende Ubernehmen wiirde.

Die Bodenabdeckung, oder gegebenenfalls auch die Dekorfolie, erlaubt es die Verbin-
dung zwischen Mantel und Boden abzudecken, so dass an diese Verbindung keine
hohen &sthetischen Anspriiche gestellt werden miissen. Bei der Verwendung einer
Schweissnaht bzw. Laserverbindung wird der ringférmige Verbindungsbereich vorzugs-
weise von einem {iber den Boden vorstehenden Endbereich des Dosenmantels gebildet,
wobei dieser Endbereich insbesondere etwas gegen die Dosenachse hin eingezogen ist
und den ringférmigen Verbindungsbereich bildet. Bei einer Falznaht kann diese so im
Bereich des Dosenbodens ausgebildet und gegebenenfalls gegen das Doseninnere hin ge-
presst werden, dass ein gekriimmter Mantelendbereich als ringférmiger Verbindungsbereich
eingesetzt werden kann. Bei diesen beschriebenen Varianten Uberspannt eine am ringfor-

migen Verbindungsbereich festgesetzte Bodenabdeckung die jeweilige Verbindungsnaht.

Um einen asthetisch attraktiven Dosenkdrper bereitzustellen, ist der Ubergang von der Do-
senwand zur Bodenabdeckung im Langsschnitt kreissegmentformig ausgebildet, wobei er
vorzugsweise einen Kriimmungsradius im Bereich von 1 bis 6mm, insbesondere von im

Wesentlichen 3mm aufweist.
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Dank der Bodenabdeckung ist es nun beispielsweise mdglich eine zwei- oder dreiteilige
Aerosoldose aus Stahlblech bereitzustellen, welche die Erscheinungsform einer einteiligen
Aludose hat. Die Ausfihrungsmoglichkeiten im Bodenbereich wurden oben bereits be-
schrieben. Um den Ventilsitz an der oberen Stirnseite der Dose auszubilden, kann im Falle
einer zweiteiligen Dose ein Stauch-Verengungsvorgang oder im Falle einer dreiteiligen

Dose das Einsetzen eines oberen Abschlussteiles mit Ventilsitz vorgesehen werden.

Es versteht sich von selbst, dass die Erfindung alle Lésungen umfasst, die sich aus der
Kombination der beschriebenen Merkmale ergeben. Das Variieren der Merkmale umfasst
beispielsweise das Auswahlen zwischen ein, zwei bzw. dreiteiligen Dosen, bei zwei und
mehrteiligen Dosen die Wahl verschiedener Verbindungsweisen zwischen den Teilen, das
Vorsehen oder Weglassen einer Dekorfolie, die Wahl einer spezifischen Bodenabdeckung
und deren Befestigung am Dosenkorper sowie die Materialwahl fur die Dose und die Bo-
denabdeckung. Es kénnen selbst unerwartete Kombinationen zu vorteilhaften Lésungen
fuhren. So hat beispielsweise eine einteilige Aludose mit einer Bodenabdeckung, die mag-
netisierbares Stahlblech umfasst, den Vorteil, dass diese Dose mit Magnetférderern unter
Ausniitzung von magnetischen Haltekraften mit verschiedenen Achsausrichtungen gefor-

dert werden kann.

Die Moglichkeit eine Dekorfolie am unteren Dosenende mit der Bodenabdeckung festzu-
klemmen, erdffnet einen vielseitigen Einsatz von Dekorfolien. Diese Folien werden gegebe-
nenfalls auf ihrer Aussenseite, vorzugsweise aber auf der dem Dosenkorper zugewandten
Seite bedruckt. Bei einer transparenten Folie die auf der Ruickseite, bzw. auf der dem
Dosenkorper zugewandten Seite, bedruckt ist, wird die Druckschicht von der Folie geschitzt
so dass keine reibungsbedingten Beeintrachtigungen des Dekors entstehen kénnen. Eine
auf der Ruickseite bedruckte transparente Folie kann nach dem Bedrucken tber der Druck-
schicht mit einer Siegelschicht versehen werden, die auch durch die Druckschicht hindurch
zwischen der Folie und dem Dosenkorper eine Siegelverbindung gewéhrleistet. Um die
Folie an den Dosenkorper anschrumpfen zu kdnnen, wird ein Folienstiick in einem ersten
Schritt zu einem geschlossenen Folienmantel geformt und an den beiden einander zuge-
ordneten Seitenlinien miteinander verbunden, wobei vorzugsweise eine Siegelverbindung
erzeugt wird. Dieser Folienmantel hat einen wenig grosseren Querschnitt als der Dosenkor-
per und kann somit (iber den Dosenkdrper gestllpt und unter Warmeeinwirkung an diesen
angeschrumpft sowie festgesiegelt werden. Nach dem Anbringen der Dekorfolie wird die
Bodenabdeckung so festgesetzt, dass sie das Folienende beim Boden etwas tiberlappt. Es
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versteht sich von selbst, dass die Bodenabdeckung gegebenenfalls auch ringférmig aus-
gebildet sein kann, so dass sie das Folienende sicher am Dosenkorper halt, den Dosenbo-

den aber nicht vollstandig Gberdeckt.

Das Anbringen von Folien an einem Dosenkorper ist beispielsweise aus der EP 1 153 837
A1 bekannt, wobei aber dort bei jedem Folienabschnitt die Druckschicht nicht bis zum

Folienrand aufgetragen sein darf, bzw. ein unbedruckter Folienrand benotigt wird. Gemass

_ dieser bekannten Lésung muss eine zwischen der Folie und der Druckschicht angeordnete

Siegelschicht beim Ausbilden des geschossenen Folienmantels zum Erzeugen einer Sie-
gelnaht offen liegen. Daher muss das Bedrucken und das anschliessende Schneiden der
Folienbahn exakt aufeinander abgestimmt sein, was bei einer diinnen Folie aufgrund deren
elastischen Verformbarkeit nicht mit einfachem Aufwand erzielbar ist. Hier ergibt sich durch
die vorliegende Erfindung eine Vereinfachung. Weil auf die Druckschicht eine Siegelschicht
aufgetragen wird, kann die Druckschicht durchgéngig ausgebildet werden. Das Schneiden
der Folienstiicke muss nicht prézis mit der Bedruckung Ubereinstimmen und das Ausbilden

einer Siegelnaht ist immer gewahrleistet.

Eine gentigend schrumpfbare Folie kann gewahrleisten, dass die Dekorfolie nach dem
Schrumpfvorgang im eingezogenen Bodenbereich und gegebenenfalls auch in einem ein-
gezogenen oberen Abschlussbereich faltenfrei am Kérper anliegt. Weil Schweissnahte und
insbesondere Laserverbindungen so ausgebildet werden kdnnen, dass die Oberflache des
Dosenkdrpers auch im Bereich der Naht im wesentlichen glatt ist, kann nach dem Aufbrin-
gen der Dekorfolie und der Bodenabdeckung nicht mehr erkannt werden, dass der Dosen-
korper mittels Nahten in die gewlinschte Form gebracht wurde. Bei zylindrischen Dosenkor-
pern wird etwa ein rechteckformiges Blech mit einer Langsnaht zum Dosenmantel geformt.
Es ware aber auch moglich den Dosenmantel aus zwei oder mehr Mantelstiicken mit zwei
oder mehr Langsnahten zusammenzustellen, so dass gegebenenfalls ein von der zylindri-
schen Form abweichender Mantel entsteht. Die Abweichung von einer Kreiszylindrischen

Form kann sowohl im Querschnitt als auch in der Langsrichtung auftreten.

Um auch am oberen Dosenende eine Dekorfolie dusserst sicher am Dosenkorper festhalten
zu konnen, ist gegebenenfalls auch dort ein ringférmiges Abdeckelement vorgesehen. Die-
ses obere Abdeckelement wird bei Aerosoldosen gegebenenfalls von einem Teilbereich des
Ventils, bzw. von einem am Ventilsitz befestigten Teil, gebildet. Es versteht sich von selbst,
dass es auch analog zur Bodenabdeckung Uber eine Siegelverbindung, eine Einrastver-

bindung oder eine Schweissverbindung, insbesondere mit zumindest drei Laser-
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Schweiéspunkten, am oberen Dosenende festgesetzt werden kann, wobei dieses Teil das

obere Folienende Uberdeckt und damit vor dem Abreissen schiitzt.

Das Uberdecken des Folienendes zumindest an einem Dosenende, insbesondere unten,
ermoglicht es auf ein exaktes Zuschneiden der Folie bzw. des Folienmantels in Richtung
der Dosenachse zu verzichten, ohne dass dadurch ein unschénes Ende in Erscheinung

treten kann. Zudem werden Falten, die sich beim Anschrumpfen an stark verengten Endbe-

_reichen bilden kénnten, von der Bodenabdeckung und/oder vom ringformigen Abdeckele-

ment Uberdeckt.

Es sollen auch Ausfiihrungsformen umfasst sein bei denen die Bodenabdeckung mit
einer an die Form des Bodens angepassten Oberflache direkt an den Boden anliegt und

insbesondere als Spritzgussteil direkt am Boden aufgespritzt ist.

Die erfindungsgemasse Losung erdffnet neue Gestaltungsmaoglichkeiten fir Dosen. Zudem
ergeben sich Vereinfachungen bei der Dosenherstellung, die es erlauben die Dosen direkt
beim Abflller zusammenzustellen. Dies hat den Vorteil, dass auf den platzaufwendigen
Transport leerer Dosen von einer Anlage zum Herstellen von Dosen zu den verschiedenen
Abftllanlagen verzichtet werden kann. Die Dosen werden beispielsweise aus einem flachen
Blechstiick, aus dem der Mantel gebildet wird, aus einem Bodenteil, einem oberen Ab-
schlussteil und einer Bodenabdeckung, sowie einer Dekorfolie zusammengestellt. Die Bo-
denteile, die oberen Abschlussteile und die Bodenabdeckungen sind mit wenig Freiraum
stapelbar und kénnen somit wie die Stapel aus den flachen Blechstiicken und die Folienrol-
len Platz sparend transportiert werden.

Die Zeichnungen erlautern die erfindungsgeméasse Losung anhand eines Ausfiihrungs-
beispieles. Dabei zeigt

Fig. 1 einen vertikalen Schnitt durch eine Aerosoldose geméss dem Stande der
Technik,

Fig. 2 einen Ausschnitt eines vertikalen Schnittes durch eine Aerosoldose mit einer
Bodenabdeckung,

Fig. 3 einen Ausschnitt eines vertikalen Schnittes durch eine Aerosoldose mit einer
Bodenabdeckung und einem Werbeartikel,

Fig. 4 einen vertikalen Schnitt durch eine Aerosoldose und eine Vorrichtung zum An-

bringen einer Bodenabdeckung,
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Fig. 5 einen vertikalen Schnitt durch einer Aerosoldose mit einer Bodenabdeckung,
wobei der Dosenkoérper aus drei Teilen zusammengestellt ist,

Fig. 6 einen detaillierten Ausschnitt aus dem Bodenbereich einer Dose geméss Fig.
5 mit einer Bodenabdeckung, die mittels Siegel- oder Schweissverbindung
festgesetzt ist,

Fig. 7 einen detaillierten Ausschnitt einer Dose mit einer Bodenabdeckung, die mit-
tels Einrastverbindung festgesetzt ist,

Fig. 8 einen detaillierten Ausschnitt einer Dose mit einer Bodenabdeckung, wobei
Dosenboden und —mantel Gber eine Falzverbindung verbunden sind, und

Fig. 9 einen detaillierten Ausschnitt einer einteiligen Dose mit einer
Bodenabdeckung, die mittels Einrastverbindung festgesetzt ist

_FIG.1 zeigt einen Dosenkorper 1 geméass dem Stande der Technik mit einer mantelférmig

geschlossenen Dosenwand 2 und einem an der unteren Stirnseite der Dosenwand 2 aus-
gebildeten Boden 3. Es handelt sich um eine Aerosoldose, deren Boden 3 mit einem Zen-
tralbereich 3a gegen das Doseninnere gewdlbt ist. Um den Zentralbereich 3a ist ein nach
unten vorstehender ringformiger Randbereich 3b ausgebildet. Die Dosen stehen auf einer
Auflagelinie des ringformigen Randbereiches 3b auf, wobei die Auflagelinie durch Korrosion
geschwacht werden kann, so dass der Zentralbereich 3a herausbrechen kdnnte. Die Do-
senwand und der Boden umfassen eine Metallschicht 5. An der Aussenseite der Dosen-
wand 2, bzw. der Metallschicht 5, ist eine Dekorschicht 4 angeordnet, die sich von einem
Ventilsitz 6 (iber den konifizierten Hals und den Uiberwiegenden Bereich der Dosenwand 2
bis zum Ubergangsbereich von der Dosenwand 2 zum Boden 3 erstreckt. Unterhalb der
unteren Berandung der Dekorschicht 4 ist ein unbeschichteter Dosenbereich sichtbar.

Fig. 2 zeigt eine bevorzugte Ausfihrungsform einer Aerosoldose 1 mit einer ausseren
Bodenabdeckung 7, die in der Form eines Kunststoffflachmaterials am nach unten vorste-
henden ringférmigen Randbereich 3b des Bodens 3 mit einer Siegelverbindung 8 festge-
setzt ist. Der Randbereich 3b bildet somit einen Verbindungsbereich an dem die Bodenab-
deckung 7 festgesetzt ist. Die Bodenabdeckung 7 umfasst einen Kontaktbereich 7b, der
am Randbereich 3b anliegt. Die Siegelverbindung 8 erstreckt sich zumindest tber einen
Teilbereich des Kontaktbereiches 7b und wird vorzugsweise durch eine an der Bodenab-
deckung 7 angeordnete Siegelschicht gebildet, welche durch eine Seigeleinrichtung mit
dem Randbereich 3b versiegelt wurde. Es versteht sich von selbst, dass die Verbindung
zwischen dem Randbereich 3b und dem Kontaktbereich 7b auch mit einem Klebstoff erzielt

werden kann.
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Die Dekorschicht 4 kann als Beschichtung der Aussenseite der Dosenwand 2 sowohl in
der Form zumindest einer Farbschicht als auch in der Form einer Dekorfolie ausgebildet
werden. Die Dekorschicht 4 erstreckt sich vorzugsweise zumindest bis zur ausseren
Berandung der Bodenabdeckung 7. In der dargestellten Ausfihrungsform wird die De-
korschicht 4 von der Bodenabdeckung 7 etwas Uberlappt. Dadurch kann verhindert
werden, dass die Metallschicht 5 im Bodenbereich zuganglich ist. Eine Korrosionsge-

fahr wird somit ausgeschlossen.

Das Kunststoffflachmaterial der Bodenabdeckung 7 hat eine Schichtdicke von minde-
stens 0.02mm, vorzugsweise aber im Bereich von 0.08 bis 0.8mm, insbesondere von
0.2 bis 0.6mm. Dadurch kann fur unterschiedliche mechanische Beanspruchungen die

notige Festigkeit gewahrleistet werden.

Die Bodenabdeckung 7 umfasst einen vom Kontaktbereich 7b, bzw. von der inneren
Berandung der Siegelverbindung, umgebenen Hauptbereich 7a, der vorzugsweise im
Wesentlichen flach ausgebildet ist und insbesondere den Aufdruck eines Strichcodes
umfasst. Die Bodenabdeckung 7 umfasst gegebenenfalls eine Aufreisseinrichtung, wel-
che etwa in der Form einer geschwachten Aufreisslinie im Hauptbereich 7a ausgebildet
ist. Durch das Aufreissen entlang der Aufreisslinie mittels einer Lasche ist ein Teil des
Hauptbereiches 7a von der Dose entfernbar oder zumindest herausschwenkbar. Auf der
Innenflache dieses Teiles kann eine Gewinninformation angebracht sein, die durch das
Abreissen zugénglich wird. Eine aufreissbare Bodenabdeckung 7 ermdglicht Werbe

wirksame Effekte.

Fig. 3 zeigt eine Bodenabdeckung 7 mit einer ersten und einer zweiten Abdeckieilflache
7c und 7d, wobei die erste Abdeckteilflache 7c Uber die Siegelverbindung 8 mit dem
Randbereich 3b des Bodens 3 verbunden ist und die zweite Abdeckieilflache 7d trennbar
an der ersten Abdeckteilflache 7¢ festgesetzt ist. Um die Abdeckteilflache 7d abtrennen
zu kénnen, wird beispielsweise eine Greiflasche 7e an der Abdeckteilflache 7d ausge-
bildet. Wenn die erste Abdeckteilflache 7¢ im zentralen Bereich eine Offnung aufweist,
so kann ein zwischen dem Zentralbereich 3a des Bodens 3 und der Bodenabdeckung 7
angeordneter Werbeartikel 9 nach dem Abtrennen der zweiten Abdeckteilflache 7d ent-
nommen werden. Die Bodenabdeckung 7 ermdglicht vielfaltige Werbeeffekte. Die Abdeck-
teilflache 7d kann beispielsweise als Sammelteil ausgebildet werden, das auf der einen
Seite ein Motiv bzw. Bild und auf der anderen Seite gegebenenfalls eine Bezeichnung dazu
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aufweist. Der Werbeartikel 9 und oder die Abdeckteilflache 7d kdnnen Sammelpunkte,
Gliicksspriiche oder auch Rezepte umfassen. Wenn im Dosenkorper Getrénke eingefuilt
werden, so kann anstelle des Werbeartikels gegebenenfalls ein Getrankezusatz, wie etwa
Vitamine, Alkohol, Aufputschmittel oder Stssstoff, im Hohlraum zwischen dem Dosenboden
und der Bodenabdeckung angeordnet werden. Es ware auch vorteilhaft, Medikamente
direkt mit Wasser zu verkaufen, wobei das Medikament zwischen dem Dosenboden und der

Bodenabdeckung des Gefasses mit dem Wasser angeordnet wiirde.

Fig. 4 zeigt eine Vorrichtung mit der die Bodenabdeckung 7 am nach unten vorstehenden
ringférmigen Randbereich 3b des Bodens 3 festgesiegelt werden kann. Die Vorrichtung
umfasst eine Halteeinrichtung zum Halten des Dosenkorper und eine Siegeleinrichtung 10
mit einer ringférmigen Siegelflache 10a, die dem Randbereich 3b des Bodens 3 ange-
passt ist. Um die Siegelflache 10a auf eine gewiinschte Temperatur zu erhitzen, ist der
Siegelflache 10a eine Heizvorrichtung 10b zugeordnet. Die Halteeinrichtung muss so
ausgebildet sein, dass die Siegelflache 10a zum Boden 3 bewegbar ist. In der darge-
stellten Ausfuhrungsform umfasst die Halteeinrichtung eine ringférmig um die Siegelein-
richtung 10 verlaufende Zentriereinrichtung 11 zur Aufnahme des Dosenbodens 3 und
eine Niederhalteeinrichtung 12, die im Zusammenwirken mit der Siegeleinrichtung 10
eine gewlinschte Anpresskraft zwischen der Bodenabdeckung 7 und dem Boden 3 des
Dosenkorpers 1 erzielbar macht. Damit die Bodenabdeckung 7 nicht von der erhitzten
Siegeleinrichtung 10 zum Boden 3 bewegt werden muss, umfasst die Siegeleinrichtung
10 vorzugsweise eine Zufiihreinrichtung 13, die relativ zur Siegelflache 10a bewegbar
ist. Beim Aufnehmen einer, gegebenenfalls von der Seite her zufuihrbaren, Bodenab-
deckung 7, ist die Zufthreinrichtung 13 tber der Siegelflache 10a angeordnet. Nach
dem Einsetzen eines Dosenkorpers 1 in die Zentriereinrichtung 11 wird die Bodenab-
deckung 7 von der Zuftihreinrichtung 13 zum Boden 3 bewegt. Anschliessend driickt die
ringformige Siegelflache 10a den Kontaktbereich 7b gegen den Randbereich 3b bis die
zugefithrte Warme die gewlinschte Siegelverbindung 8 erzielt hat. Es versteht sich von
selbst, dass die Halteeinrichtung und Siegeleinrichtung geméss Losungen aus dem
Stande der Technik ausgestaltet werden kénnen. Insbesondere wére es auch mglich
eine Halteeinrichtung vorzusehen, die lediglich von einer Stirnseite her den Dosen-
kérper halt und/oder diesen mit dem Boden nach oben halt. Um die Siegelverbindung
zwischen dem Dosenboden und der Bodenabdeckung durchzufilhren, wird zumindest eine
Bearbeitungsstation vorgesehen, die vorzugsweise einen Drehtisch umfasst, dem mitdre-

hende Siegeleinrichtungen zugeordnet sind. Dabei kann das Siegeln wahrend der Drehbe-



10

15

20

25

30

35

WO 03/064272 PCT/CHO02/00609

-13 -

wegung des Drehtisches durchgefthrt werden. Eine solche Bearbeitungsstation kann

beispielsweise beim Abfilllbetrieb vor oder nach dem Abflllen angeordnet werden.

Fig. 5 zeigt den Dosenkérper 1 einer Aerosoldose 1, wobei der Dosenkorper 1 aus
einem Mantelteil 1a und einem Bodenteil 1b zusammengestellt ist. Die Sicht auf die
Verbindung zwischen dem Bodenteil 1b und dem Mantelteil 1a wird von der Boden-
abdeckung 7 abdeckt. Der Mantelteil 1a ist mit einer Dekorschicht 4 versehen, die ge-
gebenenfalls direkt auf den zylindrischen Dosenkorper aufgedruckt wurde. Wenn der
Mantelteil 1a aus einem Blech durch Umformen und Anbringen einer Schweissnaht ge-
bildet wird, so kann die Dekorschicht 4 auch vorgangig auf das flache Blech aufge-
druckt werden. Am oberen Ende des Dosenkorpers 1 ist mittels stauchender Verengung
und Umformung bei der Offnung ein Ventilsitz ausgebildet. Gegebenenfalls wird direkt
nach der Verengung eine Dekorfolie aufgeschrumpft, welche sich insbesondere im We-
sentlichen bis zur Endkante des Mantelteiles 1a erstreckt, so dass das Folienende nach
dem Umformen bei der Offnung im umgeformten Dosenrand festgeklemmt ist.

Wenn sich die Dekorschicht 4, insbesondere die Dekorfolie, nicht bis zum oberen Do-
senrand erstreckt, so kann am oberen Dosenende ein oberer Abdeckieil 14 angeordnet
werden, der zumindest den Dosenendbereich ohne Dekorschicht abdeckt. Wenn der
Dosenkorper aus drei Teilen gebildet wird, so muss am Mantelteil 1a ein oberer Ab-
schlussteil mit dem Ventilsitz festgesetzt werden. Geméss dem Stande der Technik wird
dies mit einer Falznaht oder gegebenenfalls mittels Schweissen (EP 208 564 B1) ge-
macht. Der dabei entstehende unattraktive Nahtbereich zwischen dem oberen Ab-
schlussteil und dem Mantelteil 1a kann vom oberen Abdeckteil 14 Gberdeckt werden. Im
Falle einer Aerosoldose handelt es sich beim oberen Abdeckteil 14 um ein mit dem
Ventil verbundenes Teil, das nach dem Einsetzen des Ventils immer auf der Dose sitzt.
Durch das Vorsehen von Abdeckteilen 7, 14 kdnnen dreiteilige Dosen bereitgestelit
werden, bei denen fir den Verbraucher nicht erkennbar ist, dass der Dosenkdrper 1
aus verschiedenen Teilen zusammengesetzt ist. Grundsétzlich sind alle bekannten

Verbindungsarten zum dichten Verbinden von Dosenteilen einsetzbar.

In der Ausfithrungsform gemass Fig. 5 ist der Bodenteil 1b mit einer ringférmigen
Schweissverbindung mit dem Mantelteil 1a verbunden. Beim Boden erstreckt sich ein
Randbereich des Bodenteiles 1b an den Mantelteil 1a anliegend gegen den unteren
Rand des Mantelteiles 1a hin. Die Schweissverbindung kann kehiférmig oder auch im

Kontaktbereich dieser beiden Teile ausgebildet sein. Es versteht sich von selbst, dass
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die Teile auch gestossen miteinander verschweisst werden kdnnen, dass zumindest
eine der beiden Verbindungen als Falzverbindung ausgebildet sein konnte oder, dass
nur unten bzw. nur oben eine Verbindung vorgesehen ist. Ohne die Verwendung eines
oberen Abschlussteiles muss der Mantelteil 1a zur Bildung des Ventilsitzes stark ver-
engt werden, was bei verschiedenen Materialien mit grossem Aufwand, insbesondere
mit vielen stauchenden Einziehschritten, und gegebenenfalls uniberwindbaren Proble-

men verbunden ist. Aufgrund der Abdeckmdglichkeit kann eine optimierte Zusammen-

stellung des Dosenkérpers gewahit werden, ohne dass sich dies im Erscheinungsbild

negativ zeigt.

Wenn der Dosenkorper mit einer Dekorfolie versehen wird, so kann die Bodenab-
deckung 7 und gegebenenfalls auch der obere Abdeckteil 14 zum Schitzen oder Fest-
klemmen des unteren bzw. des oberen Folienrandes eingesetzt werden. Dadurch kann
die Gefahr des Abldsens einer Dekorfolie wesentlich reduziert werden. Mit einer
Dekorfolie kdnnen auch Schweissnahte in Dosen-Langsrichtung iberdeckt werden. Ein
Dosenmantel, der durch das Biegen und Zusammenschweissen, insbesondere Laser-
schweissen, gebildet wird, kann bereits durch den Zuschnitt der zusammengesteliten
Teile eine spezielle Form erhalten. Weil das Material des mindestens einen zum Mantel
geformten metallischen Flachmaterials nicht durch Umformschritte gehartet ist, kann
der Mantel zumindest bereichsweise unter Anderung des Umfangs umgeformt werden.
Dadurch kénnen asthetisch attraktive Dosen geformt werden, die vor oder gegebenen-
falls auch nach dem Umformen mit einer schrumpfenden Dekorfolie versehen werden
kénnen. Es ergeben sich somit neue Gestaltungsmaéglichkeiten.

Fig. 6 zeigt einen Ausschnitt aus einem Dosenkorper 1 bei dem am Mantelteil 1a ein
domformig nach oben stehender Bodenteil 1b fest geschweisst ist. Zwischen einem
Ringbereich 15 und einer Umfangslinie des Mantelteils 1a ist eine Schweissverbindung
16 ausgebildet, die sich beispielsweise durch den Ringbereich 15 zum Mantelteil 1a
erstreckt und vorzugsweise mittels Laserschweissen erzeugt wird. Bei Aerosoldosen
muss das Doseninnere einen erhdhten Druck aufnehmen. Eine falzformige Verstarkung
des Ringbereiches 15 verhindert ein Ablosen des Bodenteiles 1b vom Mantelteil 1a. Bei
einem unzulassig hohen Innendruck kann sich die Wélbung des Bodenteiles 1b nach
aussen umformen und so den Uberdruck anzeigen sowie ein Bersten verhindern. Die
Bodenabdeckung 7 umfasst einen vom Kontaktbereich 7b umgebenen Hauptbereich 7a,
der vorzugsweise im Wesentlichen flach ausgebildet ist und insbesondere den Aufdruck

eines Strichcodes aufnehmen kann. In der dargestellten Ausfiihrungsform ist der Kon-
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taktbereich 7b an einem entsprechenden ringformigen Verbindungsbereich 3b’ am unte-
ren Ende des Mantelteiles 1a festgesetzt. Zum Festsetzen kann beispielsweise eine
Kleb- oder Siegelverbindung 8 vorgesehen werden. Wenn das Material des Kontaktbe-
reiches 7b Metall umfasst, so kann die Verbindung auch durch Schweissstellen 17, ins-

besondere zumindest drei Laserschweisspunkte, gewahrleistet werden.

In der dargestellten Ausfiihrungsform befindet sich eine Dekorschicht 4 in der Form
einer Dekorfolie 4’ auf der Aussenseite des Dosenkérpers 1. Die Dekorfolie 4’ wird vor
dem Festsetzen der Bodenabdeckung 7 am Dosenkérper 1 festgeschrumpft. Der untere
Rand der Dekorfolie 4' muss nicht exakt zugeschnitten werden, weil er von der Boden-
abdeckung 7 abgedeckt wird. Er erstreckt sich zumindest etwas in den Verbindungs-
bereich 3b’, kann aber auch unten etwas tber den Rand des Mantelteiles 1a vorstehen.
Bei einer Siegelverbindung zwischen dem Kontaktbereich 7b und dem Verbindungs-
bereich 3b’ muss die Siegelverbindung somit zumindest teilweise zwischen der Aussen-
seite der Dekorfolie 4’ und dem Kontaktbereich 7b ausgebildet werden. Die Dekorfolie
4’ sollte also geniigend gut am Verbindungsbereich 3b’ haften. Dazu liegen etwa beim
Verbindungsbereich 3b’ auf beiden Seiten der Dekorfolie Siegelschichten vor, die auf-
grund des Siegelvorganges eine feste Verbindung gewahrieisten. Der Ubergang vom
Mantelteil 1a bzw. von der Dosenwand 2, zur Bodenabdeckung 7 ist im Langsschnitt kreis-
segmentformig ausgebildet bzw. nach innen eingezogen und weist vorzugsweise einen
Kriimmungsradius im Bereich von 1 bis 6mm, insbesondere im Wesentlichen 3mm auf.
Dieser Radius erlaubt im Vergleich zu Kanten ein ungehindertes Fordern auch tber
kleine Absatze. Gegebenenfalls bildet die Bodenabdeckung 7 eine Standflache, wobei
ein stehender Dosenkorper 1 nur tber die Bodenabdeckung 7 mit der Auflagefléche in
Kontakt ist.

Fig. 7 zeigt eine Ausfiihrungsform, bei welcher der Bodenteil 1b Uber eine Schweiss-
naht 16 in der Form einer Kehlnaht am Mantelteil 1a befestigt ist. Die Bodenabdeckung
7 ist mit einer Einrastverbindung am unteren Randbereich des Mantelteiles 1a festge-
setzt. Der Verbindungsbereich 3b’ wird vom unteren bzw. freien Randbereich des Man-
telteils 1a gebildet. Der Kontaktbereich 7b der Bodenabdeckung 7 liegt formschlissig
am Verbindungsbereich 3b’ an und wird vorzugsweise von Federlippen 7f gebildet, so
dass die Bodenabdeckung 7 unter federnder Verformung der Federlippen 7f an der
Unterseite des Dosenkérpers 1 aufgesteckt werden kann. Die Dekorfolie 4’ erstreckt
sich zwischen dem Mantelteil 1a und dem Bodenteil 1b Giber den Verbindungsbereich

3b’ hinaus und wird somit von der Bodenabdeckung 7 am Dosenkorper 1 festgeklemmt.
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Weil auf eine Siegel- oder Schweissverbindung verzichtet werden kann, muss die Bo-
denabdeckung 7 weder siegel- noch schweissbar sein. Zur Herstellung der Bodenab-
deckung kénnen somit beliebige Kunststoffe oder auch Metalle, insbesondere be-
schichtete und/oder magnetische Metalle, verwendet werden. Die Federlippen 7f kon-
nen in beliebiger Form ausgebildet werden und sind in Umfangsrichtung zumindest an
drei im Wesentlichen gleich beabstandeten Stellen vorgesehen. Weil das Aufstecken
eines einrastenden Teiles ohne Siegel- oder Schweissvorrichtung lediglich durch die
lineare Bewegung eines Pressteiles durchgefiihrt werden kann, ist sowoh! das Verfah-
ren als auch die Vorrichtung zum Festsetzen einer einrastenden Bodenabdeckung aus-

serst einfach.

Fig. 8 zeigt eine Ausfiihrungsform, bei welcher der Bodenteil 1b Uber eine Falzverbin-
dung 18 mit dem Mantelteil 1a verbunden ist. Die Falzverbindung 18 wird vorzugsweise
so ausgebildet und gegen das Doseninnere hin umgeformt, dass der Ubergang vom
Mantelteil 1a bzw. von der Dosenwand 2, zum Bodenteil 1a im Langsschnitt kreissegment-
formig ausgebildet bzw. nach innen eingezogen ist und einen Verbindungsbereich 3b’
zum Festsetzen der Bodenabdeckung 7 umfasst. Zum Festsetzen der Bodenabdeckung ist
zwischen dem Verbindungsbereich 3b’ und dem Kontaktbereich 7b eine Siegel- oder
eine Schweissverbindung ausgebildet. Die Falzverbindung 18 wird von der Bodenab-
deckung 7 Gberdeckt. Gegebenenfalls erstreckt sich eine Dekorfolie 4’ entlang des Mantel-

teiles 1a bis unter den Kontaktbereich 7b.

Fig. 9 zeigt eine Ausfilhrungsform bei der ein Dosenkérper 1 mittels Pressen, insbeson-
dere Kaltfliesspressen, so ausgebildet wurde, dass der Boden 3 in die nach oben ste-
hende Dosenwand 2 und in einen nach untenstehenden Wandabschnitt 2’ ibergeht.
Direkt nach dem Pressen werden die Dosenwand 2 zusammen mit den Wandabschnitt
2’ eine zylindrischen Mantelflache bilden, die beispielsweise mit einer Dekorschicht 4
bedruckt werden kann. Der Wandabschnitt 2’ wird etwas eingezogen, um daran die
Bodenabdeckung festsetzen zu kénnen. In der dargesteliten Ausfihrungsform erstreckt
sich die Dekorschicht im Wesentlichen bis zur Bodenabdeckung. Das heisst, dass der
gesamte von der Seite her sichtbare Bereich des Dosenkdrpers 1 ein Dekor aufweist.
Gegebenenfalis wird auch eine Folie, die sich bis unter die Bodenabdeckung erstreckt
vorgesehen. Wenn der Dosenkérper aus Aluminium gebildet ist, so kann durch das
Einsetzen einer Bodenabdeckung 7 mit magnetisierbarem Metall ein Dosenkorper bereit

gestellt werden, der mit Magnetforderern gefoérdert werden kann.
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Patentanspriiche

Dosenkdrper (1) mit einer um eine Dosenachse verlaufenden mantelférmig geschlosse-
nen Dosenwand (2) und einem an der einen Stirnseite der Dosenwand (2) ausgebilde-
ten Boden (3), wobei zumindest in einem Teilbereich des Bodens (3) eine dussere Bo-
denabdeckung (7) ausgebildet ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Bodenab-
deckung (7) in der Form eines Flachmaterials ausgebildet sowie an einem ringférmigen
Verbindungsbereich (3b, 3b’) des Dosenkoérpers (1) festgesetzt ist und dabei vorzugs-
weise den Boden (3) innerhalb des Verbindungsbereiches (3b, 3b’) abdeckt.

Dosenkoérper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass eine Dekorschicht
(4) an der Aussenseite der Dosenwand (2) in der Form zumindest einer Farb-
schicht, vorzugsweise aber als Dekorfolie (4’), ausgebildet ist und sich zumindest
bis zur dusseren Berandung der Bodenabdeckung (7) erstreckt, vorzugsweise aber

von der Bodenabdeckung (7) etwas Uberlappt wird.

Dosenkérper nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest
eine Schicht der Dosenwand (2) und des Bodens (3) aus Metall gebildet ist und/oder
dass die Bodenabdeckung (7) zumindest teilweise aus Metall, gegebenenfalls aber aus
Kunststoff, gebildet ist, wobei die Bodenabdeckung (7) vorzugsweise eine Schicht-
dicke von mindestens 0.02mm, insbesondere aber im Bereich von 0.08 bis 0.8mm,

gegebenenfalls von 0.2 bis 0.6mm aufweist.

Dosenkorper nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Dosenwand (2) und der Boden (3) aus einem einzigen Teil gebildet oder iber eine
Naht gegebenenfalls eine Falznaht (18), vorzugsweise aber eine Schweissnaht

(16), insbesondere eine Laser-Schweissnaht, miteinander verbunden sind.

Dosenkérper nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
zwischen der Bodenabdeckung (7) und dem Dosenkdrper (1) eine Siegelverbindung
(8), eine Einrastverbindung (7f) oder eine Schweissverbindung (17), insbesondere
mit zumindest drei Laser-Schweisspunkten, ausgebildet ist.
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Dosenkorper nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die
Bodenabdeckung (7) am Boden (3), vorzugsweise aber an einem Uber den Boden
(3) vorstehenden Endbereich der Dosenwand (2), der insbesondere etwas gegen die
Dosenachse hin eingezogen ist, festgesetzt ist, wobei der Ubergang von der Dosen-
wand (2) zur Bodenabdeckung (7) im Langsschnitt vorzugsweise kreissegmentformig
ausgebildet ist und insbesondere einen Kriimmungsradius im Bereich von 1 bis 6mm,

vorzugsweise im wesentlichen 3mm aufweist.

Dosenkdrper nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die
Bodenabdeckung (7) eine Standflache bildet, wobei ein stehender Dosenkodrper (1)

nur Gber die Bodenabdeckung (7) mit einer Auflageflache in Kontakt ist.

Dosenkdrper nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
Bodenabdeckung (7) in einem Hauptbereich, der vom ringférmigen Verbindungsbe-
reich (3b, 3b’) umgeben ist, im Wesentlichen flach ausgebildet ist und vorzugsweise

einen Druckbereich, insbesondere mit einem Strichcode, umfasst.

Dosenkorper nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die
Bodenabdeckung (7) eine Aufreisseinrichtung umfasst, gegebenenfalls in der Form
einer geschwachten Aufreisslinie und einer Lasche, insbesondere aber in der Form
einer ersten und einer zweiten Abdeckteilflache (7c, 7d), wobei die erste Abdeck-
teilflache (7c) tber die Siegelverbindung (8) mit dem Boden (3) verbunden ist und
die zweite Abdeckteilflache (7d) trennbar an der ersten Abdeckteilflache (7c) fest-

gesetzt ist.

Dosenkdrper nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass
zwischen der Bodenabdeckung (7) und dem Boden (3) ein Hohlraum, insbesondere
zur Aufnahme eines Werbeartikels (9), ausgebildet ist, oder dass die Bodenab-
deckung (7) mit einer an die Form des Bodens (3) angepassten Oberflache direkt
an den Boden (3) anliegt und insbesondere als Spritzgussteil direkt am Boden auf-

gespritzt ist.

Verfahren zum Anbringen einer dusseren Bodenabdeckung (7) beim Boden (3) eines
Dosenkorpers (1) mit einer um eine Dosenachse verlaufenden mantelférmig ge-
schlossenen Dosenwand (2) und einem an der einen Stirnseite der Dosenwand (2)
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ausgebildeten Boden (3), wobei zumindest eine Schicht (5) der Dosenwand (2) und des
Bodens (3) aus Metall gebildet ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Bodenab-
deckung (7) in der Form eines Flachmaterials an einem ringférmigen
Verbindungsbereich (3b, 3b’) des Dosenkorpers (1) festgesetzt wird.

Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass vor dem Festsetzen
der Bodenabdeckung (7) die Dosenwand (2) und der Boden (3) mittels einer Naht,
gegebenenfalls einer Falznaht (18), vorzugsweise aber einer Schweissnaht (16),
insbesondere einer Laser-Schweissnaht, miteinander verbunden werden und der
Gber den Boden (3) vorstehende Endbereich der Dosenwand (2) gegebenenfalls

etwas gegen die Dosenachse hin eingezogen wird.

Verfahren nach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass vor dem
Festsetzen der Bodenabdeckung (7) eine Dekorfolie (4’) an der Aussenseite der
Dosenwand (2) angeordnet wird und beim Festsetzen der Bodenabdeckung (7) ein
Endbereich der Dekorfolie (4’) von der Bodenabdeckung (7) tberdeckt wird.

Vorrichtung zum Anbringen einer dusseren Bodenabdeckung (7) am Boden (3) eines
Dosenkorpers (1), der eine um eine Dosenachse verlaufende mantelférmig ge-
schlossene Dosenwand (2) und einen an der einen Stirnseite der Dosenwand (2) aus-
gebildeten Boden (3) umfasst, mit einer Halteeinrichtung (11, 12) zum Halten des Do-
senkorpers (1), dadurch gekennzeichnet, dass die Haltevorrichtung (11, 12) den
Boden (3) eines gehaltenen Dosenkorpers (1) frei halt und eine Festsetzeinrichtung
die Bodenabdeckung (7) zum Boden (3) bewegbar und dort festsetzbar macht.

Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass die Festsetzeinrich-
tung eine Zufthreinrichtung (13) zum Zufiihren einer Bodenabdeckung (7) zum Bo-
den (3) eines von der Halteeinrichtung gehaltenen Dosenkérpers (1) und eine Sie-
geleinrichtung (10) und/oder eine Einpressvorrichtung und/oder eine Schweiss-
vorrichtung, insbesondere eine Laser-Schweissvorrichtung, umfasst.

Vorrichtung nach Anspruch 14 oder 15, dadurch gekennzeichnet, dass die
Haltevorrichtung (11, 12) eine Zentriereinrichtung (11) zur Aufnahme des Bodens
(3) und eine Niederhalteeinrichtung (12) umfasst, wobei die Niederhalteeinrichtung

(12) im Zusammenwirken mit der Festsetzeinrichtung eine gewilinschte Anpress-
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kraft zwischen der Bodenabdeckung (7) und dem ringférmigen Verbindungsbereich
(3b, 3b’) des Dosenkorpers (1) erzielbar macht.
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