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OLEJ SMAROWY DO PRZEKLADNI PRZEMYSIOWYCH

Przedmiotem wynalazku jest olej do ze¢batych przekladni przemysiowych obrabiarek,
turbin parowych i gazowych, maszyn walcowniczych i okretowych.

Znany 2z polskiégo opisu patentowegb nr 52 446 olej smarowy do przekladni przemysiowych
zawiera 85-95% wagowych aspecjalnie przygotowanej bezy olejowej i zesporu dodatkdw uezlachet-
niajgeych. Jako bazg¢ olejowg zastosowano frakcje olejowe o lepkosci 29,6 - 444 nmz w temp.
50°c otrzymane z rop bezparafinowych rafinowanych furfurolem lub z rop parafinowych uprzed-
nio odparafinowanych meto@ami rozpuszczalnikowymi. Jeko dodatek poprawiajqcy temperature
krzepniecia oraz indeks wiskozowy zastosowano 0,5 = 2,5% wagowych polimetakrylanéw uzyska-
nych w wyniku polimeryzacji zestryfikowanego kwasu metakrylowego za pomocg alkoholi alifa-
tycznych o dXugodci taricucha 012 - c20 orsz 0,2 - 0,5% wagowych wysokoozgsteczkowych alkilo=-
naftalendw lub alkilofenoli otrzymenych w wyniku kondensacji fenolu lub naftalenu £ chlorowa-
ngq parafing spetniajgcych funkcje depresatora.

Olej zawiera ponadto: dodatek o wiasnosdciach smarowych stanowigcy siarkowany eter
metylowy kwaséw tluszczowych o zawartosci siarki powyzej 9% wagowych /SEKT/ otrzymany przez
metanolize oleju rzepakowego - w i1lodci 3 - 6% wagowych i naftenian otowiu otrzymany z kwasdw
naftenowych o o.cz., 200~350 zawierajgcy 20% oZowiu -~ w ilodcl 2 - 6% wagowych oraz dodatek
gwigkszajgcy odpornosé oleju na wysokie obcigzenim, dwualkilodwutiofosforan e¢ynku w ilosci
0,3 - 1,5% wagowych.

Jako Srodki przeciwpienne zastosowano dwumetylopolisiloksany o c.cz. oke. 300 w 1losci
0,001 - 0,006% wagowych.

Iatotg rozwigzania wedtug wynalazku jest zastosowanie zmodyfikowanego dodatku smarnego
uzyskanego w wyniku siarkowenia mieszaniny skledajgqcej sie z dwéch skladnikdéw: oleju rzepa-
kowego i estru metylowego kwaséw tiuszczowych c6 - 027. otrzymanego przez metanolize oleju
rzepakowego, zmiesganych w stosunku wagowym 2:3 do 3:2 /SPKT/ zamiast dodatku smarnego;
aiarkowanego estru metylowego kwaedéw tluszczowych otrzymanego przez metanoclize oleju rsepa-
kowego /SEKT/. Dodatek SPKT zawiera 9,5 - 11,5% wagowych siarki i jest stosowany w ilosci
1 - 3,5% wagowych.
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Zastosowanie tego zmodyfikowanego dodatku, ktdry charekteryzuje aie révniez dobrymi
wlasnodciami lepkosciowo-temperaturowymi pozwale na wycofanie z receptury oleju depresatora
tj. alkilonaftalenu 1 zmniejszenie ilosci wiskozetora, tj. polimetakrylanu.i

fiymienione wiasnosci zmodyfikowanego dodatku SPKT pozwalajg na ohnizenie orélnego
kosztu wytwarzania oleju smarowego dzieki zmniejszeniu ilofci wysokolepkofciowych kompo-
nentéw olejowych; oleju pozosta2odciowego brighstock lub oleju podstawowego SAE 30.

Olej amarowy wedlug wynalazku sklada sie¢ z:

a/ bazy olejowe] zestawione] z: oleju podstawowego SAE 10 = O - 85% wagowych, oleju
podstawowego SAE 30 - O - 100% wagowych, oleju pozostatoéciowego brighstock o lepkosci
kinetycznej 7 - 35 mme/s - 0 = 100% wagowych;

b/ dodatkéw uszlachetniajacych: dodatku przeciwpiennego typu dwumetylopolisiloksanu -
0 - 0,002% wagowych, dodatku lepkoSciowegec typu polimerdw estréw kwasu metakrylowego -

0,3 - 0,6% wagowych, dodatku smarnego typu dwualkilodwutiofosforanu cynku lub soli amonio-
wych kwasdéw dwualkilodwutiofosforowyeh - 0,5 - 1,5% wagowych, zmodyfikowanego dodatku snar-
nego typu sierkowanych pochodnych kwasdéw tiuszczowych /SPKT/ - 1,0 - 3,5% wag.

Lepkodé kinematyezna otriymanego oleju do przekradni przemysXowych o w/w sktadzie
miesci sie w granicach 8 - 35 mmz/s w temperaturze 100°C.,

Sposéb wytwarzania cleju przedstawiono w przykradzie wykonania.

Do oleju bazowego posiadajgcego lepkos$s kinematyczng 15,6 mmzls w temperaturze 100°C
wprowadzono w temperaturze 85°c nastepujgce dodatki uszlachetniejgce: 0,4% wag. dodatku
lepkodciowego typu polimeréw estréw kwasu metakrylowego, 1,2% wag. dodatku smarnego typu
dwualkilodwutiofosforanu cynku i/lub soli emoniowych kwasdéw dwuelkilodwutriofosforowych,
2,3% wag. zmodyfikowenego dodatku SPKT, po czym ce*o$é mieszano w czasie 0,5 godziny celem
ujednolicenia sktadu.

Zastosowanie dodatku smarnego SPKT wraz z innymi dodatkami uszlachetniajgcymi, w odpa-
wiednim udziale procentowym, pozwala otrzywmaé olej do przektadni przemysiowych sreiniajacy
wymagania odpowiednich norm przedmiotowych, a poza tym posiadajacy dobra odpornosé przeciw-
utleniajacq oraz zachowujgcy wysoki poziom jekosciowy w czagie diugotrwalego magazynowania
orez diugotrwalej eksploatacji. Obrazuje to poniisze zestawienie:

Lp. Wiasnosci Olej stosowany Olej wedlug wynalazku
dotychczas stosowany obecnie w
skali przemysi.
1. Lepkosé kinematyczna:
~ w temp. 50°C, mmz/s 80,1 101,7
- w temp. 100°C, mm?/s 13,2 16,2
2. Wskainik lepkosci 90 97
3. Temp. krzepniegcis
¢ -21 =28
4. Temp. zapZonu % 220 228
5e DziaXanie koordynujgce na plgtki
z miedzi, w temperaturze 100°C w ciggu
3 godz/wg ASTM D 130/ 3b 2a
6. Wagnodci przeciwkorozyjne 8lady korozji brak korozji
Te Wtasnos$cl smarne na aparacie
czterokulowym:
- obcigzenie zespawania, kG 315 350
- wskaZnik zuzycia pod obcigzeniem I, 50,5 59
8. Odpornosdé ne pienienie, cm3 piany
- w temperaturze 25°¢ 40 (o]
- w temperaturze 90°¢ 30 (o}

cd.no str. B
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Lp. Wzasnosci Olej stosowany Olej wediug wynslazku
dotychczas stosowany obecnie w
skali przeuysi.

9. Stabilnoéé w czasie magazynowania
-~ 1 doba klarowny klarowny
- 1 miesigc csady klarowny

Poréwnanie parametréw jakosciowych oleju stosowanego dotychczas z olejem otrzymanym
wediug wynalagku i stosowanym obecnie w skali przemystowe] Sciadczy o jego lepszych wias-
nosciach: reologicznych / wyiszy wekaznik lepkoéci, nizsza temperatura krzepiniecia/,
przeciwkorozyjnych oraz zabezpieczajgcych miedZ przed dziataniem korodujgcym, smarnych
/wy2sze obcigzenie zespawania oraz wyiszy wskaZnik zuzycia pod obcigzeniem/, przeciwpien-
nych /mniejsza 1los¢ piany/, stabilnosé w czasie magazynowania /nie wytrgcanie si¢ 2
oleju osadéw/.

Deane powyssze wskazujq na synergetyczne wspSidzialanie dodatku smarnego SPKT z pozos-
tatymi dodatkami uszlachetniajgcymi, dzieki czemu uzyskuje si¢ olej do przekiadni przemy-
stowych o nieoczekiwanie wyzszych od dotychczasowych parametrach jakosciowych, co w kon-
gekwencji pozwala na przediuzenie czasokresu eksploatacji oleju w przek2adni przemysiowe]
oraz przedfuza 2ywotnosé samego urzgdzenia.

Zastrzezenie patentowe

Olej smarowy do przekladni przemyslowych sktadajacy sig z olejJu bazowego i nastepu-
jgcych dodatkéw uszlachetniajgcych: siarkowanych pochodnych kwasdéw tiuszczowych, organicz-
nych zwigzkdéw fosforowo-siarkowo-azotowych, polimerdéw estréw kwasu metakrylowego oraz
dwumetylopolisiloksanu, z namienny tym, 2e zawiera bazg olejowg o lepkosci
7 =35 mm2/s bedgcg kompozycjgq oleju podstawowego SAE 10 w ilosci O - 85% wagowych, oleju
podstawowego SAE 30 w 1losci O = 100% wagowych i oleju pozostatosciowego brighstock w ilos-
ci 0 - 100% wagowych oraz zmodyfikowany dodatek smarny w iloéci 1 - 3,5% wagowych zawiera-
jacy 9,5 - 11,5% wagowych siarki, otrzymany w wyniku siarkowania mieszaniny skladajgcej
sie z dwéch skladnikdéw: oleju rzepakowego i eatru metylowego kwasdéw tiuszczowych Ce = Cops
otrzymanego przez metanolize oleju rzepakowego, zmieszanych w stosunku wagowym od 2:3 do
3:2, dwualkilodwutiofosforan cynku i/lub sole amoniowe kwasdw dwualkilodwutiofcsforowych
w ilodci 0,5 = 1,5% wagowych, polimery estrdéw kwasu metakrylowego w 1losci 0,3 - 0,6% wa=
gowych oraz 0-0,002% wagowych dwumetylopolisiloksanu.,
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