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OZET

IPLIK HAZIRLAMA MAKINESI

Bulus, birlestirme vasitasma beslenen bir lif demetinden (4), bir
koruma buktimiune sahip fitil (3) Gretmek 1¢m kullanilan ve en az bir
birlestirme vasitasina (2), fitilin (3) hareket yonunde (L), birlestirme
vasitasinin girig tarafina verlestirilmis olan ve lif demetini (4),
birlestirme vasitasina girmeden Once ¢ekmeye vyarayan bir cer
unitesine (5), sozu edilen hareket yonunde (L)birlestirme vasitasinn
cikis tarafina yerlestirilmis olan ve fitilin (3) bir masura (7) izerine
sarilmasmmi  saglayan sarnm Unitesine (6), sarim Unitesinin  (6)
bulundugu konuma yerlestirilmis olan ve fitilin (3), masuraya
(7)sartlmasi esnasinda yonlendirilmesini saglayan ve hareketli sekilde
vataklanmis olan bir mekige(8) sahip bir iplik hazirlama makinesi (1)
ile 1ilgilidir. Bulusa gore birlestirme vasitasi (2), iplik hazirlama
makinesine (1) yandan bakildiginda, cer tinitesinin (5) en az bir giris
merdanesi (9) ile cer Unitesinin alt tarafinda diklemesine olarak
desteklenmis olan mekik (8) arasina dikey dogrultuda yerlestirilmistir,
burada giris merdanesi (9) ve mekik (8) sdz konusu yandan goriiniiste
birlestirme vasitasinin ayni taratinda kalacak sekilde yerlestirilmistir,
oyle ki iplik hazirlama makinesinin (1) ¢alismasi esnasinda fitilde (3),
birlestirme vasitasindan c¢iktiktan sonra ve masura (7) {izerine

sarilmadan once bir yon degisikligi meydana gelir.
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ISTEMLER
1. Bir iplik hazirlama makinesi (1),

- bir koruyucu bitkiime sahip olan ve birlestirme vasitasina
beslenen bir lif demetinden (4) yapilmis olan bir fitil (3) imal
etmekte kullamlan en az bir birlestirme vasitasina (2),

- fitilin (3) hareket yontine (L) gore birlestirme vasitasinin giris
tarafina yerlestirilmis olan ve lif demetinin (4) birlestirme
vasitasi igerisine girmeden once ¢ekilmesini saglayan bir cer
unitesine (5),

- yukarida sozil edilen hareket yonine (L) gore birlestirme
vasitasinin ¢ikis tarafina yerlestirilmis olan ve fitilin (3) bir
masura (7) Uzerine sarilmasini saglayan bir sarim uUnitesine (6)
ve

- sarim Unitesinin (6) bulundugu yere yerlestirilmis olan ve
fitilin  (3), masura (7) Uzerine sarilmasi esnasinda bunun
yonlendirilmesini saglayan, hareketli bir sekilde monte edilmis
bir mekige (8) sahiptir, burada birlestirme wvasitasi, iplik
hazirlama makinesinin (1) yandan gdriiniisinde, en azindan
cer Unitesindeki (5) giris merdanesi (9) ile bunun altma
diklemesine olarak takilmis olan mekik (8) arasina

diklemesine olarak verlestirilmistir,

karakterize edici 0zelligi, giris merdanesinin (9) ve mekigin (8), soz
konusu yandan gorunuste, birlestirme vasitasinin ayni tarafinda
kalacak sckilde yerlestirilmis olmasidir, boylece iplik hazirlama

makinesi (1) g¢alhistirildiginda fitilin  (3) harcket yoniinde, fitil
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birlestirme vasitasindan ¢iktiktan sonra ve masura (7) Uzerine
sartlmadan once bir degisiklik meydana gelir,

ve iplik hazirlama makinesinin (1), masuralarin (7) bir masura tagima
duzeneginden (11) sarim Unitesine (6) va da tam tersi yonde
aktarilmasimi saglayan bir masura aktarma dilzenegi (10) ihtiva
etmesidir, burada mekik (8), s6z konusu yandan gorinuste, birlestirme
vasitasi 1le masura aktarma diizeneginin (10) arasina yatay dogrultuda

yerlestirilmistir.

2. Istem 1°e uygun iplik hazirlama makinesi olup, karakterize edici
ozelligi, birlestirme vasitasinin, bir havali bilkiim duzesi (2) seklinde
yapilmis olmasidir, burada koruyucu bukume sahip fitil (3), havah
bukiim diizesi (2) icerisinde girdaph hava akimi kullanilarak bir lif

demetinden (4) imal edilir,

3. Istem 1’¢ ya da 2’ye uygun iplik hazirlama makinesi olup,
karakterize edici o0zelligi, iplik hazirlama makinesinin (1), s6z
konusu hareket yoninde (L) birlestirme vasitasmin ¢ikis tarafina
yerlestirilmis bir ¢ift ¢ekis merdanesine (15) sahip olmasi ve bu ¢ekis
merdanesi ¢iftinin (15), iplik hazirlama makinesinin (1) s6z konusu
yvandan goriiniisiinde, en azindan cer Unitesinin (5) giris merdanesi (9)
ile bunun alt tarafina diklemesine olarak monte edilmis olan mekik (8)
arasma diklemesine olarak vyerlestirilmis olmasidir, burada giris
merdanesi (9) ile mekik (8), s6z konusu yandan gorunuste, cekis
merdanesi ¢iftinin (15) aym tarafinda kalacak sekilde yerlestirilmistir,
buna gore iplik hazirlama makinesi (1) ¢ahistinnldiginda fitilde (3),
fitilin ¢ekis merdanesi ¢iftine (15) girisi ve ¢ikigi esnasinda bir yon

degisikligi meydana gelir.
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4. Tstem 3’e uygun iplik hazirlama makinesi olup, karakterize edici
ozelligi, sarim Unitesinin (6), masuranin (7) sabitlenmesine imkan
tanmyan en azindan bir masura tablasi (12) ihtiva etmesidir, burada
masura tablas: (12), soz konusu yandan goruniiste, masura aktarma
duzencgi (10) 1le mekik (8) arasma ve/veya masura aktarma diizenegi
(10) ile birlestirme vasitast arasina ve/veya masura aktarma diizenegi
(10) ile ¢ekis merdanesi ¢ifti (15) arasina  yatay dogrultuda

yerlestirilmistir.

5. Istem 4’e uygun iplik hazirlama makinesi olup, karakterize edici
ozelligi, masura tablasinin (12) ve/veya masura aktarma diizeneginin
(10), soz konusu yandan gorinuste, birlestirme vasitasinin alt tarafma

yerlestirilmis olmasidir.

6. istem 4’¢ ya da 5’e uygun iplik hazirlama makinesi olup,
karakterize edici 0zelligi, masura tablas1 (12), mekik (8), birlestirme
vasitast ve tercihen cer Unitesinde (5) yer alan ve daha dnce s6zi
edilen girig merdanesinin (9), soz konusu yandan goriniiste, masura

aktarma duzeneginin (10) alt tarafina yerlestirilnus olmasidir.

7. Bundan dnceki istemlerden birine uygun iplik hazirlama makinesi
olup, karakterize edici 0zelligi, lif demetini (4) yonlendirmek tzere
kullanilan bir kilavuzun (16), cer Unitesinin {(5) tasima yonunde (T),
cer Unitesinin (5) giris tarafina yerlestirilmis olmasidir, burada kilavuz
(16), iplik hazirlama makinesinin (1) ¢alismast esnasinda hazneden
(14) ¢ikan lif demeti (4) i¢in, cer Unitesine (5) gore diger tarafta kalan

ucunda yer alan bir giris kismina (13), cer iinitesine (5) bakan tarafta



10

15

20

25

26

ise, Iif demetine (4) yonelik bir ¢ikis kismina (19) sahiptir, burada
girts kismu (13), soz konusu yandan goruniste, masura aktarma
dizeneginin (10) birlestirme vasitasina gore diger tarafa bakan

kismina yerlestirilmistir.

8. Bundan onceki isteme uygun bir iplik hazirlama makinesi olup,
karakterize edici 0zelligi, cer Unitesinin (5), sarim Unitesinin (6),
masura aktarma diizeneginin (10) ve kilavuzun (16), iplik hazirlama
makinesine (1) Oonden bakildiginda, en azindan kismen birlestirme

vasitasinin arkasmda kalacak sekilde yerlestirilmis olmasidir.

9. Bundan onceki 1stemlerden birme uygun iplik hazirlama makinesi
olup, karakterize edici ozelligi, mekigin (8), sarim unitesinin (6) ve
masura aktarma dizeneginin (10), yatay dogrultuda en azindan bir

miusterek kesit diizlemine sahip olmasidir.

10. Bundan onceki isteme uygun iplik hazirlama makinesi olup,
karakterize edici 0zelligi, cer Unitesindeki (5) soz konusu girs
merdanesinin (9) ve birlestirme vasitasinin, sd6z konusu yandan
goriiniigte, birlestirme vasitasinin sarim Unitesine (6) gore diger yone
bakan tarafinda, istem 9’da sozii edilen kesit diizlemiyle kesisen

musterek bir kesit diizlemine sahip olmasidir.

11. Bundan Onceki isteme uygun iplik hazirlama makinesi olup,
karakterize edici ozelligi, istem 9 ve 10°da sozil edilen kesit
duzlemlerinin §5° ila 20°, tercihen 80° ila 30°araliginda bir ag1 (o)

olusturmasidir.
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TARIFNAME

IPLIK HAZIRLAMA MAKINESI

Eldeki bulus, birlestirme vasitasina beslenen bir lif demetinden, bir
koruma bukumime sahip fitil uretmek i¢in kullanilan ve en az bir
birlestirme vasitasina, fitilin hareket yonuinde, birlestirme vasitasinin
giris tarafina yerlestirilmis olan ve lif demetini, birlestirme vasitasina
girmeden Once ¢ekmeye yarayan bir cer tinitesine, sozii edilen hareket
yonunde birlestirme vasitasimin ¢ikis tarafina yerlestirilmis olan ve
fitilin bir masura Uzerine sarilmasim saglayan sarim Unitesine, sarim
Unitesinin bulundugu konuma yerlestirilmis olan ve fitilin, masuraya
sarilmas1 esnasinda yonlendirilmesini saglamak izere hareketh sekilde
vataklanmis olan bir mekige sahip bir iplik hazirlama makinesi ile
ilgilidir, burada barlestirme vasitasi, 1plik hazirlama makinesine
yandan bakildiginda, en azindan cer imitesindeki bir giris merdanesi
ile diklemesine olarak bunun altina yataklanms olan mekik arasia
diklemesine olarak vyerlestirilmistir. Benzer tipte iplik hazirlama
makineler: teknigin halihazirdaki durumunda bilinmektedir ve bunlar
fitil olarak adlandirilan Oriinin 1mal edilmesinde kullamlir. Fitil,
genellikle cer tmiteleri yardimiyla on igleme tabi tutulmug (orn.¢ifth
hale getirilmis) lif demetlerinden imal edilir ve bunun ardindan
gergeklestirilecek olan ve fitildeki her bir lifin, dmegin halkali egirme
makinesi yardimiyla egirilerek tek bir iplik haline getirildigi egirme
islemi i¢in bir model gorevi gorur. Fitile sonraki islem adimlar: igin
gerekli mukavemeti kazandirmak igin lif demetlerinin, fitilin imal

edilmesi esnasinda, genellikle benzeri iplik hazirlama makinelerinin
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bir parcast olan bir cer iinitest yardimiyla ¢ektirilmesi ve daha sonra
da bir koruma bikimit olusturulmas: saglamir. Sozii  edilen
mukavemet, fitilin masuraya sarilmasi esnasinda ya da bunun
cikisinda yer alan egirme makinesine girisi esnasinda kopmasini
engellemek acisindan olduk¢a onemlidir. Temin edilen bu koruma
bukiimu bir yandan ¢ok saglam olmalidir, boylece her bir lifin hem
sarma ve ¢Ozme islemleri esnasinda, hem de farkli tip makineler
arasinda gergeklestirilen aktarma islemleri esnasinda bir arada
tutulmas1 saglanir. Diger yandan ise koruma bikimiine sahip
olmasma ragmen fitilin, bir iplik egirme makinesinde islenmeye
devam edebilmesi saglanmahdir ki, fitilin bundan sonraki asamalarda

da sekil verilebilir olmasi gerekir.

Bu ozelliklere sahip bir fitilin tiretilmesi i¢in gecmiste genellikle
flayer denilen makineler kullanilmistir, ancak bunun uretim hizi,
olusan merkezkac kuvvetleri nedeniyle oldukca kisithdir. Dolayisiyla
flayer makinelerinden kurtulmak ya da yerine alternatif bir makine

tipinin kullanilabilmesi i¢in ¢ok sayida dneri getirilmistir.

Bu ¢ergevede fitilin havali iplik egirme makineler1 yardimiyla imal
edilmesi ve burada koruma bilkiimiiniin girdapli hava akimlan
vardimiyla olusturulmasi Onerilmistir. Buradaki temel prensip, lif
demetinin, bir havali bukimdiizesi seklinde olusturulmus olan bir
birlestirme vasitast icerisinden ge¢irilmesi ve bunun igerisinde bir
hava girdabimin olusturulmasidir. Bu islem sayesinde, igeri beslenen
lif demetinin dig tarafindaki liflerin bir kismuinin, sarga lifleri seklinde,
genel itibariyle birbirlerine paralel olarak uzanan ¢ekirdek liflerinden

olusan ve merkezden gegen lif grubu ctratina sarilmasi saglanir.
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Fitil iiretimi 1¢m kullanilan bir baska yontem DE 24 47 715 Al sayih
patent nesriyatinda ifsa edilmistir. Birlestirilmemis lif demetlerinin bu
belgeden tarif edilen sekilde Dbirlestirilmes:  islemi, burgu
olusturmaksizin bir lif telinin etrafinimn, lif demetini bir arada tutan ve
buna mukavemet kazandiran bir ya da daha fazla sayida filament
iplikler, tercihen monofil filament iplikler vasitasiyla spiral olarak
sarilmasim saglayan bir birlestirme vasitas: yardimiyla gerceklestirilir.
Her bir filament ipliginin olusturdugu spiraller aym yonde olabilecegi
gibi ters yonde de olabilir. Iki filament iplik tercihen ters yonde
bkl va da ¢aprazlamasina yerlestirilmis olabilir. Bu sekilde elde
edilen fitil, genel itibariyle lif tellerine paralel hale getirilmis polyester
elyaf ve Iif telinin etrafima spiral seklinde sarilmis olan bir ya da daha

tazla sayida feintitrig filament iplikten olusur.

Birlestirilmemis lif demetinin etrafina filament ipligin ya da filament
ipliklerin sarilmasi i¢in ¢ok sayida farkh olasihik mevcuttur. Ormegin
filament 1plik, ¢ok kiigiik c¢aplara sahip ufak makaralar uizerine
sartlmig olabilir. Filament iplik daha sonra sabit duran makaradan
¢ekilir ve 1if demeti ile birlikte makara deligi igerisinden gegirilerck
cekilir, burada Iif demetinin c¢evresi, filament iplik tarafindan
saritlmigtir ve makaradan ¢ekilerek agilan sargilarin  sayisy, lif
demetinin ¢evresine yapilan sarimlarm sayisina esittir. Esas itibariyle
birlestirme vasitasi, yalnizca birlestirilmemis olan lif demetinin
makara delifinden gecirilmesine imkan saglayacak sekilde
olusturulmus olabilir, boylelikle ¢evre sarim iglemi filament iplik
makarasmin ardina otelenmis olur. Cevre sarim noktasi, uygun bir

iplik kilavuzu yardimiyla tespit edilmelidir.
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Fitil imalatima yonelik bir baska yontem de WO 2009/086646 Al
saylli patent nesriyatinda tarif edilmis olup bu yontem asagidaki
adimlan ihtiva eder. 1) Lif demetlerinin, ikili ve tercihen bukium
verilmemis lif telleri halinde hazirlanmasi, 2) Her iki 1if telinin degisik
kissmlarmma S ve Z bukimlerinin verilmesi, burada ilgili hf teh
Uzerindeki S ve Z bukiimleri, bikum verilmemis kisimlar ile
birbirinden ayrilmustir, 3) S ve Z bukumlere sahip her iki Iif telmin tek
bir fitil halinde bir araya getirilmesi, burada her iki lif teli, geri

bikillme meyli sebebiyle birlesecek sekilde kendiliginden donerler.

S ve Z bukiimler, érnegin kullanilacak olan birlestirme vasitasinin, her
bir Iif telini sikigtirarak tutan 1kili elemanlar vasitasiyla olusturulabilir,
burada en az bir eleman, tercihen her iki eleman, lif teline, kendi
yuzey1l uzerinde Iif telinin hareket yonine dik yonde olusan bir bagil
hareket wvasitasiyla, her iki tarafa dogru birbirlerine ters yonde
degismeli sekilde olusturulan bukiimler verir. Bu esnada her bir lif
teli, lif teli yoniinde hareket eder. S ve Z bikiimler, ayrica

aerodinamik, ozellikle de pnomatik yontemlerle olusturulabilir.

Degismeli sekilde olusturulmus olan S ve Z bikimleri, bikiim
verilmemis ara kisimlar ile birbirlerinden ayrilmistir. Aym yontemle S
ve Z bukiimleri verilmis olan her iki lif teli, daha sonra birlestirme
noktasina getirilir. Burada Iif teller1 kendiliklerinden birlesecek
sekilde bukulir, vani karsilikli olarak birbirlerinin etrafin1 sararlar,
“Fachen” denilen makineler her bir lif telindeki S ve Z bukumlerini
kalici hale getirir, boylece kendiliginden kararli bir yapiya sahip iki
bilesenli bir fitil meydana getirilir. Temel olarak burada dikkat

edilmesi gereken husus, i1lk lif telinde bukiim verilmemis olan



10

15

20

25

kistmlarm, ikinci Iif telindeki bitkiim verilmemis kisimlara gore
uzunlamasina dogrultuda birbirlerine gore kaydirilmis olmasimn
gerekmesidir, boylece elde edilecek fitilde, birinci ve ikinci hif
tellerinin bukiim verilmemis 1ki kisminin higbir zaman yan yana
bulunmamasi temin edilir, zira fitilin mukavemeti, buiyuk dl¢tide her
iki Iif telinde bukiim verilmemis kisimlarin sahip oldugu faz farkina
baghdir, Dolayisiyla fitil, yukanda anlatildigi tUzere, birlestirme
vasitasi yardumyla, bukiim verilmemis kisimlar: birbirleriyle uyumsuz
olacak sckilde birlestirilir.Bu tarzda imal edilen fitil, hi¢ bikiim
verilmemis olan lif demetine kiyasla ¢ok daha yitksek bir mukavemete
sahip olur ve bu mukavemet, giuniin sonunda fitilin, hatali ¢ekis
olmadan bir makaraya sarilmasi ve tekrar bundan c¢ozilmesi i¢in
yeterll gelir. Mevcut iplik hazirlama  makinelerinde, yer
gereksiniminin olabildigince diusiik olmasi daima talep edilen bir
ozelliktir, ancak burada ozellikle bakim ve ayarlama islemlerinin ya
da fitil imalatinin istem dist durdurulmasi sonrast ariza giderme
islemlerimin yapilabilmesi i¢in 1plik hazirlama makinelerinin kolay

erigilebilir olmast gereklidir.

EP375242 sayili patent nesriyatinda, Istem 1'in giris kismma uygun
sekilde bir fitilin imalatma yonelik bir duzenek ifsa edilmistir.
JPS5530798U ve JPSS5526053U sayili patent nesriyatlarinda havah
iplik egirme makineleri ifsa edilmistir. WO02005026421 ve
DE102012102695 savili patent nesriyatlarinda ise fitil imalatinda

kullanilan bir on egirme makinesi ifsa edilmistir.

Dolayisiyla eldeki bulusun amaci, bu kapsamda teknigin halihazirdaki
bilinen durumundan pozitif anlamda ayrisan bir iplik hazirlama

makinesi ortaya koymaktir.
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Bu amaca bagimsiz patent 1stemlerindeki Ozelliklere sahip bir 1plik
hazirlama makinesi sayesinde ulagilmigtir. Tercihen havalh bilkim
diuzesi seklinde olusturulmus olan ve yukarida amilan havali egirme
vontemine uygun olarak isleyen birlestirme vasitasi, iplik hazirlama
makinesine yandan bakildiginda en azmdan cer uUnitesinin giris
merdanesi 1le bunun alt kismuna diklemesine yataklanmis olan mekik
arasina diklemesine olarak yerlestirilmistir, Yani birlestirme vasitasi,
yvandan bakildiginda, tercihen cer unitesindeki tim merdaneler
arasinda olmak tzere, soz konusu giris merdanesi ile mekik arasina
verlestirilmistir (burada mekik, fitilin bir masura lizerine sarilmasi
esnasinda, degismeli sekilde igeri-digart ya da yukari-asagi hareket
ederek bunu yodnlendirecek sekilde olusturulmustur). Bulusa uygun
olarak, iplik hazirlama makinesinin karakterize edici Ozelligi, giris
merdanesi ile mekigin sd6zii edilen yandan bakista, birlestirme
vasitasiin  ayni tarafinda bulunmasidir. Fitilde, iplik hazirlama
makinesinin g¢alismas1 esnasinda birlestirme vasitasindan ¢iktiktan
sonra ve masura uzerine sarilmadan 6nce bir yon degisikligi meydana
gelir. Birlestirme vasitasi, ormek olarak iplik hazirlama makinesinin on
taraftan erisilebilir olan bir ¢alisma yerine yerlestirilmis olabilir
(burada ¢alisma yeri, en azindan bir cer Unitesi, bir birlestirme
vasitasi, bir mekik ve bir sarim Unitesi thtiva eder), diger taraftan cer
unitesinin giriy merdanesi ve mekik, onden bakildiginda birlestirme
vasitasinin arkasinda kalacak sekilde yerlestirilmistir. Calisma yeri, bu
durumda, burada bulunan s6z konusu elemanlarin birbirlerinin tizerine
binecek sekilde yerlestirilmis olmasi sayesinde gorece daha kiiguk bir
kullanma alanma ihtiyag duyar. Iplik hazirlama makinesi ayrica
masuralarin, masura tasima diizeneginden sarim initesine ve tam tersi

yonde aktarilmasini saglayan bir masuraaktarma dilzenegi ihtiva eder,
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burada mekik, s0z konusu yandan goruniiste, birlestirme vasitas: ile
masura aktarma dizenegi arasina yatay dogrultuda yerlestirilmistir.
Iplik hazirlama makinesinde, Ornegin yan yana dizilmis ¢ok sayida
¢alisma veri bulunmasi durumunda, tim bu ¢alisma yerlerinin
tarifnamenin buraya kadar olan ve bundan sonraki kismma uygun
olarak olusturulmus olmas: da diger taraftan avantajlidir. Bu noktada
sozu edilen birlestirme vasitasimn farkli yapida olabilecegi genel
olarak ifade edilebilir. Ornegin, birlestirme vasitasinin,fitilin yukarida
szl edilen WO 2009/086646 Al ve DE 2447 715 Al sayili patent
nesriyatinda tarif edilen tarzda imal edilmesi igin elverigh yapida

olmasi dustiniilebilir.

Bununla birlikte iplik hazirlama makinesinin havali iplik egirme
makinesi ve birlestirme vasitasinin ise fitildeki koruma bukiimiiniin
yukarida tarif edildigi gibi girdapli hava akimlan yardinyla elde
edildigi havali bukim duzesi seklinde olugturulmus olmasi tercih
edilir (haval iplik egirme makinesi seklinde olusturulmus uygun bir
iplik hazirlama makinesinden bir bolim, ornek olarak sekil

aciklamalarinda tarif edilmistir).

Iplik hazirlama makinesinin, sdz konusu hareket yoniinde birlestirme
vasitasinin ¢ikis tarafina verlestirilmis bir ¢ekis merdanesi ¢ifti ihtiva
etmesi her durumda avantaj saglar. Cekis merdanesi ¢ifti, 1ki adet
¢ekis merdanesinden olusur ve bunlardan en az bir tanesi bir motor
vasitasiyla donils yoniinde hareket ettirebilir. Iplik hazirlama
makinesinin ¢alismasi1 esnasinda,fitil birbirlerine bitisik  olarak
yerlestirilmis olan ve donen ¢ekis merdaneleri arasindan sikistirilarak
geegirilir ve ¢ekis merdanelerinin donme hareketi vasitasiyla aktif

olarak birlestirme vasitasindan disar1 ¢ekilir. Bu baglamda ¢ekas
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merdanesi ¢ifti, 1plik hazirlama makinesinin s6z konusu yandan
goriintisiinde, en azindan cer Unitesinin giris merdanesi ile bunun alt
kismma diklemesine olarak vataklanmis olan mekik arasina
diklemesine sekilde verlestirilmis olmasi avantaj saglar. Sozi edilen
giris merdanesi ve mekik, yandan bakista ¢ekis merdanesi ¢iftinin aymi
tarafina yerlestirilmistir, burada fitilde, iplik hazirlama makinesinin
calismas1  esnasinda, ¢ekis  merdanesi  ¢ifti  tarafindan
gergeklestirilebilen bir yon degisikligi meydana gelir. Fitilde, ¢ekis
merdanelerini gegtikten sonra tipkr cer Uinitesi gibi aym tarafta yatay
dogrultuda verlestirilmis bulunan sarim iinitesi tarafindan sarilmasi
sirasinda da bir yon degisikligi gergeklesebilir. Son olarak birlestirme
vasitasinin, cer unitesinin ve mekigin, ¢aligma yerime Onden
bakildiginda en azindan kismen c¢ekis merdanesi ciftinin (ya da bir
¢ekis merdanesinin) arka tarafinda kalacak sekilde yerlestirilmis
olmas1 avantajli olabilir. Béyle bir durumda ¢ekis merdanesi ¢iftine on
taraftan hizli ve kolay bir sekilde erisilebilir ve boyvlece olasi lif
diigimlenmeleri giderilebilir. Iplik hazirlama makinesi, masuralarin
bir masura tasima duizeneginden sarim Unitesine ve/veya tersi yonde
aktarilmasini saglayan bir masura aktarma dizenegi ihtiva eder.
Masura aktarma duzenegi oOrnegin, iplik hazirlama makinesinin
kontrol sistemiyle baglantili halde bulunan ve sarilmig bir masuray:
sarim imnitesinden tagsima hatti tizerine ve bos durumdaki bir masuray:
da tasima hattindan sarim {mnitesine hareket ettirecek, tercihen
kaldiracak sekilde olusturulmus bir masura tutucusu ihtiva edebilir.
Ayrica mekik, s0z konusu yandan bakista birlestirme vasitast ile
masura aktarma duzenegi arasina vatay dogrultuda yerlestirilmistir.
Birlestirme vasitasinin on taraftan erisilebilecek sekilde on kisimda

bulunmasinin gerekli oldugu durumda, masura aktarma diizencginin,
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calisma yermin on kismima gore diger tarafta kalan arka kismina
yerlestirilmis olmasimim daha dogru oldugu gorulmustir, boylece
sarilmig masuralar "arkaya dogru" (yani birlestirme vasitasma gore
diger tarafa dogru) iletilebilir. Bunlar burada masura tasima
dizencgine ait bir tasima bandi lizerine aktarilabilir ve Onceden

belirlenmis bir konuma tasmabilir.

Ayrica sarim {Initesinin, bir va da daha fazla sayida masuray: kuvvete
ve/veya sekilsel uygunluga dayali bir baglanti ile sabitlenmesini
saglayan bir masura tablasi ihtiva etmesinin avantaj sagladig1 ortaya
cikmistir, Ommegin doner bir platform seklinde olusturulmus olan
masura tablasi, s6z konusu yvandan bakista masura aktarma diizenegi
ile mekik arasmna yatay dogrultuda yerlestirilmistir. Bu durumda fitil,
masura Uzerinde bir tarafa sanlmustir, burada masura aktarma
duzenegi 1se tercihen masura tablasimn, soz konusu bu tarafa gore
diger tarafta kalan ikinci tarafinda bulunur. Ayni sekilde masura
tablasinin, masura aktarma diizenegi ile birlestirme vasitast ve/veya
masura aktarma duzenegi ile ¢ekis merdanesi ¢ifti arasina

verlestirilmis olmasi avantaj saglayabilir.

Aym sekilde sarim unitesindeki masura tablasinin ve/veva masura
aktarma diizeneginin, s0z konusu yandan bakista birlestirme
vasitasinin alt tarafina yerlestirilmis olmasi da avantaj getirebilir. Bu
durumda birlestirme vasitasi, operator tarafindan kolaylikla
erigilebilen bir konumda bulunur, burada cer Uinitesi ya da buna ait cer
merdaneleri, bunlarin da kolaylikla erigilebilmesine imkan saglamak
fizere birlestirme vasitasinin {ist tarafina yerlestirilmis olabilir. Her
halukardafitil, birlestirme vasitast ve mekik ya da sarim {nitesi

arasinda en azindan kismen asag1 dogru ya da asagi dogru egimli bir
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sekilde hareket etmelidir, boylece fitilin bu kismi tzerine etkiyen
kuvvetlerin ve fitilin kopmasi riskinin olabildigince disilk tutulmas:

saglanir,

Masura tablasi, mekik, birlestirme vasitasi ve tercihen cer Uinitesindeki
giris merdanesinin, s6z konusu yandan bakigta, masura aktarma
diizeneginin ayni tarafinda bulunmas: son derece avantajlidir. Masura
aktarma diizenegi, mekigin, birlestirme vasitasina gore diger yone
bakan tarafinda bulunabilir ve iplik hazirlama makinesinin ilgili
calisma yerinin arka tarafinda kalan bir yere yerlestirilmis olabilir,
burada arka taraf ile iplik hazirlama makinesinin birlestirme
vasitasinin bulundugu yerde kalan ©on tarafi birbirleriyle karsilikli

konumda bulunur.

Cer Unitesinde, bunun tagima yonil dogrultusunda lif demetlerinin
yonlendirilmest i¢in dnceden yerlestirilmig bir kilavuz bulunmas:
avantajlidir. Lif demetlerine yonelik bu kilavuzun, Lif demetlerinin
uzerinde durdugu ve boylelikle dikey dogrultuda desteklendigi bir ray
thtiva etmesi tercih edilir. Omek olarak bu raym, kilavuzun giris ve
¢cikig boliimleri arasinda yatay dogrultuda ya da yataya gore hafifce
egimli bir dogrultuda uzanan, ®megin metal ya da plastikten
uzunlamasina bir profil kullanilarak yapilmus olmasi miimkundiir.
Giris ve ¢ikis kistmlarmin her biri tercihen kilavuzun bir u¢ kismim
olusturur, burada giris kismu, lif demetinin temin edildigi bir haznenin
(tercihen bunun ust tarafinda) bulundugu yerde ve ¢ikis kismi cer
tnitesinin yakininda bir konumda bulunmalidir. Ozellikle ¢ikis kismi
dogrudan dogruya cer funitesinin girts merdanesinin  yakininda
bulunmalidir, boylece kilavuz ile cer uinitesi arasinda olabildigince

puriizsiiz bir gegisin saglanmast miimkiin olur. Buna ek olarak girig
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kisminin, ¢ikis kismina gore daha yuksekte bir konuma yerlegtirilmis
olmas1 genel olarak avantajlidir, boylelikle kilavuz, lif demeti i¢cin bir

kaydirag haline gelir.

Ayrica masura tasima dizeneginin bos ve/veya fitil sarilmis
masuralarin taginmasi i¢in (drn. bir tasima band: seklinde) en azindan
bir tasima hatt1 ihtiva etmesi avantajlidir, burada tasima hat(lar), iplik
hazirlama makinesine yukaridan bakildiginda en azindan kismen lif
demetine yonelik kilavuzun giris kismm ile cer Unitesi arasina

yerlestirilmistir,

Ornegin iplik hazirlama makinesini icine alan holiin zemini Uzerine
sabitlenmis olan masura tagima duzenegine ait tasima hat(lar,
ornegin her biri, bir bog masura ya da iplik hazirlama makinesi
sayesinde sartmu tamamlanmis masuralar i¢in bir yuva gorevi goren
¢ok sayida masura tutucu thtiva edebilir. Masura tutucu ornegin
tasima hat(larpmn, iplik hazirlama makinesi 1le bos ve sarim
tamamlanmis masuralar i¢in ongorulmils bir ya da ¢ok sayida toplama
yeri arasindaki hareketi sayesinde hareket ettirilebilir, boylece 1plik
hazirlama makinesi daima bos masuralarla beslenebilir ve sarmm
tamamlanmig masuralarm iplik hazirlama makinesinden alinarak

uzaklastirilmasi mimkin olur.

Sozi1 edilen masuralar, iplik hazirlama makinesine istten bakista
tasima hat(lar)1 vasitasiyla girig kismi ile cer initesi arasinda hareket
ettirilir, boylece giriskismi ile cer initesiarasinda mevcut bulunan
alan, faydal bir sekilde tasima hat(laryimin kismi olarak yerlestirilmesi

i¢gin kullamlmis olur.
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Buna ek olarak cer Ginitesi, sarim Unitesi, masura aktarma diizenegi ve
kilavuz, iplik hazirlama makinesine onden bakildigmmda, avantajh bir
sekilde, kismen de olsa birlestirme vasitasinin arkasinda kalacak
sckilde yerlestirilmistir. Ozellikle bu sayilan birimlerin tamaminin
birlestirme vasitasmin arkasinda bulunmasi durumunda, bunlara on
taraftan erisim son derece kolay olmaktadir. Birlestirme vasitasi
icerisinde kalan lif artiklari, fitil imalatinin istem dis1 kesintiye
ugramasi halinde birlestirme vasitasindan kolaylikla uzaklastirilabilir.
Ayrica s0zll edilen tasima hat(laryinmm sdz konusu onden goruste,
birlestirme vasitasi, sarim Unitesi ve masura aktarma dizeneginin
arkasindan uzanmasi da avantajlidir, zira bu durumda bun(lar)a

arkadan erisim 1imkam bulunabilir.

Mekik, sarim Unitesi ve masura aktarma diizeneginin en azindan
yatayda musterek bir kesit duzlemine sahip olmasinin da avantajh
oldugu gorulmustur. Bu sayilan elemanlar, yine tercihen yan yana

yerlestirilmistir ve milgterek bir platform lizerine sabitlenmig olabilir.

Cer unitesindeki sdzl edilen giris merdanesinin ve birlestirme
vasitasinin, s0z konusu yandan goriniiste, birlestirme vasitasin,
sarma {nitesine gore digere yone bakan tarafinda, yukaridaki
paragrafta sozu edilen kesit duzlemiyle kesisen misterek bir kesit
duzlemine sahip olmasi da avantaj saglar. Cer Uinitesinin tasuma yonil
bu durumda iplik hazirlama makinesinin on tarafina dogru olup, asag
dogru egimli bir sekilde uzanir.

Bu baglamda, yukarida sozil edilen kesit duzlemleri arasinda bir o

acisinin bulunmasi avantajli olup, bu a¢min degeri 85° ve 20°,

tercihen 80° ve 30° arasinda bulunur. Cer Unitesinin tagima yoni bu
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durumda asagi dogru egimlidir, boylece fitil, cer iinitesine gore asag:

dogru egimli bir sekilde birlestirme vasitasina teslim edilir.

Bulusun diger avantajlart asagidaki uygulama oOmeklerinde tarif

edilmistir.
Buna gore:

Sekil 1: bulusa uygun bir iplik hazirlama makinesinin yandan

gorunusunu ve

Sekil 2: bulusa uygun bir iplik hazirlama makinesinin Ustten

gortniiginii gostermektedir.

Sekil 1°de bulusa uygun ozelliklere sahip, bir hol zemini (20) Uizerinde
duran ve haval iplik egirme makinesi seklinde, fitil (3) imalatinda
kullamilan bir iplik hazirlama makinesinin (1) sematik yandan
goriniisii verilmistir. Iplik hazirlama makinesi (1) tercihen karsilikli
duran ¢ok sayida cer merdanesine (cer Unitesinin (5) giris kisminda
yer alan iki merdaneden yalmzca bir tanesi olan giris merdanesine (9)
referans numaras1 verilmistir) sahip olan ve ornegin ¢ift kath bir cer
seridi seklindeki bir if demetinin (4) gonderildigi bir cer unitesi (5)

thtiva eder.

Lif demeti (4) normal sartlarda bir hazneden (14) (6rn. iplik kovasi)
¢ikar ve tercihen bir kilavuz makarasindan (21) gectikten sonra bir
kilavuz (16) vasitasiyla cer Unitesine (5) ulastirilir, burada kilavuz (16)
ormegin uzunlamasina bir profil kullanilarak olusturulmus olabilir.
Kilavuz (16) prensip olarak hazneye (14) yakin durumdaki bir girig

kismi (13), cer makinesine (5) yakin durumdaki bir ¢ikis kismu (19) ve
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bunlar arasinda kalan ve lif demetini (4) en azindan asag dogru

destekleyen bir kilavuz kismindan (17) olusur.

Sekilde gosterilmis olan iphik hazirlama makinest (1) ayrica cer
tnitesinden (5) belli bir mesafede bulunan ve i¢c kisminda, teknigin
halihazirdaki durumunda bilinen ve bu nedenle ¢izimde gosterilmemis
olan bir girdap odacig1 ve yine aym sekilde bilinen ve bu nedenle
cizimde gosterilmemis olan ve girdap odacig igerisine dogru uzanan
bir i¢ci bos ig seklindeki bir iplik olusturma elemam bulunan havali
bukiim diizesi (2) seklindeki bir birlestirme vasitasi ihtiva eder. Girdap
odaciginda lif demetinde (4) va da lif demetini (4) olusturan liflerin en
azindan bir kismunda, girdap odacigt igerisinde, hava duzeleri
vasitasiyla olusturulan girdapli hava akim sayesinde bir koruma

biukiimi olusturulur.

Havali iplik egirme makinesi ayrica fitil (3) igin sekilde gdsterilmis
olan tagima yoninde (T) cer imitesinin (5) ¢ikisina yerlestirilmis bir
cift ¢ekis merdanesi (15) (¢ekis Unitesinin  bulunmasi1 zorunlu
olmadigmdan ve gorunisiin anlasilmasi ile 1lgili sebeplerden yalnizca
Sekil 1°de gosterilmistir) ihtiva edebilir. Ayrica, tercihen en az iki
masuray! (7) igerisine alabilen ve fitilin (3) bir masura (7) Uzerine
sartlmasini saglayan bir sarim unitesi (6) mevcuttur, burada fitil (3),
Sekil 1°de gosterilmis olan ¢ift yonlil ok isareti yoniinde ¢ift yonde
hareket edebilen mekige (8) ulasir. Sarnm unitesi (6) bir motor
yardimyla dondurilebilen (6rn. bir platform seklindeki) bir masura
tablas1 (12) ihtiva edebilir ve masuralar (7) ayrintili olarak
gosterilmemis olan tespit dizenekleri vasitasiyla bunun {izerine

sabitlenmis olabilir, burada tespit diuzeneklerine ve dolayisiyla buna
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ait masuralara (7) tercihen bagimsiz motorlar vasitasiyla donus

hareketi verilmelidir.

Iplik hazirlama makinesi (1), dzel bir haval egirme ydntemine gore
calisir. Fitilin (3) olusturulmasi i¢in Iif demeti (4), sozii edilen tasima
yoniinde (T), ¢izimde gosterilmemis olan giris deli@i igerisinden
girdap odacig1 (2) igerisine ulagtimhir. Burada bir koruma bukimi
olusturulur, yani lif demetindeki (4) liflerin en azmdan bir kismu,
uygun sekilde yerlestirilmis olan egirme hava kanallar1 vasitasiyla
olusturulan s6z konusu girdapli hava akim tarafindan yakalanir.
Liflerin bir kism1 burada lif demetinden (4) en azindan bir miktar
disar1 dogru ¢ekilir ve girdap odacigi igerisine uzanan iplik olusturma

clemaninin ucu etratma sarilir.

Lif demetindeki (4) lifler son olarak iplik olusturma elemaninin giris
deligi ve iplik olusturma elemaninin i¢g kisminda bulunan ve giris
deligine bitisik konumda bulunan ¢ekis kanali igerisinden gecirilerek,
girdap odacigindan disann c¢ekilir. Burada daha sonra serbest
durumdaki Iif uglan, bir spiral hat izerinde girig deligi yoniinde ¢ekilir
ve bu esnada merkezdeki oz lifleri etrafina sargi lifleri seklinde
dolanir ve boylece koruma bitkiimiine sahip olmast amaglananfitil (3)

elde edilir.

Fitil (3), liflerin yalnizca kismen bukillmesiyle, fitilin (3) bunu takip
eden iplik egirme makinesinde, ornegin halkali egirme makinesinde
islenmeye devam edilebilmesi i¢in gerekli olan esncklige sahip olur.
Buna karsin geleneksel tip havali iplik edirme diizeneklerinde nif
demetine (4) ¢ok saglam bir bukiim verilir, Oyle ki iplik imalatina olan

gecis esnasinda gerekli olan sekillendirebilme 6zelligi artik ortadan
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kalkar. Burada bu da istenen bir durumdur, zira geleneksel tip havah
iplik egirme makineleri, tamamlanms bir iplik imal etmek uzere
tasarlanmistir ve bu ipligi digerlerinden ayirt eden ozellik, normal
sartlarda son derece yuksek bir mukavemete sahip olmasmin gerekli

olmasidir.

Yukarida bahsedildigi iizere fitil (3) havali bukiim dizesini (2) terk
ettikten sonra sarim Unitesi (6) yardimiyla bir masura (7) Gizerine
sartlir. lgili masura (7) fitil (3) ile yeterince sarildiginda, degistirme
islemi gercekleserek bunun yerini bog bir masura (7) alir, burada soz
edilen masura tablas1 (12) tercihen dikey dogrultuda uzanan bir donme
ekseni etrafinda, Sekil 1°de gosterilmis olan bos durumdaki masura
(7), Sekil 1°de gosterilmis olan sarimi tamamlanmis masuranin (7)
bulundugu konuma gelinceye kadar ve tersi durum da gecerli olmak

uzere dondurulir.

Bu masura degisikligini miiteakiben bos durumdaki masuraya (7) fitil
(3) sarnilirken, sarmi tamamlanms masurayr (7), daha sonraki
asamada masuralann (7) ¢izimde gosterilmemis olan bir teslimat
istasyonuna tagiyan bir masura tasima diizenegindeki (11) (0rnegin bir
tasima bandi seklindeki) bir tasima hatti (18) Uzerine aktaran bir
masura aktarma dizenegi (10) devreye girer. Birden fazla sayida
mevcut bulunabilen s6z konusu bu tasima hatti (18), masuralarm (7)
tasima esnasinda tutulmasini saglayan, tercihen ¢ok sayida masura
tutucusu (22) ihtiva eder. Sarmm tamamlanmig masuralarm (7)
gonderilmesinden sonra sarim Unitesindeki (6) masura tablasi (12)
tizerinde bosalan vyerlere, bos durumdaki yeni masuralar (7)
yerlestirilebilir, burada s6z konusu bu islem tercihen yine masura

aktarma duzenegi (10) vasitasiyla gergeklestirilir. Havali iplik bukiim
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diuzesi (2), (tercthen havali tip 1iplik egirme makinesi seklinde
olusturulmus olan) iplik hazirlama makinesine (1) vyandan
bakildiginda en azindan cer unitesindeki (5) giris merdanesi (9) ile
diklemesine olarak bunun altina yataklanmis olan mekik (8) arasina
diklemesine olarak yerlestirilmistir. Ayrica girts merdanesi (9) ile
mekigin (8) s6z konusu yandan goruniiste, havali iplik bikim
dizesinin (2) aym tarafinda bulunmasi dngorilmistar, oyle ki fitilde
(3) iplik hazirlama makinesinin (1) ¢alismasi esnasinda, havali iplik
biukiim diizesinden (2) ¢iktiktan sonra ve masuraya (7) sarilmadan

once bir yon degisikligi meydana gelir.

Ozellikle cer Unitesindeki (5) soz konusu giris merdanesi (9), haval
1plik bukiim diizesi (2) ile miisterek bir kesit diizlemine sahip olup, bu
duzlem yatayla, degeri 20° ila 85° arasinda bulunan bir a agisi
yapmaktadir, 0yle ki cer unitesinin tasima yoni asag1 dogru egimlidir.
Aym sekilde s6z konusu durumda fitilin (3) mekik (8) ile haval iplik
biikiim diizesi (2) (ya da ¢ekis merdane ¢ifti (15)) arasindaki hareket
yoni (L) en azindan kismen asag1 dogru yoneltilmistir, boylece fitilin

(3) tizerine bu bolumde etkiven kuvvetler oldukga dusiik kalmaktadir.

Sekillerde goriilebilece@i lizere, sarim unitesi (6), masura aktarma
duzenegi (10) ve mekik (8) yan yana ve dolayisiyla havali iplik
bitkim duizesi (2) ve cer Unitesinin (5) alt tarafina vyerlestirilmis

olabailir.

Uygun vyapida tasima hat(lar)na (18) sahip bir masura tasima
dizenegi (11) bulunmasi durumunda, bunun iplik hazirlama
makinesinin (1) Sekil 2’de gosterilmis olan ustten goriiniisiinde en

azindan kismen, kilavuzun (16) giris kismu (13) ile cer unitesi (5)
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arasma yerlestirilmis olmasi avantaj saglar. Burada ozellikle tagima
hat(larh (18), s0z konusu hol zemini (20) tarafindan desteklenmelidir,
oyle ki bu hat(lar) iplik hazirlama makinesinin (1) Sekil 1’de
gosterilmis olan yandan goruniisinde kilavuzun (16) altinda yer

almaktadir.

Buna ek olarak, tagima hat(larhmn (18) kilavuzun (16) giris kismi
(13) va da hazne (14) ile kilavuzun (16) ¢ikis kismi (19) arasinda
bulunmas1 da avantajlidir, burada kilavuz (16) tasima hat(larj (18)
tizerinden kopril seklinde gecer. Lif demeti (4) arka taraftan tagima
hat(lary (18) vasitasiyla getirilir ve iplik hazirlama makinesinin (1) 6n
kisminda, cer linitesine (5) ve son olarak havali iplik bukiim diizesine

(2) ulastirilur.

Sekil 2°de gosterildigi gibi, sarum Unitesi (6), mekik (8) ve masura
aktarma diizenegi (10), cer Unitesinin (5) ya da havali iplik bikiim
diuzesinin (2) yan tarafinda bulunacak sekilde yerlestirilmis olabilir.
Bu durumda her bir eleman i¢in oldukga yiksek oranda yer tasarrufu

saglayan bir yerlesim elde edilmis olur.

Ayrica cer Unitesi (5), havali iplik bukiim duzesi (2) ve hatta kilavuz
(16), sarim unitesinin (6), mekigin (8), masura aktarma diizenegmin
(10) ve/veya tasima hat(lar)inin (18) Ust tarafina yerlestirilmelidir,
boylece son sayilan elemanlarin Gist tarafinda yer alan bosluk faydal:

sekilde kullanilabilir.

Son olarak, her bir bagimsiz bolimiin (giris kismu (13), kilavuz kisnu
(17), ¢ikis kisma (19), cer tnitesi (5), haval iplik bukiim duzesi (2),
mekik (8), sarim Unitesi (6), masura aktarma duzenegi (10), tasima

hat(lary (18)) karsilikl olarak belirlenmis olas1 yerlesim duizenleri igin
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yukaridaki tarifnameye bakilmahdir, oyle ki Sekil 1 ve 2°de
gosterilmis olan karsilikli yerlesim diizeni, yalmzca dmekleme amach

olarak anlasilmalidir.
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Masura tutucusu

o Mekik, sarim {nitesi

Iplik hazirlama makinesi

20

Cer Unitesi girig merdanesi

Masura aktarma diizenegi

ve masura tasima diizeneginin yatay

dogrultudaki mugsterek kesit diuzlemi ile cer unitesindeki giris



10

15

20

21

merdanesi ve havalh bitkiim diizesinin miusterek kesit diizlemi
arasimdaki agi
L Fitilin hareket yoni

T  Cer unitesinin tagima yoni
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