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Sposob przerobu §cinkow zyl tytoniowych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb przerobu
Scink6w zy} tytoniowych na pelnowarto$ciowy ma-
terial wsadowy do produkcji papieroséw.

Znany jest spos6éb przerobu $cink6éw zyl tytonio-
wych polegajacy na nawilzaniu do wilgotnosci
- 229, wagowych, mpodgrzewaniu do temperatury
35°C, gnieceniu i krojeniu, a nastepnie suszeniu
do wilgotno$ci ok. 15% wagowych. :

Znany jest r6wniez sposGb przerobu $cinkéw zyt
t};toniowych na folie tytoniowa polegajacy miedzy

2

zarbwno w zakresie kosztOw urzadzen, jak réwniez
kosztéw eksploatacji, przy czym stosowanie jego
jest w zasadzie mozliwe przy przerabianiu nie-
wielkiej iloSci Scink6w zyl! wmieszanych w odpo-
wiedniej proporcji z innymi odpadkami tytonio-
wymi np. pylem.

Celem wynalazku jest uzyskanie stosunkowo ta-
niego, a wlaSciwego sposobu przerobu Scinkéw zyl
tytoniowych.

Cel ten uzyskano dzieki zastosowaniu procesu

1
innymi na gromadzeniu $cinkéw zyl? wraz z in- ! rozwl6kniania $cinkéw zyl tytoniowych w miejsce
nymi odpadami tytoniowymi, przede wszystkim ich krojenia, oraz zmiane parametré6w nawilzania,
pylem tytoniowym, a nastepnié ich nawilzaniu, podgrzewania i suszenia.
mieleniu i podwyzszonej temperaturze mieszaniu z Spos6b wedlug wynalazku polega na tym, ze
odpowiednimi skladnikami zawierajacymi w wigk- ;5 S$cinki zyl tytoniowych nawilza si¢ 25 do.45% wa-
szoSci Srodki wigzace -na bazie pochodnej celulozy, gowych w stosunku do iloéci przerabianych $cin-
po czym rozprowadzeniu utworzonej ciastowatej kéw zyl, jednocze$nie podgrzewa sie je do tempe-
mieszaniny na tasme w- postaci réwnej warstwy, ratury 40—60°C, a nastepnie rozwléknia sie, po
wysuszeniu jej i-skrojeniu, uzyskujac w ten spo- czym suszy sie do wilgotnosci 22—16% wagowych,
s6b pelnowartosciowy material wsadowy do papie- ,, przy czym korzystnie jest, gdy $cinki zyl nawilza
roséw. sie wstepnie 25 do 40% wagowych i podgrzewa sie

Wada pierwszego sposobu jest maly odzysk do- do temperatury 40—45°C, po czym dowilza sie je
brego materialu wsadowego z przerabianych $cin- 30 do 459 wagowych i dogrzewa sie do tempera-
kéw zyl tytoniowych przy duzej pracochtonnosci tury 40—60°C. Korzystnie réwniez jest, gdy S$cinki
i znacznym zaangazowaniu $rodkéw produkeyj- ,; 2yl przed nawilzaniem i po wysuszeniu frakcjo-
nych, a uzyskany tym sposobem material nie po-- nuje sie.
siada cech wlbknistoéci, co po.zastosowaniu go.do Stosowanie sposobu wedlug wynalazku pozwala
produkcji papieros6w powoduje usypywanie i utra- na stosunkowo tanie, a wlasciwe przerabianie
te sprezystoSci- papierosoéw. écinkéw zyl tytoniowych na pelnowarto$ciowy ma-

Natomiast spos6b drugi jest bardzo kosztowny, 4, terial wsadowy do papieroséw. Uzyskany sposobem
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wedlug wynalazku wsad charakteryzuje sie wldk-
nistoécig i posiada tardzo zblizone cechy do kra-
janki uzyskanej z liSci tytoniowych, a zastosowa-
nie go do produkcji papieroséw- poprawia ich spre-
zysto§é i stopienh wypelnienia.

Spostéb wedlug wynalazku zostanie blizej objas-
niony na przykladzie przedstawionym na rysunku.

Na rysunku przedstawiono schemat sposobu
przerobu $cinkéw zyl tytoniowych. Scinki zyt gro-
madzi sie za pomocag przeno$nikéw 1, a nastepnie
oddziela sie (frakcjonuje si¢) z nich pelnowart:s-
ciowg krajanke tytoniowa w separatorze 2, a po-

zostale $cinki zyl transportuje sie¢ pneumatycznie

rurociggami 3 i wyrzutnikiem 4 do dozowniki 5
podajacego réwnomiernie $cinki zy! za poSrednic-
twem przeno$nika wstrzasowego 6 do nawilzarki
bebnowej 7, gdzie $cinki zyl nawilza sie do ok.
309 wagowych i podgrzewa sie do temperatury
ok. 45°C, po czym przekazuje sie je przeno$nikiem
tasmowym 8 do nawilzarki szybowej 9 gdzie do-
wilza sie je do ok. 329, wagowych i dogrzewa sig
do temperatury do ok. 50°C. Tak obrobione $cinki
zyl rozwldknia sie rozdzielajac je przy psmocy
przenoénika wstrzasowego 10 do rozwlékniaczy =-d-
s§rodkowych 11, po czym przenos$nikiem tasmowym
12 transportuje sie do suszarki bebnowej 13 gdzie
podsusza sie je do - wilgotnoSci okolo 189 wago-
wych, a nastepnie frakcjonuje sie w separatorze
14 na odpowiednie frakcje, z ktérych wlasciwe
podaje si¢ pneumatycznie rurociggiem 13, wyrzut-
nikiem 16 i dozownikiem 17 do produkcji mieszan-
ki tytoniowej, a pozostale pi‘zekazuje sie pneuma-
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tycznie rurcciggiem 18 i wyrzutnikiem 19 do po-
wtérnego przerobu.
Innym przykladem zastosowania sposobu wedlug

‘wynalazku, moze byé sposéb przerobu $cinkéw zy}

tytoniowych, jak nizej.

Zgromadzone $cinki zyl frakcjonuje sie, a na-
stgpnie nawilza sie do 35%, wagowych, podgrze-
wa sie do temperatury 40°C, po czym do-
wilza sie do 38%, wagowych i podgrzewa sig¢ do
temperatury 55°C. Tak spreparowane $cinki zyl
rozwl6knia sie i suszy sie do wilgotno$ci 22% wa-
gowych, po czym frakcjonuje sie¢ i dodaje sie do
z lisci tytoniowych.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb przerobu $cinké6w zyt tytoniowych, po-
legajacy na nawilzaniu, podgrzewaniu i suszeniu,
zramienny tym, ze $cianki zyl nawilza sig 25 do
459 wagowych.w stosunku do ilo$ci przerabianych
écinkédw. zyl, jednoczes$nie podgrzewa sie je do
temperatury 40—60°C, a nastepnie rozwl6knia sie,
po czym suszy sie do wilgotnodci 22—16% wago-
wych.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
$cinki zyl! nawilza sie wstepnie 25 do 409 wago-
wych i podgrzewa sie do temperatury 40—50%,
po czym dowilza sie 30 do 459, wagowych § do-
grzewa sie do temperatury 40—60°C.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1 albo 2, znamienny

tym, ze $cinki zy! przed nawilzaniem i po wysu-
szeniu frakcjonuje sie. ’
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