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Sposob hartowania zebow zgrzeblnej tasmy pilowej oraz
urzadzenie do stosowania tego sposobu
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Stalowa ta$ma pilowa, ktérej czes¢ ciggta, grub-
sza, zwana stopkg o grubo$ci okolo 1 mm i szero-
kosSci okolo 1 mm, a cze§¢ ciensza ponacinana w
zeby o grubosci okolo 0,2 mm i szerokoSci okoto
3 mm, zastepuje i stopniowo wypiera w wielu za-
stosowaniach we wlokiennictwie tak zwane obicia
zgrzeblne stanowigce taSmy z tkaniny z wystajg-
cymi igtami stalowymi.

Od zgrnzeblnej tasmy pilowej wymaga sie, aby
byla gietka i nielamliwa i miata mozliwie naj-
twardsze zeby. W tym celu wytwarza sie ja z od-
powiedniej stali i odpowiednio hartuje. Ré6wno-
mierne zahartowanie calej taSmy moze stanowic
jedynie kompromis miedzy sprzecznymi wymasga-
niami stawianymi stopce i zebom.

Znany jest spos6b hartowania zebow bez harto-
wania stopki. Ta§ma przesuwa sie z réwnomiernj
predkos$cia przez piec elektryczny, w ktérym ule-
ga wyzarzeniu, a natychmiast po opuszczeniu pie-
ca z z¢bami skierowanymi w doél, zostaje doprn-
wadzona do styku z powierzchnig wody tak, aby
tylko zeby zostaly gwaltownie ochlodzone. Sposdb
ten wymagajgcy bardzo subtelnych urzgdzen ma
nastepujagce wady. Chwilowe zatrzymanie biegu
taSmy powoduje natychmiastowe jej przetopie-
nie w piecu. Najmniejsze drganie menisku cieczy
powoduje nier6wnomierno$é hartowania, a przez
to nier6wnomierno§é zuzywania sie zebéw w dal-
szej pracy. Najmniejszy odprysk wody na stopke
wystarcza, aby stopka zostala w tym miejscu
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utwardzona i narazona na zlamanie. To tez aby
zabezpieczy¢ sie przed lamaniem tasmy w ten spo-
s6b hartowanej podczas pracy w fabryce widkien-
niczej, przepuszcza sie ja po wykonaniu przez
krazniki zmuszajgc ja do wyginania sie po lu-
kach o malym promieniu. Tg drogg wykrywa sig
miejsca stopki przypadkowo =zahartowane, gdyz
taséma lamie sie w tych miejscach. Konieczno$é 1g-
czenia potamanych odcinkéw droga zgrzewania
i duza ilo§¢ odpadéw podrazajg produkcje.

Wynalazek polega na podzieleniu opisanego pro-
cesu na dwa procesy skladowe: wyzarzanie taSmy
w catoSci w celu odpuszczenia i drugie podgrza-
nie do temperatury hartowania jedynie zebow
w celu ich zahartowania. Wedlug wynalazku tas-
me prowadzi sie przez plaski podluzny plomien
gazowy Ww celu wyzarzenia, a nastepnie prowadzi
si¢ ja swobodnie w powietrzu w celu powolnego
ostudzenia. Ten spos6b odpuszczania drutow
i taSm stalowych sam przez sie nie stanowi no-
wosci. W dalszym ciagu prowadzi sie taSme w
blisko$ci plaskiego sko$nego plomienia tak, aby
tylko zeby wechodzily w obreb plomienia i ogrze-
waly sie do temperatury hartowania. Ta§me opu-
szczajaca plomien wprowadza sie do wody w ca-
toSci bez zachowania jakichkolwiek ostroznosci,
poniewaz jedynie zeby majg w chwili zetkniecia
z wodg femperature potrzebng do hartowania.
Stopka jest nagrzana jedynie na skutek przewo-
dzenia ciepla od zebéw, a poniewaz zabieg wyko-
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nuje.sie bardzo szybko, w chwili zetkniecia z wo-
da nie ma ona temperatury powodujacej harto-
wanie. Ogrzewanie w plomieniu gazowym ma te
przewage nad postugiwaniem sie piecem elek-
tryeznym, ze z chwilg zatrzymania taSmy mozna
momentalnie odchyli¢ plomien o pewien kat nie
narazajgc taSmy na stopienie. Sposéb wedlug wy-
nalazku jest znacznie prostszy, niezawodny i nie
wymaga skomplikowanych urzadzen.

Urzadzenie dostosowane do hartowania zebow
taSmy pilowej w spos6b wedlug wynalazku, skla-
da sie ze znanego ukladu do przewijania tasmy ze
szpuli na szpule, z dwéch palniké6w gazowych da-
jacych ptaski ptomien oraz wanny z wodg. Pierw-
szy z tych palnik6w utworzony z rurki zaopatrzo-
nej w szereg otworkéw lub szczelin ma dlugi la-
godny plomien. Drugi jest ustawiony w takiej od-
leglo$ci od pierwszego, aby taSma wyzarzona w
pierwszym plomieniu miata czas wystygng¢ w po-
wietrzu. Palnik ten jest mniejszych wymiaréw
i stanowi szczelinowsg dysze. Jego plomien winien
by¢ bardziej skoncentrowany. Do tego palnika
przewiduje sie gaz wysoko kaloryczny, wodér lub
dodatek tlenu do powietrza. Oba palniki umieszczo-
ne sg uchylnie, aby z chwilg zatrzymania posuwu
ta$my, mozma je bylo odchyli¢ o kat wystarczajg-
cy do usuniecia taSmy ze strefy plomienia. Oka-
zalo sie celowe mechaniczne sprzezenie w dowol-
ny znany sposéb odchylania palniké6w z ukladem
przesuwajgcym tasme¢. Wanna z wodg o stalym
poziomie stanowigca ostatni element urzgdzenia
nie wymaga blizszych wyjasnien. '

Urzadzenie wedlug wynalazku przedstawione
jest na rysunku schematycznym, ktorego fig. 1
stanowi widok w kierunku prostopadlym do prze-
suwajacej sie taSmy, a fig. 2 widok perspektywi-
czny palnika.

Tasma pilowa odwija sie ze szpuli I, przecho-
dzi przez rolki prostujgce 2, ogrzewa sie nad pal-
nikiem 3 do koloru ciemno czerwonego. Palnik
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3 zamoccwany jest wzgledem osi 4 uchylnie jak
uwidoczniono na fig. 2 celem wylgczenia ogrze-
wania podczas chwilowego przymusowego posto-
ju, poza tym palnik posiada dwa kurki 5 do
regulacji doplywu sprezonego powietrza i gazu.
Podczas procesu odpuszczania stopki i hartowa-
nia zebow tasma przechodzi przez cztery pro-
wadniki 6 stuzace do dokladnego prowadzenia.
Za palnikiem 3 w suporcie pionowym i poprze-
cznym jest zamocowany palnik 7 stuzgcy do pod-
grzewania zeboéw drutu pitowego do temperatury
hartowania. Do palnika 7 doprowadzony jest gaz
palny i tlen. ktérych doprowadzenie jest regu-
lowane kurkami 8. Bezposrednio za palnikiem
jest umieszczona wanienka 9 przelewowa o ma-
stawnej dlugo$ci przez przesuwanie jednej =ze
$cian, zasilana ze zbiornika 10 o ustalonym po-
ziomie wody. W dalszym ciggu tasma po wy-
schnieciu w powietrzu nawija sie na szpule 1I1.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb hartowania zebow zgrzeblnej tasmy
pilowej, znamienny tym, ze tasme przeprowa-
dza sie najpierw przez podluzny plomien pal-
nika gazowego w celu réwnomiernego wyza-
rzenia i prowadzi dalej w powietrzu w celu
swobodnego ostygniecia. a w dalszym ciggu
przeprowadza sie w bliskoSci skosnego pho-
mienia palnika gazowego tak, aby tylko zeby
wchodzily w stref¢ plomienia, a stopka pozo-
stawala poz:i piwomie.niem, a po opuszczeniu
plomienia szybko schiadza sie wodg zaréwno
zeby jak i stopke.

2. Urzadzenie do stosowania sposocbu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, ze sklada sie z ukla-
du do przesuwemia tasmy (1, 6, 1I), palnika
(3) do wyzarzania tasmy w calo$ci, palnika (7)
do ogrzewania samych zebéw do tempera-

tury hartowania oraz wanny (9) z woda.
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