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(57)摘要

本发明涉及振动光整技术领域，具体涉及一

种轴承自转盘轴类振动光整装置，两套定位压紧

机构分别包括定位环、压盖和定位环B、压盖B，且

互相呈180°翻转的两种状态；夹具主体包括两个

同型号同规格的端面球轴承和一个推力轴承，推

力轴承保证零件与定位环、压盖定位压紧后形成

一体；三个零件与三个夹具主体装配后，三个夹

具主体与设备连接后形成一体；底座保证设备工

作台上一次可均布装夹三个夹具主体。底座中心

通过螺钉C固定轴承座，轴承座和轴承套连接。本

发明一次光整加工三件盘轴类零件，使加工效率

提高了三倍，同时，该装置结构设计为轴承自转

结构，使零件在随设备公转的同时，自身可实现

自转，在公转和自转的共同作用下，光整质量显

著提高。

权利要求书1页  说明书2页  附图1页

CN 112475967 A

2021.03.12

CN
 1
12
47
59
67
 A



1.一种轴承自转盘轴类振动光整装置，其特征在于：包括两套定位压紧机构、夹具主体

和底座；两套定位压紧机构分别包括定位环、压盖和定位环B、压盖B，且互相呈180°翻转的

两种状态；两套定位压紧机构与夹具主体之间具有互换性；所述夹具主体包括两个同型号

同规格的端面球轴承和一个推力轴承，推力轴承保证零件与定位环、压盖定位压紧后形成

一体；三个零件与三个夹具主体装配后，三个夹具主体与设备连接后形成一体，夹具主体随

设备工作台进行公转，零件本身仍可自转；底座保证设备工作台上一次可均布装夹三个夹

具主体。底座中心通过螺钉C固定轴承座，轴承座和轴承套连接。

2.根据权利要求1所述的轴承自转盘轴类振动光整装置，其特征在于：所述底座上安装

一对吊环螺钉。

3.根据权利要求1所述的轴承自转盘轴类振动光整装置，其特征在于：所述轴承座外设

置衬套。

4.根据权利要求1所述的轴承自转盘轴类振动光整装置，其特征在于：所述轴承座外侧

依次设置堵盖和盖板，盖板由螺钉A固定。

5.根据权利要求1所述的轴承自转盘轴类振动光整装置，其特征在于：所述压盖和盖板

通过双头螺柱固定，压盖外侧通过螺母A固定，盖板外侧通过螺母B固定。
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一种轴承自转盘轴类振动光整装置

技术领域

[0001] 本发明涉及振动光整技术领域，具体涉及一种轴承自转盘轴类振动光整装置。

背景技术

[0002] 针对盘轴类零件的振动光整专用夹具，传统的盘轴类零件进行振动光整，一次仅

加工一件，效率低，且由于采用传统工装结构，夹具本身为传统的固定的定位、压紧机构，夹

具与零件形成一体，再与设备固定连接，局限于零件仅随设备工作台进行转动，加工质量很

难再进一步提高，光整质量得不到提高。

发明内容

[0003] 为解决上述技术问题，本发明提供了一种轴承自转盘轴类振动光整装置，一次可

装夹三个夹具，这样一次光整加工三件盘轴类零件，使加工效率提高了三倍，同时，该装置

结构设计为轴承自转结构，使零件在随设备公转的同时，自身可实现自转，在公转和自转的

共同作用下，光整质量显著提高。

[0004] 具体技术方案如下：

[0005] 一种轴承自转盘轴类振动光整装置，包括两套定位压紧机构、夹具主体和底座；两

套定位压紧机构分别包括定位环、压盖和定位环B、压盖B，且互相呈180°翻转的两种状态；

两套定位压紧机构与夹具主体之间具有互换性；所述夹具主体包括两个同型号同规格的端

面球轴承和一个推力轴承，推力轴承保证零件与定位环、压盖定位压紧后形成一体；三个零

件与三个夹具主体装配后，三个夹具主体与设备连接后形成一体，夹具主体随设备工作台

进行公转，零件本身仍可自转；底座保证设备工作台上一次可均布装夹三个夹具主体。底座

中心通过螺钉C固定轴承座，轴承座和轴承套连接。

[0006] 所述底座上安装一对吊环螺钉。

[0007] 所述轴承座外设置衬套。

[0008] 所述轴承座外侧依次设置堵盖和盖板，盖板由螺钉A固定。

[0009] 所述压盖和盖板通过双头螺柱固定，压盖外侧通过螺母A固定，盖板外侧通过螺母

B固定。

[0010] 与现有技术相比，本发明具有如下有益技术效果：

[0011] 本发明实现了设备一次可装夹三个夹具，这样一次光整加工三件盘轴类零件，使

加工效率提高了三倍，同时，该装置结构设计为轴承自转结构，使零件在随设备公转的同

时，自身可实现自转，在公转和自转的共同作用下，光整质量显著提高。现场实际加工应用，

效果很好，使该级盘轴的加工效率和表面质量均得到很大提高，该装置可推广应用至其它

型号盘轴类零件的振动光整加工中，应用前景广泛

附图说明

[0012] 图1为本发明振动光整装置结构示意图；
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[0013] 图2为本发明振动光整装置定位环和压盖翻转180°示意图；

[0014] 图中，1—底座；2—轴承座；3—轴承套；4—端盖；5—定位环；6—压盖；7—盖板；

8—堵盖；9—衬套；10—定位环B；11—压盖B；12—端面球轴承；13—推力轴承；14—螺母A；

15—螺钉A；16—螺钉B；17—吊环螺钉；18—螺母B；19—双头螺柱；20—螺栓；21—螺钉C。

具体实施方式

[0015] 下面结合附图对本发明进行详细说明，但本发明的保护范围不受附图所限。

[0016] 图1为本发明振动光整装置结构示意图，如图所示：

[0017] 一种轴承自转盘轴类振动光整装置，包括两套定位压紧机构、夹具主体和底座1；

两套定位压紧机构分别包括定位环5、压盖6和定位环B10、压盖B11，且互相呈180°翻转两种

状态；两套定位压紧机构与夹具主体之间具有互换性；所述夹具主体包括两个同型号同规

格的端面球轴承12和一个推力轴承13，推力轴承13保证零件与定位环5、压盖6定位压紧后

形成一体；三个零件与三个夹具主体装配后，三个夹具主体与设备连接后形成一体，夹具主

体随设备工作台进行公转，零件本身仍可自转；底座1保证设备工作台上一次可均布装夹三

个夹具主体。底座中心通过螺钉C固定轴承座2，轴承座2和轴承套3连接。

[0018] 所述底座1上安装一对吊环螺钉17。

[0019] 所述轴承座2外设置衬套9。

[0020] 所述轴承座2外侧依次设置堵盖8和盖板7，盖板7由螺钉A15固定。

[0021] 所述压盖6和盖板7通过双头螺柱19固定，压盖6外侧通过螺母A14固定，盖板7外侧

通过螺母B18固定。

[0022] 工作时，将零件与定位环、压盖进行定位、压紧后形成一体，与夹具主体进行定位、

连接，即将三个零件与三个夹具装配好，再将三个夹具分别与设备工作台进行连接，即可进

行零件的光整加工，加工完成后，将定位环及其上的零件、压盖整体从夹具主体上卸下，再

换上另一套定位环和压盖，翻转180°，如图2所示，与夹具主体进行连接，再次进行光整加

工，这样完成了零件的大端、小端的全部光整加工。
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图1

图2
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