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(54) VORRICHTUNG ZUM REINIGEN UND/ODER DESINFIZIEREN EINER GRIFFSTANGE

(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Reinigen
und/oder Desinfizieren einer Griffstange (1) aus zwei
tbereinstimmend ausgefiihrten und zusammenge-
fugten Halbschalen (3), welche im Wesentlichen
halb-hohlzylindrische Behalter fir* ein flissiges Fig. 6 3 4
Desinfektionsmittel sind und an ihren Innenseiten
zumindest ein mit der Griffstange (1) in Kontakt
kommendes aus einem saugfahigen Werkstoff be-
stehenden Abgabeelement (11) fiir das Desinfekti-
onsmittel aufweisen.
Das Abgabeelement (I 1) ist ein Bestandteil einer in
der Halbschale (3) positionierten Diffusionseinheit
(20), welche das Desinfektionsmittel bedarfsgerecht
an das Abgabeelement (11) abgibt. Es wird daher
eine optimale Befeuchtung des das Desinfektions-
mittel auf die Griffstange ubertragenden Werkstoffes
sichergestellt, wobei bei Nichtbenutzung ein Durch-
tranken und bei haufiger Beniitzung ein Austrocknen
dieses Werkstoffes vermieden wird.

DVR 0078018



Z.7un.2Z2C10 17:36 0(431503510520 DIPL ING EDITH VINAZZER #13BZ P.C1l5 /OZ

10

15

20

23

.. * % svae e Shee ea»
. . - .
*es ve .
s .

- -

*
.

seee
LN
LA LR J

.
»
LX)

.
se L] LA L]

16

ZUSAMMENFASSUNG

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Reinigen und/oder Desinfizieren ¢iner
Griffstange (1) aus zwei iibereinstimmend ausgefithrten und zusammengefligten
Halbschalen (3), welche im Wesentlichen halb-hohlzylindrische Behilter fiir ein fliissiges
Desinfektionsmittel sind und an ihren Innenseiten zumindest ein mit der Griffstange (1) in
Kontakt kommendes aus einem saugfihigen Werkstoff bestehenden Abgabeelement (11)
fur das Desinfektionsmittel aufweisen,

Das Abgabeelement (11) ist ein Bestandteil einer in der Halbschale (3) positionierten
Diffusionseinheit (20), welche das Desinfektionsmittel bedarfsgerecht an das
Abgabeelement (11) abgibt. Es wird daher eine optimale Befeuchtung des das
Desinfektionsmittel auf die Griffstange tibertragenden Werkstoffes sichergestellt, wobei
bei Nichtbeniitzung ein Durchtrinken und bei hiufiger Beniitzung ein Austrocknen dieses
Werkstoffes vermieden wird.

Fig. 6

02/08 2010 MI 17:54 [SE/EM HR 7358] o019
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PA 8224
5 VORRICHTUNG ZUM REINIGEN UND/ODER DESINFIZIEREN EINER
GRIFFSTANGE

10 Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Reinigen und/oder Desinfizieren ciner
Griffstange aus zwei iibereinstimmend ausgefiihrten und zusammengefiigten Halbschalen,
welche im Wesentlichen halb-hohizylindrische Behilter flir ein flissiges
Desinfektionsmittel sind und an ihren Innenseiten ein mit der Griffstange in Kontakt
kommendes, aus einem saugfihigen Werkstoff bestehendes Abgabeelement fiir das

15 Desinfektionsmittel aufweisen.

Eine derartige Vorrichtung ist beispielsweise aus der WO 2008/090343 A bekannt. Die
beiden Halbschalen sind miteinander schamierartig verbunden und derart zum Montieren
und Demontieren der Vorrichtung aufklappbar. Im Inneren der beiden Halbschalen ist ein

20 mit Desinfektionsmittel getrinkter Werkstoff eingebracht, welcher bel montierter
Vorrichtung mit der Aufienseite der Griffstange in Kontakt kommt. Eine weitere im
Wesentlichen hohlzylindrisch ausgefithrte Vorrichtung, welche aus zwei jeweils eine
Hilfte des Umfangs der Griffstange umfassenden Schalen zusammengesetzt ist, ist aus der
KR 10-2009-0098449 A hekannt. Das Innere der Schalen ist mit einem mit

25 Desinfektionsmitte] getrinkten Material ausgekleidet, welches bei zusammengesetzten
Schalen an der Auflenseite der Griffstange anliegt.

Eine weitere aus zwei Halbschalen bestehende Vorrichtung ist aus der EP 1 552 891 Al
bekannt, wobei die Halbschalen durch Schrauben miteinander verbunden sind. Bei

30  montierter Vorrichtung kommt das Desinfektionsmittel direkt in Kontakt mit der
Griffstange, zwel stirnseitig ringformig umlaufende Dichtungen verschlieBen den

02/08 2010 MI 17:54 [SE/EM HR 7388] @ooq
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Aufnahmeraum fiir das Desinfektionsmittel und bewirken ¢in Abstreifen und Abtrocknen
der Griffstange wihrend des Gebrauchs der Vorrichtung.

Die aus der GB 2 417 886 B bekannte Vorrichtung zum Reinigen und Desinfizieren von
s Griffstangen ist im Wesentlichen ringformig ausgefiihrt und setzt sich aus zwei Halbringen

zusammen, welche jeweils in ihrem Inneren fliissiges Desinfektionsmittel aufnehmen. An
den mit der Griffstange in Kontakt kommenden Seiten der beiden Halbringe ist cin
saugfihiger Werkstoff aufgebracht, iber welchen das Desinfektionsmittel auf die
Griffstange tibertragen wird, Beim Zusammenfiigen der beiden Ringhalften durchstechen

10 Rohrchen Versiegelungen der das Desinfektionsmitte]l beinhaltenden Hohlriume, sodass
iiber die derart gebildeten Offnungen das Desinfektionsmitte) auf den saugtihigen
Werkstoff iibertragen wird.

Die Dosierung von Desinfektionsmittel ist bei stimtlichen aus dem Stand der Technik

15 bekannten Vorrichtungen problematisch. Bei Vorrichtungen, bei welchen das
Desinfektionsmittel im saungfihigen Werkstoff gespeichert wird, wird anfinglich relativ
viel Desinfektionsmittel abgegeben, wobei mit zunchmender Bentitzung der Werkstoff
mehr und mehr austrocknet und die reinigende bzw. desinfizierende Wirkung stark
nachlisst. Bei Vorrichtungen, bei denen das fliissige Desinfektionsmittel aus einem

20 Vorratsraum durch eine Offnung oder dergleichen auf einen saugfihigen und an der
Griffstange anliegenden Werkstoff {ibertragen wird, ist bei langeren Nichthentitzung der
saugfahige Werkstoff stark durchtrinkt, hingegen ist bei intensivercr Benttzung der
Werkstoff schnell zu trocken, um eine gut reinigende und desinfizierende Wirkung zu
entfalten. Vom Benfitzer wird es zudem als unangenehm empfunden, wenn das

25 Desinfektionsmittel einen feuchten Riickstand auf der Griffstange hinterlésst, auch wenn
diese relativ schnell abtrocknet.

Hier setzt nun die Erfindung ein, deren Aufgabe darin besteht, bei einer Vorrichtung der

eingangs genannien Art sicher zu stellen, dass eine optimale Befeuchtung des das
- 30 Desinfektionsmittel auf die Griffstange tibertragenden Werkstoffes erfolgt, wobei bei

02/06 2010 MI 17:54 [SE/EM NR 7358) g o005
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Nichtbentitzung ein Durchtrinken und bej haufiger Bentitzung ein Austrocknen dieses
Werkstoffes vermieden werden soll.

Geldst wird die gestellte Aufgabe erfindungsgemaf dadurch, dass das Abgabeelement ein
5 Bestandteil einer in der Halbschale positionierten Diffusionseinheit ist, welche das
Desinfektionsmittel bedarfsgerecht in das Abgabeelement abgibt.

Die in die beiden Halbschalen eingefiiliten Mengen an fliissigem Desinfektionsmittel
stellen fiir einen groBen Zeitraum von mehreren Monaten eine optimale Reinigung und

10 Desinfektion der Griffstange mit einem konstant feuchten Abgabeelement sicher. Ein
unerwimschtes Auslanfen oder ein Uberdosieren der Desinfektionsfliissigkeit wird bei der
Erfindung wirkungsvoll verhindert, da der das Desinfektionsmittel auf die Griffstange
iibertragende Werkstoff bedarfsgerecht mit Desinfektionsmittel versorgt wird.

15 GemiB einer bevorzugten Ausfilhrungsform der Erfindung weist die Diffusionseinheit ein
in das Desinfektionsmiftel eintauchendes Ansaugelement aus einem sangfihigem
Werkstoff auf, dessen Sangfihigkeit grofier ist als jene des Werkstoffes des
Abgabeelementes, wobei zwischen dem Ansaugelement und dem Abgabeelement ein
Diffusionskontrollelement eingebracht ist. Durch die grole Sangfihigkeit des

20  Ansaugelementes sorgt die Diffusionseinheit daflly, dass ausreichend Desinfektionsmittel
an das Abgabeelement tibergeben werden kann. Dabei stellt das Diffusionskontrollelement
sicher, dass jeweils soviel Desinfektionsmirtel in das Abgabeelement gelangt, dass die
Griffstange optimal gereinigt und desinfiziert wird, wenn die Vorrichtung betétigt wird,
jedoch kein Desinfektionsmittel unnétig austeitt, wenn die Vorrichtung nicht in Gebrauch

25 genommen wird,

Das Diffusionskontrollelement kann gemdB einer bevorzugten Ausfithrungsform der
Erfindung eine flissigkeitsdurchléssige Folie — beispielsweise eine Kunststofffolie, die mit
einer Vielzahi kleiner Lécher versehen ist - sein. Als Diffusionskontrollelement kommen

30 jedoch auch andere insbesondere diinnschichtige, gegebenenfalls auch semipermeable
Werkstoffe in Frage.

02/06 2010 MI 17:54 [SE/EM NR 7358] idio0g
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‘Sowohl das Ansaugelement als anch das Abgabeelement sind bei einer vorteilhaften

Ausfiihrungsform der Erfindung Werkstoffstreifen, welche zwischen zwei
Kunststoffdichtungen eingeklemmt sind. Zwischen dem Ansaug- und dem Abgabeelement
ist das Diffusionskontrollelement eingebracht. Ist dieses eine diinne Schicht, Folie oder
dergleichen, ist es von Vorteil, wenn die Schicht bzw. Folie jenen Endabschnitt des
Ansaugelementes einfasst, welcher dem Abgabeelement zugewandt ist. Die
Diffusionseinheit wird nun vorteilhafterweise von den beiden zwischen den
Kunststoffdichtungen eingeklemmten Elementen bzw. Werkstoffstreifen, den Dichtungen
und dem Diffusionskontrollelement gebildet. Die Werkstoffe der einzelnen Bestandteile,
insbesondere die Wetrkstoffe des Ansaugelementes, des Abgabeelementes und des
Diffusionskontrollelementes, werden derart aufeinander abgestimmt, dass die erwiinschte
bedarfsgerechte Abgabe von Desinfektionsmittel an das Abgabeelement stattfindet.

Die beiden Kunststoffdichtungen erflillen die Funktion von Halieelementen fiir
Bestandteile der Diffusionseinheit und dichten die Diffusionseinheit zur Halbschale ab,
kénnen jedoch auch andere Funktionen mit ibernehmen, So ist es maglich, die Dichtungen
seitlich des Abgabeelementes mit Dichtungsteilen zu versehen, welche frei abstehende
Dichtlippen aufweisen. Die Dichtlippen kénnen dafir sorgen, dass beim Betitigen der
Griffstange etwaiges iberschiissiges Desinfektionsmittel von der Griffstange abgestreift

wird.

Einen einfachen und sehr zweckmifigen Aufban weisen Halbschalen auf, welche aus einer
AuBen- und einer Innenhiille zusammengefligt sind, wobel diese Htillen den
Aufnahmeraum fiir das Desinfektionsmittel umschliefien. Durch eine derartige Ausflihrung
ist es mdglich, in jeder Halbschale einen relativ grofien Vorratsraum fiir
Desinfektionsmitte] zur Verfligung zu stellen.

Bei einer weiteren vorteilhaften Ausfithrungsform der Erfindung ist in die Innenhiille

zumindest eine Druckausgleichsmembran integriert oder eingesetzt. Jede

Dmckausgleichsmembran bedeckt eine gewisse Fliche an der Innenhiille und ist derart

02/08 2010 MI 17:54 [SE/EM NR 7358] @007
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ausgefithrt, dass sie den Innenraum in der jeweiligen Halbschale sich &ndernden
Druckverhiltnissen entsprechend anpassen kann. Die Druckausgleichsmembran kann
beispielsweise aus dem Material der Innenhiille gebildet sein, ¢ine Materialstirke
aufweisen, die geringer ist als jene der sie mmgebenden Bereiche der Innenhiille und aus
5 einem gewellt verlaufenden Kunststoffmaterial gebildet sein, Die

Druckausgleichsmembran kann ferner aus einem elastisch dehnbaren Kunststoffmaterial
gebildet sein und mit der Innenhiille durch 2-Komponenten-Spritzgiefen (hart-weich-
Spritzguss) verbunden sein. Alternativ kann die Druckausgleichsmembran eine eine
Offnung in der Innenhiille verschlieBende, elastisch dehnbare Kunststofffolie sein, die mit

10 der Innenhiille verklebt oder verschweifit ist. In jedem Fall gestattet die Membran einen
Druckausgleich beim Auftreten grofier Temperaturdifferenzen, wenn also beispielsweise
ein Einkaufswagen, auf dessen Griffstange eine erfindungsgemifie Vorrichtung montiert
ist, bei tiefer AuBentemperatur in das Innere eines geheizten Einkaufszentrums oder
dergleichen gefahren wird.

15
Die Diffusionseinheiten kdnnen separate Teile sein, die in entsprechend ausgefiihrte
Schlitze an den Halbschalen eingesetzt werden, Der Montageaufwand der einzelnen
Bestandteile der erfindungsgemifen Vorrichtung verringert sich, wenn die
Diffusionseinheiten durch Umspritzen mit dem Kunststoff der Innenhiille mit dieser bereits

20  verbunden sind. Es daher auch von Vorteil, wenn das Ansangelement, das Abgabeelement
und das Diffusionskentrollelement durch Umspritzen mit dem Kunststoff der Dichtungen
zur Diffusionseinheit zusammengefiigt werden.

Weitere Merkmale, Vorteile und Einzelheiten der Erfindung werden nun anhand der
25  Zeichnung, die Ausfithrungsbeispicle darstellt, néber beschrieben. Dabei zeigen

Fig. 1 eine auf einer Griffstange positionierte Desinfektionsvorrichtung,

Fig. 2 bis Fig. 8 Ansichten bzw. Schnittdarstellungen einer Ausfilhrungsvariante einer
30  Desinfektionsvorrichtung,

02/08 2010 MI 17:54 [SE/EM HR 7358] [@oo08
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Fig. 2 eine Ansicht einer Halbschale,
Fig. 3 bis Fig. 5 Ansichten von Bestandteilen der Halbschalen,

5 Fig. 6 eine Schnittdarstellung der auf der Griffstange montierten
Desinfektionsvorrichtung,

Fig, 7 eine Schnittdarstelhung der Desinfektionsvorrichtung im unmontierten Zustand,
10 Fig. 8 eine Detail der Fig, 6 und

Fig. 9 eine Ansicht einer Halbschale mit einer zweiten Ausfithrungsvariante einer
erfindungsgemasB ausgefiihrten Desinfektionsvorrichtung.

15 Die in den Zeichnungsfiguren dargestetlten Desinfektionsvorrichtungen dienen zur
Desinfektion und Reinigung von Griffstangen, insbesondere Griffstangen von
Einkaufswagen, Koffertransportwagen, Griffstangen in dffentlichen Verkehrsmitteln,
Toiletten und dergleichen.

20  Fig. 1 zeigt eine auf einer Griffstange 1 positionierte Desinfektionsvorrichtung 2, welche
entlang der Griffstange 1 bewegbar ist und dabei die Oberfléche der Griffstange 1 reinigt
und desinfiziert. Die Desinfektionsvorrichtung 2 ist hohlzylinderartig gestaitet und durch
»Halbierung® entlang der Zylinderachse aus zwei libereinstimmend bzw. weitgehend
tibereinstimmend ausgefithrten Halbschalen 3 zusemmengesetzt.

25
Anhand der Fig. 2 bis 5 wird im Folgenden der Aufbau einer Halbschale 3 niher erliutert.
Jede Halbschale 3 ist als innen hohler Kdrper und derart als Behélter filr ein fliissiges
Desinfektionsmittel konzipiert und besteht aus einer Aullenhiille 4 und einer Innenhiille 5,
welche Hiillen 4, § Spritzgussteile aus Kunststoff sind, miteinander fest verbunden sind

30  und einen Aufnahmeraum fiir das flilssige Desinfektionsmitte! umschliefien.

02/08 2010 MI 17:54 [SE/EN NR T7358] @009
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Fig. 3 zeigt eine Ansicht der Innenseite der Aulenhillle 4, welche, wie auch die Innenhiille
5, einen Basisteil 4a besitzt, welcher im Wesentlichen die Gestalt einer

‘Zylindermantelhilfie aufweist und welcher an den in Achsléngsrichtung befindlichen

Stimseiten mit je einem halbkreisfrmig verlaufenden und dem Griffstangendurchmesser
angepassten Wulst 6 versehen ist, welcher als Stofschutz beim Verschieben der
Desinfektionsvorrichtung 2 entlang der Griffstange 1 dient. An der Innenseite jedes
Wulstes 6 ist randseitig ein Schnapphaken 7 angeformt. An den den Schnapphaken 7
gegeniiber liegenden Innenseiten jedes Wulstes 6 sind Raststellen 8 flir jene Schnapphaken
7, welche an der zweiten Halbschale 3 ausgebildet sind, vorgesehen. Die Innenseite der
Auflenhiille 4 ist von einem Rahmen 9 umlaufen, welcher eine ebenfalls umlaufende
SchweiBfliche 9a zur Verfigung stellt.

Fig. 5 zeigt die Innenseite der Innenhiille 5, welche der Innenseite der Aufienhiille 4
zugewandt ist und einen randseitig umlaufenden Rahmen 10 mit Rahmenbdgen 10b an den
Stimseiten, diese verbindenden Rahmenteilen 10c an den Langsseiten und einer
umlaufenden SchweiBfliche 10a anfweist. Beim Zusammenfiigen der Auflen- und der
Innenhiille 4, 5 werden die SchweiBflichen 9a, 10a aufeinander positioniert, sodass die
Aufenhiille 4 mit der Innenhiille 5 fliissigkeitsdicht verschweifibar ist. In der Mitie des
Basisteiles 53 der Innenhiille 5 ist in einem im Wesentlichen halbkreisfdmmig verlaufenden
Schlitz 14 (Fig. 8) eine Diffusionseinheit 20 eingesetzt, welche an der Aullenseite der
Innenhitlle 5 (Fig. 4) als Abgabeelement fiir das Desinfektionsmitte] einen Streifen 11 aus
einem saugfihigen Werkstoff und seitlich des Streifens 11 verlaufende Dichtlippen 15c¢,
welche als Abstreifelemente wirken, zur Verfligung stellt. Der mit dem Desinfektionsmittel
getrinkte Streifen 11 ist bei montierter Vorrichtung 2 mit der Aufienseite der Griffstange 1
in Kontakt. Da beide Halbschalen 3 gleichermaBen mit Streifen 11 versehen sind, wird die
Griffstange 1 {iber ihren kompletten Umfang mit Desinfektionsmittel benetzt.

Wie insbesondere die Schnittdarstellung der Fig. 8 zeigt, sind die Dichtlippen 15¢
Bestandteile zweier kreisbogenformiger Dichtungen 15, welche aus Kunststoff bestehen
und den Streifen 11 sowie ein ebenfalls kreisbogenformig verlaufendes Ansaugelement 16
aus einem saugfihigen Werkstoff einklemmen. Gemif der Erfindung ist der Werkstoff des

02/068 2010 MI 17:54 [SE/EM NR 73587 @010
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Aufsaugelementes 16 wesentlich stérker sangfihig als der Werkstoff des Streifens 11. Die
jeweils eine der den Schlitz 14 seitlich begrenzenden Kanten umgreifenden Dichtungen 15
sorgen dafiit, dass die Schlitzkanten abgedichtet sind und Desinfektionsmittel nicht
ungewolit nach auflen dringen kann. Das Ansaugelement 16 erstreckt sich bis zur
Innenseite der AuBlenhiille 4. Der zwischen den Dichtungen 15 eingeklemmte Abschnitt
des Ansaugelementes 16 ist von einem Diffusionskontrollelement 17 eingefasst.

Das Diffusionskontrollelement 17 besteht aus einer Folie, insbesondere einer
Kunststofffolie, mit kontroliierter Durchléssigkeit fiir die Desinfektionsfliissigkeit. Diese
Diffusionskontrolle wird durch den Werkstoff, durch die Wandstérke der Folie und
gegehenenfalls durch eine eingebrachte "L8chrigkeit" bewirkt, Sehr diinne
Kunststofffolien sind bereits filr Fliissigkeiten durchl3ssig. Bringt man in die Folie Locher
ein, so kommen zum grundsitzlichen Diffusionsverhalten noch geometrische Offnungen
hinzu, die den Durchtritt der Fliissigkeit bewirken. Neben einfachen Léchern, die mit
spitzen Nadeln einbracht werden kdnnen, ist auch das Einbringen von Freirdumen durch
andere physikalische Prozesse méglich. PTFE Folie (Teflon) wird beispielsweise
verstreckt, um feine Schiitze entstehen zu lassen, Andere Folien sind in der Medizin, im
Bauwesen (als dampfdurchlassige Dichtfolien) und in der Filtertechnik (Papiere, Gewebe,
Vliese, teilweise auch beschichtet) im Einsatz und damit Stand der Technik. Auch

semipermeables Folienmaterial kann eingesetzt werden.

Das kontrollierte Diffusionsverhalten nutzt anch den Umstand, dass ¢ine Diffusion von
Medien ein Konzentrationsgefille braucht. Dieses entsteht dann, wenn durch die
Bewegung der Vorrichtung tiber die Stange Desinfektionsfliissigkeit verbraucht wird.
Damit sinkt die Konzentration im Abgabeelement 11 im Verhilinis zum Ansaugelement
16 und es wird Fliissigkeit znm Abgabeelement 11 nachgefdrdert. Ist das Abgabeelement
11 ges4ttipt und wird durch die Dichtlippen 15¢ ein Verdunsten der
Desinfektionsfliissigkeit verhindert, so kommt der Diffusionsprozess zum Erliegen. Erst

nach einer neuerlichen Betétigung der Vorrichtung stellt sich das Ungleichgewicht wieder
ein.

C2/08 2010 MI 17:54 [SE/EM HR 7358] @O
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Die beiden Dichtungen 15 sind im Querschnitt derart gestaltet, dass zueinander geneigte
Dichtungsteile 15a den Streifen 11 sicher halten bzw. einklemmen. Weitere Dichtungsteile
15b iiberlappen die an den Schlitz 14 anschliefenden Riinder an der Auflenseite der
[nnenhislle 5 und tragen die bereits erwihnten kurzen Dichtlippen 15¢, welche die
5  Abstreifelemente bilden. Die Dichtlippen 15c stehen von den Dichtungsteilen 15b ab und

erstrecken sich unter einem spitzen Winkel zur Auflenseite der Innenhiille 5. Die
Diffusionseinheit 20 wird derart hergestellt, dass die entsprechend positionierten Teile 11,
16 und 17 mit dem Kunststoffmaterial fur die Dichtungen 15 umspritzt werden. Die
Diffusionswirkung des Diffusionskontrollelementes 17 wird auf die Werkstoffe des

10  Ansangelementes 16 und des Streifens 11 abgestimmt. Dadurch ist sichergestellt, dass das
Ansaugelement 16 mit Desinfektionsmittel gut durchtrinke ist, aber durch das
Diffusionskontrollelement 17 bedarfsgerecht so viel Desinfektionsmittel an den Streifen 11
abgeben wird, dass dieser in der Lage ist, die Griffstange 1 optimal zu reinigen und zu
desinfizieren, anch wenn bereits Desinfektionsmittel verbraucht ist.

15
Als Werkstoffe fiir das Ansaugelement 16 und das Abgabeelement 11 kommen

insbesondere Filze in Frage,

Die als Abstreifelemente wirkende Dichtlippen 15¢ sind derart gestaltet, dass das beim

20 Verschieben der Desinfektionsvorrichtung 1 in Schicberichtung vomne liegende
Abstreifelement beim Schiebevorgang angehoben wird, sodass der Streifen 11
Verunreinigungen ungehindert aufaehmen kann. Die in Schicberichtung weiter hinten
liegende Dichtlippe 15¢ legt sich beim Schiebevorgang an die Oberflache der Griffstange 1
an, wodurch erreicht wird, dass etwaiges itherschiissiges Desinfektionsmitte] von der

25 Oberfliche der Griffstange | abgestreift wird. Dieses richtungsabhingige Verhalten wird
durch die Geometrie einerseits und durch eine Ausfihrung der Dichtung 15 mit
unterschiedlichen Hirtegraden der Dichtungsteile 15a, 15b erreicht. Geometrie und
Hirteunterschiede (Unterschiede im E-Modul) ergeben eine differenzierte Nachgiebigkeit
der Dichtlippen 15c, je nachdem aus welcher Richtung die Belastung kommt, Nachdem die

36 Dichtlippen 15¢ im Ruhezustand der Vorrichtung 2 an der Griffstange 1 anliegen, ist um
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10

den Streifen 11 ein geschlossener Raum gebildet, welcher ein Verdunsten des
Desinfektionsmittels verhindert.

Wie beispielsweise Fig. 2 und Fig. 5 zeigen, sind in der Innenhiille S zwischen der
s Diffusionseinrichtung 20 und den Rahmenbé&gen 10b Druckausgleichsmembranen 18

integriert, welcher bei der gezeigten Ausfihrungsvariante im Wesentlichen
rechteckformige Felder im Basisteil 5a der Innenhiille 5 sind. In diesen Feldern ist das
Material der Innenhiille 5 dilnner als aufierhalb der Felder und wellenférmig ausgefihrt.
Bei groBeren Temperaturdifferenzen ist somit innerhalb der Halbschalen 3 ein

10 Druckausgleich maglich, sodass das Entstehen von Uberdruck, welcher
Desinfektionsfliissigkeit {iber den Streifen 11 unerwiinscht nach auflen driicken kénnte,
verhindert ist,

Die Druckausgleichsmembran 18 kann ferner aus einem elastisch dehnbaren

15 Kunststoffinaterial gebildet sein und mit der Innenhiille durch 2-Komponenten-
SpritzgieBen verbunden sein. Alternativ kann die Druckavsgleichsmembran eine eine
Offnung in der Innenhiille verschliefende, beispielsweise elastisch dehnbare
Kunststofffolie sein, die mit der Innenhiille 5 verklebt oder verschweiit ist.

20 Zum Zusammenbau der Vorrichtung 2 werden zuerst die beiden im Spritzgussverfahren
hergestellten, mit den Diffusionseinheiten 20 versehenen Hiillen 4, 5 aufeinander
geschweifit. Dabei ist es mdglich, die fertige Diffusionseinheit 20 mit dem
Kunststoffmaterial der Innenhiille 5 zu umspritzen und derart eine feste Verbindung
zwischen diesen beiden Teilen herzustellen. Die fertigen Halhschalen 3 werden Uber der

25 Griffstange 1 positioniert und mittels der Schnapphaken 7, die an den Raststellen 8 der
jeweils anderen Halbschale 3 einrasten, fest und unidsbar verbunden. Zur Demontage der
geleerten Halbschalen 3 kénnen von auflen nicht sichtbare, jedoch markierte
Sollbruchstellen in den Eckbereichen der Halbschalen 3 vorgesehen sein, wobei die
Sollbruchstellen zur Demontage mit einem Schraubenzieher gedffnet und durch ein Drehen

30  des Schaubenziehers die Schnapphaken 7 zerstért werden kdnnen.
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Das Befiillen der Halbschalen 3 mit Desinfektionsmittel erfolgt insbesondere unmittelbar
nach deren Herstellung, wobei die Einfiillsffnung durch Verschweiflen mit einem
Kunststoffmaterial oder durch Verschlieflen mittels eines Stoppels oder dergleichen
abgedichtet werden kann. Méglich ist auch ein Beflillen tiber eine der thermoplastischen
Dichtungen 15 oder durch die Streifen 11 und die Ansaugelemente 16 mittels einer Nadel.
Zum Transport der Halbschalen 3 werden auf die auflen an den Halbschalen 3 sichtbaren
Teile der Diffusionseinheiten 20 abziehbare Folien aufgebracht, welche ein Austreten des
Desinfektionsmittel bei der Lagerung und den Transport der Halbschalen 3 verhindern. Die
Folien werden dhnlich wie bei Druckerpatronen abgezogen, bevor die Halbschalen 3 an der
Griffstange 1 montiert werden.

Die Desinfektionsvorrichtungen 2 bleiben mehrere Monate auf den Griffstangen 1 bis die
Desinfektionsfliissigkeit verbraucht ist. Ein in jeder Halbschale 3 integrierter Indikator
liefert eine Anzeige fiir den Zustand ,)eer*. Beispielsweise kann dies Uber ein Sichtfenster
und einem Indikator mit Farbumschlag bei leeren Halbschalen erfolgen. Der Wechsel der
gesamten Desinfektionsvorrichtung 2 nach Verbrauch des Desinfektionsmittels ist mit dem
Vortei! verbunden, dass der Streifen 11 emeuert wird, welcher ja wihrend des Betriebes
auch Schmutzpartikel ansammelt. Durch den Austausch wird vorteilhafterweise auch die
Aufienhitlle 4, welche ja von Hand erfasst wird, erneuert.

Fig. 9 zeigt eine Ausfilbrungsvariants, bei welcher zwei Diffusionseinheiten 20 pro
Halbschale 3 vorgesehen sind, sodass die Desinfektionsvorrichtung 2 zwei nahe den
Stirnseiten ringfSrmig umlaufende Streifen 11 aufweist. Zwischen den beiden
Diffusionseinheiten 20 befinden sich die Druckausgleichsmembranen 18. Ansonsten
entspricht diese Ausfithrungsvariante der bereits beschriebenen, sodass die gleich oder
analog ausgefiihrten Bauteile auch die gleichen Bezugsziffern erhalten haben.

Die Erfindung ist auf die dargestellten und beschriebenen Ausfithrungsvarianten nicht
beschriinkt. So ist es beispielsweise méglich, die beiden Halbschalen anf andere und
bekannte Weise miteinander fest zu verbinden.

]
Y
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BEZUGSZIFFERNLISTE

5 l......... Qriffstange

2 reerennns Desinfektionsring
3o Halbschale
. ST . Auflenhitlle
4a............. Basisieil

10 S Innenhiille
58.cinrinn Basisteil

6...overerrns Wulst
7.ervvvreeneenn. Schnapphsken

- SR Raststelle

15 9..ieo..... Rehmen
8. Schweilifliche
Wi, Rahmen

10a........... Schweififliche
10b........... Rahmenbogen

20 10c........... Rahmenteil
11....covn. Streifen, Abgabeelement
14............. Schlitz

15 Dichtung
15a........... Dichtungsteil
25 15b........... Dichtungsteil
15¢. i Dichtlippe
16.0eiirnnn Ansaugelement

17............. Diffusionskontrollelement
18............. Druckausgleichsmembran
30  20............. Diffusionseinheit
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s PATENTANSPRUCHE:

10 1. Vorrichtung zum Reinigen und/oder Desinfizieren einer Griffstange (1) aus zwei
iibereinstimmend ausgefthrten und zusammengefiigten Halbschalen (3), welche im
Wesentlichen halb-hohlzylindrische Behilter fiir ein fliissiges Desinfektionsmittel
sind und an ibren Innenseiten zumindest ein mit der Griffstange (1) in Kontakt
kommendes ans einem saugfihigen Werkstoff bestehenden Abgabeelement (11) filr

15 das Desinfektionsmittel aufweisen,
dadurch gekennzeichnet,
dass das Abgabeelement (11) ein Bestandteil einer in der Halbschale (3)
positionierten Diffusionseinheit (20) ist, welche das Desinfektionsmittel
bedarfsgerecht an das Abgabeelement (11) abgibt.

20

2, Vorrichtung gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Diffusionseinheit
(20) ein in das Desinfektionsmittel eintauchendes Ansangelement (16) aus einem
saugfihigen Werkstoff aufweist, dessen Sangfihigkeit grofier ist als jene des
Werkstoffes des Abgabeelementes (11), wobel zwischen dem: Ansaugelement (16)
25 und dem Abgabeelement (11) ein Diffusionskontrollelement (17) eingebracht ist.

3. Vomchtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass das
Diffusicnskontrollelement (17) eine fliissigkeitsdurchlissige Folie, insbesondere eine
Kunststofffolie, ist.

30
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das
Ansaugelement (16) und das Abgabeelement (11) Werkstoffstreifen sind, welche
zwischen zwei Kunststoffdichtungen (15) eingeklemmt sind.

Varrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
Folie den dem Abgabeelement (11) zugewandten Endabschnitt des Ansangelementes
(18) einfasst.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die
Dichtungen (15) seitlich des Abgabeelementes (11) verlaufende Dichtungsteile (1 5b)
aufweisen, welche frei abstehende Dichtlippen (15¢) aufweisen.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass jede Halbschale (3) aus
einer AuBen- und einer Innenhiille (4, 5) zusammengefiigt ist, welche Hiillen (4,5)
den Aufnahmeraum fiir das Desinfektionsmittel umschlieQen.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass in die Innenhulle (5)
zumindest eine Druckausgleichsmembran (18) integriert oder eingesetzt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die
Druckausgleichsmembran (18) aus dem Material der Innenhiille (5) gebildet ist, eine
Materialstirke aufweist, die geringer ist als jene der sie umgebenden Bereiche der

Innenhiille (5) aus einem gewellt verlaufenden Kunststoffmaterial gebildet.

Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass die

Druckausgleichsmembran (18) aus einem elastisch nachgiebigen Kunststoffmaterial
gebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass sich das Ansaugelement
(16) der Diffusionseinheit (20) im Innenraum der Halbschale (3) bis zur Innenseite
der Aufenhiille (4) erstreckt.

02/08 20710 MI 17:54 [SE/EM NR 73581 #0117
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12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die
Diffusionseinheiten (20) durch Umspritzen mit dem Kunststoff der Innenhiille (5) mit

dieser verbunden sind.

5
13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass das
Ansaugelement (16), das Abgabeelement (11) und das Diffusionskontrollelement (17)
durch Umspritzen mit dem Kunststoff der Dichtungen (15) zur Diffusionseinheit (20)
zusammengefiigt sind.
10
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PATENTANSPRUCHE;:

1.

Vorrichtung zum Reinigen und/oder Desinfizieren einer Griffstange (1) aus zwei
iibereinstimmend ausgefithrten und zusammengefiigten Halbschalen (3), welche im
Wesentlichen halb-hohlzylindrische Behélier fiir ein fliissiges Desinfektionsmittel
sind und an thren Innenseiten zumindest ein mit der Griffstange (1) in Kontakt
kommendes aus einem saugfihigen Werkstoft bestehenden Abgabeelement fiir das
Desinfekiionsmittel aufweisen,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Abgabeelement ein Bestandteil einer in der Halbschale (3) positionierten
Diffusionseinheit (20) ist, welche ein in das Desinfektionsmittel eintauchendes
Ansaugelement (16) aus einem saugfihigen Werkstoff aufweist, dessen
Saugfihigkeit grofer ist als jene des Werkstoffes des Abgabeelementes, wobei
zwischen dem Ansaugelement (16) und dem Abgabeelement ein

Diftusionskontrollelement (17) eingebracht ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das
Diffusionskontrollelement (17) eine fllissigkeitsdurchlissige Folie, insbesondere

eine Kunststofffolie, ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Ansaugelement
(16) und das Abgabeelement Werkstoffstreifen sind, welche zwischen zwei

Kunststoffdichtungen (15) eingeklemmt sind.
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4, Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Folie den dem Abgabeelement zugewandten Endabschnitt des Ansaugelementes

(16) einfasst.

5 5. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Dichtungen (15)
seitlich des Abgabeelementes verlaufende Dichtungsteile (15b) aufweisen, welche

frei abstehende Dichtlippen (15¢) aufweisen.

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass jede Halbschale (3)
10 aus einer Auflen- und einer Innenhiille (4, 5) zusammengefiigt ist, welche Hiillen

(4,5) den Aufnahmeraum fiir das Desinfektionsmittel umschliefen.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass in die Innenhiille (5)
zumindest eine elastisch nachgiebige Druckausgleichsmembran (18) integriert oder

15 eingesetzt ist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
Druckausgleichsmembran (18) aus dem Material der Innenhiille (5) gebildet ist,
eine Materialstirke aufweist, die geringer ist als jene der sic umgebenden Bereiche

20 der Innenhiille (5) aus einem gewellt verlaufenden Kunststoffmaterial gebildet.

9. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeic

Druckausgleichsmembran (18) : méem elastisch dehnbaren Kunststoffmaterial
25
9 }(5 Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass sich das
Ansaugelement (16) der Diffusionseinheit (20) im Innenraum der Halbschale (3)
bis zur Innenseite der AuBenhiille (4) erstreckt.
?
30 40 ,14 . Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis M), dadurch gekennzeichnet, dass die

Ditfusionseinheiten (20) mit dem Kunststoff der Innenhiille (5) verbunden sind.
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,1/5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis J&, dadurch gekennzeichnet, dass das

Ansaugelement (16), das Abgabeelement und das Diffusionskontrollelement (17)
mit dem Kunststoff der Dichtungen (15) zur Diffusionseinheit (20)

zusammengefiigt sind.
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