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R
Laitteisto noen valmistamiseksi

Tamdn keksinndn kohteena on laitteisto noen valmistami-
seksi, jossa laitteessa on reaktori, jonka kanteen on jir-
jestetty sydttdyksikot ilman ja hiilivetyjen sydttidmiseksi
annostellusti, jolloin jokaisessa syottOyksikéssd on homoge-
nointitila komponenttien sekoittamiseksi, kaasuttamiseksi ja
jakamiseksi.

Tédllaiset noenvalmistuslaitteistot ovat jo tunnettuja
useina suoritusmuotoina, jotka koskevat pddasiassa poltto-
kaasujen tuottamiseksi tarkoitettujen polttosuutinten ja no-
entuottamiseksi jarjestettyjen hiilivetyjen sySttdmiseksi
tarkoitettujen suutin jdrjestystd. On vaikeaa jdrjestdd no-
envalmistuslaitteistoa, jolla voidaan valmistaa erilaisia
nokilaatuja suurehkoissa mddrissd. Erilaisten nokilaatujen
tuottamiseksi on otettava huomioon nimittdin erilaiset kdyt-
tdolosuhteet. Etenkin on noudetettava mddrdttyd hiilive-
ty/ilma-suhdetta, jolloin suuremman hienousasteen omaavien
nokilaatujen valmistuksen my6td reaktorin terminen kuormitus
kohocaa paljon. T&min termisen kuormituksen alentaminen on
tdmdn keksinndn pd&tehtdvdnd. Etenkin tulisi vdlttd33d termi-
nen ylikuormitus ja jédnnitysten esiintyminen reaktorin
kannessa. Tdstd syystd on tdrkedd, ettd reaktorin kannessa
vallitsevat samanlaiset olosuhteet kuin itse reaktorissa.
Tunnetulla tavalla on tdhdn mennessd kdytetty ainoastaan
toimenpiteitd reaktorista poistuvien poistokaasujen j&&hdyt-
tdmiseksi ja on jatetty huomiotta reaktorin kannen suoja.

Keksinndn mukaisesti pyritddn parantamaan tunnettuja
laitteistoja ja tdtd varten ehdotetaan, ettd alussa mainitun
tyyppisessd laitteistossa sullotaan ontoksi rakenteeksi muo-
dostettu kansi tulenkestdvdlld massalla, johon kiinnitetdan
jddhdytyselimet. T31134 tavalla tulisi alentaa olennaisesti
termistd kuormitusta reaktorin.kannen alueella ja sovittaa
se reaktorin kuormitukseen.

Sullontamassa suojaa reaktorin kannen metallisia osia ja
massan jadhdytyksen avulla parannetaan olennaisesti sen kes-
tavyyttd. Etenkin varjellaan, ettei reaktorin kannessa

esiinny Jjannityksiid eividtkd osat vauricidu.
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Samanaikaisesti jddhdytetddn reaktiotuotteet jo reaktio-
alueella, mink8 ansiosta alennetaan edelleen termistd kuor-
mitusta.

Kaikissa nykyisissid menetelmissd, jotka toimivat erit-
tdin korkeissa, yli 1300°C:n la&mpOtiloissa, jddhdytystoimen-
piteet rajoittuvat yksinomaan reaktorin levyvaipan ulkopuo-
liseen jd&hdytykseen. Etenkin on reaktorin ulkoseindmdédn
jdrjestetty lidmmd&nvaihtimia, kun taas reaktorin kannen jd&h-
dytystd ei ole pidetty tarpeellisena. Reaktorin kannen lam-
pdtilakuormitus on arvioitu vdh&diseksi, minkd johdosta on
muodostunut se haitta, ettd korkeissa reaktioldmpdtiloissa
ei ole ollut mit3&8n reaktorin kannen lampdsuojaa. Tadmd este-
tHd3n keksinndn mukaisesti tuloksellisesti, koska reaktorin
kannen suojaamiseksi on olemassa sullontamassa, joka jdahdy-
tetddn, niin ettd reaktorin kannessa ovat samanlaiset termi-
set olosuhteet kuin reaktorissa. Tdstd syystd kannessa ei
muodostu mitddn ldmpdjdnnityksid ja sullontamassa ei siten
lohkeile.

Reaktorin kannen littefdlle alasivulle on jédrjestetty
jddhdytysainekiertokulkuun liitetty jdAhdytyskierukka. Tassa
on sy6ttOyksikdiden ympdri johdetut haarajohdot. Tdlla ta-
valla saadaan aikaan hyva jddhdytys, niin ettd reaktorin
termistd kuormitusta voidaan lisdtd, ja voidaan valmistaa
nokilaatuja, joissa on suurempi sisdinen pinta.

Ehdotetun laitteiston erds erikoisuus on vield se, ettd
jddhdytysaineen lédpivirtaamat sybttoyksikdt on jaettu reak-
torin kanteen kehdsuunnassa keskeisesti jdrjestettyjen esi-
polttimien ympdrille kehdsuunnassa tasaisesti. Reaktorin
kannessa on t3ll6in sullontamassalla muodostettu litted ala-
sivu, johon on upotettu jddhdytyskierukka, joka on sitten
ohjattu tdlléin mySs esipoltinten ympari.

Kolmen tasaisesti jaetun sydttdyksikon jérjestdminen
vastaaviin homogenointitiloihin on t3116in erittdin edul-
lista. T&d11din esiintyvdt ldmpSongelmat voidaan hallita hel-
posti jidrjestetylld jddhdytykselld, niin ettd reaktorin kan-
nen ylikuumeneminen v3ltetd3n luotettavalla tavalla.

Keksinndn muut tunnusmerkit selviidvit muista vaatimuk-
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sista, seuraavasta selityksestd sekd piirustuksista, jotka

esittdvdt keksinndn mukaisen laitteiston eridsti suoritusesi-

merkkid. Nimenomaan viitattakoon siihen, ettd kaikki seuraa-

vassa mainitut tai esitetyt tunnusmerkit kuuluvat sekd itse-

ndisesti ettd myds muiden tunnusmerkkien yhteydessd mieli-

valtaisena yhdistelm3nd keksinndn kohteeseen. Piirustuksessa
kuv, 1 esittdd pystyleikkauskuvaa reaktorin kannesta ja
kuv, 2 esittd3d kuvaa alhaalta kdsin katsottuna.

Noen valmistukseen tarkoitetussa laitteistossa on olen-
naisena osana reaktori, joka on suljettu tulopuolelta reak-
torin kannella 1. Tdmd muodostaa ei-esitetyn pystysuorasti
kulkevan reaktorikammion yld3rajoituksen, joka kammio on suo-
ritusesimerkin mukaisesti poikkileikkaukseltaan py®reid ija
jossa tapahtuu noentuotanto hiilivedyistd ja ilmasta. Maini-
tut aineosat syOtetddn kanteen annostellusti, sekoitetaan
tehokkaasti, osittain kaasutetaan ja poltetaan osittain re-
aktoritilassa. T&118in muodostuvat savukaasut ja muodostuva
noki jddhdytetddn tdmdn jdlkeen, suodatetaan suodatusaggre-
gaatissa ja noki erotetaan.

Kuten kuviosta 1 ndhd&&n, reaktorin kansi 1 on muodos-—
tettu ontoksi rakenteeksi ja siind on kupolimainen yl&osa 2,
joka on tdytetty sullontamassalla 11. Litte#3 alasivua on
merkitty numerolla 3. Reaktorin kansi 1 on varustettu edel-
leen pybredlld laipalla 4, joka on ruuvattu sitten reaktorin
rungon vastaavaan laippaan 15. On myGs mahdollista j&rjestdd
reaktorin kansi kddnnettdvdsti reaktorin runkoon, jota var-
ten toimii sopiva nivelliitos 5.

Ilman ja hiilivetyjen sy6ttdmiseksi annostellusti kan-
nessa 1 on useita sy6ttoyksikk&jd 6, jotka on jaettu tasai-
sesti kupolimaisen kansiosan kehdsuunnassa. Erds yksinker-
tainen ja tarkoituksenmukainen suoritusmuoto saadaan kdyttd-
milla kolmea sydttdyksikk®d 6, jotka on kdinnetty toistensa
suhteen 120°, Tdm3 n3hdi3in etenkin kuviosta 2. Keskeisesti
keskiosaan on jidrjestetty esipoltin 7.

Jokaisessa sy6ttSyksikdssi on putkimainen pesid 8, joka
on jdrjestetty kupolimaisen yldosan 2 vastaavaan aksiaali-

sessa suunnassa kulkevaan koverrukseen pystysuorasti ja pda-
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tyy vastaavaan pohjassa 3 olevaan aukkoon 10.

Putkimaisen pesdn 8 alaosa on tdytetty samoin sullonta-~
massalla 11, niin ettd jokaiseen pesddn 8 jdd avoimeksi ho-~
mogenointikammio 12, Putkimaisen pesdn 8 aukosta 10 poispdin
oleva yliapdd on varustettu liitdntdlaipalla 9. Liitd@ntdlaip-
pa 9 toimii putkimaisen piirustuksessa ldhemmin esittdmitto-
midn kiinnityselimen liitt&miseksi, joka kannattaa keskeises-
ti alaspdin homogenointikammioon 12 kulkevaa Oljyputkea ja
on varustettu sivulla 1liitdnndlld ilman sySttédmiseksi annos-
tellusti.

Sullontamassan 11 jddhdyttdmiseksi reaktorin tulosivun
alueella, s.o. sullontamassan 11 littedn alasivun alueella
sekd8 homogenointikammioiden 12 jddhdyttidmiseksi on reaktorin
kanteen 1 jdrjestetty jddhdytyselimet., Ndissd jddhdytyseli-~
missd on jddhdytyskierukka 13, joka on upotettu littedn ala-
sivun 3 alueella sullontamassaan 11 ja joka voi olla muodos-
tettu esim. putkikierukaksi. Jddhdytyskierukka 13 peittdéd
koko alasivun 3 lukuunottamatta koverruksia 10, joihin syot-
toyksikoét 6 tai vast., esipoltin 7 pddtyvdt. Viimeksi mainit-
tujen osien jddhdyttdmiseksi on olemassa putkimaiset kieru-
kat 14, jotka on kierretty putkimaisen pesdn 8 reaktorin
kannen sisdpuolella olevan alaosan ympdri. Jddhdytyskierukka
13 ja putkimaiset kierukat 14 voivat kuulua samaan kierto-
kulkuun, jolloin kiertdvdn jddhdytysvidliaineen syotto- ja
poistoputkia ei ole esitetty lihemmin piirustuksessa.

Esitetyssd noenvalmistuslaitteistossa ei voi esiintyd
ylikuumenemista reaktorin kannen alueella eikd reaktorin
tulosivulla. Siten vdltetddn mydskin jdnnitykset massassa 11
ja kannen 1 yl&dosassa.

KdytO0ssd noen valmistamiseksi johdetaan hiilivetyd,
esim. raskas®ljyd annosteltuina middrind ei-esitettyjen 81jy-
suutinten kautta sydttdyksikkdjen 6 homogenointikammioon 12,
jolloin samanaikaisesti johdetaan ilmaa happikantoaineena
samoin homogenointikammicon 12. Homogenointikammiossa happi-
kantoaine sekoitetaan sisddnruiskutetun raskasdljyn kanssa,
minkd jdlkeen seos sytytetddn yhtijaksoisesti. Polttamisen

kdynnistidmiseksi esipoltin 7 toimii kaasukdytdlld. Tapahtuu
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voimakas eksoterminen reaktio, jolloin reaktiossa vapautuva
13mp6, mikdli sitd ei kuluteta hiilivedyn muuntamiseksi no-
eksi, johdetaan niin pitk&lti esitetyn jd&dhdytyslaitteen
kautta pois, ettd mitddn ylikuumenemista ei voi esiintyd.
T&11lda tavalla sdilytetddn ennaltamddrdtty ladmpdtila reaktio-
tilassa, minkd ansiosta vaikutetaan edullisesti kulloinkin
tuotetun tuotteen laatuun.

Keksinndn mukaista suoritusmuotoa ei tule rajoittaa yk-
sinomaan kolmen tasaisesti jaetun syottdyksikoén kayttoon,
vaikkakin suoritetut kokeet ja teoreettiset selvitykset ovat
osoittaneet, ettd kolmella sydttdyksikolld voidaan saada ai-
kaan erittdin hyviad tuloksia, nimittdin sekd nokilaadun etta
esiintyvien l3dmpdongelmien hallinnan suhteen. Tdmdn lisdksi
on osoittautunut, ettd katkoksen esiintyessd yhdessd syot-
toyksikdssd, s.o. kun yksi poltin jd& pois toiminnasta, tadma
todetaan heti paineen nousulla jdljelld olevissa molemmissa
polttimoissa. Keskeyttdmdttd toimintaa vaurioitunut 6ljysuu-
tin voidaan purkaa, puhdistaa tai muutoin saattaa kuntoon ja

asentaa jdlleen paikalleen.
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Patenttivaatimukset

1. Laitteisto noen valmistamiseksi, jossa laitteessa on
reaktori, jonka kanteen (1) on jarjestetty sydttdyksikdt (6)
ilman ja hiilivetyjen sydttdmiseksi annostellusti, jolloin
jokaisessa sydttdyksikdssd (6) on homogenointitila kompo-
nenttien sekoittamiseksi, kaasuttamiseksi ja jakamiseksi,
tunnettu siitd, ettd ontoksi rakenteeksi muodostet-
tu kansi (1) on sullottu tulenkestdvdlld massalla (16), jo-
hon kiinnitetddn jddhdytyselimet (13, 14).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laitteisto, t v n -
nettu siitd, ettd reaktorin kannen (1) littedidn alasi-
vuun (1) on jarjestetty jdahdytysainekiertokulkuun liitetty
jdadhdytyskierukka (13), Jjossa on sydttdyksikk®ddjen (6) ympiri
ohjatut haarajohdot (14).

3. Patenttivaatimusten 1 ja 2 mukainen laitteisto,
tunnettu siitd, ettd jd&hdytysaineen lidpivirtaamat,
kulloinkin yhdelld homogenointitilalla (12) ja kulloinkin
yhdelld vaihdettavalla poltinyksik®1lld varustetut sydttdyk-
sikdét (6) on jaettu keskeisesti pybreddn reaktorin kanteen
(1) jé&rjestetyn esipolttimen (7) ympdri tasaisesti kehdsuun-
nassa.

4. Patenttivaatimusten 1 - 3 mukainen laitteisto,
tunnettu siitd, ettd kolme sydttdyksikkdd (6) on
ryhmitetty tasaisesti jaetusti esipolttimen (7) ympdrille.

5. Patenttivaatimusten 1 - 4 mukainen laitteisto,
tunnettu siitd, ettd litteddn sivuun (3) upotetun
jddhdytyskierukan (13) yksi haara on ohjattu myds esipolt-

timen (7) ympé&ri.
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