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Inventia se referd la tehnologia de emailare
silicioasd si poate fi utilizatd pentru obtinerea
acoperirilor monostrat pe piesele din otel ale
articolelor de uz casnic si ale utilajului comercial,
de exemplu, ale maginilor de spilat, aragazurilor,
cuptoarelor cu microunde, frigiderelor etc.

Esenta inventiei constd in aceea cd barbotina
de email pentru acoperiri monostrat include un
amestec de doua frite (I si I), argild, nisip micinat,
borax, nitrit de sodiu si apa, frita I avand compo-
zitia, % mas.: SiO, 34...38, B,Os; 20...24, Na,O
18...22, Ky0 3...5, Li;O 0,1...2,0, ZrO; 3...5,
NiO 2,0...3,5, FeoO3; 5...7, MnO; 1,0...3,5, iar
frita I SiO; 32...35, B2O; 21...23, ALO;
2,5...3,5, TiO, 16...18, NaO 13,5...15,5, K,O
1,5..2,5, P,Os 2..4, MgO 06...1,5, LiO
0,5...1,5, Coz05 0,02...0,08, F 3...5. Barbotina
suplimentar contine bazalt in cantitate de
5,0...70,0% fatd de masa fritei [, cel putin un oxid
de metal 3-d tranzitional si eventual una sau cateva
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fluoruri de metale alcaline sau alcalino-teroase.
Ingredientele suplimentare de oxizi si fluoruri se
contin intr-o cantitate totala de 0,3...4,0 parti de
masd, iar celelalte ingrediente mentionate se contin
in urmdtorul raport, parti de masa:

amestec de frite 100,0
argild 4,5...6,0
nisip macinat 1,5...18,0
borax 0,1...0,2
nitrit de sodiu 0,05...0,15
apa 35,0...40,0,

totodatd raportul fritd I/fritd II poate varia in
intervalul 9/1...3/2.

Ca urmare se pot obtine acoperiri monostrat de
nuante bej-cafenii de o bund calitate, la un consum
specific de materiale mai redus.

Rezultatul inventiei constd in extinderea bazei
de materie primd, lirgirea gamei coloristice a
acoperirilor si simplificarea procesului de emailare.

Revendicdri: 3
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Descriere:

Inventia se referd la tehnologia de emailare silicioasd si poate fi utilizatd pentru obtinerea
acoperirilor monostrat pe piesele din otel ale articolelor de uz casnic si ale utilajului comercial, de
exemplu, ale maginilor de spilat, aragazurilor, cuptoarelor cu microunde, frigiderelor etc.

In tehnologia de emailare este utilizatd barbotina pentru obtinerea acoperirilor de grund pe otel
cu aplicarea ulterioara si arderea emailurilor de acoperire decorative albe si colorate [1].

Mai rar se utilizeazd barbotina pentru obtinerea acoperirilor monostrat (fard grund), care
necesitd o pregitire speciald a suprafetei de otel pentru emailare [2].

In practica de producere mai frecvent este utilizatd barbotina pentru obtinerea acoperirilor cu
email de grund cu compozitia, parti de masa: fritd sau amestec de doud frite 100, nisip méacinat
10...15, praf de cromatomagnezit micinat 2,0...2,5, fluorind 1...2, electroliti 0,05...0,20, argila 4...8,
apa 35...40 [3].

Cel mai apropiat analog pentru inventia propusd dupd esenta sa reprezinta barbotina de email cu
compozitia, parti de masa: amestec de doua frite 100 (de grund 75, de acoperire 25), nisip de cuart
10...15, argila 4...6, Cr20s 0,2..2,5, MgO 0,1...2,0, cromomagnezit 1,0...1,8, nitrit de sodiu
0,05...1,20, electroliti: borax 0,05...0,1, sodad calcinatd 0,1...0,5, apd 35..45, frita I avand
compozitia, % mas.: SiO; 34...38, B,O3 20..24, Na,O 18...22, K;0 3...5, Li,0 0,1...2,0, ZrO; 3...5,
NiO 2,0...3,5, Fe;03 5...7, MnO» 1,0...3,5, iar frita II: SiO2 32...35, B20Os 21...23, ALOs 2,5...3,5,
TiO, 16...18, Na,O 13,5...15,5, K,O 1,5...2,5, P,Os 2..4, MgO 0,6...1,5, Li,O 0,5...1,5, Co,03
0,02...0,08, F 3...5 [4].

Dezavantajele compozitiilor de barbotind cunoscute constau in temperaturile inalte de ardere,
tensiunea superficiald inaltd a topiturii la ardere si la formarea acoperirii, precum si adeziunea
insuficientd a acoperirii obtinute cu suprafata de otel. In plus, la confectionarea obiectelor
decorative pentru instalatiile casnice se utilizeazd emailuri de acoperire albe, colorate deschis sau
colorate intens, in acest scop fiind necesare materiale relativ costisitoare si deficitare - dioxid de
titan, acid boric, borax, concentrat de zircon, salpetru de sodiu §i potasiu, carbonat de litiu, oxid de
cobalt, pigmenti de ceramica etc.

Ca rezultat se ridicd pretul de cost al productiei emailate si in plus se inriutiteste calitatea
acoperirii de email.

Problema pe care o rezolvd inventia constd in micsorarea cheltuielilor energetice si materiale,
obtinerea acoperirilor monostrat, avand nuante bej-cafenii si utilizand in calitate de ingredient
natural ieftin bazalt.

Problema se solutioneaza prin aceea ca barbotina de email pentru acoperiri monostrat include
un amestec de doud frite: [ si II, argild, nisip, borax, nitrit de sodiu si apd, frita [ avAnd compozitia,
% mas.: SiOz 34..38, B2O; 20...24, Na,O 18..22, K»O 3..5, LixO 0,1...2,0, ZrO; 3..5, NiO
2,0..3,5, Feo0s3 5...7, MnO; 1,0...3,5, iar frita II: SiO; 32...35, B2Os 21...23, ALOs 2,5...3,5, TiO,
16...18, Na,O 13,5...15,5, KO 1,5..2,5, P,Os 2.4, MgO 0,6...1,5, Li,O 0,5...1,5, Co,03
0,02...0,08, F 3...5, barbotina mai contine suplimentar bazalt in cantitate de 5,0...70,0% fata de
masa fritei I, si cel putin un ingredient selectat din grupul format din fluorura unui metal alcalin sau
alcalino-teros si NiO sau NiyOs, CoO sau CoyO3, CuO, Fe O3, in cantitate totala de 0,3...4,0 parti de
masd, celelalte ingrediente fiind introduse in urmaétoarea cantitate, parti de masa:

amestec de frite 100,0
argila 4,5...6,0
nisip macinat 1,5..18,0
borax 0,1...0,2
nitrit de sodiu 0,05...0,15
apa 35,0...40,0,

totodatd raportul fritd I/ fritd Il variaza in intervalul 9/1...3/2.

Rezultatul inventiei constd in extinderea bazei de materie primd, largirea gamei coloristice a
acoperirilor si simplificarea procesului de emailare.

Prezenta ingredientelor enumerate in raportul dat este o conditie necesard si suficientd pentru
obtinerea rezultatului tehnic mentionat.

Pentru obtinerea barbotinei de email toate ingredientele se incarcd in moara cu bile §i se macind
pand la finetea de 12...14 unitati determinate cu vasul Lisenco. Densitatea specificd este egald cu
1,72..1,75 glem’.

In tabelul 1 sunt reprezentate compozitiile de barbotind pentru obtinerea acoperirilor de email
monostrat.
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Pentru prepararea fritelor I si Il se utilizeaz urmatoarele materiale: nisip de cuart, borax si acid
boric, sodd calcinatd, fosfat trisodic, minereu de zircon, nitrati de sodiu si potasiu, carbonat de litiu,
protoxid de nichel, oxid de cobalt, oxid de fier.

Topirea fritelor se efectueazd in cuptoare industriale rotative cu combustibil lichid, durata topirii
constituie 1 h 20 min...1 h 40 min, la temperatura de 1200...1250°C.

in tabelele 2 si 3 sunt prezentate compozitiile chimice ale fritelor I si IL, utilizate respectiv la
prepararea barbotinelor.

Barbotina de email se aplicd pe suprafata pregititd de otel 08KI prin procedeele de pulverizare
sau imersie, se usucd si se arde in cuptor electric.

Calitatile acoperirilor de email monostrat obtinute pe baza barbotinelor propuse sunt date in
tabelul 4.

Efectul economic al implementdrii barbotinelor propuse se atinge datoritd micsorarii
temperaturii de ardere si micsordrii consumului de materiale deficitare ca rezultat al inlocuirii unei
parti de materie primd costisitoare cu un mineral natural ieftin si rdspandit - bazalt, ameliorand
concomitent si calitatea acoperirilor.

Testele de productie au ardtat cd acoperirile de email monostrat, obtinute pe baza barbotinelor
propuse, se caracterizeaza prin proprietiti fizico-chimice imbunatatite si o gama largd de nuante bej-
cafenii.

Tabelul 1
Componenta in barbotind (p. m.)
Ingrediente 1 2 3 4 5 (cunoscuta)
Frita I 80 90 70 60 50
Frita I 20 10 30 40 50
Argild 5 4,5 5,5 6 8
Nisip mdcinat 16 0,5 18 17 20
Praf de cromatomagnezit - - - - 2
Borax 0,1 0,1 0,2 0,15 0,3
Nitrit de sodiu 0,1 0,1 0,15 0,05 0,05
NiO sau NiyOs3 0,8 0,3 1,0 1,8 -
CoO sau Co,O3 - 0,1 0,2 - -
Fe 03 2 2,3 0,3 4 B
Fluorura 1,5 2,0 1,0 - -
Cr203 - - - - 1,0
MgO - - - - 2,0
Soda calcinatd - - - - 0,2
Apa 40 35 40 35 45
Bazalt 5,0 20 70 15 -
Tabelul 2
Ingrediente Continutul, % mas.
1 2 3 4
SiOy 34,0 36,0 38,0 38,0
B203 24,0 22,0 24,0 20,0
Na,O 22,0 20,0 18,0 22,0
K0 3,0 4,0 5,0 4,5
Li,O 1,5 1,0 1,0 2,0
710, 5,0 5,0 3,0 4,0
NiO 3,5 3,0 2,0 3,0
Fe,0s 6,0 7,0 5,5 3,5
MnO; 1,0 2,0 3,5 3,0
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Tabelul 3
Ingrediente Continutul, % mas.
1 2 3 4
SiO, 35,00 32,02 35,00 34,08
AlLO3 3,00 2,60 2,90 2,70
TiO2 16,60 18,90 16,50 17,59
NaO 13,90 14,30 13,50 13,00
K0 1,65 2,10 1,70 1,73
B203 21,30 22,20 21,58 21,60
P,0s 2,20 3,00 2,60 2,50
MgO 1,50 0,70 1,50 1,48
LixO 1,00 1,10 0,50 1,50
Co0s 0,05 0,08 0,02 0,04
F 4,80 3,00 4,80 3,78
Tabelul 4
Proprietati Barbotina
1 2 3 4 5
(cunoscutd)
Tensiunea superficiald, dn/cm? 230 235 240 238 256...270
Temperatura de ardere, °C 760...820 | 770... 815 [ 770... 810 [ 750... 800 | 820...860
Duritatea la impact 2,5 3,0 2,0 1,5 1,0
Rezistenta la alcali (pierderea
masei dupd 4 h de fierbere in 0,11 0,12 0,12 0,11 0,13...0,18
10% NaOH, mg/cm?)
Durata de ardere, min 4,0 3,5 3,0 3,0 4...5
Culoarea acoperirii cafeniu- cafeniu bej-inchis bej gri
deschis
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(57) Revendicari:

1. Barbotind de email pentru acoperiri monostrat, care include un amestec de doua frite: I si II,
argild, nisip mdcinat, borax, nitrit de sodiu si apd, frita [ avAnd compozitia, % mas.: SiO2 34...38,
B,03 20...24, Na,O 18...22, K,O 3...5, Li;O 0.,1...2,0, ZrO; 3...5, NiO 2,0...3,5, Fe;03 5...7,
MnO» 1,0...3,5, iar frita IT avand compozitia, % mas.: SiO, 32...35, B,O; 21...23, Al,O; 2,5...3,5,
TiO, 16...18, NaO 13,5...15,5, K20 1,5...2,5, P,Os 2...4, MgO 0,6...1,5, Li;O 0,5...1,5, Co03
0,02...0,08, F 3...5, caracterizati prin aceea ca contine suplimentar bazalt in cantitate de
5,0...70,0% fatd de masa fritei I, cel putin un oxid de metal 3-d tranzitional si eventual o fluorura
de metal sau orice combinatie de fluoruri de metale alcaline sau alcalino-teroase, iar ingredientele
suplimentare de oxizi si fluoruri se contin in cantitate totald de 0,3...4,0 parti de masa, celelalte
ingrediente mentionate se contin in urmatorul raport, parti de masa:

amestec de frite 100,0
argild 4,5...6,0
nisip mécinat 1,5...18,0
borax 0,1...0,2
nitrit de sodiu 0,05...0,15
apd 35,0...40,0,

totodatd raportul fritd I/fritd I poate varia in intervalul 9/1...3/2.
2. Barbotind conform revendicdrii 1, caracterizatd prin aceea ci oxidul de metal 3-d
tranzitional este selectat din grupul format din NiO sau Ni;O3, CoO sau Co,03, CuO, FeyOs.
3. Barbotind conform revendicérii 1, caracterizatd prin aceea ci fluorura de metal alcalin
sau alcalino-teros este selectatd din grupul format din LiF, NaF, KF, CaF,.
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