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(57)摘要

本实用新型涉及一种轮胎胎侧强度检测装

置，属于轮胎强度检测技术领域，包括胎冠压穿

强度试验机、压力传感器、压头、固定架，胎冠压

穿强度试验机由底座、移动滑台和加载轴组成，

加载轴下方安装有压力传感器，在压力传感器下

方固定有圆柱形压头，压头的端部为半球形，固

定架固定在移动滑台上，底座的水平台面上固定

有标尺，移动滑台底部安装有定位指针，本实用

新型它能满足轮胎胎侧强度试验的各项要求，测

数据准确，避免室外实验周期长，重现性差、危险

性大的缺点，同时，它提高设备的生产效率，保护

人员安全，提高重现性，降低试验周期，节约轮胎

检测成本。
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1.一种轮胎胎侧强度检测装置，包括胎冠压穿强度试验机、压力传感器、压头、固定架，

其特征在于，胎冠压穿强度试验机由底座、移动滑台和加载轴组成，加载轴下方安装有压力

传感器，在压力传感器下方固定有圆柱形压头，压头的端部为半球形，固定架固定在移动滑

台上，底座的水平台面上固定有标尺，移动滑台底部安装有定位指针。
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轮胎胎侧强度检测装置

技术领域

[0001] 本实用新型属于轮胎强度检测技术领域，具体地说是一种轮胎胎侧强度检测装

置。

背景技术

[0002] 随着汽车制造厂家对更大轮辋直径和更小扁平比的轮胎的使用，当汽车高速驶过

凹坑、障碍物及路牙子时，轮胎胎侧因没有带束层的保护，可能因局部受尖锐硬物瞬间撞

击，超过了胎侧的承受能力，致使胎侧帘线松弛或断裂，这时轮胎内部的气体就会将断裂处

顶起，形成鼓包，出现鼓包的轮胎非常危险，最终会在帘线断裂点发生爆胎对行车带来安全

隐患，因轮胎胎侧受冲击损坏产生的鼓包无法修补，必须更换轮胎将产生一笔不小的费用，

因此，对出厂轮胎胎侧强度的检测评定提出了更高的要求。目前市场上都采用实车测试方

式，驾驶员以不同的速度单侧撞击路沿试验装置，每次撞击路沿试验装置后，立即在试验跑

道的终点处，用记号笔标示出撞击的位置，检查轮胎的损伤鼓包情况，像这样的轮胎胎侧检

测实验，轮胎生产企业只能一种轮胎一种轮胎拿出试验方案配合汽车制造厂到室外实验场

进行主观评价，这样的较为原始的检测实验，所得的检测数据因人而异千差万别，检测数据

无法准确客观的反映轮胎胎侧各部位的抗冲击力，同时，轮胎检测实验存在着周期比较长，

重现性差、危险性大的缺点。

发明内容

[0003] 为了克服现有技术的不足，本实用新型提供一种轮胎胎侧强度检测装置

[0004] ，它是在现有的胎冠压穿强度试验机上通过增加轮胎的固定、定位和检测器具，使

该机器在原有功能不变的情况下，成为一台轮胎胎侧强度检测装置，它能有效地测试轮胎

胎侧不同部位胎体、不同构造轮胎帘线的穿透力，通过破坏帘线的穿透力来度量抗冲击能

力，彻底解决了室外检测实验中存在的检测数据不准、重现性差、实验周期长、危险性大的

缺点，同时，大幅度降低了轮胎检测成本。

[0005] 本实用新型解决其技术问题所采用的技术方案是：一种轮胎胎侧强度检测装置，

包括胎冠压穿强度试验机、压力传感器、压头、固定架，其特征在于，胎冠压穿强度试验机由

底座、移动滑台和加载轴组成，加载轴下方安装有压力传感器，在压力传感器下方固定有圆

柱形压头，压头的端部为半球形，固定架固定在移动滑台上，底座的水平台面上固定有标

尺，移动滑台底部安装有定位指针。

[0006] 本实用新型具的有益效果是，该装置是在胎冠压穿强度试验机的基础上通过增加

轮胎的固定、定位和检测器具，使该机器在原有功能不变的情况下，转换为一台轮胎胎侧强

度检测装置，它能满足轮胎胎侧强度试验的各项要求，检测数据准确，避免了室外检测实验

周期长，重现性差、危险性大的缺点，同时，它提高设备的生产效率，缩短了检测试验周期，

提升了重现性，排除了安全隐患，大幅降低了轮胎检测实验成本。
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附图说明

[0007] 图1是本实用新型结构示意图。

[0008] 图中  1.胎冠压穿强度试验机，2.压力传感器，3.压头，4.加载轴，5.固定架,6.移

动滑台，7.标尺,8.定位指针，9.轮胎轮辋组合体，10.底座。

具体实施方式

[0009] 本实用新型包括胎冠压穿强度试验机1、压力传感器2、压头3、固定架5，胎冠压穿

强度试验机1由底座10、移动滑台6和加载轴4组成，加载轴4下方安装有压力传感器2，在压

力传感器2下方固定有圆柱形压头3，压头的端部为为半球形，固定架5固定在移动滑台6上，

底座10的水平台面上固定有标尺7，移动滑台6底部安装有定位指针8。

[0010] 轮胎胎侧检测实验前先将检测轮胎安装在GB/T2978规定的试验轮辋上组装成轮

胎轮辋组合体9，然后按照规定的气压充气，在轮胎胎侧上确定5个沿圆周方向等间距分布

的试验点，逐一做好标记、编序号，充气后的试验轮胎轮辋组合体9按GB4502的要求停放3小

时以上，检查并紧固移动滑台6与固定架5的连接螺栓，检查压力传感器2和压头3是否固定

牢固，将停放达到时间要求的轮胎辋组合体9重新调整到规定的气压  ，将轮胎轮辋组合体9

中心安装好转接盘，放在固定架5上用锥形螺丝固定，移动滑台6与加载轴4的前后中心线在

一个平面内，开机后，安装在底座10内的丝杠在电机的驱动下转动，带动固定在导轨上的移

动滑台6在加载轴4的正下方做前后移动，通过定位指针8与标尺7位置的调整，对不同规格

轮胎与压头3的前后位置进行定位，通过加载轴4的上下移动调整，对不同规格轮胎与压头3

的上下位置进行定位，检测实验前将压头3调整至轮胎胎侧表面的试验点处，当被检测轮胎

按照以上方式调整完成后，开始检测，通过胎冠压穿强度试验机1的加载轴4给压头3以一定

的移动速度向胎侧外表面逐渐递增地施加作用力，听见胎体帘线断裂，停止试验，通过压力

传感器1测量并记录压头3在停止瞬间对轮胎胎侧的作用力，并测量鼓包大小，逐点进行测

试，根据破坏帘线并穿透的作用力来度量抗冲击能力，通过作用力来判定轮胎胎体结构是

否满足要求。
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图1
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