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Description

Titre de l'invention : DISPOSITIF D'ALIMENTATION DE
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PREFORMES

Domaine technique de I'invention

L'invention concerne un dispositif d'alimentation de préformes, notamment de
préformes en matériau thermoplastique destinées a étre conformées en récipients,
adapté pour des préformes comportant une collerette, le dispositif comportant :

- une premicre source de préformes ;

- une premicre glissicre de défilement des préformes comportant deux rails de
glissement destinés a supporter les préformes debout par leur collerette, la premiere
glissiere de défilement étant alimentée par la premicre source de préformes, et étant
inclinée de manicre que les préformes se déplacent vers l'aval sous 1'effet de la gravité ;

- une roue d'alimentation rotative sur un bati fixe du dispositif d'alimentation qui
comporte des encoches de réception d'une préforme qui sont réparties a sa périphérie et
dont chacune est configurée pour recevoir une préforme arrivant par une extrémité aval
de la premicre glissicre de défilement orientée tangentiellement a la roue
d'alimentation en un point de tangence.

Arriere-plan technique

Le dispositif d'alimentation est destiné a &tre mis en ceuvre dans une installation de
soufflage de récipients en matériau thermoplastique, tel que du polyéthylene té-
réphtalate (PET).

Selon une technique bien connue, de tels récipients sont produits en deux étapes
principales. Dans une premiere étape, on procede au moulage par injection d'une
préforme en matériau thermoplastique. Cette préforme comporte un corps sensiblement
tubulaire qui est fermé a 1'une de ses extrémités axiales. Son autre extrémité présente,
des cette opération de moulage par injection, la forme définitive du col du récipient.
Généralement, le col du récipient comporte un filetage et, a sa base, une collerette de
support annulaire qui s'étend radialement en saillie vers 1'extérieur par rapport au col et
par rapport au col.

Il existe des machines dans lesquelles les préformes sont directement transmises vers
la machine de soufflage juste apres leur moulage par injection, chaque préforme étant
transportée individuellement.

Toutefois, dans de nombreux cas, les préformes sont fabriquées par injection en un
premier endroit et sont moulées par soufflage a la forme définitive du récipient en un
second endroit sur une machine de soufflage spécifique. Une telle technologie permet

de procéder a 'opération de moulage par soufflage le plus pres possible du lieu
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d'embouteillage, 1'opération d'injection pouvant étre effectuée en n'importe quel
endroit. En effet, il est relativement ais€ et peu cofiteux de transporter des préformes,
tandis que transporter des récipients apres soufflage présente 1'inconvénient d'étre éco-
nomiquement peu rentable du fait du volume treés important des récipients.

Dans le cas ot la machine d'injection et la machine de soufflage sont deux machines
totalement indépendantes, la machine de soufflage dispose d'un dispositif
d'alimentation en préformes qui est équipé d'un systeme de démélage et d'alignement
des préformes.

Dans un exemple connu et non limitatif d'un tel systeme, les préformes sont
déversées en vrac dans un bac. Elles sont prélevées de ce bac par un tapis €élé vateur
qui, a son tour, vient déverser les préformes, selon un rythme préétabli, a 1'extrémité
supérieure de rouleaux orienteurs, aussi appelés rouleaux d'alignement. Ces deux
rouleaux d'alignement sont inclinés par rapport a I'horizontale et ils sont sensiblement
paralleles 1'un a I'autre. Les deux rouleaux sont entrainés en rotation selon des sens
opposés, et sont Ecartés 1'un de I'autre de manicre a laisser subsister un intervalle qui
est de dimension légérement supérieure a la dimension des corps des préformes, mais
de dimension inférieure au diametre externe de la collerette de support située a la base
du col.

Les rouleaux orienteurs sont configurés de telle maniere que, sous l'effet de la
gravité, les préformes sont forcées entre les deux rouleaux. Ainsi, par simple gravité,
chaque préforme tend a se disposer entre les deux rouleaux, de maniere a €tre
suspendue par sa collerette entre les rouleaux. Le mouvement de rotation contraire des
deux rouleaux assure le placement des préformes debout les unes derriere les autres, et
l'inclinaison des rouleaux assure le glissement des préformes le long de 1'axe des
rouleaux, vers le bas des rouleaux orienteurs ou elles sont ensuite récupérées dans une
glissiere de défilement elle-méme reli€e a l'installation de soufflage.

La glissicre de défilement des préformes comporte une fente longitudinale qui est
délimitée transversalement par deux rails paralleles.

Dans la glissiere de défilement, les préformes s'accumulent en une file continue.
Chaque préforme tend a se disposer debout dans la glissiere de défilement, entre les
deux rails paralleles, de maniere a étre suspendue par sa collerette sur les rails.

Les rails de la glissicre de défilement comportent de nombreux éléments de guidage
qui permettent d'assurer que les préformes recues dans la glissicre de défilement
conserve un positionnement correct jusqu'a leur arrivée en bas de la glissicre de dé-
filement.

A cet effet, les différents éléments de guidage doivent étre parfaitement ajustés par
rapport aux dimensions de la préforme.

Les installations de fabrication de récipients sont congues pour pouvoir recevoir des
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préformes de différents formats. Les éléments de guidage sont montés réglables en
position sur la glissiere de défilement de manicre a pouvoir étre adaptés aux différents
formats. Lors d'un changement de format de préforme, de nombreux réglages doivent
étre effectués, notamment pour permettre d'ajuster les éléments de guidage aux di-

mensions du nouveau modele de préforme.
Une telle opération de réglage est généralement trés chronophage. De plus, une

erreur de réglage peut avoir pour conséquence un arrét de l'installation le temps de
rectifier la position des différents éléments de réglage.

De plus, lors d'un changement de format, il est nécessaire de purger le dispositif
d'alimentation des préformes du format précédent avant de déverser les préformes du
nouveau format dans le réservoir. Une telle opération retarde la remise en service de

l'installation de fabrication.

Résumé de l'invention

L'invention propose un dispositif d'alimentation de préformes comportant une
collerette d'alimentation comportant :

- une premicre source de préformes ;

- une premicre glissicre de défilement des préformes comportant deux rails de
glissement destinés a supporter les préformes debout par leur collerette de défilement
étant alimentée par la premiere source de préformes ;

- une roue d'alimentation rotative sur un bati fixe du dispositif d'alimentation qui
comporte des encoches de réception d'une préforme qui sont réparties a sa périphérie et
dont chacune est configurée pour recevoir une préforme arrivant par une extrémité aval
de la premicre glissicre de défilement orientée tangentiellement a la roue
d'alimentation en un point de tangence.

Le dispositif d'alimentation selon 1l'invention est caractérisé en ce que le dispositif
d'alimentation comporte aussi :

- une deuxieme source de préformes distincte de la premicre source de préformes ;

- une deuxieme glissiere de défilement comportant deux rails de glissement destinés
a supporter les préformes debout par leur collerette de défilement étant alimentée par la
deuxieme source de préformes, une extrémité aval de la deuxieme glissicre de dé-
filement étant orientée tangentiellement a la roue d'alimentation en un point de
tangence.

Selon un autre aspect de l'invention, I'extrémité aval de la premiere glissicre de dé-
filement et 1'extrémité aval de la deuxieme glissiere de défilement débouchent au
méme point de tangence avec la roue d'alimentation.

Selon un autre aspect de l'invention, la premicre glissicre de défilement et la

deuxieme glissiere de défilement sont chacune amovible, chacune pouvant étre montée
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sur le bati uniquement lorsque l'autre est démontée afin d'éviter que leurs extrémités
aval n'interferent.

Selon un autre aspect de l'invention, chacune des premicre glissiere de défilement et
deuxieme glissicre de défilement comporte un support sur lequel les rails de ladite
glissiere de défilement sont fixés, le support étant destiné a étre fixé au bati
d'alimentation, caractérisé en ce que la premicre glissicre de défilement et la deuxicme
glissiere de défilement présentent, dans leurs positions montées respectives, des
orientations différentes par rapport a la roue d'alimentation, la deuxieme glissicre de
défilement présentant un coude présentant un angle permet a son extrémité aval de
déboucher tangentiellement a la roue d'alimentation.

Selon un autre aspect de 1'invention, la deuxieme glissiere de défilement présente un
coude présentant un angle qui permet a son extrémité aval de déboucher tangen-
tiellement a la roue d'alimentation, 1'angle dudit coude étant différent de I'angle du
coude de la deuxieme glissicre de défilement.

Selon un autre aspect de l'invention, que chaque glissiere de défilement comporte des
moyens de fixation rapide par accrochage sur le bati du dispositif d'alimentation.

Selon un autre aspect de 1'invention, chaque source de préformes est munie d'un
dispositif de blocage associé qui est commandé entre un état fermé qui permet de
bloquer les préformes en amont d'une sortie de ladite source de préformes et un état
ouvert qui permet aux préformes de glisser vers la glissicre de défilement associée en
position montée.

Selon un autre aspect de l'invention, le dispositif de blocage est formé par un obstacle
commandé entre une position rétractée correspondant a son état ouvert et une position
étendue en travers du trajet des préformes correspondant a son état fermé.

Selon un autre aspect de 1'invention, la premiere source de préformes, respectivement
la deuxieme source de préformes, est susceptible de distribuer des préformes de
différents modeles, la premicre source de préformes, respectivement la deuxicme
source de préformes, pouvant €tre adaptée avec plusieurs premicres glissicres de dé-
filement, respectivement plusieurs deuxicmes glissicres de défilement, associces
présentant un écartement différent et un coude de méme angle.

Selon un autre aspect de l'invention, le dispositif d'alimentation comporte un
dispositif de cadencement de la distribution des préformes a la roue d'alimentation au
niveau du point de tangence, le dispositif de cadencement étant commun a la premicre
glissiere de défilement et a la deuxieme glissiere de défilement.

Selon un autre aspect de l'invention, les glissieres de défilement sont inclinées de
maniere que les préformes se déplacent vers leur extrémité aval respective sous l'effet
de la gravité.

Selon un autre aspect de l'invention, les préformes se déplacent vers l'extrémité aval



[0030]

[0031]

[0032]

[0033]

[0034]

[0035]

[0036]

[0037]

[0038]

[0039]

[0040]

de chaque glissicre de défilement sous 1'effet de moyens de poussée des préformes.
L'invention concerne aussi un procédé de changement d'une glissiere de défilement

d'un dispositif d'alimentation selon l'invention, dans lequel I'une ou l'autre des
glissieres de défilement est montée sur le dispositif d'alimentation, caractérisé en ce
qu'il comporte :

- une premicre étape de blocage lors de laquelle le dispositif de blocage associé a
ladite glissicre de défilement montée est commandé dans sa position fermée pour
arréter l'arrivée des préformes de défilement montée a ét€ purgée des préformes qu'elle
contient, elle est démontée lors d'une deuxieme étape de démontage,

- l'autre glissicre de défilement est ensuite montée lors d'une étape de remplacement,

- puis, lors d'une étape de déblocage, le dispositif de blocage associé a la glissicre de
défilement désormais montée est alors commandé dans sa position ouverte pour

permettre aux préformes de glisser vers son extrémité aval.

Breve description des figures

D'autres caractéristiques et avantages de l'invention apparaitront au cours de la
lecture de la description détaillée qui va suivre pour la compréhension de laquelle on se
reportera aux dessins annexés brievement décrite ci-dessous.

La [Fig.1][Fig.1] est une vue de c6té qui représente schématiquement un dispositif
d'alimentation réalisé selon les enseignements de 1'invention qui est raccordé a une ins-
tallation de fabrication de récipients.

La [Fig.2][Fig.2] est une vue en coupe verticale selon le plan de coupe 2-2 de la
[Fig.1] qui représente une préforme recue dans une premiere glissiere de défilement du
dispositif d'alimentation de la [Fig.1].

La [Fig.3][Fig.3] est une vue en perspective de la premiere glissiere de défilement du
dispositif d'alimentation de la [Fig.1] lorsqu'elle est démontée.

La [Fig.4][Fig.4] est une vue de dessus qui représente le dispositif d'alimentation de
la [Fig.1] lorsqu'il est équipé de sa premicre glissiere de défilement.

La [Fig.5][Fig.5] est une vue en perspective qui représente le dispositif
d'alimentation dans sa configuration représentée a la [Fig.4].

La [Fig.6][Fig.6] est une vue en perspective d'une deuxieme glissiere de défilement
du dispositif d'alimentation de la [Fig.1] lorsqu'elle est démontée.

La [Fig.7][Fig.7] est une vue de dessus qui représente le dispositif d'alimentation de
la [Fig.1] lorsqu'il est équipé de sa deuxieme glissiere de défilement.

La [Fig.8][Fig.8] est une vue en perspective qui représente le dispositif
d'alimentation dans sa configuration représentée a la [Fig.7].

La [Fig.9][Fig.9] est une vue de détail qui représente un dispositif de fixation rapide

d'une glissiere de défilement a un bati du dispositif d'alimentation.
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Description détaillée de I'invention

Dans la suite de la description, des éléments présentant une structure identique ou
une fonction analogue seront désignés par une méme référence.

Dans la suite de la description, on adoptera une direction verticale correspondant ici a
la direction de la gravité.

Dans la suite de la description, le terme "intérieur" sera utilisé pour qualifier une face
ou un déplacement dirigé transversalement vers la fente 26A, 26B centrale de chaque
glissiere 16A, 16B de défilement, tandis que le terme "extérieur" qualifiera une
direction opposée.

On a représenté a la [Fig.1] de maniere tres schématique un dispositif 10
d'alimentation de préformes 18 destiné par exemple a alimenter en préformes 18 une
installation 12 de fabrication de récipients par soufflage ou étirage-soufflage des
préformes 18. Le dispositif 10 d'alimentation comporte une premiere source 14A de
préformes 18 qui permet de délivrer a la file des préformes 18 orientées col en haut par
une sortie 15A. Les préformes 18 sont orientées col en haut et sont alignées en une file
de manicre a €tre ensuite délivrées a une premiere glissiere 16A de défilement qui
transporte les préformes 18 directement jusqu'a une roue 17 d'alimentation de
l'installation 12 de fabrication.

La premiere source 14A de préformes 18 est approvisionnée en préformes 18 en vrac
et elle comporte des moyens pour aligner les préformes et pour les redresser. La
premiere source 14A de préformes 18 comporte par exemple une trémie (non re-
présentée), dans laquelle les préformes18 sont versées en vrac, et un dispositif (non re-
présenté) pour redresser les préformes 18 en une file, tels que des rouleaux orienteurs.
Un exemple de tels rouleaux orienteurs est décrit en détails dans le document EP-
A1-1.335.870. Des préformes 18 sont ainsi recues dans la premiére glissicre 16A de
défilement.

Selon une variante de réalisation, les préformes sont alignées et redressé€es par centri-
fugation. Un tel dispositif pour aligner et redresser les préformes est par exemple décrit
en détail dans le document WO-A1-2016/166459.

La premicre source 14A peut aussi présenter une glissiere similaire a la premicre
glissiere 16A de défilement par l'intermédiaire de laquelle les préformes 18 sont
acheminées depuis la sortie du dispositif de redressement des préformes 18 jusqu'a la
sortie 15A qui débouche dans la premiere glissicre 16A de défilement.

En tous les cas, la premicre glissiere 16A de défilement relie directement la sortie
I5A de la premiere source 14A alaroue 17 d'alimentation.

Comme cela est représenté a la [Fig.2], chaque préforme 18 alimentant l'installation

12 de fabrication présente un corps 20 tubulaire d'axe "A" qui est fermé a son
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extrémité inférieure. Le corps 20 est ouvert axialement vers le haut par l'intermédiaire
d'un col 22 cylindrique qui prolonge le corps 20 vers le haut. Le col 22 présente, a sa
jonction avec le corps 20, une collerette 24 qui s'étend radialement en saillie par
rapport au trongon cylindrique du col 22 et par rapport au corps 20.

Comme cela est visible aux figures 2 et 3, la premiere glissiere 16A de défilement
comporte une fente 26A longitudinale qui s'étend depuis une extrémité 28A amont
jusqu'a une extrémité 30A aval de la premicre glissiere 16A de défilement. L'extrémité
28A amont est destinée a €tre raccordée a la sortie 15A de la premiere source 14A de
préformes 18 lorsque la premiére glissicre 16A de défilement est montée sur le
dispositif 10 d'alimentation.

Dans 1'exemple non limitatif représenté aux figures l'extrémité 30A aval €tant située
en contrebas de 'extrémité 28 A amont pour permettre aux préformes 18 de glisser vers
l'extrémité 30A aval sous l'effet de la gravité. La premicre glissiere 16A de défilement
présente une pente "y" d'inclinaison, par exemple de 15° par rapport a un plan ho-
rizontal, comme représenté a la [Fig.1]. Ceci permet aux préformes 18 de glisser sous
l'effet de la gravité vers l'extrémité 30A aval inférieure de la premicre glissicre 16A de
défilement. Les préformes 18 sont alors mues par la conversion de 1'énergie potentielle
de la gravité en énergie cinétique.

En variante non représentée de 1'invention, la premiere glissicre de défilement est
agencée dans un plan horizontal. Les préformes se déplacent alors sous 'effet de
moyens de mise en mouvement tels que des dispositifs pneumatiques qui soufflent des
jets d'air sur les préformes pour les pousser, ou encore au moyens de brosses rotatives
dont les poils poussent les préformes. Dans ce cas, les préformes sont mues par
poussée.

La fente 26A est délimitée transversalement par deux rails 32A paralleles destinés a
supporter de maniere glissante la préforme 18 debout par sa collerette 24. A cet effet,
les deux rails 32A présentent un €cartement transversal qui est supérieur au diametre
externe du corps 20 des préformes 18, mais qui est inférieur au diametre externe de la
collerette 24.

Optionnellement, la distance d'écartement des deux rails 32A est ajustable par des
moyens non représenté€s pour permettre a la premiere glissiere 16A de défilement de
recevoir des séries de préformes 18 de modeles différents présentant des diametres
différents.

Lorsqu'une préforme 18 est reque par la premiere glissicre 16A de défilement dans
une position normale, la collerette 24 de chaque préforme 18 est supportée par deux
chemins 34A de glissement formés chacun par une face supérieure bordant inté-
rieurement chaque rail 32A, tandis que le corps 20 de chaque préforme 18 est pendant

sous la premicre glissicre 16A de défilement par son poids. Dans cette position, la
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préforme 18 est dite "debout". Le col 22 de la préforme 18 est ainsi maintenu au-
dessus des rails 32A dans un couloir central de défilement des cols 22 comme cela est
représenté a la [Fig.2].

La premiere glissiere 16A de défilement comporte une plaque 36A de guidage qui est
agencée au droit de la fente 26A de défilement pour maintenir les préformes 18
défilant en position debout dans la premiere glissiere 16A de défilement par contact
avec le bord d'extrémité libre, aussi appelé buvant, du col 22. A cette fin, la plaque
36A de guidage est agencée au-dessus des chemins 34A de glissement des rails 32A, a
une distance légerement supérieure a la hauteur du col 22, avec un jeu vertical suffisant
pour permettre le coulissement des préformes 18 debout dans la premiere glissiere 16A
de défilement.

L'extrémité 30A aval de la premiere glissiere 16A de défilement débouche sen-
siblement tangentiellement a la roue 17 d'alimentation en un point "P1" de tangence,
comme indiqué par l'axe "X0" des figures.

Le terme "sensiblement tangentiellement", signifie ici que la préforme 18 débouche
tout de méme 1égerement vers l'intérieur de la roue 17 d'alimentation de maniere a
pouvoir étre reque dans une encoche 38 périphérique de la roue 17 d'alimentation,
comme cela sera décrit plus en détail par la suite. Pour éviter de surcharger la rédaction
de la description et des revendications, on omettra le terme "sensiblement”, le terme
"tangent" et ses dérivés signifiant ainsi "sensiblement tangent".

La premiere glissiere 16A de défilement présente ici un trongon 37A d'extrémité
amont de forme rectiligne. L'orientation de ce trongon 37A d'extrémité amont est
indiquée par le trait d'axe "X1" représenté a la [Fig.4].

Cependant, 1'orientation du trongon d'extrémité amont n'est pas ici tangente a la roue
17 d'alimentation. Pour permettre a I'extrémité 30A aval de la premiére glissiere 16A
de défilement de déboucher tangentiellement a la roue 17 d'alimentation, selon la
direction "X0", la premiere glissiere 16A de défilement présente donc un coude 39A.

Le coude 39A présente un angle "a" qui permet a 'extrémité 30A aval de la premiere
glissiere 16A de défilement de déboucher tangentiellement a la roue 17 d'alimentation,
selon la direction "X0". Cet angle "a" est mesuré entre la droite "X1" formée par le
troncon d'extrémité amont rectiligne et 'orientation "X0" avec laquelle les préformes
18 sortent de la premiere glissicre 16A de défilement.

Le coude 39A forme ici un trongon d'extrémité aval de la premicre glissiere 16A de
défilement.

En variante, le coude forme un troncon intermédiaire de la premicre glissiere de dé-
filement.

Selon encore une autre variante, la premiere glissiere de défilement est entierement

rectiligne et ne comporte pas de coude. Dans ce cas, 1'orientation rectiligne de la
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premicre glissiere de défilement est agencée tangentiellement a la roue 17
d'alimentation.

La roue 17 d'alimentation s'étend dans un plan horizontal. Elle est montée rotative
par rapport a un bati 19 du dispositif 10 d'alimentation autour d'un axe "Z1" parallele a
la direction de la gravité "G" selon le sens indiqué par la fleche "F" de la [Fig.4]. Le
bati 19 est fixe par rapport au sol. Comme représenté aux figures 4 et 5, la roue 17
d'alimentation présente a sa périphérie les encoches 38 qui sont adaptées pour recevoir
chacune une préforme 18 de maniere que la collerette 24 de la préforme 18 soit en
appui sur le pourtour de 1'encoche 38. L'encoche 38 présente une forme adaptée pour
que les préformes 18 arrivent sensiblement tangentiellement a la roue 17
d'alimentation, selon la direction "X0", jusqu'a un fond de I'encoche 38 dans lequel la
préforme 18 est arrétée et maintenue pendant son transport.

Les préformes 18 passent directement de la premiére glissicre 16A de défilement a
l'encoche 38 de la roue 17 d'alimentation.

Pour éviter que les préformes 18 ne tombent des encoches 38, par exemple sous
l'effet de la force centrifuge, il est prévu un contrerail 40 fixe par rapport au bati 19 du
dispositif 10 d'alimentation. Le contrerail 40 est agencé radialement en vis-a-vis de la
périphérie de la roue 17 d'alimentation le long d'un secteur angulaire compris entre le
point "P1" de tangence avec la premicre glissiere 16A de défilement et un point "P2"
de sortie des préformes 18 vers la prochaine station de 'installation 12 de fabrication,
par exemple une station de chauffage des préformes 18. Un espace radial est réservé
suffisamment large pour permettre le passage des préformes 18 supportées par les
encoches 38, mais suffisamment étroit pour permettre de maintenir les préformes 18
dans les encoches 38.

Le contrerail 40 peut €tre remplacé par un autre contrerail 40 de rayon de courbure
différent, dont le centre coincide a l'axe "Z" de la roue 17 d'alimentation, afin d'adapter
le dispositif 10 d'alimentation a différents modeles de préformes 18 présentant des
diametres différents. Le contrerail 40 est par exemple fixé au moyen de crochets 42
pivotant autour d'un axe "Z2" vertical, chaque crochet 42 étant susceptible d'étre
accroché a une tige d'une vis 44. La vis 44 est susceptible d'€tre vissée pour serrer et
fixer le crochet 42, et donc le contrerail 40, au bati 19, ou au contraire dévissée pour
desserrer le crochet 42 et permettre son pivotement pour démonter le contrerail 40. La
vis 44 présente avantageusement une poignée permettant son vissage et son dévissage
a main nue par un opérateur.

En outre, éviter que les préformes 18 ne produisent un embouteillage a la sortie de la
premiere glissiere 16A de défilement, il est prévu un dispositif 46 de cadencement de
la distribution des préformes 18 a la roue 17 d'alimentation au niveau du point "P1" de

tangence.
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Le dispositif 46 de cadencement comporte ici un doigt 48 de distribution qui permet
de réguler la distribution des préformes 18 accumulées dans la premicre glissiere 16A
de défilement. Le doigt 48 de distribution est par exemple monté coulissant transver-
salement entre une position active dans laquelle il est étendu en travers du trajet des
préformes 18 a l'extrémité 30A aval de la premiere glissiere 16A de défilement pour
bloquer le coulissement des préformes 18, et une position rétractée, représentée en
traits pleins, dans laquelle il est situé a l'extérieur du trajet des préformes 18 pour
permettre le glissement des préformes 18 en direction de 1'aval.

Le doigt 48 de distribution est par exemple commandé entre ses deux positions par
un moteur €lectrique ou par un vérin 50 pneumatique.

Pour permettre de changer rapidement de format de préforme 18, I'invention propose
d'équiper le dispositif 10 d'alimentation avec une deuxieme source 14B de préformes
18 distincte de la premiere source 14A de préformes 18.

Cette deuxieme source 14B de préformes 18 qui permet de délivrer a la file des
préformes 18 orientées col en haut par une sortie 15B.

Cette deuxieme source 14B de préformes 18 est par exemple identique a la premicre
source 14A de préformes 18.

Elle comporte par exemple une trémie (non représentée), dans laquelle les
préformes18 sont versées en vrac, et un dispositif (non représenté) pour redresser les
préformes 18, tels que des rouleaux orienteurs.

En variante la deuxi¢me source de préforme comporte des moyens pour aligner et
redresser les préformes par centrifugation.

Les préformes 18 sont orientées col en haut et sont alignées en une file de maniere a
étre ensuite délivrées a une deuxicme glissiere 16B de défilement qui transporte les
préformes 18 jusqu'a une roue 17 d'alimentation de I'installation 12 de fabrication.

La deuxieme glissiere 16B de défilement présente une structure similaire a celle de la
premiere glissiere 16A de défilement.

Dans 1'exemple représenté a la [Fig.6], la deuxieme glissiere 16B de défilement
comporte une fente 26B longitudinale qui s'étend depuis une extrémité 28B amont su-
périeure jusqu'a une extrémité 30B aval inférieure, I'extrémité 30B aval étant située en
contrebas de l'extrémité 28B amont pour permettre aux préformes 18 de glisser vers
l'extrémité 30B aval sous l'effet de la gravité. L'extrémité 28B amont est destinée a €tre
raccordée a la sortie 15B de la deuxiéme source 14B de préformes 18 lorsque la
deuxieme glissiere 16B de défilement est montée sur le dispositif 10 d'alimentation.

La deuxieme glissicre 16B de défilement présente une pente "y" d'inclinaison, par
exemple de 15° par rapport a un plan horizontal. Ceci permet aux préformes 18 de
glisser sous l'effet de la gravité vers l'extrémité 30B aval inférieure de la glissiere 16B

de défilement.
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En variante, la deuxieme glissiere de défilement s'étend dans un plan horizontal.

La fente 26B est délimitée transversalement par deux rails 32B paralleles destinés a
supporter de maniere glissante la préforme 18 debout par sa collerette 24. A cet effet,
les deux rails 32B présentent un écartement transversal qui est supérieur au diametre
externe du corps 20 des préformes 18, mais qui est inférieur au diametre externe de la
collerette 24.

Optionnellement, la distance d'écartement des deux rails 32B est ajustable par des
moyens non représentés pour permettre a la deuxieme glissicre 16B de défilement de
recevoir des séries de préformes 18 de modeles différents présentant des diametres
différents.

Lorsqu'une préforme 18 est recue par la deuxieme glissiere 16B de défilement dans
une position normale, la collerette 24 de chaque préforme 18 est supportée par deux
chemins 34B de glissement formés chacun par une face supérieure bordant inté-
rieurement chaque rail 32B, tandis que le corps 20 de chaque préforme 18 est pendant
sous la deuxieme glissiere 16B de défilement par son poids. Dans cette position, la
préforme 18 est dite "debout". Le col 22 de la préforme 18 est ainsi maintenu au-
dessus des rails 32B dans un couloir central de défilement des cols 22 comme cela est
représenté a la [Fig.3].

La deuxieme glissiere 16B de défilement comporte aussi une plaque 36B de guidage
qui est agencée au droit de la fente 26B de défilement pour maintenir les préformes 18
défilant en position debout dans la deuxieme glissicre 16B de défilement par contact
avec le bord d'extrémité libre, aussi appelé buvant, du col 22. A cette fin, la plaque
36B de guidage est agencée au-dessus des chemins 34B de glissement des rails 32B, a
une distance 1égerement supérieure a la hauteur d'un col 22, avec un jeu vertical
suffisant pour permettre le coulissement des préformes 18 debout dans la deuxieme
glissicre 16B de défilement.

L'extrémité 30B aval de la deuxieme glissicre 16B de défilement débouche tangen-
tiellement a la roue 17 d'alimentation en un point "P1" de tangence, comme représenté
a la [Fig.7].

La deuxieme glissicre 16B de défilement présente ici un trongon 37B d'extrémité
amont de forme rectiligne. L'orientation de ce trongon 37B d'extrémité amont est
indiquée par le trait d'axe "X2" représenté a la [Fig.7].

Cependant, l'orientation "X2" du trongon d'extrémité amont n'est pas ici tangente a la
roue 17 d'alimentation. Pour permettre a I'extrémité 30B aval de la glissicre 16B de dé-
filement de déboucher tangentiellement a la roue 17 d'alimentation la deuxicme
glissiere 16B de défilement présente donc un coude 39B. Le coude 39B forme ici un
troncon d'extrémité aval de la deuxiéme glissicre 16B de défilement.

En variante, le coude forme un troncon intermédiaire de la deuxieme glissicre de dé-
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filement.

Selon encore une autre variante, la deuxieme glissiere 16B de défilement est en-
tierement rectiligne et ne comporte pas de coude. Dans ce cas, 'orientation rectiligne
de la deuxieme glissicre de défilement est agencée tangentiellement a la roue 17
d'alimentation.

De préférence, l'extrémité 30A aval de la premiere glissiere 16A de défilement et
l'extrémité 30B aval de la deuxieme glissiere 16B de défilement débouchent au méme
point "P1" de tangence avec la roue 17 d'alimentation, selon la méme direction "X0".

En variante non représentée de l'invention, les deux glissieres 16A, 16B de dé-
filement débouchent chacune en un point "P1" de tangence associé, les deux points
"P1" de tangence €tant distincts.

Afin d'éviter que leurs troncons d'extrémité aval n'interferent, la premiere glissicre
16A de défilement et la deuxieme glissicre 16B de défilement sont chacune amovible
indépendamment 1'une de l'autre. Chacune parmi la premiere glissiere 16A de dé-
filement ou la deuxieme glissicre 16B de défilement peut ainsi €tre montée sur le bati
19 du dispositif 10 d'alimentation uniquement lorsque l'autre glissicre 16B, 16A de dé-
filement amovible est démontée.

Pour faciliter leur montage, chacune des premiere glissiere 16A de défilement et
deuxieme glissiere 16B de défilement comporte un support 52A, 52B sur lequel les
rails 32A, 32B de ladite glissiere 16A, 16B de défilement sont fixés. Le support 52A,
52B est destiné a reposer sur le bati 19 du dispositif 10 d'alimentation.

Chaque support 52A, 52B est destiné a étre fixé au bati 19 du dispositif 10
d'alimentation. Avantageusement, chaque support 52A, 52B comporte des moyens de
fixation rapide par accrochage sur le bati 19, tel qu'un dispositif a grenouillere ou une
sauterelle. Comme illustré en détails a la [Fig.9], chaque support 52A, 52B est par
exemple ici fixé au moyen de crochets 42 pivotant autour d'un axe "Z3" vertical,
chaque crochet 42 €tant susceptible d'€tre accroché a une tige d'une vis 44. La vis 44
est susceptible d'étre vissée pour serrer et fixer le crochet 42, et donc le support 52A,
52B, au bati 19, ou au contraire dévissée pour desserrer le crochet 42 et permettre son
pivotement pour démonter le contrerail 40. La vis 44 présente avantageusement une
poignée permettant son vissage et son dévissage a main nue par un opérateur.

Pour faciliter leur manipulation, chaque glissicre 16A, 16B de défilement est munie
d'une poignée 54A, 54B qui permet a un utilisateur de la saisir facilement pour la po-
sitionner ou la retirer.

Par ailleurs, la premiere source 14A de préformes 18 et la deuxieme source 14B de
préformes 18 sont agencés a des emplacements décalés angulairement par rapport a
l'axe de la roue 17 d'alimentation. La premicre source 14A et la deuxieme source 14B

délivrent donc les préformes 18 selon une orientation différente. Or, les deux glissieres
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16A, 16B de défilement doivent pouvoir distribuer les préformes 18 a la roue 17
d'alimentation selon la méme orientation tangentielle "X0".

De ce fait, la premicre glissiere 16A de défilement, en position montée, présente une
orientation différente de la deuxieme glissiere 16B de défilement, en position montée.
Au moins la deuxieme glissiere 16B de défilement présentant un coude 39B dont
l'angle "B" permet a son extrémité 30B aval de déboucher tangentiellement & la roue 17
d'alimentation, selon la direction "X0". Cet angle "[3" est mesuré entre la droite "X2"
formée par le trongon d'extrémité amont rectiligne et 'orientation "X0" avec laquelle
les préformes 18 sortent de la deuxieme glissiere 16B de défilement.

Dans 1'exemple représenté aux figures, la deuxieme glissicre 16B de défilement
présente un coude 39B dont 'angle "[3" permet a son extrémité 30B aval de déboucher
tangentiellement a la roue 17 d'alimentation, selon la direction "X0". L'angle "[3" dudit
coude 39B étant différent de celui du coude 39A de la premiere glissiere 16A de dé-
filement. Dans I'exemple représenté aux figures, le coude 39A de la premiere glissicre
16A de défilement forme un angle "a" de 135°, tandis que le coude 39B de la
deuxieme glissicre 16B de défilement forme un angle "fB" d'environ 90°.

En outre, le dispositif 46 de cadencement est commun a la premiere glissicre 16A de
défilement et a la deuxieme glissiere 16B de défilement. Ceci permet de réduire les
cofits de fabrication du dispositif 10 d'alimentation. Le dispositif 46 de cadencement,
ici le doigt 48 de distribution, est donc porté par le bati 19 du dispositif 10
d'alimentation et non par le support 52A, 52B de la glissicre 16A, 16B de défilement.
Le dispositif 46 de cadencement est ainsi fixé a demeure au bati 19, et il n'est pas né-
cessaire de le démonter, ni méme d'en modifier la position lors d'un changement de
glissiere 16A, 16B de défilement.

Les sources 14A, 14B de préformes 18 sont destinées a pouvoir €tre approvisionnées
en préformes 18 méme lorsque la glissiere 16A, 16B de défilement associée n'est pas
montée sur le bati 19. Pour éviter que les préformes 18 ne continuent a sortie de
chaque source 14A, 14B de préformes en 1'absence de glissiere 16A, 16B de dé-
filement pour les réceptionner, chaque source 14A, 14B de préformes 18 est munie
d'un dispositif 56A, 56B de blocage associé qui est command€ entre un état fermé qui
permet de bloquer les préformes 18 en amont de la sortie 15A, 15B associée et un état
ouvert qui permet aux préformes 18 de glisser vers la glissicre 16A, 16B de défilement
associ€e en position montée.

Chaque dispositif 56A, 56B de blocage comporte ici un obstacle, tel qu'un doigt 58
de blocage similaire au doigt 48 de distribution, command€ entre une position rétractée
correspondant a son état ouvert et une position étendue en travers du trajet des
préformes 18 correspondant a son €tat fermé. Le doigt 58 de blocage est par exemple

commandé entre ses deux positions par un moteur électrique ou par un vérin 60
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pneumatique.

Avantageusement, la premiere source 14A de préformes 18, respectivement la
deuxieme source 14B de préformes 18, est susceptible de distribuer des préformes 18
de différents modeles. De ce fait, la premicre source 14A de préformes 18, respec-
tivement la deuxieme source 14B de préformes 18, peut étre jointe avec plusieurs
premieres glissieres 16A de défilement, respectivement plusieurs deuxiemes glissieres
16B de défilement, associées présentant un écartement différent et un coude 39A, 39B
de méme angle "a, 3".

Lors de l'utilisation du dispositif 10 d'alimentation, la premicre glissicre 16A de dé-
filement est montée sur le bati 19 tandis que la deuxieme glissiere 16B de défilement
est 0tée, comme représenté aux figures 4 et 5. La premiére source 14A de préformes 18
délivre des préformes 18 d'un premier format. Pour ce faire, le dispositif S6A de
blocage associ€ a la premicre source 14A de préformes 18 est dans son état ouvert. La
roue 17 d'alimentation tourne pour recevoir successivement chaque préforme 18
délivrée tangentiellement par la premiere glissicre 16A de défilement, selon la
direction "X0". Chaque préforme 18 est recu dans une encoche 38 associé€e griace au
fonctionnement du dispositif 46 de cadencement.

Lorsqu'on souhaite changer de format de préformes 18, il est possible de préparer la
deuxieme source 14B de préformes 18 pendant que l'installation 12 de fabrication est
alimentée avec la premiere source 14A de préformes 18. L'installation 12 de fa-
brication fonctionne donc toujours pendant cette opération de préparation. La pré-
paration consiste a charger les préformes 18 du deuxieéme format dans la deuxieéme
source 14B de préformes 18. Le dispositif 56B de blocage associé a la deuxicme
source 14B étant dans son état fermé, les préformes 18 sont alignées et redressée a la
sortie de la deuxieme source 14B, prétes a sortir.

L'installation 12 de fabrication est ensuite mise hors production pour permettre de
changer certains €léments associ€s au nouveau format de préforme 18. Lors de cet
arrét, le dispositif S6A de blocage associé€ a la premiere source 14A de préformes 18
est commandé dans sa position fermée pour arréter l'arrivée des préformes 18 dans la
premiere glissicre 16A de défilement. Une fois que la premiere glissiere 16A de dé-
filement a été€ purgée des préformes 18 qu'elle contient, elle est démontée et 6tée du
bati 19.

La deuxieme glissicre 16B de défilement est ensuite montée sur le bati 19 de maniere
a connecter la sortie 15B de la deuxieme source 14B de préformes 18 avec le point
"P1" de tangence avec la roue 17 d'alimentation, comme illustré aux figures 7 et 8. Le
contrerail 40 est aussi changé si cela s'avere nécessaire.

Une fois cette opération de changement effectuée, I'installation 12 de fabrication est

remise en production. Le dispositif 56B de blocage associé a la deuxieme source 14B
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de préformes 18 est alors commandé dans sa position ouverte pour permettre aux
préformes 18 de glisser vers l'extrémité 30B aval de la deuxieme glissiere 16B de dé-
filement. Le dispositif 46 de cadencement, qui n'a pas €t€ modifié durant I'opération de
changement, est mis en marche pour distribuer chaque préforme 18 dans une encoche
38 associée de la roue 17 d'alimentation.

Pendant le fonctionnement de 1'installation 12 de fabrication, la premicre source 14A
de préformes 18 peut étre purgée pour recevoir un nouveau lot de préformes 18 en vue
d'un prochain changement de format.

En variante, la premiere source 14A de préformes 18 n'est pas purgée lorsque le
méme format de préforme 18 doit étre réutilisé par la suite. En revanche, la premicre
source 14A peut étre réapprovisionnée en préformes 18 en vue de la prochaine uti-
lisation si cela est nécessaire.

Le dispositif 10 d'alimentation réalisé selon les enseignements de l'invention permet
ainsi de réduire le temps d'arrét de l'installation 12 de fabrication lors d'un changement
de format de préformes 18 en évitant d'avoir a purger la source de préformes 18

pendant la mise hors production de l'installation 12 de fabrication.
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Revendications

Dispositif (10) d'alimentation de préformes (18), notamment de
préformes en matériau thermoplastique destinées a €tre conformées en
récipients, adapté pour des préformes (18) comportant une collerette
(24), le dispositif (10) d'alimentation comportant :

- une premiere source (14A) de préformes ;

- une premiere glissicre (16A) de défilement des préformes (18)
comportant deux rails (32A) de glissement destinés a supporter les
préformes (18) debout par leur collerette (24), 1a premiere glissicre
(16A) de défilement étant alimentée par la premiere source (16A) de
préformes ;

- une roue (17) d'alimentation rotative sur un bati (19) fixe du dispositif
(10) d'alimentation qui comporte des encoches (38) de réception d'une
préforme (18) qui sont réparties a sa périphérie et dont chacune est
configurée pour recevoir une préforme (18) arrivant par une extrémité
(30A) aval de la premiere glissiere (16A) de défilement orientée tangen-
tiellement a la roue (17) d'alimentation en un point (P1) de tangence ;
caractérisé en ce que le dispositif (10) d'alimentation comporte aussi :

- une deuxi¢me source (14B) de préformes distincte de la premicre
source (14A) de préformes ;

- une deuxieme glissiere (16B) de défilement comportant deux rails
(32B) de glissement destin€s a supporter les préformes (18) debout par
leur collerette (24), la deuxieme glissicre (16B) de défilement étant
alimentée par la deuxieme source (14B) de préformes, une extrémité
aval (30B) de la deuxicme glissiere (16B) de défilement étant orientée
tangentiellement a la roue (17) d'alimentation en un point (P1) de
tangence.

Dispositif (10) d'alimentation selon la revendication précédente, ca-
ractérisé en ce que l'extrémité (30A) aval de la premiere glissiere (16A)
de défilement et 'extrémité (30B) aval de la deuxieme glissicre (16B) de
défilement débouchent au méme point (P1) de tangence avec la roue
(17) d'alimentation.

Dispositif (10) d'alimentation selon la revendication précédente, ca-
ractérisé en ce que la premiere glissiere (16A) de défilement et la
deuxieme glissicre (16B) de défilement sont chacune amovible, chacune
pouvant étre montée sur le bati (19) uniquement lorsque l'autre est

démontée afin d'éviter que leurs extrémités (30A, 30B) aval
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n'interferent.

Dispositif (10) d'alimentation selon la revendication précédente, ca-
ractérisé en ce que chacune des premiere glissicre (16A) de défilement
et deuxieme glissiere (16B) de défilement comporte un support (52A,
52B) sur lequel les rails (32A, 32B) de ladite glissicre (16A, 16B) de dé-
filement sont fixés, le support (52A, 52B) étant destiné a étre fixé au
bati (19).

Dispositif (10) d'alimentation selon 1'une quelconque des revendications
3 ou 4, caractéris€ en ce que la premicre glissicre (16A) de défilement et
la deuxieme glissiere (16B) de défilement présentent, dans leurs
positions montées respectives, des orientations différentes par rapport a
la roue (17) d'alimentation, la deuxi¢me glissicre (16B) de défilement
présentant un coude (39B) présentant un angle ([3) permet a son
extrémité (30B) aval de déboucher tangentiellement a la roue (17)
d'alimentation.

Dispositif (10) d'alimentation selon la revendication précédente, ca-
ractérisé en ce que la deuxieme glissicre (16B) de défilement présente
un coude (39A) présentant un angle () qui permet a son extrémité
(30A) aval de déboucher tangentiellement a la roue (17) d'alimentation,
l'angle (o) dudit coude (39A) étant différent de 1'angle (3) du coude
(39B) de la deuxieme glissiere (16B) de défilement.

Dispositif (10) d'alimentation selon 1'une quelconque des revendications
3 a 6, caractérisé en ce que chaque glissiere (16A, 16B) de défilement
comporte des moyens de fixation rapide par accrochage sur le bati (19)
du dispositif (10) d'alimentation.

Dispositif (10) d'alimentation selon 1'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que chaque source (14A, 14B) de
préformes (18) est munie d'un dispositif (56A, 56B) de blocage associé
qui est commandé entre un état fermé qui permet de bloquer les
préformes (18) en amont d'une sortie (15A, 15B) de ladite source (14A,
14B) de préformes et un €tat ouvert qui permet aux préformes (18) de
glisser vers la glissiere (16A, 16B) de défilement associée en position
montée.

Dispositif (10) d'alimentation selon la revendication précédente, ca-
ractérisé en ce que le dispositif (56A, 56B) de blocage est formé par un
obstacle commandé entre une position rétractée correspondant a son état
ouvert et une position étendue en travers du trajet des préformes cor-

respondant a son €tat fermé.
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Dispositif (10) d'alimentation selon 1'une quelconque des revendications
2 a9, caractéris€ en ce que la premicre source (14A) de préformes, res-
pectivement la deuxieme source (14B) de préformes, est susceptible de
distribuer des préformes (18) de différents modeles, la premiere source
(14A) de préformes, respectivement la deuxieme source (14B) de
préformes, pouvant &tre adaptée avec plusieurs premicres glissicres
(16A) de défilement, respectivement plusieurs deuxiemes glissieres
(16B) de défilement, associées présentant un écartement différent et un
coude (39A, 39B) de méme angle.

Dispositif (10) d'alimentation selon 1'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce qu'il comporte un dispositif (46) de ca-
dencement de la distribution des préformes (18) a la roue (17)
d'alimentation au niveau du point (P1) de tangence, le dispositif (46) de
cadencement étant commun a la premiere glissicre (16A) de défilement
et a la deuxieme glissicre (16B) de défilement.

Dispositif (10) d'alimentation selon 1'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé€ en ce que les glissicres (16A, 16B) de dé-
filement sont inclinées de manicre que les préformes (18) se déplacent
vers leur extrémité (30A, 30B) aval respective sous l'effet de la gravité.
Dispositif (10) d'alimentation selon 1'une quelconque des revendications
1 a 11, caractérisé en ce que les préformes (18) se déplacent vers
l'extrémité (30A, 30B) aval de chaque glissiere (16A, 16B) de dé-
filement sous l'effet de moyens de poussée des préformes (18).

Procédé de changement d'une glissiere (16A, 16B) de défilement d'un
dispositif (10) d'alimentation selon 1'une quelconque des revendications
8 a 13, dans lequel 1'une ou l'autre des glissieres (16A, 16B) de dé-
filement est montée sur le dispositif (10) d'alimentation, caractérisé en
ce qu'il comporte :

- une premiere étape de blocage lors de laquelle le dispositif (56B) de
blocage associ€ a ladite glissiere (16B) de défilement montée est
command¢ dans sa position fermée pour arréter 1'arrivée des préformes
(18),

- puis, une fois que ladite glissiere (16B) de défilement montée a été
purgée des préformes (18) qu'elle contient, elle est démontée lors d'une
deuxieme étape de démontage,

- l'autre glissiere (16A) de défilement est ensuite montée lors d'une étape
de remplacement,

- puis, lors d'une étape de déblocage, le dispositif (56A) de blocage
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associé a la glissiere (16A) de défilement désormais montée est alors
commandé dans sa position ouverte pour permettre aux préformes (18)

de glisser vers son extrémité (30A) aval.
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[Fig. 3]
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[Fig. 5]
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[Fig. 6]
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[Fig. 8]
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