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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Mischer fiir die Spinnereivorbereitung, dem Fasern oder Faserflocken von einem Off-
ner oder Ballenéffner zugefihrt werden, diese vermischt und zur weiteren Verarbeitung abgezogen werden, nach dem
Oberbegriff von Anspruch 1. Die Erfindung betrifft ebenfalls ein Verfahren zum Mischen von Fasern oder Faserflocken
nach dem Oberbegriff von Anspruch 19.

[0002] Nach dem Stand der Technik ist es auf dem Gebiet der Textiltechnik bekannt, Fasern und Faserflocken vor der
weiteren Bearbeitung zu mischen. Hierzu offenbart die DE 8137585 U1 einen Mischer mit mehreren hintereinander ange-
ordnete Mischkammern, die nacheinander von der Oberseite mit Faserflocken befillt werden, bei denen aber alle gleich-
zeitig von unten entleert werden. Nachteilig ist, dass jede Mischkammer eine separate Abzugsvorrichtung mit Walzen und
Antrieben aufweist. Diese Anordnung der Mischkammern und die Funktionsweise des Mischers ist sehr teuer und das
Mischergebnis unbefriedigend.

[0003] Die DE 10049052 zeigt ebenfalls einen Mischer mit mehreren hintereinander angeordneten Mischkammern, die
zwar gleichzeitig gefullt und gleichzeitig entleert werden, bei denen die Durchmischung der Fasern und Faserflocken
unzureichend sein kann. Insbesondere wahrend der Anlaufphase ist die Durchmischung unzureichend und die Nutzung
des Luftstromes fiir den Weitertransport der Fasern bzw. Faserflocken ist unzureichend und muss mittels Ventilatoren
verstarkt werden.

[0004] Ein weiteres alternatives Mischkonzept ist der Bandmischer, bei dem in einem einzigen groBen Speicher aus meh-
reren Zuflihrvorrichtungen Fasern bzw. Faserflocken auf einem umlaufenden Band abgeworfen werden, welches die Fa-
sern bzw. Faserflocken zu einem Steiglattentuch zur Weiterverarbeitung transportiert. Ein vergleichbares Konzept wird mit
der DE 10 2004 048 222 A1 offenbart.

[0005] Die DE 3713590 A1 offenbart eine Vorrichtung und ein Verfahren zum Mischen von Textilfasern, wobei die Fasern
gleichzeitig in die Flllschachte gespeist werden und der Mischvorgang durch unterschiedliche Abzugsgeschwindigkeiten
der Abzugswalzen an den Flillschachten realisiert wird.

[0006] In der DE 4111894 A1 wird eine Vorrichtung und ein Verfahren zum Mischen von Fasern in einem Fiillbehélter mit
einer Klappensteuerung beschrieben.

[0007] Die DE 954224 offenbart einen Mischer flr die Textilindustrie mit kreisférmig angeordnete (vier) Mischkammern,
die mittels Trennwanden 18 seitlich voneinander getrennt sind, wobei die Befillung Uber eine einzige Zufuhrleitung mittels
Druckluft erfolgt, wobei die Zuflihrleitung 10, 16 drehbar ausgebildet ist und alle Mischkammern befiillen kann.

[0008] Dokument US 5,205,018 offenbart mit Figur 3 einen Mischer mit vier Kammern, die durch eine Zufuhrleitung mit-
tels Luftstrémung gespeist wird. Die Zufihrleitung ist nicht rotierbar oder verfahrbar, sondern die darunter angeordneten
Speisebander.

[0009] Alle bestehenden Konzepte sind hinsichtlich der Speicherkapazitat, dem Durchmischungsgrad und der Kosten un-
zureichend und kénnen nicht flexibel mit einem oder mehreren gleichartigen Mischern angeordnet und kombiniert werden.
Allen oben beschriebenen Konzepten gemeinsam ist der bendtigte Platzbedarf in der Spinnereivorbereitung, der fur die
Speicherkapazitat und den Durchmischungsgrad unangemessen zu grof3 ist.

[0010] Entsprechend liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, einen Mischer fur eine Spinnereivorbereitung zum Mi-
schen von Faser und/oder Faserflocken dahingehend weiterzubilden, dass ein Mischer mit mehreren Kammern flexibel
mit Mischern gleichen Typs kombiniert werden kann. Dabei soll der Mischer kostengiinstiger, einfacher in der Funktion
und platzsparender ausgebildet sein.

[0011] Die Erfindung 16st die gestellte Aufgabe mit einem Mischer mit den in Anspruch 1 angegebenen Merkmalen, sowie
mit dem Verfahren nach Anspruch 18. Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind in den abhangigen Anspriichen
definiert.

[0012] Der erfindungsgemaéBe Mischer ist ausgebildet, Fasern oder Faserflocken von einer Maschine oder einem Speicher
der Spinnereivorbereitung aufzunehmen und zu mischen. Er weist einen Behélter mit mindestens drei Mischkammern auf,
die mittels Trennwande seitlich voneinander getrennt sind. Die Beflillung aller Mischkammern mit Fasern oder Faserflocken
durch eine Luftstrémung erfolgt liber eine einzige Zufihrleitung, an deren Ende eine Gber den Mischkammern rotierende
oder verfahrbare Zufithrvorrichtung mit mindestens einer Offnung angeordnet ist. Die Fasern oder Faserflocken werden
aus dem unteren Bereich der Mischkammern zu einer gemeinsamen Abzugsvorrichtung geleitet und von dort zu einer
weiteren Maschine, Speicher oder Mischer geleitet.

[0013] Die Anordnung von mindestens drei Mischkammern reduziert den Platzbedarf und erhdht in Kombination mit der
rotierenden oder verfahrbaren Zufihrvorrichtung den Durchmischungsgrad. Die Verwendung nur einer einzigen Zufuhr-
leitung, die kontinuierlich Fasern bzw. Faserflocken zufiihrt, verhindert das bekannte Problem der Verstopfung. Dadurch,
dass die Mischkammern nacheinander gefiillt werden, alle Mischkammern aber gleichzeitig durch eine gemeinsame Ab-
zugsvorrichtung geleert werden, wird eine hohe Durchmischung erzielt. Gleichzeitig wird ein kostenglnstiger Mischer ge-
schaffen, der hinsichtlich seiner Anordnung der einzelnen Mischkammern sehr flexibel ist und kompakt aufgebaut ist.
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[0014] Die Verwendung der Begriffe Fasern oder Faserflocken umfasst sowohl aufgeléste Fasern, Faserflocken oder eine
beliebige Mischung von aufgelésten Fasern mit Faserflocken.

[0015] Vorzugsweise ist die rotierende oder verfahrbare Zuflhrvorrichtung als Auslassstutzen ausgebildet, der mindestens
eine Offnung aufweist. Der Auslassstutzen kann ausgebildet sein, unterhalb einer Abdeckung des Behalters angeordnet
zu werden und befillt die Mischkammern nacheinander mit Fasern bzw. Faserflocken sehr zielgenau. Es erfolgt damit
keine zuféllige Beflllung der Mischkammern, beispielsweise an nur einer Seitenwand, wie dies aus dem Stand der Technik
bekannt ist.

[0016] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform wirkt die Zuflihrvorrichtung mit einem Stopper zusammen, der ausgebildet
ist, die rotierende oder verfahrende Bewegung mit zeitlicher Begrenzung Uber jeder Mischkammer zu stoppen. Damit kann
eine vorgegebene Menge an Fasern bzw. Faserflocken in jede Mischkammer geleitet werden, so dass gleichzeitig der
Flllstand jeder Kammer kontrolliert werden kann. Die Faserdichte bzw. Kompaktierung der Fasern Uber die Héhe der
Mischkammern kann damit gesteuert werden. Alternativ kann die Menge der abzugebenden Fasern Uber die Fillhéhe
der Mischkammer gesteuert werden.

[0017] Vorzugsweise sind die Trennwande perforiert, so dass die abzuflihrende Transportluft Gber die Trennwande aus den
Mischkammern abgefuhrt werden kann. Alternativ ist der Behélter doppelwandig ausgebildet, so dass die abzufiihrende
Transportluft Uber eine perforierte Behalterwand abgefiihrt werden kann.

[0018] Vorzugsweise weist der Mischer mindestens vier Mischkammern auf, die kreisférmig angeordnet sind. Alternativ
kdnnen die Mischkammern auch hintereinander und nebeneinander angeordnet sein, also mindestens zwei Mischkam-
mern in einer Reihe hintereinander angeordnet und eine zweite Reihe mit mindestens zwei Mischkammern neben der
ersten Reihe angeordnet sein. Dies ergibt eine sehr platzsparende Bauweise, die modular aufbaubar ist. Im Gegensatz
zum Stand der Technik kann jeder Mischer fertig montiert ausgeliefert werden und muss auf der Baustelle nur noch mit
den Rohrleitungen verbunden werden.

[0019] Vorzugsweise weist jede Reihe von Mischkammern, in diesem Fall mindestens drei Mischkammern, eine gemein-
same Abzugsvorrichtung auf. Durch die separate Beflillung der Mischkammern und der gleichzeitigen Entleerung durch
die Abzugsvorrichtung wird ein sehr gutes Mischergebnis erzielt.

[0020] In einer vorteilhaften Ausflihrungsform ist zwischen der Reihe oder Anordnung der Mischkammern und der Ab-
zugsvorrichtung ein Trichter oder eine Verjiingung angeordnet, mittels der die Fasern aller Mischkammern der Abzugs-
vorrichtung zugefiihrt werden. Die Ausbildung als Trichter kann sinnvoll bei der Verwendung von Fasern sein. Die Ausbil-
dung als Verjingung kann sinnvoll bei der Verwendung von Faserflocken sein. In diesem Fall muss, um Verstopfungen
zu vermeiden, der Querschnitt der Verjingung vom unteren Ende der Mischkammer bis in die Abzugsvorrichtung nahezu
gleichbleiben. Dies wird erreicht, indem die Verjiingung eine runde bzw. konvexe AuBenkontur bekommt, die mit einer
Umlenkung zur Abzugsvorrichtung den nahezu gleichen Querschnitt gewahrleistet.

[0021] Dadurch, dass die in den Mischer einstrémende Luft Uber eine Abluftleitung abgefihrt wird, kann die Transportluft
fir den Weitertransport der gemischten Fasern genutzt werden. Dabei wird die einstrémende Luft ausgehend von einer
Abdeckung des Behalters durch die Abluftleitung, die an oder in einer AuBenwand des Behalters angeordnet ist, zu der
Abzugsvorrichtung geleitet, die unterhalb des Behdlters angeordnet ist. Alternativ kann die einstrémende Luft Gber den
Behalter, der doppelwandig ausgebildet sein kann, aus einem oberen Bereich der Mischkammern bis unter die Abzugs-
vorrichtung geleitet werden.

[0022] Vorzugsweise wird mittels einer Transportleitung die Luft aus der Abluftleitung und die aus der Abzugsvorrichtung
austretenden gemischten Fasern oder Faserflocken zu der Zufiihrleitung eines nachfolgenden Mischer, zu einem Speicher
oder zu einer nachfolgenden Maschine geleitet. Die Transportluft der Fasern bzw. Faserflocken wird verwendet, um die
durchmischten Fasern weiter zu transportieren. Ein zwischengeschalteter Kondensor ist damit nicht nétig.

[0023] Dadurch, dass die Abluftleitung und die Transportleitung an oder in gegenlberliegenden AuBenwanden des Be-
héalters angeordnet sind, ergibt sich ein modularer Aufbau des Mischers, der mit wenig Aufwand in verschiedenen Anord-
nungen miteinander kombinierbar ist.

[0024] Nach einer weiteren Ausfiihrungsform weist die Zufhrleitung eine Abzweigung auf, die ausgebildet ist, mindestens
zwei Mischer mit Fasern oder Flocken zu fullen. Damit kann die zentrale Zufihrleitung weiterhin kontinuierlich Fasern bzw.
Faserflocken zufithren, wodurch ein Verstopfen verhindert wird. Uber die Abzweigung kénnen zwei oder mehrere Mischer
gleichzeitig gefullt werden, ohne dass zuséatzliche Rohrleitungen von einem Speicher oder Ballenéffner benétigt werden.

[0025] Vorzugsweise weist der Behélter eine runde, viereckige oder rechteckige AuBenkontur auf. Damit wird in Kombi-
nation mit der Anordnung der Mischkammern der Platzbedarf fir den Mischer optimiert. Anders als nach dem Stand der
Technik mit acht bis zehn Mischkammern hintereinander baut der erfindungsgeméaBe Mischer nicht lang, sondern kann
auch bei beengten Platzverhéltnissen in der Putzerei mit bestehenden Maschinen und Rohrleitungen nachtraglich einge-
baut werden. Vorzugsweise weist der Behalter mit einer runden, viereckigen oder rechteckigen AuBenkontur mindestens
vier Mischkammern auf. Besonders bevorzugt weist der Behalter mit einer viereckigen oder rechteckigen AuBenkontur
mindestens sechs Mischkammern auf, die Uber eine einzige Zufiihrleitung nacheinander gefiillt und Uber eine gemein-
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same Abzugsvorrichtung oder Uber jeweils eine gemeinsame Abzugsvorrichtungen fir mindestens drei Mischkammern
entleert werden.

[0026] Vorzugsweise weist die Abluftleitung einen rechteckigen Querschnitt auf. Damit lasst sich die Abluftleitung beson-
ders platzsparend an oder in eine AuBenwand des Behdlters integrieren oder anordnen.

[0027] Durch die bogenférmige Anordnung der Abluftleitung von einem unteren Bereich des Behélters bis unterhalb der
Abzugsvorrichtung wird die Abluft strdmungsglinstig gefuhrt.

[0028] Vorteilhafterweise weist die Transportleitung ausgehend von der Abzugsvorrichtung erst einen rechteckigen Quer-
schnitt auf, der dann in einen runden Querschnitt Ubergeht. Damit wird einerseits eine platzsparende Transportleitung ge-
schaffen, die zumindest liber eine begrenzte Héhe an oder in eine AuBenwand des Behalters integrierbar ist, und gleichzei-
tig ein standardisierter Anschluss an eine Zufiihrleitung eines nachfolgenden Mischers oder Transportleitung geschaffen.

[0029] Dadurch, dass die Transportleitung von der Abzugsvorrichtung bogenférmig in einen unteren Bereich des Behalters
gefiihrt wird und nachfolgend zumindest teilweise entlang oder in der AuBenwand des Behalters angeordnet ist, wird eine
strdmungsglnstige Lésung fur den Transport der gemischten Fasern bzw. Faserflocken geschaffen. Gleichzeitig werden
die Anschlisse flr die Abluftleitung und die Transportleitung im Bereich des Stutzens vereinheitlicht, wodurch der modulare
Aufbau des Mischers vereinfacht wird.

[0030] Das erfindungsgemaBe Verfahren zum Mischen von Fasern oder Faserflocken in einer Spinnereivorbereitung er-
folgt, in dem die Fasern oder Faserflocken durch eine Luftstrémung mittels einer einzigen Zufuhrleitung nacheinander
mittels einer rotierenden oder verfahrbaren Zufiihrvorrichtung in mindestens drei Mischkammern geleitet werden. Dabei
sind die Mischkammern mittels Trennwand voneinander getrennt, wobei die Fasern oder Faserflocken aus dem unteren
Bereich der Mischkammern gleichzeitig Uber eine gemeinsame Abzugsvorrichtung abgezogen und zu einer weiteren Ma-
schine, Speicher oder Mischer geleitet werden. Nach dem erfindungsgemaBen Verfahren erfolgt durch die Anordnung der
Mischkammern in Verbindung mit der rotierenden oder verfahrbaren Bewegung der Zufuhrvorrichtung eine héhere Durch-
mischung bei geringerem Platzbedarf. Ein weiterer Vorteil ist die kontinuierliche Férderung der Fasern bzw. Faserflocken
durch die einzige Zufiihrleitung, die damit nicht verstopfen kann.

[0031] Dabei wird die in den Mischer einstrémende Luft Gber eine Abluftleitung abgefiihrt, wobei die Luft von einem oberen
Bereich des Behalters unterhalb der Abzugsvorrichtung geleitet wird. Damit kann die Transportluft fir den Weitertransport
der gemischten Fasern genutzt werden.

[0032] Die erfindungsgeméaBen Verfahren nach den Ansprichen 20 bis 23 betreffen unterschiedliche Anlagenkonfigura-
tionen, mit denen die Fasern bzw. Faserflocken in unterschiedlicher Intensitat und Faserkombination gemischt werden
kdnnen. Dabei sind die verwendeten Mischer alle gleich. Lediglich die unterschiedliche Zufiihrung der Fasern bzw. Faser-
flocken, die unterschiedliche Fuhrung der Abluft und die unterschiedliche Weiterverarbeitung der Fasern sind ausschlag-
gebend fiir ein anderes Mischungsergebnis. Mit dem modulartigen Aufbau der Mischer kénnen zwei oder mehrere Mi-
scher in unterschiedlicher Kombination betrieben werden, wobei das dazugehdrige Verfahren zum Mischen der Fasern
bzw. Faserflocken ein entsprechendes Mischergebnis schafft. Die identischen Mischer kénnen mit einer unterschiedlichen
Verlegung der Rohrleitungen variabel betrieben werden.

[0033] Weitere, die Erfindung verbessernde MalBBnahmen werden nachstehend gemeinsam mit der Beschreibung eines
bevorzugten Ausfiihrungsbeispiels der Erfindung anhand der Figuren ndher dargestellt.

[0034] Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Darstellung eines ersten Ausfihrungsbeispiels eines erfindungsgeméaBen
Mischers;

Fig. 1a eine vergréBerte Detailansicht auf den erfindungsgeméaBen Mischer;

Fig. 2 eine perspektivische Darstellung des erfindungsgemaBen Mischers;

Fig. 3a-e verschiedene Darstellung von Kombinationen des erfindungsgemaBen Mischers;

Fig. 4 eine perspektivische Darstellung auf zwei geéffnete Mischer einer weiteren Ausfihrungsform;

Fig. 5a-d weitere Ausfiihrungsformen in der Anordnung der Mischkammern im Behalter;

Fig. 6 eine schematische Darstellung auf eine weitere Ausfihrungsform von zwei Mischern;

Fig. 6a eine vergréBerte Schnittdarstellung durch den Stutzen des Mischers;

Fig. 7 eine schematische Darstellung auf eine weitere Ausfihrungsform von zwei Mischern.

[0035] Nachstehend sind unter Bezugnahme auf die Fig. 1 bis 7 bevorzugte Ausflihrungsformen eines erfindungsgema-
Ben Mischers 1 erldutert, der zur Verwendung in einer Spinnereivorbereitung fir die Verarbeitung von Baumwolle, Che-



CH 719 069 A2

miefasern oder dergleichen vorgesehen ist. Gleiche Merkmale in der Zeichnung sind jeweils mit gleichen Bezugszeichen
versehen. An dieser Stelle versteht sich, dass die Zeichnung lediglich vereinfacht und insbesondere chne Mafstab dar-
gestellt ist. Der Mischer 1 nach dem Ausfuhrungsbeispiel der Figur 1 weist einen runden oder rechteckigen Behalter 2 auf,
innerhalb dem mehrere Mischkammern 3 nebeneinander angeordnet sind. Jede andere AuBBenkontur ist mdglich, die die
Anordnung von mehreren Mischkammern 3 nebeneinander erlaubt. Die Anordnung der Mischkammern 3 erfolgt in diesem
Ausfihrungsbeispiel kreisférmig um eine vertikale Achse 4. In diesem Ausfuhrungsbeispiel sind sechs Mischkammern
3 um die vertikale Achse 4 angeordnet, die durch jeweils eine Trennwand 5, die perforiert ausgebildet sein kann, vonein-
ander getrennt sind.

[0036] Erfindungsgeman sollten es mindestens drei sein, um das bisherige Prinzip der Durchmischung mit einer zentralen
Befullung und Entleerung zu optimieren. Unterhalb des Behalters 2 ist ein Trichter 6 oder Konus angeordnet, der die Fasern
bzw. Faserflocken aller Mischkammern 3 gleichzeitig zu einem an der vertikalen Achse 4 angeordneten Stutzen 7 fiihrt.
Der Stutzen 7 ist unterhalb des Trichters 6 angeordnet und nimmt eine Abzugsvorrichtung 17 (Fig. 4 - 5a) in Form von
Walzen auf, die nachfolgend beschrieben wird. Die Trennwéande 5 zwischen den Mischkammern 3 reichen vorzugsweise
nicht bis in den Bereich des Trichters 6, um bei der Abflhrung der Faserflocken Materialbriicken oder Nachrutschproble-
me zu vermeiden. Der Stutzen 7 mit der Abzugsvorrichtung 17 ist daher ausgebildet, die Fasern bzw. Faserflocken von
mindestens drei Mischkammern 3 gleichzeitig abzufiihren.

[0037] Die Befullung des Mischers 1 erfolgt Uber eine Zufuhrleitung 20, an deren Ende mindestens ein Auslassstutzen
21 angeordnet ist. Dieses Ausfuhrungsbeispiel zeigt nur einen Auslassstutzen 21, es kénnen aber auch zwei gegeniber-
liegende Auslassstutzen oder mehrere sein, die rotierend oder verfahrend die Mischkammern 3 nacheinander befillen.
Der oder die Auslassstutzen 21 rotiert oder verfahrt mit seiner Offnung Uber die einzelnen Mischkammern 3 und ist damit
ausgebildet, die Mischkammern 3 gleichmaBig oder ungleichméaBig mit Fasern oder Faserflocken zu befullen. Der Aus-
lassstutzen 21 kann sich kontinuierlich Uber den Mischkammern 3 drehen oder bewegen, oder mit einer zeitlich begrenz-
ten Verweilzeit Uber jeder Mischkammer 3 rotierend oder verfahrend bewegt werden. Erfindungsgeman werden mehrere
Mischkammern 3, die um eine vertikale Achse 4 angeordnet sind, Uber eine einzige Zufuhrleitung 20 beflllt und die Fasern
bzw. Faserflocken unterhalb des Behalters 2 Uber einen einzigen Stutzen 7 abgezogen. In Figur 1a ist eine vergréBerte
Draufsicht auf den Mischer 1 dargestellt, bei dem ein Ring 8 oberhalb der Mischkammern 3, aber unterhalb des Auslass-
stutzens 21 angeordnet ist, der zentral zwischen zwei jeweiligen Seitenwanden 5 einer Mischkammer 3 einen Stopper 8a
aufweist. Der Stopper 8a zeigt dem Auslassstutzen 21 eine Position zum Stoppen an, um mit einer vorbestimmten Zeit jede
Mischkammer 3 nacheinander mit Fasern oder Faserflocken zufullen. Die Stopper 8a kénnen mechanisch, als elektrischer
Kontakt oder als Sensor ausgebildet sein, um dem Auslassstutzen 21 die Position zum Stoppen anzuzeigen. Alternativ
kann der Stopper 8a auch innerhalb des Drehgelenkes zwischen dem Auslassstutzen 21 und der Zufiihrleitung 20 ange-
ordnet sein oder als Sensor im Antrieb des Auslassstutzen ausgebildet sein. Alternativ kann die Bewegung des Auslass-
stutzens Uber eine Steuerung gesteuert werden, die die Signale eines Sensors zur Fillhéhe der jeweiligen Mischkammer
3 verarbeitet. Die Dreh- oder Verfahrbetatigung des Auslassstutzens 21 kann vorzugsweise elektromotorisch erfolgen,
wobei die Drehachse des Auslassstutzens 21 gleichzeitig die Achse 4 des Mischers 1 sein kann. Dabei kann sich der
Auslassstutzen 21 auch an der vertikalen Achse 4 des Mischers 1 mechanisch abstlitzen bzw. dort drehbar gelagert sein.

[0038] Figur 2 zeigt den Mischer 1 in einer Einbauposition in der Putzerei, bei der die Mischkammern 3 durch eine Ab-
deckung 10 auf der Oberseite verschlossen sind. Die Abdeckung 10 weist eine zentrale Offnung auf, in der der Auslass-
stutzen 21 eingreift und sich innerhalb der Offnung und unterhalb der Abdeckung 10 drehen bzw. verfahren kann. Der
Behalter 2 wird im Ubergang zum Trichter 6 durch ein Gerlist 12 gehalten, das fest in der Putzerei montiert wird. An einer
Oberseite des Behalters 2, vorzugsweise mit der Abdeckung 10 integriert, ist seitlich eine Abluftleitung 9 angeordnet, die
die Transportluft, mit der die Fasern bzw. Faserflocken Uber die Zuflihrleitung in den Mischer 1 transportiert wird, abfihrt.
Statt der seitlichen Abluftleitung 9 kann die Wand des Behdlters 2 auch doppelwandig ausgefiihrt werden, so dass die
Transportluft zumindest Uber einen Teil des doppelwandigen Behalters 2 abgefihrt wird. Mit dem Beflllen des Mischers
1 mit Fasern 15 bzw. Faserflocken muss die Luft 16 aus den Mischkammern 3 entweichen. Dies kann durch die perfo-
rierten Trennwéande 5 zwischen den Mischkammern 3 unterstiitzt werden. Dazu wird die Luft 16 seitlich Uber die Abluft-
leitung 9 unterhalb des Stutzens 7 in eine Transportleitung 11 gefiihrt, die den Weitertransport der gemischten Fasern
15 bzw. Faserflocken zum nachsten Mischer 1 oder zur nachsten Maschine erméglicht. Es ist auch die Ausbildung einer
zentralen Luftfiihrung an der vertikalen Achse 4 méglich, um die mit den Faserflocken eingespeiste Transportluft aus den
Mischkammern zur Abdeckung 10 und dann weiter zur Abluftleitung 9 zu leiten. Diese zentrale LuftfUhrung kann nicht die
gesamte Transportluft alleine abfiihren, die Entliftung kann dadurch aber unterstutzt werden.

[0039] Uber eine Zufiihrleitung 20 kénnen mehrere Mischkammern 3 des erfindungsgeméBen Mischers 1 befiillt werden,
indem sich ein Auslassstutzen 21 kontinuierlich oder mit einer vorbestimmten Verweilzeit tber die einzelnen Mischkam-
mern 3 bewegt. Es ergibt sich eine kontinuierliche Beflllung des Mischers 1, wodurch ein Verstopfen der Zuflihrleitung
20 verhindert wird, denn diese wird nicht im Stopp-and-Go-Betrieb betrieben, sondern kontinuierlich. Der Mischer 1 weist
nur noch eine einzige Zufiihrleitung 20 auf, statt wie bisher jeweils einen Fillkopf pro Mischkammer. Uber die zentrale und
gemeinsame Ablieferung der Fasern 15 aus mehreren Mischkammern 3 Uber den Stutzen 7 wird das Mischungsverhalt-
nis bereits optimiert. Dabei kann durch die abwechselnde Beflllung der einzelnen Mischkammern 3 bei gleichzeitigem
kontinuierlichem Abzug der Fasern aus allen Mischkammern 3 die Fiillhéhe in den Mischkammern 3 unterschiedlich sein.
Der Mischer 1 erzeugt keine Abluft, sondern nutzt den vorhandenen Druck und die Strémungsgeschwindigkeit der Luft



CH 719 069 A2

16 aus der Zufuhrleitung 20 zum Weitertransport der gemischten Fasern bzw. Faserflocken zum nachsten Mischer 1 oder
zur ndchsten Maschine. Es ist an dieser Stelle kein Kondensor notwendig, mit dem die Fasern 15 von der Luft 16 getrennt
werden.

[0040] Die Figuren 3a bis 3e zeigen verschiedene Kombinationen des Mischers 1 in unterschiedlicher Anordnung. Figur
3a zeigt zwei Mischer 1a, 1b, die jeweils separat mit Fasern 15 und Luft 16 Uber die jeweilige Zuflhrleitung 20a, 20b beflllt
werden. Beispielsweise wird der Mischer 1a Uber die ZufUhrleitung 20a mit Fasern 15 und Luft 16 von einem ersten nicht
dargestellten Ballenéffner gespeist, und der zweite Mischer 1b Uber eine eigene Zuflihrleitung 20b mit Fasern 15 und
Luft 16 von einem zweiten nicht dargestellten Ballenéffner gespeist. Die Speisung oder Beflllung der Mischer 1a, 1b
erfolgt unabhangig voneinander. Die eingespeiste Luft 16 des ersten Mischers 1a wird mittels einer Verbindungsleitung
13 in den oberen Teil des zweiten Mischers 1b geflihrt und mit der Luft des zweiten Mischers 1b zusammen Uber die
Abluftleitung 9b in die Transportleitung 11b gefiihrt, in die aus dem Stutzen 7b die Fasern bzw. Faserflocken fallen. Dieses
Faser-Luft-Gemisch wird unter Druck in der Transportleitung 11b transportiert und nimmt dabei die Fasern des ersten
Mischers 1a aus dem Stutzen 7a mit auf. Jeder Mischer 1a, 1b wird separat und unabhéngig voneinander geflillt, aber die
Fasern bzw. Faserflocken werden Uber eine gemeinsame Transportleitung 11b weiter transportiert.

[0041] Im Gegensatz hierzu werden im AusfUhrungsbeispiel der Figur 3b die Fasern 15 bzw. die Faserflocken lber die
Zufuhrleitung 20b mit Luft 16 gemeinsam in die Mischer 1a, 1b geleitet, wobei eine Abzweigung 14 den Faser-/Luftstrom
aufteilt. Beide Mischer 1a, 1b kénnen beispielsweise durch einen gemeinsamen Ballenéffner oder aus einem gemeinsa-
men Speicher geflllt werden. Die Mischer 1a, 1b werden gemeinsam und gleichzeitig gefllt, und die Fasern bzw. Faser-
flocken werden Uber eine gemeinsame Transportleitung 11b weiter transportiert. Alle anderen Details entsprechen dem
Ausflhrungsbeispiel der Figur 3a.

[0042] Figur 3c zeigt eine mehrstufige Mischung von Fasern bzw. Faserflocken, bei dem ein Faser-/Luftstrom Uber eine
Zufahrleitung 20b in den ersten Mischer 1b transportiert wird, innerhalb dem die Fasern mittels des drehbaren Auslass-
stutzen 21 auf mehrere Mischkammern verteilt und Uber den Stutzen 7b gemeinsam in die Transportleitung 11b abgezogen
werden. Die Transportleitung 11b ist mit der Zufiihrleitung 20a verbunden, so dass die bereits vermischten Fasern bzw.
Faserflocken in die Zufuhrleitung 20a des zweiten Mischers 1a geleitet werden. Im zweiten Mischer 1a erfolgt eine weitere
Verteilung der Fasern bzw. Faserflocken auf mehrere Mischkammern und ein gemeinsames Abziehen Uber den Stutzen 7a
in die Transportleitung 11a. Dieses Ausfuhrungsbeispiel zeigt die mehrstufige Mischung von Fasern bzw. Faserflocken mit
zwei Mischern 1a, 1b, die nacheinander in Reihe angeordnet sind. In diesem Ausflhrungsbeispiel erfolgt die Luftfiihrung
jedes Mischers 1a, 1b Uber separate Abluftleitungen 9a, 9b, die jeweils die Luft 16 zum Transport der Fasern aus dem
oberen Teil der Mischer 1a, 1 b in die zugehérige Transportleitung 11a, 11b fihren.

[0043] Das Ausfihrungsbeispiel der Figur 3d zeigt drei Mischer 1a, 1b, 1¢, die nacheinander in Reihe angeordnet sind und
mehrstufig einen Faser-/Luftstrom mischen. Die Fasern bzw. Faserflocken werden Uber die Zuflhrleitung 20c in den ersten
Mischer 1c gefuhrt, dort auf mehrere Mischkammern verteilt und gemeinsam Uber die Transportleitung 11c abgezogen. Die
gemischten Fasern bzw. Faserflocken werden in die Zufihrleitung 20b geleitet und so dem zweiten Mischer 1b zugefiihrt.
Auch hier erfolgt eine Verteilung auf mehrere Mischkammern, um die Fasern bzw. Faserflocken gemeinsam Uber die
Transportleitung 11b abzuziehen. Diese Transportleitung 11b ist mit der Zuflhrleitung 20a verbunden und fiihrt die zweifach
gemischten Fasern bzw. Faserflocken dem dritten Mischer 1a zu, aus dem die jetzt dreifach gemischten Fasern bzw.
Faserflocken Uber die Transportleitung 11a abgezogen und einer weiteren Verarbeitung zugefiihrt werden. In diesem
Ausflhrungsbeispiel erfolgt die Luftfihrung jedes Mischers 1a, 1b, 1¢ Uber separate Abluftleitungen 9a, 9b, 9¢ die jeweils
die Luft 16 zum Transport der Fasern aus dem oberen Teil der Mischer 1a, 1b, 1¢ in die zugehdrige Transportleitung 11a,
11b, 11c fihren.

[0044] Das Ausfihrungsbeispiel der Figur 3e zeigt drei Mischer 1a, 1b, 1¢ in einer Anordnung zum Mischen von unter-
schiedlichen Fasern. Im ersten Mischer 1c wird Uber die Zuflhrleitung 20c eine erste Faser 15¢ oder Fasermischung,
beispielsweise Viskose oder Viskose-Baumwolle, zugefuhrt. Sie wird auf mehrere Mischkammern verteilt und in die Trans-
portleitung 11c gefuhrt. Ein zweiter Mischer 1b wird mit einer zweiten Faser bzw. Fasermischung gefillt, beispielsweise
nur Baumwolle, die ebenfalls auf mehrere Mischkammern verteilt wird. Die Transportluft aus diesem zweiten Mischer 1b
wird Uber eine Verbindungsleitung 13 in den oberen Teil des ersten Mischers 1¢ eingeleitet und mit dessen Transportluft
zusammen Uber die Abluftleitung 9¢ der Transportleitung 11¢ zugefuhrt. Die Transportleitung 11c verbindet sich mit der
Transportleitung 11b, so dass zwei nicht miteinander gemischte Faserarten 15b und 15c, beispielsweise Viskose und
Baumwolle, gleichzeitig in den ersten Mischer 1a geleitet werden. Hier werden beide Fasern 15a, 15b auf die Mischkam-
mern verteilt und gemeinsam Uber die Transportleitung 11a zur weiteren Verarbeitung als Fasermischung 15bc an eine
nachfolgende Maschine geleitet. Der dritte Mischer 1a wiederum weist eine eigene Abluftleitung 9a auf, mit der die Luft
zum Transport der Fasermischung 15bc in die Transportleitung 11a gefuhrt wird. Die Anordnung der Mischer 1 im Tandem
oder Tripplekonzept ermdglicht eine hohe Flexibilitat bei der zu erreichenden Faserqualitat, wobei das hier beschriebene
Konzept den Vorteil bietet, dass nur eine Steuerung, Bedieneinheit, Schaltschrank etc. fir mehrere Mischer notwendig ist.
In Kombination mit der Reduzierung der Abzugsvorrichtung fir mindestens drei Mischkammern ist das hier beschriebene
Konzept sehr kostengunstig.

[0045] Figur 4 zeigt ein anderes Ausflhrungsbeispiel des erfindungsgeméaBen Mischers. Da die hier dargestellten Mi-
scher 1a, 1b identisch aufgebaut sind, erlbrigt sich eine differenzierte Positionierung der Bauteile. Einem ersten Mischer
1a ist in Fasertransportrichtung ein zweiter Mischer 1b vorangestellt. Die hier dargesteliten Mischer 1a, 1b weisen eine
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quadratische oder rechteckige Form des Behalters 2 auf. Innerhalb des Behalters 2 sind in diesem Ausflhrungsbeispiel
vier Mischkammern 3 um eine vertikale Achse 4 angeordnet, die durch Trennwénde 5 voneinander getrennt sind. Die
Trennwande 5 kénnen vorzugsweise perforiert ausgebildet sein. Die Trennwéande 5 kdnnten auch diagonal zur Form des
Behalters 2 angeordnet sein und damit ebenfalls vier Mischkammern 3 bilden und voneinander abtrennen. Die Anzahl der
Mischkammern 3 ist hier nicht wesentlich, solange es mindestens drei sind und diese durch eine einzige Zuflhrleitung
20 mit Fasern bzw. Faserflocken beflllbar sind und Uber eine gemeinsame Abzugsvorrichtung 17 abgezogen werden. Eine
gleichmaBige Aufteilung der Mischkammer mit identischer Innengeometrie und identischem Querschnitt in der Verbindung
zum Stutzen 7 bzw. zur Abzugsvorrichtung 17 gewahrleistet eine gleichmaBige Entleerung der einzelnen Mischkammern.
Jede Mischkammer 3 weist zumindest eine Fullstandsmessung in Form einer Druckmessung, Lichtschranken oder alter-
nativer Sensoren (Ultraschallsensor) auf. Die Fasern bzw. Faserflocken fallen durch die Mischkammern 3 in den Trichter
6 und werden Uber eine gemeinsame Abzugsvorrichtung 17, die innerhalb des Stutzens 7 angeordnet ist, gleichzeitig ab-
gezogen. Die Abzugsvorrichtung 17 kann aus mindestens zwei Walzen bestehen, mit denen die Fasern aus den einzelnen
Mischkammern noch einmal vermischt und abgezogen werden. Die Achsen der Walzen sind in diesem Ausfuhrungsbei-
spiel senkrecht zur vertikalen Achse 4 angeordnet und liegen damit in horizontaler Ausrichtung Uber dem Aufstellboden
des Mischers. Eine vertikale Ausrichtung der Abzugsvorrichtung 17 mit den Walzen ist ebenfalls denkbar, wobei dann die
Luftfhrung mit der Abluftleitung 9 und der Transportleitung 11 angepasst werden muss. In diesem Ausfiihrungsbeispiel
ist die Abluftleitung 9 als schmaler rechteckiger Kanal an einer AuBenwand des Behdlters 2 angeflanscht und transportiert
die Luft zu dem Stutzen 7. Alternativ kann der Behalter 2 doppelwandig ausgefihrt werden, Uber den die Luftfihrung von
der Oberseite der eingespeisten Fasern bzw. Faserflocken zu dem Stutzen 7 erfolgt. Unterhalb des Behalters 2 verlauft
die Abluftleitung 9 ebenfalls als rechteckiger Kanal von einer AuBenwand des Behalters 2 bogenférmig bis an den Stutzen
7. Im Stutzen 7 unterhalb der Abzugsvorrichtung 17 nimmt die Luft der Abluftleitung 9 die vermischten Fasern bzw. Faser-
flocken mit und transportiert diese Uber die Transportleitung 11 in die Zufihrleitung 20 des nachsten Mischers 1a oder
in eine Maschine zur weiteren Verarbeitung. Auch diese Transportleitung 11 weist im Bereich des Stutzens 7 die gleiche
Kontur bzw. Querschnittsform auf wie die Abluftleitung 9 und verlauft bogenférmig an die AuBenwand des Behalters 2.
Die Querschnittsform der Transportleitung 11 kann sich von rechteckig wieder auf rund verandern, so dass auf ungefahr
halber H6he des Mischers 1 ein definierter Rohranschluss vorhanden ist. Dieser definierte Rohranschluss kann entweder
mit der Zufuhrleitung 20 des nachsten Mischers 1a kombiniert werden, oder kann mit einem genormten Anschluss zur
Weiterleitung der gemischten Fasern bzw. Faserflocken in die Spinnereivorbereitung oder einer nachfolgenden Maschine
dienen. In dem Ausflhrungsbeispiel der Figur 4 wird die Transportleitung 11 des Mischers 1a mit einer Verkleidung 18 ge-
kapselt, die an den Behalter 2 oder dem Geriist 12 angeflanscht sein kann und dem GerUst 12 zuséatzliche Stabilitat gibt.

[0046] Die Figuren 5a bis 5¢ zeigen unterschiedliche Anordnungen von Mischkammern 3 in einem Behélter 2 eines Mi-
schers. In Figur 5a sind insgesamt sechs Mischkammern in einem quadratischen Behalter 2 dargestellt, wobei jeweils
drei Mischkammern hintereinander angeordnet sind und die beiden Reihen von jeweils drei Mischkammern nebeneinan-
der angeordnet sind. Hier fehlt zwar die zentrale Achse aus den vorherigen Ausfiihrungsbeispielen, trotzdem kénnen alle
Mischkammern mittels einer einzigen Zufuhrleitung mit Fasern bzw. Faserflocken gefullt werden. Gleichzeitig ist es még-
lich, alle sechs Mischkammern Uber eine gemeinsame, hier nicht dargestellte Abzugsvorrichtung zu entleeren.

[0047] In Figur 5b sind insgesamt sechs Mischkammern in einem quadratischen Behalter 2 dargestellt, wobei jeweils drei
Mischkammern hintereinander angeordnet sind und die beiden Reihen von jeweils drei Mischkammern nebeneinander
angeordnet sind. Die mittleren Mischkammern weisen eine trapezférmige Kontur auf, wobei die angrenzenden Mischkam-
mern der gleichen Reihe eine dazu korrespondierende teilweise dreieckige Form aufweisen. Hier fehlt zwar die zentrale
Achse aus den vorherigen Ausfihrungsbeispielen, trotzdem kdnnen alle Mischkammern mittels einer einzigen Zufhrlei-
tung mit Fasern bzw. Faserflocken gefullt werden. Gleichzeitig ist es mdglich, alle sechs Mischkammern Uber eine gemein-
same, hier nicht dargestellte Abzugsvorrichtung zu entleeren.

[0048] In Figur 5c¢ sind insgesamt sechs Mischkammern in einem rechteckigen Behéalter 2 dargestellt, wobei jeweils drei
Mischkammern hintereinander angeordnet sind und die beiden Reihen von jeweils drei Mischkammern nebeneinander
angeordnet sind. Auch hier fehlt die zentrale Achse aus den vorherigen Ausflhrungsbeispielen, trotzdem kénnen alle
Mischkammern mittels einer einzigen Zufuhrleitung mit Fasern bzw. Faserflocken gefullt werden. Gleichzeitig ist es még-
lich, alle sechs Mischkammern Uber eine gemeinsame, hier nicht dargestellte Abzugsvorrichtung zu entleeren.

[0049] Figur 5d zeigt eine alternative Ausfuhrungsform, bei der in einer Schnittdarstellung die Mischkammern der Figuren
5a bis 5¢ dargestellt sind. Jeweils eine Reihe von mindestens drei Mischkammern hintereinander (1. Dimension) weist
eine eigene Abzugsvorrichtung 17 auf. Die daneben angeordnete zweite Reihe (2. Dimension) mit mindestens drei Misch-
kammern weist

[0050] ebenfalls eine eigene Abzugsvorrichtung 17 auf. Dadurch, dass die Fasern bzw. Faserflocken von mindestens drei
Mischkammern gleichzeitig abgezogen werden, wird ein gutes Mischungsverhéltnis erreicht.

[0051] Die Mischer 1a, 1b der Figur 4 werden in der Figur 6 in einer seitlichen perspektivischen Darstellung gezeigt, wo-
durch der modulare Aufbau der Mischer noch einmal deutlich wird. Dem ersten Mischer 1a ist in Fasertransportrichtung ein
zweiter Mischer 1b vorangestellt. Die hier dargestellten Mischer 1a, 1b weisen eine quadratische oder rechteckige Form
des Behalters 2 auf. Figur 6 zeigt ebenfalls wie Figur 3¢ eine mehrstufige Mischung von Fasern bzw. Faserflocken, bei dem
ein Faser-/Luftstrom Uber eine Zuflihrleitung 20 in einen Mischer 1b transportiert wird, innerhalb dem die Fasern mittels ei-
nes drehbaren oder verfahrbaren Auslassstutzen 21 auf mehrere Mischkammern verteilt und gemeinsam tber den Trichter
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6 in den Stutzen 7 in die Transportleitung 11 abgezogen werden. Der drehbare oder verfahrbare Auslassstutzen 21 ist
innerhalb einer zentralen Offnung der Abdeckung 10 angeordnet. Innerhalb des Stutzens 7 ist eine Abzugsvorrichtung
17 angeordnet, die aus mindestens zwei Walzen bestehen kann, mit denen die Fasern aus den einzelnen Mischkammern
noch einmal vermischt und abgezogen werden. In diesem Ausfiihrungsbeispiel ist die Abluftleitung 9 jedes Mischers 1a,
1b als schmaler rechteckiger Kanal an einer AuBenwand des Behalters 2 angeflanscht und transportiert die Luft zu dem
Stutzen 7. Unterhalb des Behélters 2 verlauft die Abluiftleitung 9 ebenfalls als rechteckiger Kanal von einer AuBenwand
des Behdlters 2 bogenférmig bis an den Stutzen 7. Im Stutzen 7 unterhalb der Abzugsvorrichtung 17 nimmt die Luft der
Abluftleitung 9 die vermischten Fasern bzw. Faserflocken mit und transportiert diese Uber die Transportleitung 11 in die
Zufuhrleitung 20 des nachsten Mischers 1a oder in eine Maschine zur weiteren Verarbeitung. Auch diese Transportleitung
11 weist im Bereich des Stutzens 7 die gleiche Kontur bzw. Querschnittsform auf wie die Abluftleitung 9 und verlauft bo-
genférmig an der AuBenwand des Behdlters 2. Die Transportleitung 11 und die Abluftleitung sind an gegentiberliegenden
Wanden des Behalters 2 angeordnet. Sie kénnen zumindest teilweise auBerhalb des Behalters 2 angeordnet sein, oder
zumindest teilweise integraler Bestandteil der zugehérigen Wand des Behélters 2 sein. Die Querschnittsform der Trans-
portleitung 11 kann sich von rechteckig wieder auf rund verandern, so dass auf ungefihr halber Héhe des Mischers 1b
ein definierter Rohranschluss vorhanden ist. Dieser definierte Rohranschluss kann entweder mit der ZufUhrleitung 20 des
nachsten Mischers 1a kombiniert werden, oder kann mit einem genormten Anschluss zur Weiterleitung der gemischten
Fasern bzw. Faserflocken in die Spinnereivorbereitung oder einer nachfolgenden Maschine dienen. Die Behalter 2 dieser
Mischer 1a, 1b weisen auf zumindest einer AuBenseite mindestens ein vertikal angeordnetes Fenster 19 auf, mit dem der
Flllstand der einzelnen Mischkammern von auBBen sichtbar ist. Figur 6a zeigt eine vergréBerte Darstellung des unteren
Bereiches eines Mischers mit einem Stutzen 7, innerhalb dem eine Abzugsvorrichtung 17 bestehend aus drei Walzen
angeordnet ist. Ein nicht weiter bezeichneter Antriebsmotor ist auBerhalb des Stutzens 7 angeordnet und treibt die Walzen
an. Die Abzugsvorrichtungen 17 der Mischer 1a, 1b sind ausgebildet, unabhangig voneinander betrieben zu werden, um
einen einzelnen Mischer oder einen Verbund aus unterschiedlich kombinierten Mischern (Figuren 3a - 3e mit 1a, 1b, 1 ¢)
mit einer unterschiedlichen Produktionsrate zu betreiben.

[0052] Die Mischer in Figur 7 sind unter dem Behalter 2 mit Turen 22 verkleidet. Durch die Verkleidung 18 der Trans-
portleitung 11 und einer symmetrisch angeordneten Verkleidung im oberen Bereich der Zufuhrleitung 20 ergibt sich eine
geschlossene Konstruktion, die modular erweiterbar oder auf unterschiedliche Mischanforderungen anpassbar ist. Der
hier gezeigte modulare Aufbau der Mischer 1a, 1b, die in diesem Ausflhrungsbeispiel in einer Reihenschaltung mit zwei
Mischern angeordnet sind und der Vermischung von jeweils 4 Mischkammern pro Mischer in dieser Konstellation erreicht
einen Durchmischungsgrad von 16. Nach dem Stand der Technik mit der DE 8137585 U1, bei der maximal 10 Kammern
hintereinander angeordnet sind, ergibt sich mit der Erfindung bei identischem Volumen des Speichers eine Produktions-
erhéhung auf 3.000 kg/h, was einer Erhéhung um 50 % entspricht und bei der erfindungsgeman keine Verstopfung der
Kammern und Rohrleitungen méglich ist. Der Platzbedarf der erfindungsgeméaBen Mischer reduziert sich bei gleicher Brei-
te und Bauhéhe der Maschine um 30 %. Der modulare Aufbau erméglicht eine fast beliebige Kombination von Mischern
miteinander bei geringstem Platzbedarf.

[0053] Im Gegensatz zum Stand der Technik, bei dem die Mischkammern immer hintereinander angeordnet sind, sind
erfindungsgeman die mindestens drei vertikalen angeordneten Mischkammern 3 hintereinander und nebeneinander bzw.
kreisférmig angeordnet. Der Platzbedarf fir die Mischer lasst sich damit optimieren und die Anordnung ermdéglicht die
vollstandige Montage eines Mischers vor dem Versand zum Kunden.

[0054] Erfindungsgemaf wird ein einzelnes Fillorgan fir mehrere Mischkammern 3 verwendet, das als Zuflihrleitung
20 ausgebildet ist. Diese ist ausgebildet, mittels eines dreh- oder verfahrbaren Auslassstutzen 21 die Mischkammern
3 nacheinander mit Fasern bzw. Faserflocken zu fiillen. Die Beflllung der Mischkammern 3 nacheinander sorgt erst fur
eine notwendige Durchmischung der Fasern bzw. Faserflocken. Gleichzeitig ist eine Abzugsvorrichtung 17 vorgesehen,
die aus mehreren Mischkammern gleichzeitig die Fasern bzw. Faserflocken abzieht. Dabei ist eine Abzugsvorrichtung
17 fur mindestens drei Mischkammern 3 gleichzeitig vorgesehen.

[0055] Die Anordnung der Mischer 1 im Tandem oder Tripplekonzept ermdglicht eine hohe Flexibilitat bei der zu errei-
chenden Faserqualitat, wobei das hier beschriebene Konzept den Vorteil bietet, dass nur eine Steuerung, Bedieneinheit,
Schaltschrank etc. fiir mehrere Mischer notwendig ist. In Kombination mit der Reduzierung der Abzugsvorrichtung flr
mindestens drei Mischkammern ist das hier beschriebene Konzept sehr kostenglinstig.

Bezugszeichen

[0056]

1,1a-1c Mischer

2 Behalter

3 Mischkammer
4 Achse

5 Trennwand

6 Trichter

7, 7a-7b Stutzen

8 Ring
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8a Stopper

9,9a-9c Abluftleitung

10 Abdeckung

11, 11a-11c Transportleitung
12 Geriist

13 Verbindungsleitung
14 Abzweigung

15, 15b - ¢, 15bc Fasern

16 Luft

17 Abzugsvorrichtung
18 Verkleidung

19 Fenster

20, 20a - 20c Zufahrleitung
21,21a-21c Auslassstutzen

22 Tur
Patentanspriiche

1.

10.

11.

12.

13.

Mischer (1) fur die Spinnereivorbereitung, der ausgebildet ist, Fasern oder Faserflocken von einer Maschine oder
einem Speicher der Spinnereivorbereitung aufzunehmen und zu mischen, aufweisend einen Behalter (2) mit mindes-
tens drei Mischkammern (3), die mittels Trennwénde (5) seitlich voneinander getrennt sind, wobei die Beflillung aller
Mischkammern (3) mit Fasern oder Faserflocken durch eine Luftstrémung Uber eine einzige Zufuhrleitung (20) erfolgt,
an deren Ende mindestens eine lber den Mischkammern (3) rotierende oder verfahrbare Zuflihrvorrichtung mit min-
destens einer Offnung angeordnet ist, wobei die Fasern oder Faserflocken aus dem unteren Bereich der Mischkam-
mern (3) Uber eine gemeinsame Abzugsvorrichtung (17) abgezogen werden und von dort zu einer weiteren Maschine,
Speicher oder Mischer geleitet werden, dadurch gekennzeichnet, dass die in den Mischer einstrdmende Luft Gber
eine Abluftleitung (9) abgefiihrt wird, die ausgehend von einer Abdeckung (10) des Behalters (2) an oder in einer
AuBenwand des Behalters (2) angeordnet ist und die Luft unterhalb der Abzugsvorrichtung (17) leitet.

Mischer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die rotierende oder verfahrbare Zuflhrvorrichtung als Aus-
lassstutzen (21) ausgebildet ist.

Mischer nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Zuflhrvorrichtung mit einem Stopper (8a) zusammen-
wirkt, der ausgebildet ist, die rotierende Bewegung mit zeitlicher Begrenzung zu stoppen oder dass die Zuflihrvor-
richtung mit einem Sensor zur Bestimmung der Fillhéhe der einzelnen Mischkammern (3) zusammenwirkt, wobei
die Signale des Sensors an eine Steuerung geleitet werden, die ausgebildet ist, die Zufiihrvorrichtung Gber einer
Mischkammer zeitlich zu stoppen.

Mischer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Trennwénde (5) eine Perforierung aufweisen.

Mischer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Mischer (1) mindestens vier Mischkammern (3) aufweist,
die kreisférmig oder hintereinander und nebeneinander angeordnet sind.

Mischer nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass jede Reihe von Mischkammern (3) eine gemeinsame Ab-
zugsvorrichtung (17) aufweist.

Mischer nach einem der vorherigen Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen den Mischkammern (3) und
der Abzugsvorrichtung (17) ein Trichter (6) oder eine Verjingung angeordnet ist.

Mischer nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Verjiingung mittels einer konvexen Kontur so ausgebildet
ist, dass der Querschnitt der Mischkammer (3) vom unteren Ende der Mischkammer (3) bis zur Abzugsvorrichtung
(17) nahezu gleichbleibt.

Mischer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Mischer (1) einen doppelwandigen Behalter (2) aufweist,
der ausgebildet ist, die einstrémende Luft bis unterhalb der Abzugsvorrichtung (17) abzuleiten.

Mischer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass eine Transportleitung (11) die Luft aus der Abluftleitung (9)
und die aus der Abzugsvorrichtung (17) austretenden gemischten Fasern oder Faserflocken zu der Zufihrleitung (20)
eines nachfolgenden Mischer, zu einem Speicher oder zu einer nachfolgenden Maschine leitet.

Mischer nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Abluftleitung (9) und die Transportleitung (11) an ge-
genuberliegenden AuBenwéanden des Behalters (2) angeordnet sind.

Mischer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Zufiihrleitung (20) eine Abzweigung (14) aufweist, die
ausgebildet ist, mindestens zwei Mischer mit Fasern oder Flocken zu fillen.

Mischer nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Behélter (2) eine runde,
viereckige oder rechteckige AuBBenkontur aufweist.
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Mischer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Abluftleitung (9) einen rechteckigen Querschnitt auf-
weist.

Mischer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Abluftleitung (9) von einem unteren Bereich des Behal-
ters (2) bogenférmig bis unterhalb der Abzugsvorrichtung (17) gefihrt wird.

Mischer nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Transportleitung (11) ausgehend von der Abzugsvor-
richtung (17) erst einen rechteckigen Querschnitt aufweist, der dann in einen runden Querschnitt tbergeht, und aus-
gebildet ist, mit einer Zuflhrleitung (20) eines nachfolgenden Mischers oder einer Transportleitung zu korrespondie-
ren.

Mischer nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Transportleitung (11) von der Abzugsvorrichtung (17)
bogenférmig in einen unteren Bereich des Behalters (2) gefuhrt wird und nachfolgend zumindest teilweise entlang
oder in der AuBenwand des Behalters (2) angeordnet ist.

Verfahren zum Mischen von Fasern oder Faserflocken in einer Spinnereivorbereitung, wobei die Fasern oder Faser-
flocken durch eine Luftstrémung mittels einer einzigen Zufiihrleitung (20) nacheinander mittels mindestens einer ro-
tierenden oder verfahrbaren Zufiihrvorrichtung in mindestens drei Mischkammern (3) geleitet werden, die in einem
Behalter (2) angeordnet und mittels Trennwand (5) voneinander getrennt sind, wobei die Fasern oder Faserflocken
aus dem unteren Bereich der Mischkammern (3) zu einer gemeinsamen Abzugsvorrichtung (17) geleitet werden und
von dort zu einer weiteren Maschine, Speicher oder Mischer geleitet werden, dadurch gekennzeichnet, dass die in
den Mischer (1) einstrdmende Luft Gber eine Abluftleitung (9) abgefuhrt wird, wobei die Luft von einem oberen Bereich
des Behalters (2) unterhalb der Abzugsvorrichtung (17) geleitet wird.

Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass die in den Mischer (1) einstrémende Luft Uber den
Behalter (2) abgefuhrt wird, der doppelwandig ausgebildet ist, wobei die Luft von einem oberen Bereich des Behalters
(2) unterhalb der Abzugsvorrichtung (17) geleitet wird.

Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass die Fasern bzw. Faserflocken Uber jeweils separate
Zufahrleitungen (20a, 20b) mindestens zwei Mischern (1a, 1b) zugefuhrt werden, wobei die Luft aus einem ersten
Mischer (1a) einem in Fasertransportrichtung vorangestellten Mischer (1b) zugefiihrt wird, wobei diese Luft zusam-
men mit der Luft des in Fasertransportrichtung vorangestellten Mischers mittels einer Abluftleitung (9b) gemeinsam
abtransportiert wird.

Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass die Fasern bzw. Faserflocken Uber eine gemeinsame
Zufahrleitungen (20b) mindestens zwei Mischern (1a, 1b) gleichzeitig zugefuhrt werden, wobei der Faser-Luftstrom
mittels einer Abzweigung (14) auf beide Mischer (1a, 1b) aufgeteilt wird, und dass die Luft aus einem ersten Mischer
(1a) einem in Fasertransportrichtung vorangestellten Mischer (1b) zugefiihrt wird, wobei diese Luft zusammen mit der
Luft des in Fasertransportrichtung vorangestellten Mischers mittels einer Abluftleitung (9b) gemeinsam abtransportiert
wird.

Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass ein Faser-/Luftstrom in einen ersten Mischer (1b) geleitet
wird, innerhalb dem die Fasern gemischt und Uber eine Abzugsvorrichtung (17) Uber eine Transportleitung (11b)
abgezogen werden und die bereits gemischten Fasern mindestens einem zweiten Mischer (1a) zugefuhrt werden
und erneut gemischt werden.

Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass ein Faser-/Luftstrom mit einer ersten Faser oder Faser-
mischung in einen ersten Mischer (1c¢) geleitet wird, innerhalb dem die Fasern gemischt und lber eine Transportlei-
tung (11c) abgezogen werden, und dass einem zweiten Mischer (1b) ein Faser-/Luftstrom mit einer zweiten Faser
oder Fasermischung zugefuhrt werden, innerhalb des zweiten Mischers (1b) gemischt und lber eine Transportleitung
(11d) abgezogen werden, und dass die erste Faser oder Fasermischung und die zweite Faser oder Fasermischung
zusammen einem weiteren dritten Mischer (1a) zum Mischen zugefiihrt wird.
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