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一种用于横编织机的编织系统

(57)摘要

本发明主要涉及一种用于横编织机的编织

系统，包括左基座和右基座，左基座和右基座之

间前后对称设有两组机头滑轨组件，前、后两组

机头滑轨组件上分别设有前机头组件和后机头

组件；后机头组件连接一独立的驱动装置实现水

平往复运动；前机头组件通过机头连接装置连接

后机头组件；前机头组件包括设有起针三角、中

山三角、缝口三角、密度三角、分指三角、上固定

三角、橡筋三角和剪纱控制三角，后机头组件包

括设有分指三角、起针三角、中山三角、密度三

角、上固定三角、橡筋三角和剪纱控制三角。该设

计结构更加简单，运行稳定、负载轻，能源消耗大

大降低，工作效率得到极大的提高，维修调试简

单方便，极大的提升了企业的经济效益。
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1.一种用于横编织机的编织系统，其特征在于：包括左基座和右基座，左基座和右基座

之间前后对称设有两组机头滑轨组件，前、后两组机头滑轨组件上分别设有前机头组件和

后机头组件；后机头组件连接一独立的驱动装置实现水平往复运动；前机头组件通过机头

连接装置连接后机头组件，机头连接装置用于实现后机头组件带动前机头组件同步往复运

动；前机头组件包括设有起针三角、中山三角、缝口三角、密度三角、分指三角、上固定三角、

橡筋三角和剪纱控制三角，后机头组件包括设有分指三角、起针三角、中山三角、密度三角、

上固定三角、橡筋三角和剪纱控制三角；其中，前机头组件包括前盖板，前盖板内侧设有前

固定板，前固定板上沿进线方向依次配合安装设有起针三角、中山三角、缝口三角、密度三

角和分指三角，起针三角、中山三角和缝口三角的上方设有上固定三角，上固定三角的上方

设有橡筋三角，橡筋三角上方设有剪纱控制三角，剪纱控制三角用于辅助控制剪刀机构，分

指三角设置位置高度低于其他三角，缝口三角设置位置高度与分指三角相同，中山三角与

缝口三角为一体结构，缝口三角厚度小于中山三角厚度；分指三角通过螺丝调节固定于前

固定板上；橡筋三角后侧设有弹簧，起针三角后侧同橡筋三角一样也设有弹簧，起针三角和

橡筋三角在垂直于固定板的卡腔内上下活动，其余三角均为固定设置在固定板上，橡筋三

角表面依次设有斜坡、第一平面和第二平面，第一平面与第二平面之间还设有过渡的斜坡，

第二平面高度低于第一平面；后机头组件包括后盖板，后盖板内侧设有后固定板，后固定板

上沿进线方向依次配合安装设有分指三角、起针三角、中山三角和密度三角，起针三角和中

山三角的上方设有上固定三角，上固定三角的上方设有橡筋三角，橡筋三角上方设有剪纱

控制三角，剪纱控制三角用于辅助控制剪刀机构，后机头组件上无缝口三角，除剪纱控制三

角外，后机头组件的其余三角与前机头组件对应的相同三角其结构和安装方式都相同；前

机头组件和后机头组件的剪纱控制三角其结构为镜像，进而实现进线线路对称，但剪纱控

制三角的安装方式相同。

2.根据权利要求1所述的一种用于横编织机的编织系统，其特征在于：机头滑轨组件包

括上滑杆与下滑轨，上滑杆与下滑轨分别上下安装于左、右基座的支撑槽上，机头组件设于

上滑杆与下滑轨之间，上滑杆与下滑轨用于定位其机头部件平行往复运动的方向。

3.根据权利要求1所述的一种用于横编织机的编织系统，其特征在于：密度三角后侧设

有滑块，与滑块配合设有密度调节装置，滑块与机头盖板之间连接有拉簧实现拉紧，密度调

节装置用于控制滑块上下移动，进而控制密度三角，密度调节装置包括手动密度调节装置

和自动密度调节装置。

4.根据权利要求3所述的一种用于横编织机的编织系统，其特征在于：手动密度调节装

置包括蜗轮和旋钮，蜗轮与滑块配合安装，蜗轮上固定有旋钮，通过旋转旋钮，蜗轮带动滑

块上下移动；所述蜗轮为平面螺旋结构，螺旋逐渐扩大，螺旋面抵触滑块，带动滑块移动。

5.根据权利要求3所述的一种用于横编织机的编织系统，其特征在于：自动密度调节装

置包括控制杆，控制杆一端与滑块配合安装，控制杆另一端旋转固定于机头盖板上，控制杆

中间设有滚轮，下滑轨内设有联动杆，联动杆与滚轮配合，联动杆一端设有驱动装置，驱动

装置驱动联动杆，联动杆联动控制杆实现控制滑块上下移动。

6.根据权利要求5所述的一种用于横编织机的编织系统，其特征在于：联动杆内设有若

干倾斜的条形槽，驱动装置通过一蜗牛转盘与联动杆顶端的条形槽配合安装，其余条形槽

上设有导向用的插销。

权　利　要　求　书 1/2 页

2

CN 108374231 B

2



7.根据权利要求1所述的一种用于横编织机的编织系统，其特征在于：机头连接装置包

括前机头连接杆、后机头连接杆和固定连接块，前机头连接杆和后机头连接杆的一端通过

固定连接块固定，前机头连接杆的另一端与前盖板连接，后机头连接杆的另一端与后盖板

连接。
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一种用于横编织机的编织系统

技术领域

[0001] 本发明涉及一种用于横编织机的编织系统，属于针织机械技术领域。

背景技术

[0002] 横编织机用于编织手套、袜子等物品的编织，现有的横编织机的编织系统，结构复

杂，传动及工作零、部件繁多，部件之间配合精度要求较高，不仅机构运作过程中噪音大，能

源消耗大，而且工作效率低、编织速度慢，一旦某一组件出现一点误差或故障，则会导致整

个横编织机出现严重问题，大大缩短了机器的使用寿命，且维修麻烦，修理成本高，影响企

业的经济效益。

发明内容

[0003] 为解决上述问题，本发明提供了一种用于横编织机的编织系统，该设计结构更加

简单，运行稳定、负载轻，能源消耗大大降低，工作效率得到极大的提高，维修调试简单方

便，极大的提升了企业的经济效益。

[0004] 为实现上述目的，本发明采用如下技术方案：

[0005] ]一种用于横编织机的编织系统，包括左基座和右基座，左基座和右基座之间前后

对称设有两组机头滑轨组件，前、后两组机头滑轨组件上分别设有前机头组件和后机头组

件；后机头组件连接一独立的驱动装置实现水平往复运动；前机头组件通过机头连接装置

连接后机头组件，机头连接装置用于实现后机头组件带动前机头组件同步往复运动；前机

头组件包括设有起针三角、中山三角、缝口三角、密度三角、分指三角、上固定三角、橡筋三

角和剪纱控制三角，后机头组件包括设有分指三角、起针三角、中山三角、密度三角、上固定

三角、橡筋三角和剪纱控制三角。

[0006] 所述的前机头组件包括前盖板，前盖板内侧设有前固定板，前固定板上沿进线方

向依次配合安装设有起针三角、中山三角、缝口三角、密度三角和分指三角，起针三角、中山

三角和缝口三角的上方设有上固定三角，上固定三角的上方设有橡筋三角，橡筋三角上方

设有剪纱控制三角，剪纱控制三角用于辅助控制剪刀机构，分指三角设置位置高度低于其

他三角，缝口三角设置位置高度与分指三角相同，中山三角与缝口三角为一体结构，缝口三

角厚度小于中山三角厚度；分指三角通过螺丝调节固定于前固定板上。

[0007] 所述的橡筋三角后侧设有弹簧，起针三角后侧同橡筋三角一样也设有弹簧，起针

三角和橡筋三角在垂直于固定板的卡腔内上下活动，其余三角均为固定设置在固定板上，

橡筋三角表面依次设有斜坡、第一平面和第二平面，第一平面与第二平面之间还设有过渡

的斜坡，第二平面高度低于第一平面。

[0008] 所述的后机头组件包括后盖板，后盖板内侧设有后固定板，后固定板上沿进线方

向依次配合安装设有分指三角、起针三角、中山三角和密度三角，起针三角和中山三角的上

方设有上固定三角，上固定三角的上方设有橡筋三角，橡筋三角上方设有剪纱控制三角，剪

纱控制三角用于辅助控制剪刀机构，后机头组件上无缝口三角，除剪纱控制三角外，后机头
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组件的其余三角与前机头组件对应的相同三角其结构和安装方式都相同；前机头组件和后

机头组件的剪纱控制三角其结构为镜像，进而实现进线线路对称，但剪纱控制三角的安装

方式相同。

[0009] 所述的机头滑轨组件包括上滑杆与下滑轨，上滑杆与下滑轨分别上下安装于左、

右基座的支撑槽上，机头组件设于上滑杆与下滑轨之间，上滑杆与下滑轨用于定位其机头

部件平行往复运动的方向。

[0010] 所述的密度三角后侧设有滑块，与滑块配合设有密度调节装置，滑块与机头盖板

之间连接有拉簧实现拉紧，密度调节装置用于控制滑块上下移动，进而控制密度三角，密度

调节装置包括手动密度调节装置和自动密度调节装置。

[0011] 所述的手动密度调节装置包括蜗轮和旋钮，蜗轮与滑块配合安装，蜗轮上固定有

旋钮，通过旋转旋钮，蜗轮带动滑块上下移动；所述蜗轮为平面螺旋结构，螺旋逐渐扩大，螺

旋面抵触滑块，带动滑块移动。

[0012] 所述的自动密度调节装置包括控制杆，控制杆一端与滑块配合安装，控制杆另一

端旋转固定于机头盖板上，控制杆中间设有滚轮，下滑轨内设有联动杆，联动杆与滚轮配

合，联动杆一端设有驱动装置，驱动装置驱动联动杆，联动杆联动控制杆实现控制滑块上下

移动。

[0013] 所述的联动杆内设有若干倾斜的条形槽，驱动装置通过一蜗牛转盘与联动杆顶端

的条形槽配合安装，其余条形槽上设有导向用的插销。

[0014] 所述的机头连接装置包括前机头连接杆、后机头连接杆和固定连接块，前机头连

接杆和后机头连接杆的一端通过固定连接块固定，前机头连接杆的另一端与前盖板连接，

后机头连接杆的另一端与后盖板连接。

[0015] 本发明具有如下有益效果：

[0016] 一种用于横编织机的编织系统，包括左基座和右基座，左基座和右基座之间前后

对称设有两组机头滑轨组件，前、后两组机头滑轨组件上分别设有前机头组件和后机头组

件；后机头组件连接一独立的驱动装置实现水平往复运动；前机头组件通过机头连接装置

连接后机头组件，机头连接装置用于实现后机头组件带动前机头组件同步往复运动；前机

头组件包括设有起针三角、中山三角、缝口三角、密度三角、分指三角、上固定三角、橡筋三

角和剪纱控制三角，后机头组件包括设有分指三角、起针三角、中山三角、密度三角、上固定

三角、橡筋三角和剪纱控制三角。该设计结构更加简单，运行稳定、负载轻，能源消耗大大降

低，工作效率得到极大的提高，维修调试简单方便，极大的提升了企业的经济效益。

附图说明

[0017] 图1为本发明的立体结构图；

[0018] 图2为本发明另一视角的立体结构图；

[0019] 图3为本发明前机头组件的立体图；

[0020] 图4为本发明橡筋三角的立体图；

[0021] 图5为本发明后机头组件的立体图；

[0022] 图6为本发明密度调节装置的立体图；

[0023] 图7为本发明另一视角密度调节装置的立体图；
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[0024] 图8为本发明手动密度调节装置的立体图；

[0025] 图9为本发明自动密度调节装置的立体图。

[0026] 图中标号：1、左基座；2、右基座  ；3、机头滑轨组件；31、上滑杆；32、下滑轨；33、支

撑槽；4、前机头组件；41、前盖板；42、前固定板；5、后机头组件；51、后盖板；52、后固定板；6、

驱动装置；7、机头连接装置；71、前机头连接杆；72、后机头连接杆；73、固定连接块；11、起针

三角；12、中山三角；13、缝口三角；14、密度三角；141、滑块；142、拉簧；15、分指三角；16、上

固定三角；17、橡筋三角；171、弹簧；172、斜坡；173、第一平面；174、第二平面；18、剪纱控制

三角；8、密度调节装置；81、手动密度调节装置；811、蜗轮；812、旋钮；82、自动密度调节装

置；821、控制杆；822、滚轮；823、联动杆；824、条形槽；825、蜗牛转盘；826、插销。

具体实施方式

[0027] 通过下面的实施方式可以更详细的解释本发明：

[0028] 如图1、2、3、5所示，一种用于横编织机的编织系统，包括左基座1和右基座2，左基

座1和右基座2之间前后对称设有两组机头滑轨组件3，前、后两组机头滑轨组件3上分别设

有前机头组件4和后机头组件5；后机头组件5连接一独立的驱动装置6实现水平往复运动；

前机头组件4通过机头连接装置7连接后机头组件5，机头连接装置7用于实现后机头组件5

带动前机头组件4同步往复运动；前机头组件4包括设有起针三角11、中山三角12、缝口三角

13、密度三角14、分指三角15、上固定三角16、橡筋三角17和剪纱控制三角18，后机头组件5

包括设有分指三角15、起针三角11、中山三角12、密度三角14、上固定三角16、橡筋三角17和

剪纱控制三角18。该设计结构更加简单，运行稳定、负载轻，能源消耗大大降低，工作效率得

到极大的提高，维修调试简单方便，极大的提升了企业的经济效益。

[0029] 结合图3所示，前机头组件4包括前盖板41，前盖板41内侧设有前固定板42，前固定

板42上沿进线方向依次配合安装设有起针三角11、中山三角12、缝口三角13、密度三角14和

分指三角15，起针三角11、中山三角12和缝口三角13的上方设有上固定三角16，上固定三角

16的上方设有橡筋三角17，橡筋三角17上方设有剪纱控制三角18，剪纱控制三角18用于辅

助控制剪刀机构，分指三角15设置位置高度低于其他三角，缝口三角13设置位置高度与分

指三角15相同，中山三角12与缝口三角13为一体结构，缝口三角13厚度小于中山三角12厚

度，一般状态下从起针三角11处单向起针，此时织针与缝口三角13不起作用，当需要缝口动

作时，用高的选针棒将针脚提高，织线同时沿缝口三角13的轨道运行，实现双向起针，完成

缝口动作；分指三角15通过螺丝调节固定于前固定板42上，分指三角15与缝口三角13原理

相同，当需要分指动作时用高的选针棒将织针提高，进行分指工作；

[0030] 结合图4所示，橡筋三角17后侧设有弹簧171，起针三角11后侧同橡筋三角17一样

也设有弹簧171，起针三角11和橡筋三角17在垂直于固定板的卡腔内上下活动，其余三角均

为固定设置在固定板上，橡筋三角17表面依次设有斜坡172、第一平面173和第二平面174，

第一平面173与第二平面174之间还设有过渡的斜坡172，当针脚通过时，斜坡172可以为针

脚起到缓冲过渡的作用，防止针脚弯折损坏，第二平面174高度低于第一平面173，当针脚压

住第一平面173时，橡筋三角17处于非工作状态，第二平面174的设置是为了防止由于针脚

有细微的高低不平导致橡筋三角17错误启动，当针脚完全通过橡筋三角17时，  针脚不压住

橡筋三角17，橡筋三角17向上弹起，处于工作状态，完成手套、袜子等物品罗口的橡筋编制
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工作。

[0031] 结合图5所示，后机头组件5包括后盖板51，后盖板51内侧设有后固定板52，后固定

板52上沿进线方向依次配合安装设有分指三角15、起针三角11、中山三角12和密度三角14，

起针三角11和中山三角12的上方设有上固定三角16，上固定三角16的上方设有橡筋三角

17，橡筋三角17上方设有剪纱控制三角18，剪纱控制三角18用于辅助控制剪刀机构，后机头

组件5上无缝口三角13，除剪纱控制三角18外，后机头组件5的其余三角与前机头组件4对应

的相同三角其结构和安装方式都相同。

[0032] 前机头组件4和后机头组件5的剪纱控制三角18其结构为镜像，进而实现进线线路

对称，但剪纱控制三角18的安装方式相同。

[0033] 机头滑轨组件3包括上滑杆31与下滑轨32，上滑杆31与下滑轨32分别上下安装于

左、右基座2的支撑槽33上，机头组件设于上滑杆31与下滑轨32之间，上滑杆31与下滑轨32

用于定位其机头部件平行往复运动的方向，防止机头部件发生偏移；

[0034] 结合图6、7所示，密度三角14后侧设有滑块141，与滑块141配合设有密度调节装置

8，滑块141与机头盖板之间连接有拉簧142实现拉紧，密度调节装置8用于控制滑块141上下

移动，进而控制密度三角14编织线圈的长度，实现调节编织密度的目的，密度调节装置8包

括手动密度调节装置818和自动密度调节装置828。

[0035] 结合图8所示，手动密度调节装置818包括蜗轮811和旋钮812，蜗轮811与滑块141

配合安装，蜗轮811上固定有旋钮812，通过旋转旋钮812，蜗轮811能够带动滑块141上下移

动，进而控制密度三角14编织线圈的长度，实现手动调节编织密度的目的。

[0036] 所述蜗轮811为平面螺旋结构，螺旋逐渐扩大，螺旋面抵触滑块141，带动滑块141

移动。

[0037] 结合图9所示，自动密度调节装置828包括控制杆821，控制杆821一端与滑块141配

合安装，控制杆821另一端旋转固定于机头盖板上，控制杆821中间设有滚轮822，下滑轨32

内设有联动杆823，联动杆823与滚轮822配合，联动杆823一端设有驱动装置6，驱动装置6驱

动联动杆823移动，联动杆823推动滚轮822，滚轮822把控制杆821顶起，控制杆821带动滑块

141上下移动，进而控制密度三角14编织线圈的长度，该驱动装置6由控制电脑控制，实现自

动调节编织密度的目的。

[0038] 联动杆823内设有若干倾斜的条形槽824，驱动装置6通过一蜗牛转盘825与联动杆

823顶端的条形槽824配合安装，其余条形槽824上设有导向用的插销826，驱动装置6启动

时，驱动装置6通过蜗牛转盘825带动联动杆823朝指定方向移动。

[0039] 机头连接装置7包括前机头连接杆71、后机头连接杆72和固定连接块73，前机头连

接杆71和后机头连接杆72的一端通过固定连接块73固定，前机头连接杆71的另一端与前盖

板41连接，后机头连接杆72的另一端与后盖板51连接，实现后机头组件5带动前机头组件4

一起同步往复运动。
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