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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 11月 1日 (2006.11.1)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 混 合 物 で あ っ て 、
ａ ） ガ ド リ ニ ウ ム を 元 素 と し て お よ び ／ ま た は 化 合 物 に 由 来 お よ び ／ ま た は 合 金 に 由 来 し
て 少 な く と も ２ ６ 重 量 ％ 、
ｂ ） バ リ ウ ム 、 イ ン ジ ウ ム 、 錫 、 モ リ ブ デ ン 、 ニ オ ブ 、 タ ン タ ル 、 ジ ル コ ニ ウ ム お よ び タ
ン グ ス テ ン か ら 成 る 群 か ら 互 い に 独 立 し て 選 択 さ れ る １ 種 以 上 の 元 素 お よ び ／ ま た は こ れ
ら の 元 素 の 合 金 お よ び ／ ま た は 化 合 物 を 少 な く と も １ ０ 重 量 ％ 、
含 有 す る が 、 タ ン グ ス テ ン が 存 在 す る 場 合 に は タ ン グ ス テ ン の 濃 度 が 該 混 合 物 の 総 量 を 基
準 に し て 少 な く と も １ ０ 重 量 ％ で あ る 混 合 物 。
【 請 求 項 ２ 】
　 請 求 項 １ 項 記 載 の 混 合 物 を 製 造 す る 方 法 で あ っ て 、 前 記 混 合 物 の 中 の 成 分 を ２ ０ か ら ５
０ ０ ℃ の 範 囲 の 温 度 で 乾 燥 さ せ た 後 、 ふ る い 分 け し そ し て 次 に ５ 分 か ら ２ ４ 時 間 混 合 す る
方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 請 求 項 １ か ら ２ の い ず れ か １ 項 記 載 の 混 合 物 の 使 用 で あ っ て 、 放 射 線 防 護 物 と し て の 使
用 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 請 求 項 １ か ら ２ の い ず れ か １ 項 記 載 の 混 合 物 の 使 用 で あ っ て 、 放 射 線 防 護 用 重 合 体 物 質
を 製 造 す る た め の 使 用 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 請 求 項 １ か ら ２ の い ず れ か １ 項 記 載 の 混 合 物 を 含 有 す る 放 射 線 防 護 用 重 合 体 物 質 。
【 請 求 項 ６ 】
　 請 求 項 ５ 記 載 の 放 射 線 防 護 用 重 合 体 物 質 を 製 造 す る 方 法 で あ っ て 、 前 記 重 合 体 を 請 求 項



１ 記 載 の 混 合 物 と 反 応 さ せ る 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 製 品 製 造 方 法 で あ っ て 、 請 求 項 ５ 記 載 の 放 射 線 防 護 用 重 合 体 物 質 を 用 い る 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 請 求 項 ７ 記 載 の 方 法 で 入 手 可 能 な 製 品 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ３ ２ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ３ ２ ５ 】
　 本 発 明 に 従 う 混 合 物 を 用 い て 製 造 し た ゴ ム シ ー ト は 、 試 験 を 受 け さ せ た 充 填 度 で 非 常 に
良 好 な 機 械 的 強 度 を 示 し た 。 そ れ に よ っ て 、 本 発 明 に 従 う 混 合 物 に よ る 影 響 を ほ と ん ど 受
け な い で 架 橋 反 応 が 進 行 す る と 言 っ た 結 論 が も た ら さ れ る 。
　 本 発 明 の 好 適 な 実 施 の 態 様 は 次 の と お り で あ る 。
　 １ ． 　 混 合 物 で あ っ て 、
ａ ） ガ ド リ ニ ウ ム を 元 素 と し て お よ び ／ ま た は 化 合 物 に 由 来 お よ び ／ ま た は 合 金 に 由 来 し
て 少 な く と も ２ ６ 重 量 ％ 、
ｂ ） バ リ ウ ム 、 イ ン ジ ウ ム 、 錫 、 モ リ ブ デ ン 、 ニ オ ブ 、 タ ン タ ル 、 ジ ル コ ニ ウ ム お よ び タ
ン グ ス テ ン か ら 成 る 群 か ら 互 い に 独 立 し て 選 択 さ れ る １ 種 以 上 の 元 素 お よ び ／ ま た は こ れ
ら の 元 素 の 合 金 お よ び ／ ま た は 化 合 物 を 少 な く と も １ ０ 重 量 ％ 、
含 有 す る が 、 タ ン グ ス テ ン が 存 在 す る 場 合 に は タ ン グ ス テ ン の 濃 度 が 該 混 合 物 の 総 量 を 基
準 に し て 少 な く と も １ ０ 重 量 ％ で あ る 混 合 物 。
　 ２ ． 　 ビ ス マ ス 、 ラ ン タ ン 、 セ リ ウ ム 、 プ ラ セ オ ジ ム 、 ネ オ ジ ム 、 プ ロ メ チ ウ ム 、 サ マ
リ ウ ム 、 ユ ウ ロ ピ ウ ム 、 テ ル ビ ウ ム 、 ジ ス プ ロ シ ウ ム 、 ホ ル ミ ウ ム 、 エ ル ビ ウ ム 、 ツ リ ウ
ム 、 イ ッ テ ル ビ ウ ム お よ び ル テ チ ウ ム か ら 成 る 群 か ら 互 い に 独 立 し て 選 択 さ れ る １ 種 以 上
の 元 素 お よ び ／ ま た は こ れ ら の 元 素 の 合 金 お よ び ／ ま た は 化 合 物 を 含 有 す る 成 分 ｃ ） が ０
か ら ６ ４ 重 量 ％ 存 在 す る 上 記 １ 記 載 の 混 合 物 。
　 ３ ． 　 存 在 す る 錫 の 最 大 量 が 該 混 合 物 の 総 量 を 基 準 に し て ５ ０ 重 量 ％ で あ る 上 記 １ か ら
２ の い ず れ か １ 項 記 載 の 混 合 物 。
　 ４ ． 　 成 分 ｂ ） の 中 の 元 素 お よ び ／ ま た は 合 金 お よ び ／ ま た は 化 合 物 が １ ０ か ら ６ ０ ０
ｋ ｅ Ｖ の 範 囲 の 補 助 的 放 射 線 減 衰 特 徴 を 有 す る 上 記 １ か ら ３ の い ず れ か １ 項 記 載 の 混 合 物
。
　 ５ ． 　 ガ ド リ ニ ウ ム が 少 な く と も ３ ５ 重 量 ％ お よ び タ ン グ ス テ ン が 少 な く と も ２ ０ 重 量
％ 存 在 す る 上 記 １ か ら ４ の い ず れ か １ 項 記 載 の 混 合 物 。
　 ６ ． 　 放 射 線 防 護 用 無 機 混 合 物 の 比 密 度 が ４ ． ０ か ら １ ３ ． ０ ｇ ／ ｃ ｍ 3 の 範 囲 で あ る
上 記 １ か ら ５ の い ず れ か １ 項 記 載 の 混 合 物 。
　 ７ ． 　 該 放 射 線 防 護 用 無 機 混 合 物 の 粒 子 が ０ ． １ か ら ２ ０ ０ μ ｍ の 範 囲 の 平 均 粒 子 直 径
を 有 す る 上 記 １ か ら ６ の い ず れ か １ 項 記 載 の 混 合 物 。
　 ８ ． 　 成 分 ｂ ） お よ び ｃ ） が 合 金 お よ び ／ ま た は 酸 化 物 、 炭 酸 塩 、 硫 酸 塩 、 ハ ロ ゲ ン 化
物 、 水 酸 化 物 、 タ ン グ ス テ ン 酸 塩 、 炭 化 物 お よ び 硫 化 物 か ら 成 る 群 か ら 互 い に 独 立 し て 選
択 さ れ る 化 合 物 の 形 態 で 用 い ら れ て い る 上 記 １ か ら ７ の い ず れ か １ 項 記 載 の 混 合 物 。
　 ９ ． 　 上 記 １ か ら ８ の い ず れ か １ 項 記 載 の 混 合 物 を 製 造 す る 方 法 で あ っ て 、 前 記 混 合 物
の 中 の 成 分 を ２ ０ か ら ５ ０ ０ ℃ の 範 囲 の 温 度 で 乾 燥 さ せ た 後 、 ふ る い 分 け し そ し て 次 に ５
分 か ら ２ ４ 時 間 混 合 す る 方 法 。
　 １ ０ ． 　 上 記 １ か ら ９ の い ず れ か １ 項 記 載 の 混 合 物 の 使 用 で あ っ て 、 放 射 線 防 護 物 と し
て の 使 用 方 法 。
　 １ １ ． 　 上 記 １ か ら ９ の い ず れ か １ 項 記 載 の 混 合 物 の 使 用 で あ っ て 、 放 射 線 防 護 用 重 合
体 物 質 を 製 造 す る た め の 使 用 方 法 。
　 １ ２ ． 　 上 記 １ か ら ９ の い ず れ か １ 項 記 載 の 混 合 物 を 含 有 す る 放 射 線 防 護 用 重 合 体 物 質
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。
　 １ ３ ． 　 該 放 射 線 防 護 用 重 合 体 物 質 が ま た 他 の 添 加 剤 も 含 有 す る 上 記 １ ２ 記 載 の 放 射 線
防 護 用 重 合 体 物 質 。
　 １ ４ ． 　 該 放 射 線 防 護 用 重 合 体 物 質 の 中 の 重 合 体 が ゴ ム 、 熱 可 塑 性 プ ラ ス チ ッ ク 材 料 お
よ び ポ リ ウ レ タ ン か ら 成 る 群 か ら 選 択 さ れ る 上 記 １ ２ か ら １ ３ の い ず れ か １ 項 記 載 の 放 射
線 防 護 用 重 合 体 物 質 。
　 １ ５ ． 　 充 填 度 合 が ８ ０ 重 量 ％ 未 満 で あ る 上 記 １ ２ か ら １ ４ の い ず れ か １ 項 記 載 の 放 射
線 防 護 用 重 合 体 物 質 。
　 １ ６ ． 　 α ） ゴ ム 、 熱 可 塑 性 プ ラ ス チ ッ ク 材 料 ま た は ポ リ ウ レ タ ン が ５ か ら ８ ５ 重 量 ％
、
　 β ） 上 記 １ 記 載 の 混 合 物 が １ ０ か ら ８ ０ 重 量 ％ 、 お よ び
　 γ ） 他 の 添 加 剤 が ５ か ら ２ ０ 重 量 ％ 、
存 在 す る 上 記 １ ２ か ら １ ５ の い ず れ か １ 項 記 載 の 放 射 線 防 護 用 重 合 体 物 質 。
　 １ ７ ． 　 上 記 １ ２ か ら １ ６ の い ず れ か １ 項 記 載 の 放 射 線 防 護 用 重 合 体 物 質 を 製 造 す る 方
法 で あ っ て 、 前 記 重 合 体 を 上 記 １ 記 載 の 混 合 物 と 反 応 さ せ る 方 法 。
　 １ ８ ． 　 上 記 １ ７ 記 載 の 放 射 線 防 護 用 重 合 体 物 質 を 製 造 す る 方 法 で あ っ て 、 前 記 重 合 体
が ゴ ム で あ り そ し て そ れ を 上 記 １ 記 載 の 混 合 物 と 一 緒 に コ ン パ ウ ン ド 化 す る （ ｃ ｏ ｍ ｐ ｏ
ｕ ｎ ｄ ｅ ｄ ） 方 法 。
　 １ ９ ． 　 上 記 １ ７ 記 載 の 放 射 線 防 護 用 重 合 体 物 質 を 製 造 す る 方 法 で あ っ て 、 前 記 重 合 体
が 熱 可 塑 性 プ ラ ス チ ッ ク 材 料 で あ り そ し て そ れ を 上 記 １ 記 載 の 混 合 物 と 混 合 す る 方 法 。
　 ２ ０ ． 　 上 記 １ ７ 記 載 の 放 射 線 防 護 用 重 合 体 物 質 を 製 造 す る 方 法 で あ っ て 、 前 記 重 合 体
が ポ リ ウ レ タ ン で あ り そ し て 前 記 ポ リ ウ レ タ ン 用 の 出 発 材 料 を 上 記 １ 記 載 の 混 合 物 と 直 接
混 合 し た 後 に 重 合 さ せ る 方 法 。
　 ２ １ ． 　 製 品 製 造 方 法 で あ っ て 、 上 記 １ ２ か ら １ ６ の い ず れ か １ 項 記 載 の 放 射 線 防 護 用
重 合 体 物 質 を 用 い る 方 法 。
　 ２ ２ ． 　 上 記 ２ １ 記 載 の 方 法 で 入 手 可 能 な 製 品 。
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