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(67) Die Erfindung betrifft eine Rohrpresskupplung (1)

umfassend:

- eine Stitzhiilse (5) mit einer auBlenliegenden
Aufnahmeflache (11)  zur  Aufnahme  einer
Rohrinnenmantelflache (13) eines Rohres (2);

- eine Spannklammer (21) zum Andriicken der
Rohrinnenmantelflache (13) des Rohres (2) an die
Stiitzhillse (5);

- eine AuBBenhiilse (6), welche mit der Stiitzhiilse (5)
gekoppelt ist, wobei die AuBenhiilse (6) eine
AuBenhiilseninnenmantelflache (29) aufweist;

- eine Gleithiilse (30), welche verschiebbar in der
AuBlenhiilse (6) aufgenommen ist, wobei die
Gleithiilse (30) eine GleithiilsenauRenseite (31)
aufweist, welche im verpressten Zustand zumindest
abschnitisweise an der
AuBenhiilseninnenmantelflache (29) anliegt und
wobei die Gleithiilse (30) eine Gleithiilseninnenseite
(32) aufweist, welche im verpressten Zustand an der
SpannbereichauRenflache (25) der Spannklammer
(21) anliegt, wobei die Gleithiilse (30) an der
Gleithiilseninnenseite  (32) eine Erhebung (33)
aufweist, wobei im verpressten Zustand die Erhebung
(33) an der AuBenflaiche der Spannklammer (21)
anliegt.
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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft eine Rohrpresskupplung (1) umfassend:

- eine Stutzhulse (5) mit einer auRenliegenden Aufnahmeflache (11) zur Aufnahme
einer Rohrinnenmantelflache (13) eines Rohres (2);

- eine Spannklammer (21) zum Andrucken der Rohrinnenmantelflache (13) des
Rohres (2) an die Stutzhulse (5);

- eine Aulenhulse (6), welche mit der Stutzhilse (5) gekoppelt ist, wobei die Au-
Renhulse (6) eine Aulienhulseninnenmantelflache (29) aufweist;

- eine Gleithulse (30), welche verschiebbar in der AulRenhllse (6) aufgenommen
ist, wobei die Gleithllse (30) eine Gleithllsenauflenseite (31) aufweist, welche im
verpressten Zustand zumindest abschnittsweise an der AulienhUlseninnenmantel-
flache (29) anliegt und wobei die Gleithulse (30) eine Gleithulseninnenseite (32)
aufweist, welche im verpressten Zustand an der Spannbereichaul3enflache (25)
der Spannklammer (21) anliegt, wobei die Gleithtulse (30) an der Gleithtlseninnen-
seite (32) eine Erhebung (33) aufweist, wobei im verpressten Zustand die Erhe-

bung (33) an der AuRenflache der Spannklammer (21) anliegt.

Fig. 2
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Die Erfindung betrifft eine Rohrpresskupplung zur Verbindung mit zumindest ei-

nem Rohr, welches fur die Leitung eines Fluides dient.

Gattungsgemale Rohrpresskupplungen sind beispielsweise aus der EP 01 59 997
B1 bekannt. Diese dienen dazu, zuverlassige und langzeitstabile Verbindungen
bei Rohren aus Kunststoffen sowie relativ weichen Metallen sowie Mehrschicht-
Verbundwerkstoffen herzustellen. Die bekannten Rohrpresskupplungen kénnen
als Alternative zum Schweil3en beispielsweise fur die Verbindung von Hydrauliklei-

tungen, Wasser- oder Gaserdleitungen eingesetzt werden.

Das Prinzip der Verpressung besteht darin, dass das zu verpressende Rohrende
auf eine in der Regel profiliert ausgebildete Stutzhilse aufgeschoben wird, die Teil
eines Fittings ist. Der Durchmesser der Stutzhllse bzw. der Profilierungen ist der-
art gewahlt, dass das Rohr ohne grofRen Kraftaufwand auf die Stutzhllse gesteckt
werden kann. Uber das Rohrende wird bei der bekannten Verpressung eine
Quetschhiilse aufgeschoben. Uber diese Quetschhiilse wird schlielich axial eine
Presshulse aufgeschoben. Diese Presshulse weist ein derartiges Innenprofil auf,
dass die Quetschhilse und das darunterliegende Rohr derart verformt werden,
dass das Rohrmaterial in die Profilierungen der Stutzhilse gedriickt wird, um so
eine langzeitstabile und langzeitdichte Verpressung zu erhalten. Zum Aufschieben
der Presshulse sind insbesondere bei gréReren Rohren oder bei Metallrohren
hohe axiale Krafte erforderlich, die in der Regel mittels eines speziellen hydrauli-
schen Presswerkzeugs aufgebracht werden. Die Presshulse zeichnet sich bei den
bekannten Rohrpresskupplungen durch ein im Wesentlichen zylindrisches Innen-

profil aus.
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Bei den bekannten Rohrpresskupplungen ist nachteilig, dass die fur die Verpres-
sung aufzubringenden Krafte relativ hoch sind, so dass auch bei Verwendung hyd-
raulischer Verpresswerkzeuge der Einsatzbereich der bekannten Verpressungen,
abhangig vom Rohrdurchmesser, der Rohrwandstarke und der Harte des Rohrma-
terials, begrenzt ist. Die hohen Verpressungskrafte hadngen damit zusammen,
dass das Rohrmaterial in das Profil der Stutzhilse verdrangt wird. Insbesondere

bei dickwandigen Rohren sind hierzu hohe Kréfte erforderlich.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es, die Nachteile des Standes der Tech-
nik zu Uberwinden und eine verbesserte Rohrpresskupplung zur Verfugung zu

stellen.

Diese Aufgabe wird durch eine Rohrpresskupplung gemaf den Anspriichen ge-

[6st.

Erfindungsgemar ist eine Rohrpresskupplung ausgebildet. Die Rohrpresskupp-
lung umfasst:

- eine Stutzhulse mit einer aulRenliegenden Aufnahmeflache zur Aufnahme einer
Rohrinnenmantelflache eines Rohres;

- eine Spannklammer zum Andrucken der Rohrinnenmantelflache des Rohres an
die Stutzhulse, wobei die Spannklammer eine Basis und einen Spannbereich auf-
weist, wobei der Spannbereich eine Spannbereichinnenflache aufweist, welche
zur Anlage an einer Rohraul3enmantelflache des Rohres ausgebildet ist, wobei die
Spannklammer im Spannbereich eine Spannbereichaullenflache aufweist, welche
zumindest abschnittsweise in Axialrichtung weg von der Basis verjungend ausge-
bildet ist;

- eine Aulenhulse, welche mit der StutzhUlse gekoppelt ist, wobei die Au3enhllse
eine AulRenhllseninnenmantelflache aufweist;

- eine Gleithilse, welche verschiebbar in der Aul3enhilse aufgenommen ist, wobei
die Gleithllse eine Gleithulsenaulenseite aufweist, welche im verpressten Zu-
stand zumindest abschnittsweise an der Au3enhulseninnenmantelflache anliegt
und wobei die Gleithulse eine Gleithulseninnenseite aufweist, welche im verpress-

ten Zustand an der SpannbereichaulRenflache der Spannklammer anliegt, wobei
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die GleithUlse an der GleithUlseninnenseite eine Erhebung aufweist, wobei im ver-

pressten Zustand die Erhebung an der AuRenflache der Spannklammer anliegt.

Die erfindungsgemalie Rohrpresskupplung bringt den Vorteil mit sich, dass mit
dieser eine einfache und besténdige Verbindung mit einem Rohr herstellbar ist.
Dartber hinaus ist die Rohrpresskupplung an sich einfach und kostengunstig her-

stellbar, wobei die Herstellung eine hohe Prozesssicherheit aufweist.

Weiters kann es zweckmaRig sein, wenn im Spannbereich der Spannklammer
mehrere Uber den Umfang verteilte Spannarme ausgebildet sind, welche mit der
Basis gekoppelt sind. Dies bringt den Vorteil mit sich, dass durch diese Mal3-
nahme eine Verformbarkeit der einzelnen Spannarme bzw. der Spannklammern
verbessert werden kann, wodurch die Einfachheit der Herstellung der Rohrpress-

verbindung weiter verbessert werden kann.

Ferner kann vorgesehen sein, dass ein Hauptkdrper einteilig aus einem Blechum-
formteil ausgebildet ist, wobei im Hauptkdrper die Auenhilse und die Stutzhilse
ausgebildet sind und mittels eines Ubergangsabschnittes miteinander gekoppelt
sind. Dies bringt den Vorteil mit sich, dass durch diese Mal3nahme die Langzeitbe-
standigkeit der Rohrpresskupplung verbessert werden kann. Dartber hinaus kann
durch diese MalRhahme die Einfachheit zur Herstellung der Rohrpresskupplung

verbessert werden.

Daruber hinaus kann vorgesehen sein, dass die Gleithllse aus einem Blechum-
formteil ausgebildet ist. Dies bringt den Vorteil mit sich, dass durch diese Mal}-
nahme die Langzeitbestandigkeit der Rohrpresskupplung verbessert werden kann.
Dartber hinaus kann durch diese MalRnahme die Einfachheit zur Herstellung der

Rohrpresskupplung verbessert werden.

Vorteilhaft ist auch eine Auspragung, gemal welcher vorgesehen sein kann, dass
die Gleithlulse eine Andruckschrage aufweist, welche durch einen konusférmigen

Blechabschnitt gebildet ist. Dies bringt den Vorteil mit sich, dass durch diese Mal}-
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nahme ein Werkzeug zum Herstellen der Pressverbindung einfach an der Rohr-
presskupplung zentriert werden kann bzw. sich selbst zentriert, wodurch die Quali-

tat der Verpressung der Rohrpresskupplung weiter erhéht werden kann.

Gemal einer Weiterbildung ist es mdéglich, dass anschlieRend an die Andruck-
schrage ein Axialanschlag ausgebildet ist, welcher gegenuber einem Hauptab-
schnitt der Gleithllse radial nach aul3en vorstehend ausgebildet ist. Dies bringt
den Vorteil mit sich, dass die Rohrpresskupplung im vollstadndig verpressten Zu-
stand eine definierte Position der einzelnen Bauteile zueinander einnehmen kann,
wodurch die Wiederholbarkeit der Verpressung der Rohrpresskupplung verbessert

werden kann.

Ferner kann es zweckmaRig sein, wenn die Erhebung an der Gleithllse in Form
zumindest einer nach innen umgebogener Lasche ausgebildet ist. Besonders eine
derart ausgebildete Rohrpresskupplung bringt die Vorteile einer einfachen Ver-

pressbarkeit der Rohrpresskupplung mit sich.

Daruber hinaus kann vorgesehen sein, dass die Erhebung an der Gleithilse in
Form von mehreren Uber den Umfang verteilt angeordneten Laschen ausgebildet
ist, wobei die Laschen aus dem Hauptabschnitt der Gleithilse gestanzt sind, ins-
besondere dass jede der Laschen einem der Spannarme zugeordnet ist. Beson-
ders eine derart ausgebildete Rohrpresskupplung bringt die Vorteile einer einfa-

chen Verpressbarkeit der Rohrpresskupplung mit sich.

In einer alternativen Ausflhrungsvariante kann vorgesehen sein, dass die Erhe-
bung an der Gleithulse in Form zumindest einer radial nach innen vorstehenden
Sicke ausgebildet ist. Besonders eine derart ausgebildete Rohrpresskupplung
bringt die Vorteile einer einfachen Verpressbarkeit der Rohrpresskupplung mit

sich.

Gemal einer besonderen Auspragung ist es moglich, dass ein Anschlussteil aus-
gebildet ist, welches formschlissig im Ubergangsabschnitt aufgenommen ist. Dies
bringt den Vorteil einer verbesserten Rohrpresskupplung mit sich. Insbesondere

kann durch die formschlussige Verbindung zwischen dem Anschlussteil und dem
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Ubergangsabschnitt zwischen AuRenhiilse und Stitzhllse, eine verbesserte Rohr-

presskupplung erreicht werden.

Entsprechend einer vorteilhaften Weiterbildung kann vorgesehen sein, dass zwi-
schen dem Anschlussteil und dem Ubergangsabschnitt eine Anschlussteildichtung
angeordnet ist. Dies bringt den Vorteil mit sich, dass die Rohrpresskupplung eine

erhéhte Sicherheit bezlglich deren Funktionalitat aufweisen kann.

Insbesondere kann es vorteilhaft sein, wenn zwischen der auf3enliegenden Auf-
nahmeflache der Stutzhilse und dem Rohr eine Rohrdichtung angeordnet ist. Dies
bringt den Vorteil mit sich, dass die Rohrpresskupplung eine erhéhte Sicherheit

bezuglich deren Funktionalitat aufweisen kann.

Ferner kann vorgesehen sein, dass an der aul3enliegenden Aufnanmeflache der
Stutzhulse eine Dichtungsaufnahme zur Aufnahme der Rohrdichtung in Form ei-
ner Vertiefung ausgebildet ist. Dies bringt den Vorteil mit sich, dass durch diese
MaRnahme ein verbesserter Sitz der Rohrdichtung an der Stutzhulse erreicht wer-
den kann. Somit kann durch diese Malinahme ein ungewolltes Verschieben der
Rohrdichtung wahrend dem Fugevorgang des zu verbindenden Rohres mit der
Rohrpresskupplung unterbunden werden. Dadurch kann die Qualitat der Verpres-

sung mittels der Rohrpresskupplung verbessert werden.

DarUber hinaus kann vorgesehen sein, dass die Rohrdichtung in Form einer
Flachdichtung ausgebildet ist, welche eine Axialerstreckung und eine Dichtungsdi-
cke aufweist, wobei die Dichtungsdicke zwischen 1% und 60%, insbesondere zwi-
schen 4% und 30%, bevorzugt zwischen 7% und 15% der Axialerstreckung be-
tragt. Dies bringt den Vorteil einer verbesserten Abdichtung einer verpressten

Rohrpresskupplung mit sich.

Weiters kann vorgesehen sein, dass eine Tiefe der Dichtungsaufnahme zwischen
90% und 100%, insbesondere zwischen 95% und 105%, bevorzugt zwischen 98%
und 102% der Dichtungsdicke betragt. Dies bringt den Vorteil mit sich, dass das

Rohr einfach in die Rohrpresskupplung eingeschoben werden kann, ohne dass
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dabei die Rohrdichtung verschoben wird. Insbesondere kann dadurch eine héhere

Sicherheit der korrekten Verpressung erreicht werden.

Vorteilhaft ist auch eine Auspragung, gemal welcher vorgesehen sein kann, dass
die Spannklammer an der Spannbereichinnenflache eine Befestigungsnase auf-
weist, wobei die Befestigungsnase in Axialrichtung gesehen auf Héhe der Rohr-
dichtung angeordnet ist. Dies bringt den Vorteil mit sich, dass eine verbesserte
Verbindung zwischen der Rohrpresskupplung und dem zu verpressenden Rohr er-

reicht werden kann.

Weiters kann vorgesehen sein, dass an der Spannklammer in Axialrichtung zur
Befestigungsnase beabstandet eine weitere Befestigungsrippe ausgebildet ist.

DarUber hinaus kénnen zusatzliche Befestigungsrippen ausgebildet sein.

Die Rohrpresskupplung kann in einem unverpressten Zustand vorliegen, in wel-
chem die Gleithllse axial in eine unverpresste Stellung verschoben ist. Diese un-
verpresste Stellung kann vor dem Herstellen einer Verbindung zwischen der Rohr-

presskupplung und einem darin aufzunehmenden Rohr vorliegen.

Die Rohrpresskupplung kann in einem verpressten Zustand vorliegen, in welchem
das Rohr zwischen der Stutzhilse und der Spannklammer geklemmt ist. Hierbei
ist die Gleithulse axial in eine verpresste Stellung verschoben. Sofern nicht explizit
von einer unverpressten Stellung gesprochen wird, betreffen die in den Patentan-
spruchen beschriebenen Orts und Lageangaben von einzelnen Bauteilen zueinan-
der, die verpresste Stellung, auch wenn das gepresste Rohr nicht teil der gegen-
standlichen Erfindung ist und somit nicht in der Rohrpresskupplung aufgenommen

sein muss.

Zum Herstellen einer Pressverbindung zwischen der Rohrpresskupplung und dem
damit zu verbindenden Rohr kann die Gleithulse in Axialrichtung in die Aul3en-

hilse hinein verschoben werden.

Die erfindungsgemalle Rohrpresskupplung kann zur Verbindung von zwei Rohren

miteinander dienen.
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In einer alternativen Ausfuhrungsvariante kann die Rohrpresskupplung zur Verbin-

dung eines Rohres mit einem Fitting dienen.

In einer weiteren alternativen Ausfihrungsvariante kann die Rohrpresskupplung

direkt als Fitting ausgebildet sein und zur Verbindung mit einem Rohr dienen.

Zum besseren Verstandnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden

Figuren naher erlautert.
Es zeigen jewells in stark vereinfachter, schematischer Darstellung:

Fig. 1 eine Schnittdarstellung eines ersten Ausfuhrungsbeispiels einer Rohr-

presskupplung im unverpressten Zustand;

Fig. 2 eine Schnittdarstellung des ersten Ausfuhrungsbeispiels der Rohrpress-

kupplung im verpressten Zustand;

Fig. 3 eine perspektivische Ansicht einer Spannklammer der Rohrpresskupp-
lung;

Fig. 4 eine perspektivische Ansicht einer Gleithilse der Rohrpresskupplung;

Fig. 5 eine Schnittdarstellung eines weiteren Ausfuhrungsbeispiels einer

Rohrpresskupplung mit einer Sicke in der Gleithulse;

Fig. 6 eine Schnittdarstellung eines weiteren Ausfuhrungsbeispiels einer

Rohrpresskupplung zur Verbindung von zwei Rohren;

Fig. 7 eine Schnittdarstellung eines weiteren Ausfuhrungsbeispiels einer

Rohrpresskupplung zur 90°-Verbindung von zwei Rohren.

Einfuhrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfuh-
rungsformen gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbe-
zeichnungen versehen werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthalte-
nen Offenbarungen sinngeman auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw.
gleichen Bauteilbezeichnungen uUbertragen werden kénnen. Auch sind die in der

Beschreibung gewahlten Lageangaben, wie z.B. oben, unten, seitlich usw. auf die
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unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind diese Lage-

angaben bei einer Lageanderung sinngemal} auf die neue Lage zu Ubertragen.

Fig. 1 zeigt eine Langsschnittdarstellung eines ersten Ausfuhrungsbeispiels einer

Rohrpresskupplung 1 zum Herstellen einer Pressverbindung mit einem Rohr 2.

In der Fig. 1 sind die Rohrpresskupplung 1 und das damit zu verbindende Rohr 2
im nicht gefugten Zustand dargestellt, wobei das Rohr 2 in einer Axialrichtung 3

von der Rohrpresskupplung 1 beabstandet dargestellt ist.

Fig. 2 zeigt das Ausfuhrungsbeispiel der Rohrpresskupplung 1 nach Fig. 1 in ei-

nem mit dem Rohr 2 gefugten und gepressten Zustand.

Wie aus Fig. 2 ersichtlich, ist im verpressten Zustand das Rohr 2 in der Rohrpress-

kupplung 1 aufgenommen.

Die weiteren Bauteile bzw. Funktionen der Rohrpresskupplung 1 werden anhand

einer Zusammenschau der Fig. 1 und 2 beschrieben.

Wie aus den Fig. 1 und 2 ersichtlich, kann vorgesehen sein, dass die Rohrpress-
kupplung 1 einen Hauptkdérper 4 umfasst. Der Hauptkérper 4 kann als einteiliges
Bauteil ausgebildet sein. Insbesondere kann vorgesehen sein, dass der Hauptkér-
per 4 als Blechumformteil ausgebildet ist. Vorzugsweise kann vorgesehen sein,

dass der Hauptkdrper 4 als Tiefziehteil ausgebildet ist.

Der Hauptkérper 4 kann eine Stutzhulse 5 und eine Aulenhilse 6 umfassen. Die
Stutzhulse 5 und die AuRenhulse 6 kénnen mittels eines Ubergangsabschnittes 7
miteinander gekoppelt sein. Insbesondere kann vorgesehen sein, dass der Haupt-

kérper 4 bezuglich einer Rotationsachse 8 rotationssymmetrisch ausgebildet ist.

Wie aus den Fig. 1 und 2 weiters ersichtlich, kann vorgesehen sein, dass die Au-
Renhulse 6 die Stutzhulse 5 umgibt. Insbesondere kann vorgesehen sein, dass die

AuRenhulse 6 und die Stutzhulse 5 konzentrisch zueinander angeordnet sind.

Weiters kann vorgesehen sein, dass der Ubergangsabschnitt 7 an einem ersten

Langsende 9 mit der Stutzhulse 5 und der AuRenhulse 6 gekoppelt ist. Weiters
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kann vorgesehen sein, dass die Stutzhilse 5 und die AuRenhulse 6 an einem
zweiten Langsende 10 offen sind und somit einen Aufnahmebereich bzw. eine
Einsteckseite bilden. Insbesondere kann vorgesehen sein, dass zwischen der

Stutzhtlse 5 und der AuRenhulse 6 ein Aufnahmeraum ausgebildet ist.

Wie aus Fig. 1 weiters ersichtlich, kann vorgesehen sein, dass die Stutzhulse 5
eine Aufnahmeflache 11 aufweist, welche an einer AuRenseite der Stutzhulse 5
ausgebildet ist. Die Aufnahmeflache 11 der Stutzhulse 5 kann somit von der Rota-

tionsachse 8 abgewandt sein.

Weiters kann vorgesehen sein, dass die Stutzhulse 5 eine Durchstrémflache 12
aufweist. Die Durchstrémflache 12 kann an der Stutzhulse 5 innenliegend ausge-
bildet sein. Insbesondere kann die Durchstrémflache 12 der Rotationsachse 8 zu-

gewandt sein.

Weiters kann vorgesehen sein, dass das Rohr 2 eine Rohrinnenmantelflache 13

und eine RohrauRenmantelflache 14 aufweist.

Im geflgten Zustand der Rohrpresskupplung 1 mit dem Rohr 2 kann, wie beson-
ders gut aus Fig. 2 ersichtlich, die Rohrinnenmantelflache 13 des Rohres 2 an der
Aufnahmeflache 11 der Stutzhulse 5 anliegen. Insbesondere kann vorgesehen
sein, dass das Rohr 2 vom zweiten Langsende 10 her in den Aufnahmeraum zwi-

schen der Stutzhilse 5 und der AuRenhulse 6 eingesteckt ist.

Weiters kann vorgesehen sein, dass eine Rohrdichtung 15 ausgebildet ist, welche
im verpressten Zustand der Rohrpresskupplung 1 zwischen der Stutzhulse 5 und
dem Rohr 6 angeordnet ist. Insbesondere kann vorgesehen sein, dass an der Auf-

nahmeflache 11 der Stutzhilse 5 eine Dichtungsaufnahme 16 angeordnet ist.

Die Dichtungsaufnahme 16 kann in Form einer Vertiefung ausgebildet sein, wel-
che im Stutzkoérper 5 ausgebildet ist. Die Dichtungsaufnahme 16 kann eine Axia-
lerstreckung 17 aufweisen. Weiters kann vorgesehen sein, dass die Rohrdichtung
15 eine Axialerstreckung 18 aufweist. Dartber hinaus kann die Rohrdichtung 15

eine Dichtungsdicke 19 aufweisen.
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Die Axialerstreckung 17 der Dichtungsaufnanme 16 kann grél3er sein als die Axia-

lerstreckung 18 der Rohrdichtung 15.

Weiters kann vorgesehen sein, dass die Dichtungsaufnahme 16 eine Tiefe 20 auf-
weist. Wenn die Dichtungsdicke 19 und die Tiefe 20 der Dichtungsaufnahme 16
annahernd gleich grol3 sind, kann erreicht werden, dass die Rohrdichtung 15 an
der Stutzhulse 5 aufgenommen ist und dabei nicht oder nur geringfiigig Uber die

Aufnahmeflache 11 der Stutzhilse 5 vorsteht.

Weiters kann vorgesehen sein, dass im Aufnahmeraum zwischen der Stutzhulse 5
und der Aul3enhulse 6 eine Spannklammer 21 angeordnet ist. Die Spannklammer
21 kann zum Klemmen des Rohres 2 an der Stutzhilse 5 dienen. Insbesondere
kann vorgesehen sein, dass die Spannklammer 21 eine Basis 22 und einen
Spannbereich 23 aufweist. Der Spannbereich 23 kann eine Spannbereichinnenfl&-
che 24 und eine Spannbereichaullenflache 25 aufweisen. Die Spannbereichinnen-
flache 24 kann zur Anlage an der Rohraul3enmantelflache 14 des Rohres 2 die-
nen. Weiters kann vorgesehen sein, dass im Spannbereich 23 der Spannklammer
21 mehrere Spannarme 26 ausgebildet sind. Die Spannarme 26 kénnen in Radial-

richtung elastisch biegbar mit der Basis 22 gekoppelt sein.

Weiters kann vorgesehen sein, dass an der Spannbereichinnenflache 24 eine Be-
festigungsnase 27 ausgebildet ist. Die Befestigungsnase 27 kann als gegenuber
der Spannbereichinnenflache 24 vorstehende Erhebung ausgebildet sein. Insbe-
sondere kann vorgesehen sein, dass beim Vorsehen von einzelnen Spannarmen
26 an zumindest einem der Spannarme 26 die Befestigungsnase 27 ausgebildet
ist. Weiters kann vorgesehen sein, dass an jedem der Spannarme 26 eine der Be-
festigungsnasen 27 ausgebildet ist. Im zusammengebauten Zustand der Rohr-
presskupplung 1 kann die Befestigungsnase 27 in Axialrichtung gesehen im Be-
reich der Rohrdichtung 15 angeordnet sein, sodass besonders im Bereich der Be-
festigungsnase 27 ein erhéhter Druck auf das zu verbindende Rohr 2 ausgeubt
werden kann und somit eine erhéhte Pressung zwischen der Rohrinnenmantelfla-

che 13 des Rohres 2 und der Rohrdichtung 15 erreicht wird.
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Wie aus den Fig. 1 und 2 weiters ersichtlich, kann vorgesehen sein, dass eine wei-
tere Befestigungsnase 28 ausgebildet ist, welche ebenfalls an der Spannbe-
reichinnenflache 24 des Spannbereiches 23 angeordnet sein kann. Die weitere
Befestigungsnase 28 kann in Axialrichtung zur Befestigungsnase 27 beabstandet
angeordnet sein. Weiters kann vorgesehen sein, dass zuséatzliche Befestigungsna-
sen in Axialrichtung zur Befestigungsnase 27 beabstandet ausgebildet sind. Die
weitere Befestigungsnase 28 bzw. zusatzliche Befestigungsnasen kénnen zur
Axialsicherung, insbesondere zur Auszugssicherung des Rohres 2 in der Rohr-

presskupplung 1 dienen.

Weiters kann vorgesehen sein, dass die Aul3enhulse 6 eine Aulienhulseninnen-
mantelflache 29 aufweist. Die AulRenhulseninnenmantelflache 29 kann zur Auf-
nahme einer Gleithtlse 30 dienen. Insbesondere kann vorgesehen sein, dass die
Gleithulse 30 eine GleithllsenaulRenseite 31 aufweist und eine Gleithtlseninnen-
seite 32 aufweist. Die GleithulsenaulRenseite 31 kann an der Aul3enhulseninnen-
mantelflache 29 anliegen. Insbesondere kann vorgesehen sein, dass die Gleit-
hilse 30 axial verschiebbar im Aufnahmeraum zwischen der Stltzhulse 5 und der

Aullenhllse 6 aufgenommen ist.

Weiters kann vorgesehen sein, dass an der Gleithulseninnenseite 32 eine Erhe-
bung 33 ausgebildet ist. Die Erhebung 33 kann durch eine Lasche 34 gebildet
sein, welche aus einem Hauptabschnitt 37 der Gleithtlse 30 teilweise ausgestanzt
bzw. eingestanzt und an die Gleithtlseninnenseite 32 gebogen sein kann. Insbe-
sondere kann vorgesehen sein, dass Uber den Umfang verteilt im Hauptabschnitt
37 der Gleithtlse 30 mehrere Erhebungen 33, insbesondere mehrere Laschen 34

ausgebildet sind.

Weiters kann vorgesehen sein, dass an der Spannbereichaullenflache 25 ein
Presskeil 35 ausgebildet ist. Der Presskeil 35 kann sich zur Basis 22 der Spann-

klammer 21 hin erweitern.

In einem unverpressten Zustand der Rohrpresskupplung 1 kann die Erhebung 33

der Gleithulse 30 leicht am Presskeil 35 anliegen bzw. diesem zugewandt sein.
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Zum Verpressen der Rohrpresskupplung 1 mit dem zu verpressenden Rohr 2
kann das Rohr 2 ausgehend von einer Situation, wie sie in Fig. 1 dargestellt ist, in
Axialrichtung in den Aufnahmeraum zwischen der Aufnahmeflache 11 der Stutz-
hilse 5 und der Spannbereichinnenflache 24 der Spannklammer 21 eingeschoben
werden. Dieses Einschieben kann durch manuelles Fugen erfolgen. Insbesondere
kann vorgesehen sein, dass das Rohr 2 soweit in die Rohrpresskupplung 1 einge-
schoben wird bis eine Stirnseite des Rohres 2 am Spannbereich 23 der Spann-
klammer 21 zur Anlage kommt. Insbesondere kann durch diese MalRhahme die
Spannklammer 21 gegen den Ubergangsabschnitt 7 des Hauptkérpers 4 gedriickt

werden.

Wenn das Rohr 2 korrekt in die Rohrpresskupplung 1 eingesteckt ist, kann in ei-
nem anschlieRenden Verfahrensschritt die Gleithtlse 30 in Axialrichtung zum ers-
ten Langsende 9 des Hauptkoérpers 4 hin verschoben werden, wodurch ein Ver-
pressen der Spannklammer 21, insbesondere der Spannarme 26 mit dem Rohr 2
erreicht werden kann. Durch die Anlage bzw. das Abgleiten der Erhebung 33 an
der Andruckschrage 36 kann die axiale Verschiebung der Gleithulse 30 bzw. die
axiale Pressbewegung der Gleithtlse 30 in ein radiales nach innen drucken des
Spannbereiches 23, insbesondere der Spannbereichinnenflache 24 der Spann-
klammer 21, umgewandelt werden. Die Erhebung 33 kann hierbei entlang des

Presskeiles 35 gleiten.

Insbesondere kann vorgesehen sein, dass im Zuge der Verpressung der Rohr-
presskupplung 1 mit dem Rohr 2, die Befestigungsnase 27 das Rohr 2 verformt,
wodurch die Rohrinnenmantelflache 13 des Rohres 2 an die Rohrdichtung 15 an-
gepresst wird. Somit kann eine formschlissige Verbindung zwischen der Rohr-

presskupplung 1 und dem Rohr 2 erreicht werden.

Weiters kann vorgesehen sein, dass die weitere Befestigungsnase 28 bzw. zu-
satzliche Befestigungsnasen ebenfalls in die RohrauRenmantelflache 14 des Roh-
res 2 eingedrickt werden. Dadurch kann eine Axialsicherung bzw. eine Auszugs-

sicherung des Rohres 2 aus der Rohrpresskupplung 1 erreicht werden.
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Insbesondere kann vorgesehen sein, dass das Verpressen bzw. das axiale Ver-
schieben der Gleithulse 30 relativ zum Hauptkérper 4 mittels eines Presswerkzeu-
ges erfolgt. Hierbei kann vorgesehen sein, dass an der Gleithtlse 30 eine An-
druckschrage 36 ausgebildet ist, welche zur Anlage bzw. zum Angriff des Press-
werkzeuges dient. Insbesondere kann vorgesehen sein, dass die Andruckschrage
36 konisch verjungend ausgebildet ist. Die Andrickschrage 36 kann an den

Hauptabschnitt 37 anschlie3}end ausgebildet sein.

Weiters kann vorgesehen sein, dass das Presswerkzeug eine mit der Andruck-
schrage 36 korrespondierende Andruckflache aufweist, welche ebenfalls konisch
ausgebildet ist. Durch die konische Formgebung der Andrickschrage 36 und des
damit korrespondierenden Presswerkzeuges kann eine Selbstzentrierung des

Presswerkzeuges beim Pressvorgang erreicht werden.

Weiters kann vorgesehen sein, dass zwischen der Andruckschrage 36 und dem
Hauptabschnitt 37 ein Axialanschlag 38 ausgebildet ist, welcher in verpresstem
Zustand der Rohrpresskupplung 1, wie dies in Fig. 2 ersichtlich ist, an einer Stirn-
seite 39 der Aulienhulse 6 zur Anlage gebracht werden kann. Durch diese Mal}-
nahme kann im verpressten Zustand der Rohrpresskupplung 1 eine exakte axiale
Positionierung der Gleithulse 30 relativ zum Hauptkdrper 4 erreicht werden,
wodurch der Verpresszustand der Rohrpresskupplung 1 eindeutig definiert werden

kann und somit Anwenderfehler moéglichst unterbunden werden kénnen.

Weiters kann vorgesehen sein, dass an der Gleithulsenaulenseite 31 eine Mar-
kierung, wie beispielsweise ein Farbindikator oder eine Markierung in sonstiger
Form angeordnet ist, welche sichtbar ist, solange der Axialanschlag 38 die Stirn-
seite 39 der AulRenhulse 6 nicht berthrt. Dadurch kann ein noch nicht vollstandi-
ges Verpressen der Rohrpresskupplung 1 angezeigt werden. Insbesondere kann
vorgesehen sein, dass die Gleithulsenaul3enseite 31 im Hauptabschnitt 37 mit ei-
ner roten Farbe behaftet ist. Weiters kann vorgesehen sein, dass an die Andrick-
schrage 36 anschlieliend ein Verstarkungsabschnitt 40 ausgebildet ist. Der Ver-
starkungsabschnitt 40 kann in Form eines hohlzylindrischen Segmentes ausgebil-
det sein. Insbesondere kann vorgesehen sein, dass der Verstarkungsabschnitt 40

zur Stabilisierung der Andrtckschrage 36 dient, wodurch hintangehalten werden
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kann, dass die Andruckschréage 36 bzw. die Gleithllse 30 durch das Presswerk-

zeug ungewollt verformt wird.

Weiters kann vorgesehen sein, dass am zweiten Langsende 10 der Stutzhulse 5
eine Einfuhrhilfe 41 ausgebildet ist. Die EinfUhrhilfe 41 kann zum zweiten Langs-
ende 10 hin verjungend ausgebildet sein. Insbesondere kann vorgesehen sein,
dass die Einfuhrhilfe 41 dadurch gebildet ist, dass das hohlzylindrische Blech stirn-
seitig der Stutzhilse 5 nach innen gezogen ist. Hierbei kann die Einfuhrhilfe 41 ei-

nen Ubergangsradius aufweisen.

Weiters kann vorgesehen sein, dass ein Anschlussteil 42 ausgebildet ist. Das An-
schlussteil 42 kann mittels einer formschlussigen Verbindung mit dem Hauptkdr-
per 4 gekoppelt sein. Insbesondere kann vorgesehen sein, dass zwischen dem
Anschlussteil 42 und dem Hauptkérper 4 eine Anschlussteildichtung 43 angeord-
net ist. Insbesondere kann vorgesehen sein, dass im Anschlussteil 42 eine Dich-
tungsaufnahme 44 ausgebildet ist, in welcher die Anschlussteildichtung 43 aufge-
nommen ist. Die Dichtungsaufnanme 44 kann in Form eines Einstiches bzw. eines

Absatzes an einer Stirnseite des Anschlussteiles 42 ausgebildet sein.

Weiters kann vorgesehen sein, dass im Bereich des Ubergangsabschnittes 7 an-
schlieBend an die Stutzhilse 5 ein erster Anschlussteilzylinderabschnitt 45 ausge-
bildet ist. Der erste Anschlussteilzylinderabschnitt 45 kann sich in Richtung zum
zweiten Langsende 10 des Hauptkdrpers 4 erstrecken. Insbesondere kann vorge-
sehen sein, dass am ersten Anschlussteilzylinderabschnitt 45 die Anschlussteil-

dichtung 43 anliegt.

Weiters kann vorgesehen sein, dass anschlie3end an den Anschlussteilzylinder-
abschnitt 45 ein Anschlussteilstirnwandabschnitt 46 ausgebildet ist. Der An-
schlussteilstirnwandabschnitt 46 kann sich in Radialrichtung erstrecken und zur
axialen Anlage des Anschlussteils 42 dienen. Weiters kann vorgesehen sein, dass
anschliellend an den Anschlussteilstirnwandabschnitt 46 ein zweiter Anschlussteil-
zylinderabschnitt 47 ausgebildet ist, welcher den ersten Anschlussteilzylinderab-

schnitt 45 bzw. die Stutzhulse 5 hulsenférmig umgeben kann.

15/33
N2021/26000-AT-00



15

Weiters kann vorgesehen sein, dass anschlie3end an den zweiten Anschlussteil-
zylinderabschnitt 47 ein erster Anschlussteilfixierabschnitt 48 ausgebildet ist. Der
erste Anschlussteilfixierabschnitt 48 kann sich zum ersten Langsende 9 hin verjun-
gend ausgebildet sein. Weiters kann zum ersten Anschlussteilfixierabschnitt 48
parallel verlaufend ein zweiter Anschlussteilfixierabschnitt 49 ausgebildet sein,
welcher den ersten Anschlussteilfixierabschnitt 48 mit der Aulienhulse 6 verbinden
kann. Insbesondere kann vorgesehen sein, dass am Anschlussteil 42 eine An-
schlussteilfixierschrage 50 ausgebildet ist, welche zum Zusammenwirken mit dem

ersten Anschlussteilfixierabschnitt 48 dient.

Insbesondere kann vorgesehen sein, dass beim Herstellen der Rohrpresskupp-
lung 1 zum Fugen des Hauptkérpers 4 mit dem Anschlussteil 42 der erste An-
schlussteilfixierabschnitt 48 und der zweite Anschlussteilfixierabschnitt 49 unver-
formt sind und zylindrisch ausgebildet sind. Somit kann das Anschlussteil 42 in

Axialrichtung in den Hauptkérper 4 eingeschoben werden.

In einem anschlielenden Fugeschritt kénnen der erste Anschlussteilfixierabschnitt
48 und der zweite Anschlussteilfixierabschnitt 49 derart nach innen verpresst bzw.
verformt werden, dass der erste Anschlussteilfixierabschnitt 48 an der An-
schlussteilfixierschrage 50 zur Anlage kommt und somit das Anschlussteil 42
formschlissig im Hauptkdrper 4 aufgenommen ist. Dieser vorbereitende Schritt
zum Fugen des Anschlussteils 42 mit dem Hauptkérper 4 kann vor dem Assemb-

lieren der Rohrpresskupplung 1 erfolgen.

Weiters kann vorgesehen sein, dass am Anschlussteil 42 ein Gegenhalter 51 aus-
gebildet ist. Der Gegenhalter 51 kann beispielsweise in Form eines umlaufenden
Wulstes ausgebildet sein. Insbesondere kann vorgesehen sein, dass der Gegen-
halter 51 zum Abstltzen des Verpresswerkzeuges dient. Das Verpresswerkzeug
kann somit beim Verpressen an einer Seite am Gegenhalter 51 anliegen und an
der zweiten Seite an der Andruckschrage 36 der Gleithtlse 30 anliegen, um eine

axiale Fugekraft auf die Gleithtlse 30 aufbringen zu kénnen.

Fig. 3 zeigt die Spannklammer 21 in einer perspektivischen Ansicht, wobei wiede-

rum fur gleiche Teile gleiche Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen wie in
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den vorangegangenen Figuren 1 und 2 verwendet werden. Um unnétige Wieder-
holungen zu vermeiden, wird auf die detaillierte Beschreibung in den vorangegan-

genen Figuren 1 und 2 hingewiesen bzw. Bezug genommen.

Aus Fig. 3 sind die einzelnen Spannarme 26 der Spannklammer 21 besonders gut
ersichtlich. Wie aus Fig. 3 ersichtlich, kann vorgesehen sein, dass zwischen den
einzelnen Spannarmen 26 der Spannklammer 21 jeweils Schlitze bzw. ein gering-
fugiger Abstand ausgebildet ist, sodass die einzelnen Spannarme 26 in Radialrich-
tung veschiebbar sind. Wie aus Fig. 3 weiters ersichtlich, kann vorgesehen sein,
dass die einzelnen Spannarme 26 der Spannklammer 21 im unbelasteten Zustand
zur von der Basis 22 abgewandten Seite hin leicht nach aul3en gebogen bzw.

nach aul’en vorgespannt sind.

Fig. 4 zeigt eine perspektivische Ansicht der Gleithtlse 30, wobei wiederum fur
gleiche Telle gleiche Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen wie in den voran-
gegangenen Figuren 1 bis 3 verwendet werden. Um unnétige Wiederholungen zu
vermeiden, wird auf die detaillierte Beschreibung in den vorangegangenen Figuren
1 bis 3 hingewiesen bzw. Bezug genommen. In Fig. 4 sind die Laschen 34 beson-

ders gut ersichtlich.

Fig. 5 zeigt ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel der Rohrpresskupplung 1, wobei wie-
derum fur gleiche Teile gleiche Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen wie in
den vorangegangenen Figuren 1 bis 4 verwendet werden. Um unnétige Wiederho-
lungen zu vermeiden, wird auf die detaillierte Beschreibung in den vorangegange-
nen Figuren 1 bis 4 hingewiesen bzw. Bezug genommen. Wie aus Fig. 5 ersicht-
lich, kann vorgesehen sein, dass die Erhebungen 33 in der Gleithulse 30 in Form
von Sicken 52 ausgebildet sind, welche in den Hauptabschnitt 37 der Gleithilse

30 eingebracht sind.

Fig. 6 zeigt ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel der Rohrpresskupplung 1, wobei wie-
derum fur gleiche Teile gleiche Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen wie in
den vorangegangenen Figuren 1 bis 5 verwendet werden. Um unnétige Wiederho-

lungen zu vermeiden, wird auf die detaillierte Beschreibung in den vorangegange-
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nen Figuren 1 bis 5 hingewiesen bzw. Bezug genommen. Wie aus Fig. 6 ersicht-
lich, kann vorgesehen sein, dass die Rohrpresskupplung 1 zur Aufnahme von zwei
Rohren 2 dient, wobei der Aufbau der Rohrpresskupplung 1 im Bereich des An-

schlussteiles 42 gespiegelt ausgebildet sein kann.

Fig. 7 zeigt ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel der Rohrpresskupplung 1, wobei wie-
derum fur gleiche Teile gleiche Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen wie in
den vorangegangenen Figuren 1 bis 6 verwendet werden. Um unnétige Wiederho-
lungen zu vermeiden, wird auf die detaillierte Beschreibung in den vorangegange-
nen Figuren 1 bis 6 hingewiesen bzw. Bezug genommen. Wie aus Fig. 7 ersicht-
lich, kann vorgesehen sein, dass das Anschlussteil 42 in Form eines 90° Bogens
ausgebildet ist und die Rohrpresskupplung 1 somit als Winkelstlick dienen kann.

Natdrlich sind alternativ zu einem 90° Winkel auch weitere Winkel méglich.

Wie aus Fig. 7 weiters ersichtlich, kann vorgesehen sein, dass in der Aul3enhulse
6 ein erstes Sichtfenster 53 ausgebildet ist. Weiters kann in der Spannklammer 21
ein zweites Sichtfenster 54 ausgebildet sein. Die Spannklammer 21 kann derart im
Hauptkérper 4 positioniert sein, dass im unverpressten Zustand das erste Sicht-
fenster 53 der AuRenhulse 6 und das zweite Sichtfenster 54 der Spannklammer
21 deckungsgleich sind, sodass von aul3en ersichtlich ist, ob das Rohr 2 korrekt in

die Rohrpresskupplung 1 eingesteckt ist.

Wie aus dem unteren Bereich der Darstellung nach Fig. 7 ersichtlich, kann vorge-
sehen sein, dass zusatzlich in der Gleithulse 30 ein drittes Sichtfenster 55 ange-
ordnet ist, durch welche auch im verpressten Zustand der Rohrpresskupplung 1
ersichtlich ist, ob das Rohr 2 nach wie vor korrekt in der Rohrpresskupplung 1 po-
sitioniert ist. Im verpressten Zustand der Rohrpresskupplung 1 kénnen das erste
Sichtfenster 53 der AuRenhulse 6, das zweite Sichtfenster 54 der Spannklammer
21 und das dritte Sichtfenster 55 der Gleithilse 30 deckungsgleich angeordnet

sein.

Die Ausfuhrungsbeispiele zeigen mdgliche Ausfihrungsvarianten, wobei an dieser

Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung nicht auf die speziell dargestellten Ausfuh-

18 /33
N2021/26000-AT-00



18

rungsvarianten derselben eingeschréankt ist, sondern vielmehr auch diverse Kom-
binationen der einzelnen Ausfuhrungsvarianten untereinander méglich sind und
diese Variationsmoglichkeit aufgrund der Lehre zum technischen Handeln durch
gegenstandliche Erfindung im Kénnen des auf diesem technischen Gebiet tatigen

Fachmannes liegt.

Der Schutzbereich ist durch die Anspriche bestimmt. Die Beschreibung und die
Zeichnungen sind jedoch zur Auslegung der Anspriche heranzuziehen. Einzel-
merkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten und beschriebenen
unterschiedlichen Ausfuhrungsbeispielen kénnen fur sich eigenstéandige erfinderi-
sche L&sungen darstellen. Die den eigenstandigen erfinderischen Lésungen zu-

grundeliegende Aufgabe kann der Beschreibung enthommen werden.

Samtliche Angaben zu Wertebereichen in gegenstandlicher Beschreibung sind so
zu verstehen, dass diese beliebige und alle Teilbereiche daraus mitumfassen, z.B.
ist die Angabe 1 bis 10 so zu verstehen, dass samtliche Teilbereiche, ausgehend
von der unteren Grenze 1 und der oberen Grenze 10 mit umfasst sind, d.h. séamtli-
che Teilbereiche beginnen mit einer unteren Grenze von 1 oder gréfRer und enden
bei einer oberen Grenze von 10 oder weniger, z.B. 1 bis 1,7, oder 3,2 bis 8,1, oder
5,5 bis 10.

Der Ordnung halber sei abschlieRend darauf hingewiesen, dass zum besseren
Verstandnis des Aufbaus Elemente teilweise unmafstéblich und/oder vergrofert

und/oder verkleinert dargestellt wurden.
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Bezugszeichenliste

Rohrpresskupplung

Rohr

Axialrichtung

Hauptkdrper

Stutzhulse

AulRenhulse
Ubergangsabschnitt
Rotationsachse

erstes Langsende

zweites Langsende
Aufnahmeflache der Stutz-
hulse

Durchstromflache der Stutz-
hulse
Rohrinnenmantelflache
RohrauRenmantelflache
Rohrdichtung
Dichtungsaufnahme
Axialerstreckung Dichtungs-
aufnahme

Axialerstreckung
Dichtungsdicke

Tiefe der Dichtungsaufnahme
Spannklammer

Basis

Spannbereich
Spannbereichinnenflache
Spannbereichaulenflache
Spannarm

Befestigungsnase
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28
29

30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45

46

47

48

49

50
51

weitere Befestigungsnase
AulRenhulseninnenmantelfla-
che

Gleithulse
GleithulsenaulRenseite
Gleithulseninnenseite
Erhebung

Lasche

Presskell

Andruckschrage
Hauptabschnitt
Axialanschlag

Stirnseite
Verstarkungsabschnitt
EinfUhrhilfe

Anschlussteill
Anschlussteildichtung
Dichtungsaufnahme

erster Anschlussteilzylinderab-
schnitt
Anschlussteilstirnwandab-
schnitt

zweiter Anschlussteilzylinder-
abschnitt

erster Anschlussteilfixierab-
schnitt

zweiter Anschlussteilfixierab-
schnitt
Anschlussteilfixierschrage

Gegenhalter
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53

54

55
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Sicke

erstes Sichtfenster Aulien-
hulse

zweites Sichtfenster Spann-
klammer

drittes Sichtfenster Gleithilse
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Patentanspriiche

1. Rohrpresskupplung (1) umfassend:

- eine Stutzhulse (5) mit einer auRenliegenden Aufnahmeflache (11) zur Aufnahme
einer Rohrinnenmantelflache (13) eines Rohres (2);

- eine Spannklammer (21) zum Andrucken der Rohrinnenmantelflache (13) des
Rohres (2) an die Stutzhulse (5), wobei die Spannklammer (21) eine Basis (22)
und einen Spannbereich (23) aufweist, wobei der Spannbereich (23) eine Spann-
bereichinnenflache (24) aufweist, welche zur Anlage an einer Rohraufienmantel-
flache (14) des Rohres (2) ausgebildet ist, wobei die Spannklammer (21) im
Spannbereich (23) eine Spannbereichaullenflache (25) aufweist, welche zumin-
dest abschnittsweise in Axialrichtung (3) weg von der Basis (22) verjungend aus-
gebildet ist und somit einen Presskeil (35) bildet;

- eine Aulenhulse (6), welche mit der Stutzhilse (5) gekoppelt ist, wobei die Au-
Renhulse (6) eine Aulienhulseninnenmantelflache (29) aufweist;

- eine Gleithulse (30), welche verschiebbar in der Aullenhllse (6) aufgenommen
ist, wobei die Gleithtlse (30) eine GleithllsenaulRenseite (31) aufweist, welche im
verpressten Zustand zumindest abschnittsweise an der Aul3enhullseninnenmantel-
flache (29) anliegt und wobei die Gleithulse (30) eine Gleithulseninnenseite (32)
aufweist, welche im verpressten Zustand an der Spannbereichaullenflache (25)
der Spannklammer (21) anliegt, wobei die Gleithulse (30) an der Gleithulseninnen-
seite (32) eine Erhebung (33) aufweist, wobei im verpressten Zustand die Erhe-

bung (33) an der AuRRenflache der Spannklammer (21) anliegt.

2. Rohrpresskupplung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass im Spannbereich (23) der Spannklammer (21) mehrere Uber den Umfang
verteilte Spannarme (26) ausgebildet sind, welche mit der Basis (22) gekoppelt

sind.

3. Rohrpresskupplung (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-

net, dass ein Hauptkérper (4) einteilig aus einem Blechumformteil ausgebildet ist,
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wobei im Hauptkérper (4) die AuRenhulse (6) und die Stutzhulse (5) ausgebildet

sind und mittels eines Ubergangsabschnittes (7) miteinander gekoppelt sind.

4. Rohrpresskupplung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Gleithulse (30) aus einem Blechumformteil aus-

gebildet ist.

. Rohrpresskupplung (1) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass die Gleithulse (30) eine Andrtckschrage (36) aufweist, welche durch einen

konusférmigen Blechabschnitt gebildet ist.

6. Rohrpresskupplung (1) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass anschlieRend an die Andruckschrage (36) ein Axialanschlag (38) ausgebildet
ist, welcher gegenuber einem Hauptabschnitt (37) der Gleithtlse (30) radial nach

aul’en vorstehend ausgebildet ist.

7. Rohrpresskupplung (1) nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeich-
net, dass die Erhebung (33) der Gleithulse (30) in Form zumindest einer nach in-

nen umgebogener Lasche (34) ausgebildet ist.

8. Rohrpresskupplung (1) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
dass die Erhebung (33) der Gleithulse (30) in Form von mehreren tber den Um-
fang verteilt angeordneten Laschen (34) ausgebildet ist, wobei die Laschen (34)
aus dem Hauptabschnitt (37) der Gleithulse (30) gestanzt sind, insbesondere dass

jede der Laschen (34) einem der Spannarme (26) zugeordnet ist.

9. Rohrpresskupplung (1) nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Erhebung (33) der Gleithulse (30) in Form zumindest einer

radial nach innen vorstehender Sicke (52) ausgebildet ist
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10. Rohrpresskupplung (1) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass ein Anschlussteil (42) ausgebildet ist, welches formschlissig im Ubergangs-

abschnitt (7) aufgenommen ist.

11. Rohrpresskupplung (1) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet,
dass zwischen dem Anschlussteil (42) und dem Ubergangsabschnitt (7) eine An-

schlussteildichtung (43) angeordnet ist.

12. Rohrpresskupplung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass zwischen der aul3enliegenden Aufnahmeflache
(11) der Stutzhulse (5) und dem Rohr (2) eine Rohrdichtung (15) angeordnet ist.

13. Rohrpresskupplung (1) nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet,
dass an der aulRenliegenden Aufnahmeflache (11) der Stutzhulse (5) eine Dich-
tungsaufnahme (16) zur Aufnahme der Rohrdichtung (15) in Form einer Vertiefung

ausgebildet ist.

14. Rohrpresskupplung (1) nach Anspruch 12 oder 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Rohrdichtung (15) in Form einer Flachdichtung ausgebildet ist,
welche eine Axialerstreckung (18) und eine Dichtungsdicke (19) aufweist, wobei
die Dichtungsdicke (19) zwischen 1% und 60%, insbesondere zwischen 4% und

30%, bevorzugt zwischen 7% und 15% der Axialerstreckung (18) betragt.

15. Rohrpresskupplung (1) nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet,
dass die Spannklammer (21) an der Spannbereichinnenflache (24) eine Befesti-
gungsnase (27) aufweist, wobei die Befestigungsnase (27) in Axialrichtung (3) ge-

sehen auf H8he der Rohrdichtung (15) angeordnet ist.
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Patentanspriche

1. Rohrpresskupplung (1) umfassend:

- eine Stltzhallse (5) mit einer auBenliegenden Aufnahmeflache (11) zur Aufnahme
einer Rohrinnenmantelflache (13) eines Rohres (2);

- eine Spannklammer (21) zum Andricken der Rohrinnenmantelflache (13) des
Rohres (2) an die StitzhUlse (5), wobei die Spannklammer (21) eine Basis (22)
und einen Spannbereich (23) aufweist, wobei der Spannbereich (23) eine Spann-
bereichinnenflache (24) aufweist, welche zur Anlage an einer RohrauBenmantel-
flache (14) des Rohres (2) ausgebildet ist, wobei die Spannklammer (21) im
Spannbereich (23) eine SpannbereichauBenflache (25) aufweist, welche zumin-
dest abschnittsweise in Axialrichtung (3) weg von der Basis (22) verjingend aus-
gebildet ist und somit einen Presskeil (35) bildet;

- eine AuBenhllse (6), welche mit der Stitzhllse (5) gekoppelt ist, wobei die Au-
BenhUllse (6) eine AuBenhilseninnenmantelflache (29) aufweist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine Gleithlilse (30) ausgebildet ist, welche verschiebbar in der Au-
Benhdlse (6) aufgenommen ist, wobei die Gleithllse (30) eine GleithllsenauBen-
seite (31) aufweist, welche im verpressten Zustand zumindest abschnittsweise an
der AuBenhulseninnenmantelflache (29) anliegt und wobei die Gleithllse (30) eine
Gleithllseninnenseite (32) aufweist, welche im verpressten Zustand an der Spann-
bereichauBenflache (25) der Spannklammer (21) anliegt, wobei die Gleithllse (30)
an der GleithUlseninnenseite (32) eine Erhebung (33) aufweist, wobei im verpress-
ten Zustand die Erhebung (33) an der AuBenfldche der Spannklammer (21) an-
liegt.

2. Rohrpresskupplung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass im Spannbereich (23) der Spannklammer (21) mehrere tber den Umfang
verteilte Spannarme (26) ausgebildet sind, welche mit der Basis (22) gekoppelt
sind.

3. Rohrpresskupplung (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, dass ein Hauptkorper (4) einteilig aus einem Blechumformteil ausgebildet ist,
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wobei im Hauptkérper (4) die AuBenhllse (6) und die Stitzhlilse (5) ausgebildet
sind und mittels eines Ubergangsabschnittes (7) miteinander gekoppelt sind.

4. Rohrpresskupplung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Gleithiilse (30) aus einem Blechumformteil aus-
gebildet ist.

5. Rohrpresskupplung (1) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass die Gleithllse (30) eine Andriickschrage (36) aufweist, welche durch einen
konusférmigen Blechabschnitt gebildet ist.

6. Rohrpresskupplung (1) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass anschlieBend an die Andrickschrage (36) ein Axialanschlag (38) ausgebildet
ist, welcher gegenlber einem Hauptabschnitt (37) der Gleithllse (30) radial nach
auBBen vorstehend ausgebildet ist.

7. Rohrpresskupplung (1) nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeich-
net, dass die Erhebung (33) der Gleithllse (30) in Form zumindest einer nach in-

nen umgebogener Lasche (34) ausgebildet ist.

8. Rohrpresskupplung (1) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
dass die Erhebung (33) der Gleithilse (30) in Form von mehreren Gber den Um-
fang verteilt angeordneten Laschen (34) ausgebildet ist, wobei die Laschen (34)
aus dem Hauptabschnitt (37) der Gleithllse (30) gestanzt sind, insbesondere dass
jede der Laschen (34) einem der Spannarme (26) zugeordnet ist.

9. Rohrpresskupplung (1) nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Erhebung (33) der Gleithllse (30) in Form zumindest einer

radial nach innen vorstehender Sicke (52) ausgebildet ist
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10. Rohrpresskupplung (1) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass ein Anschlussteil (42) ausgebildet ist, welches formschlissig im Ubergangs-

abschnitt (7) aufgenommen ist.

11. Rohrpresskupplung (1) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet,
dass zwischen dem Anschlussteil (42) und dem Ubergangsabschnitt (7) eine An-

schlussteildichtung (43) angeordnet ist.

12. Rohrpresskupplung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass zwischen der auBBenliegenden Aufnahmeflache
(11) der Stutzhllse (5) und dem Rohr (2) eine Rohrdichtung (15) angeordnet ist.

13. Rohrpresskupplung (1) nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet,
dass an der auBenliegenden Aufnahmefldche (11) der Stitzhllse (5) eine Dich-
tungsaufnahme (16) zur Aufnahme der Rohrdichtung (15) in Form einer Vertiefung

ausgebildet ist.

14. Rohrpresskupplung (1) nach Anspruch 12 oder 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Rohrdichtung (15) in Form einer Flachdichtung ausgebildet ist,
welche eine Axialerstreckung (18) und eine Dichtungsdicke (19) aufweist, wobei
die Dichtungsdicke (19) zwischen 1% und 60%, insbesondere zwischen 4% und
30%, bevorzugt zwischen 7% und 15% der Axialerstreckung (18) betragt.

15. Rohrpresskupplung (1) nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet,
dass die Spannklammer (21) an der Spannbereichinnenflache (24) eine Befesti-
gungsnase (27) aufweist, wobei die Befestigungsnase (27) in Axialrichtung (3) ge-

sehen auf Hohe der Rohrdichtung (15) angeordnet ist.
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