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DESCRIPCION

Anclaje intermedio para un tendén de postensado
Referencia cruzada a solicitudes estadounidenses relacionadas
Campo técnico/campo de la divulgacién

La presente divulgacion se refiere en general a anclajes para el uso en hormigén postensado, y especificamente
a anclajes intermedios para tendones de postensado.

Antecedentes de la divulgacion

Muchas estructuras se construyen utilizando hormigén, incluyendo, por ejemplo, edificios, aparcamientos,
apartamentos, condominios, hoteles, estructuras de uso mixto, casinos, hospitales, edificios médicos, edificios
gubernamentales, instituciones de investigacion/académicas, edificios industriales, centros comerciales,
puentes, pavimentos, depdsitos, silos, cimientos, pistas deportivas y otras estructuras.

El hormigén puede verterse en un encofrado de hormigén. El encofrado de hormigén puede ser una forma o
molde para dar forma al hormigén a medida que el hormigén fragua o se endurece formando asi un elemento
de hormigoén.

El hormigdn precomprimido es un hormigon estructural en el que se introducen tensiones internas para reducir
potenciales tensiones de traccion en el hormigon resultantes de las cargas aplicadas; el precomprimido puede
realizarse mediante el precomprimido postensado o precomprimido pretensado. En el precomprimido
postensado, un tendén de postensado incrustado en el hormigéon se tensa después de que el hormigéon ha
alcanzado una resistencia especificada. Un tenddn de postensado puede incluir, por ejemplo y sin limitacion,
anclajes, el elemento tensor y vainas de revestimiento o conductos.

Un tenddn de postensado generalmente incluye un anclaje en cada extremo. El elemento tensor esta acoplado
fijamente a un anclaje fijo dispuesto en un extremo del tendén de postensado, a veces referido como anclaje
de "extremo fijo" o "extremo muerto", y se somete a tension en el otro anclaje, a veces referido como anclaje
de "extremo compresor" o "extremo vivo".

El elemento tensor se tensa tirando del mismo a través del anclaje compresor; cuando se libera la fuerza de
traccion, los anclajes agarran el elemento tensor y 1o mantienen en tensién. En algunos casos, los anclajes
agarran el elemento tensor mediante cufias, de modo que la fuerza de agarre aumenta cuando aumenta la
tensién en el elemento tensor.

En algunos casos, puede ser deseable verter una larga losa de hormigon en secciones. En tales casos, las
secciones se vierten secuencialmente, con cada seccion de vertido curada y postensada antes de verter la
siguiente seccidn adyacente. En tales casos, los anclajes entre losas adyacentes se conocen como "anclajes
intermedios". Dado que los anclajes intermedios suelen suponer una interrupcion del revestimiento que protege
de alguna forma al elemento tensor de la corrosién y que, en Ultima instancia, los anclajes intermedios se
incrustan completamente en el hormigén, es necesario que los anclajes intermedios puedan ser capaces de
inhibir la entrada de liquidos que puedan causar corrosion.

US 2002/083659 A1 revela un anclaje intermedio de un sistema de postensado.
Resumen

Un conjunto de anclaje para el uso en hormigdn postensado incluye un cuerpo de anclaje que presenta un
agujero del cuerpo de anclaje a su través y una encapsulacion, la encapsulaciéon define una extensién de
encapsulacion frontal y una extension de encapsulacion posterior. Cada extension frontal de la encapsulacion
y de la extension de encapsulacién posterior tiene un agujero alineado con el agujero del cuerpo de anclaje,
una tuerca posterior que acopla la extensién de la encapsulacion posterior de tal modo que la colocacién de un
elemento tensor en el conjunto de anclaje permite que la tuerca posterior, la extension de la encapsulacion
posterior y el cuerpo de anclaje definan un espacio anular posterior entre ellos. El conjunto de anclaje también
incluye una tapa que se acopla a la extensién de encapsulacion frontal, la tapa tiene un agujero a su través, y
una extension de tapa, una tuerca frontal que se acopla a la extensién de la tapa de tal manera que la
disposicion de un elemento tensor en el conjunto de anclaje permite a la tuerca frontal, la extension de la tapa,
y el cuerpo de anclaje definir un espacio anular frontal entre ellos, una junta posterior dispuesta en el espacio
anular posterior que esta configurada de tal manera que el acoplamiento de la tuerca posterior con la extension
de encapsulacion posterior deforma la junta posterior si hay un elemento tensor presente en el conjunto de
anclaje, y una junta frontal dispuesta en el espacio anular frontal que esta configurada de tal manera que el
acoplamiento de la tuerca frontal con la extension de la tapa deforma la junta frontal si hay un elemento tensor
presente en el conjunto de anclaje.

La junta posterior y la junta frontal son cada una de ellas una junta partida. Al menos una de las tuercas frontal
y posterior puede ser una tuerca autorroscante. La tapa puede incluir una ranura anular y una junta de tapa
dispuesta en la ranura anular. Al menos una de las juntas posterior y frontal puede incluir una cabeza y un
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cuerpo tubular que se extiende desde la misma. La junta posterior y la junta frontal pueden incluir cada una de
ellas una particién longitudinal.

Un método para anclar y sellar un elemento tensor en una aplicaciéon de hormigén postensado incluye los pasos
de: a) proporcionar un conjunto de anclaje que incluye un cuerpo de anclaje que presenta un agujero de cuerpo
de anclaje a su través, una camara interior frustoconica, y una encapsulacion, la encapsulacion define una
extension de la encapsulacion frontal y una extension de la encapsulacion posterior, cada una de las cuales
tiene un agujero alineado con el agujero del cuerpo del anclaje; una tuerca posterior acoplada a la extension
de encapsulacion posterior, donde la disposicion de un elemento tensor en el conjunto de anclaje da lugar a
que la tuerca posterior, la extension de encapsulacion posterior, y el cuerpo de anclaje definan un espacio
anular posterior entre ellos; una tapa acoplada a la extension de encapsulacién frontal, la tapa tiene un agujero
a sutravés, y una extension de tapa; y unatuerca frontal acoplada a la extension de la tapa, donde la disposicién
de un elemento tensor en el conjunto de anclaje da lugar a que la tuerca frontal, la extension de tapa y el cuerpo
de anclaje definan un espacio anular frontal entre ellos; b) disponer el elemento tensor en el agujero del cuerpo
de anclaje; ¢) desacoplar la tapa de la extension de la encapsulacion frontal; d) disponer al menos una cufia en
la camara interior frustoconica; e) tensar el elemento tensor; f) volver a acoplar la tapa a la extension de
encapsulacion frontal; g) desacoplar la tuerca posterior de la extension de encapsulacién posterior; h) disponer
una junta posterior deformable en el espacio anular posterior; i) volver a acoplar la tuerca posterior a la
extension de encapsulacion posterior; j) desacoplar la tuerca frontal de la extensién de la tapa; k) disponer una
junta frontal en el espacio anular frontal; y I) volver a acoplar |la tuerca frontal a la extension de la tapa.

La realizacion de los pasos f) a |) puede sellar herméticamente una porcién del elemento tensor entre la junta
posterior y la junta frontal. El acoplamiento de la tuerca posterior con la extension de encapsulacién posterior
puede deformar la junta posterior y el acoplamiento de la tuerca frontal con la extension de la tapa puede
deformar la junta frontal. La junta posterior y la junta frontal pueden ser una junta partida. Cada una de las
juntas posterior y frontal puede incluir una particion longitudinal. Al menos una de las juntas posterior y frontal
puede incluir una cabeza y un cuerpo tubular que se extiende desde la misma. Al menos una de las tuercas
frontal y posterior puede ser una tuerca autorroscante. La tapa puede incluir una ranura anular y una junta de
tapa se puede disponer en la ranura anular. El acoplamiento de la tapa con la encapsulacion frontal puede
deformar la junta de la tapa.

Breve descripcién de la ilustracion

La Figura muestra una vista en seccion transversal de un anclaje consistente con al menos una realizacién de
la presente divulgacion.

Descripcion detallada

Con referencia a la figura, el conjunto de anclaje intermedio 10 de acuerdo con la invencion incluye cuerpo de
anclaje 12, encapsulacion 13, tapa 21, tuerca frontal 22 y tuerca posterior 24. El cuerpo de anclaje 12 esta
encapsulado en la encapsulacion 13. El cuerpo de anclaje 12 tiene un agujero del cuerpo de anclaje 11 que se
extiende a su través y esta adaptado para recibir el elemento tensor 27. El elemento tensor 27 puede incluir un
revestimiento 29. Una porcion del revestimiento 29 puede retirarse de la porcidn del elemento tensor 27 que
pasa a través del agujero 11 del cuerpo de anclaje 12. El cuerpo de anclaje 12 puede tener una superficie
interior frustocoénica que define una camara interior frustocénica 15 en la que una pluralidad de cufias 18 se
pueden asentar para tensar un elemento tensor 27 que se extiende a través del agujero del cuerpo de anclaje
1.

La encapsulacién 13 tiene una superficie posterior 14 y una superficie frontal 23.

La superficie posterior 14 incluye una extensidn de encapsulacion posterior 30 que se extiende hacia el exterior
de la misma. La extension de encapsulacion posterior 30 incluye un agujero interior alineado coaxialmente con
el agujero del cuerpo de anclaje 11. La extension de encapsulacion posterior 30 puede ser tubular. La extension
de encapsulacién posterior 30 puede o no ser cénica y puede o no incluir roscas externas o pestafias de
bayoneta o una ranura o cresta para fijar un ajuste a presién. El didmetro interior de la extension de
encapsulacion posterior 30 puede ser mayor que el diametro exterior del elemento tensor 27 o el revestimiento
29 para definir un espacio anular entre ellos.

La superficie frontal 23 incluye una extension de encapsulacioén frontal 32 que se extiende hacia afuera de la
misma. La extension de encapsulacion frontal 32 incluye un agujero interior alineado coaxialmente con el
agujero del cuerpo de anclaje 11. La extensidn de encapsulacion frontal 32 puede ser tubular. La extensién de
encapsulacion frontal 32 puede incluir 0 no roscas internas o pestafias de bayoneta o una ranura o cresta para
fijar un ajuste a presion.

La junta posterior 26 encaja herméticamente en la extension de encapsulacidn posterior 30. La junta posterior
26 es una junta partida que presenta una particion longitudinal que permite aplicar la junta posterior 26 a un
elemento tensor desde un lado, es decir, sin necesidad de acceder al extremo del elemento tensor. La junta
posterior 26 puede ser de un elastdmero blando, goma, silicona u otro material de sellado convenientemente
deformable. La junta posterior 26 esta dimensionada para encajar en el espacio anular entre la extension de
encapsulacion posterior 30 y el elemento tensor 27. La tuerca posterior 24 se puede proporcionar para retener
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la junta posterior 26. La tuerca posterior 24 puede encajar concéntricamente en la extensidn de encapsulacion
posterior 30 en las roscas externas o pestafias de bayoneta o una ranura o cresta en la misma, si esta presente,
y puede incluir roscas internas correspondientes, pestafias de bayoneta o una cresta o ranura. En algunas
realizaciones, la extension de encapsulacidon posterior 30 puede proporcionarse sin una caracteristica de
acoplamiento y la tuerca posterior 24 puede ser una tuerca autorroscante que crea roscas cuando se enrosca
en la extension de encapsulacion posterior 30.

En algunas realizaciones, la junta posterior 26 puede tener un cuerpo 36 y una cabeza 37. El diametro exterior
del cuerpo 36 puede ser igual 0 menor que el didmetro interior de la extensiéon de encapsulacion posterior 30,
de modo que la junta posterior 26 pueda aplicarse al lado del elemento tensor 27 y luego deslizarse a lo largo
del elemento tensor y dentro del espacio anular entre la extension de encapsulacion posterior 30 y el elemento
tenso 27. La junta posterior 26 puede estar dimensionada para tener un volumen mayor que el volumen del
espacio anular entre la extensidn de encapsulacion posterior 30 y el elemento tensor 27, de modo que cuando
la tuerca posterior 24 esta completamente acoplada a la extensidén de encapsulacion posterior 30, la junta
posterior 26 se comprime en un volumen menor del que ocuparia de otro modo. La cabeza 37 de la junta
posterior 26 puede comprimirse entre la tuerca posterior 24 y el extremo de la extensiéon de encapsulacion
posterior 30. La junta posterior 26 puede estar formada por un material deformable que se adapta a la forma
del espacio anular, de modo que cuando la tuerca posterior 24 estd completamente acoplada a la extension de
encapsulacion posterior 30 no quedan huecos sin rellenar entre el cuerpo de anclaje 12 y la tuerca posterior
24,

La tapa 21 se acopla de forma segura a la extensidn de encapsulacién frontal 32 mediante, por ejemplo y sin
limitacion, ajuste por friccion, roscas o conexidon de bayoneta. La tapa 21 puede incluir una interfaz de
acoplamiento 39, una extension de tapa 38, y tiene un agujero interior que se alinea con el agujero del cuerpo
de anclaje 11. La interfaz de acoplamiento 39 puede encajar concéntricamente en la extensién de
encapsulacion frontal 32 en las roscas internas o pestafias de bayoneta o una ranura o cresta en la misma, si
esta presente, y puede incluir roscas externas correspondientes, pestafias de bayoneta o una cresta o ranura.
La extension de la tapa 38 puede tener forma tubular. La extension de la tapa 38 puede ser conica y puede
incluir roscas externas o pestafias de bayoneta o una ranura o cresta para asegurar un ajuste a presion. El
diametro interior de la extensién de la tapa 38 puede ser mayor que el diametro exterior del elemento tensor
27 para definir un espacio anular entre ellos.

La junta de la tapa 17 puede estar dispuesta en una ranura anular 40 formada en la tapa 21, de forma que la
junta de la tapa 17 encaja de forma estanca en al menos un cuerpo de anclaje 12 o encapsulaciéon 13 cuando
la tapa 21 esta totalmente acoplada en la extension de encapsulacion frontal 32. La junta de la tapa 17 puede
ser anular.

La junta frontal 20 encaja herméticamente en la extension de encapsulacion frontal 32. La junta frontal 20 es
una junta partida que presenta una particién longitudinal que permite aplicar la junta frontal 26 al elemento
tensor desde un lado, es decir, sin necesidad de acceder al extremo del elemento tensor. La junta frontal 20
puede ser de un elastomero blando, goma, silicona u otro material de sellado convenientemente deformable.
La junta frontal 20 esta dimensionada para encajar en el espacio anular entre la extension de la tapa 38 y el
elemento tensor 27. La tuerca frontal 22 se puede proporcionar para retener la junta frontal 20. La tuerca frontal
22 puede encajar la extension de la tapa 38 en las roscas externas o pestafias de bayoneta o una ranura o
cresta en la misma, si esta presente, y puede incluir roscas internas correspondientes, pestafias de bayoneta
0 una cresta o ranura. En algunas realizaciones, la extensién de la tapa 38 puede proporcionarse sin una
caracteristica de acoplamiento y la tuerca frontal 22 puede ser una tuerca autorroscante que crea roscas
cuando se enrosca en la extension de la tapa 38.

La junta frontal 20 puede tener un cuerpo 25 y una cabeza 28. El diametro exterior del cuerpo 25 puede ser
igual 0 menor que el diametro interior de la extension de la tapa 38, de modo que la junta frontal 20 puede
aplicarse en el lado del elemento tensor 27 y luego deslizarse a lo largo del elemento tensor 27 y dentro del
espacio anular entre la extension de la tapa 38 y el elemento tensor 27. La junta frontal 20 puede estar
dimensionada para tener un volumen mayor que el volumen del espacio anular entre la extension de la tapa 38
y el elemento tensor 27, de modo que cuando la tuerca frontal 22 esta completamente acoplada a la extension
de la tapa 38, la junta frontal 20 se comprime en un volumen menor del que ocuparia de otro modo. La cabeza
28 de la junta frontal 20 se comprime entre la tuerca frontal 22 y el extremo de la extension de la tapa 38. La
junta frontal 20 puede estar formada por un material deformable que se adapte a la forma del espacio anular,
de modo que cuando la tuerca frontal 22 esta completamente acoplada en la extension de la tapa 38 no quedan
huecos sin rellenar entre el cuerpo de anclaje 12, la tapa 21 y la tuerca posterior 24,

Los componentes del conjunto de anclaje intermedio 10 se pueden premontar antes de la descarga en el lugar
de vertido o se pueden montar en el lugar de vertido.

En la operaciéon como parte de un vertido secuencial de hormigdn, el elemento tensor puede enroscarse a
través de la tuerca posterior 24, el cuerpo de anclaje 12 y la encapsulacion 13, la tapa 21 y la tuerca frontal 22.
Las juntas 20, 26 pueden estar presentes o no. El conjunto de anclaje intermedio 10 puede deslizarse a lo largo
del elemento tensor 27 hasta una ubicacion en el elemento tensor 27. La tuerca posterior 24 puede entonces
desacoplarse de la extension de encapsulacion posterior 30 pero permanecer en el elemento tensor 27. La
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junta posterior 26 puede aplicarse al elemento tensor 27 entre la tuerca posterior 24 y el cuerpo de anclaje 12
y puede deslizarse a lo largo del elemento de tensor 27 en el espacio anular entre la extension de encapsulacion
posterior 30 y el elemento tensor 27. La cabeza 37, si esta presente, puede apoyarse en el extremo de la
extension de encapsulacion posterior 30. Después, la tuerca posterior 24 puede volver a acoplarse con la
extension de encapsulacion posterior 30 de forma que la junta posterior 26 se comprime para rellenar los
huecos entre el cuerpo de anclaje 12 y la tuerca posterior 24.

El conjunto de anclaje, incluido el elemento tensor 27 que se extiende a su través, puede disponerse de forma
que una porcién de un encofrado de hormigén encaje en el espacio definido por la tapa 21 y la tuerca frontal
22. La tuerca frontal 22 se aprieta de forma que el conjunto de anclaje intermedio 10 queda retenido en su
posicion. Se pueden utilizar sujeciones adicionales, como clavos, para retener aiin mas el conjunto de anclaje
con respecto al encofrado de hormigén y evitar que gire.

Una vez que se ha vertido el hormigén, incrustando asi el cuerpo de anclaje encapsulado y la tuerca posterior
24 acoplada, se puede retirar el encofrado de hormigén. La tuerca frontal 22 y la tapa 21 pueden desacoplarse
de la extensién de la tapa 38 y de la encapsulacién 13, respectivamente, y deslizarse a lo largo del elemento
tensor 27 para permitir la insercion de cufias 18 en el agujero del cuerpo de anclaje 11. Una vez que las cufias
18 estan asentadas en la superficie interior frustocénica, el elemento tensor 27 se puede tensar.

Una vez que se ha tensado el elemento tensor 27, la tapa 21 se puede reacoplar con la extension de
encapsulacion frontal 32. La junta frontal 20 puede aplicarse al elemento tensor 27 entre la tuerca frontal 22 y
la tapa 21 y puede deslizarse a lo largo del elemento tensor 27 y dentro del espacio anular entre la extension
de la tapa 38 y el elemento tensor 27. La cabeza 28, si esta presente, puede hacer tope en el extremo de la
tapa 21. En algunas realizaciones, la junta frontal 20 se puede colocar en la tapa 21.

La tuerca frontal 22 puede entonces ser reacoplada con la extension de la tapa 38 de tal manera que la junta
frontal 20 se comprima para llenar los vacios entre el cuerpo de anclaje 12, la tapa 21, y la tuerca frontal 22.

Lo que antecede esboza las caracteristicas de diversas realizaciones para que una persona con conocimientos
ordinarios en la técnica pueda comprender mejor los aspectos de la presente divulgacién. Dichas
caracteristicas pueden ser sustituidas por cualquiera de las numerosas alternativas equivalentes, de las cuales
solo algunas se revelan en este documento. Un experto en la materia deberia apreciar que puede utilizar
facilmente la presente divulgacion como base para disefiar o modificar otros procesos y estructuras para llevar
a cabo los mismos propositos y/o lograr las mismas ventajas de las realizaciones aqui presentadas. Un experto
en la materia deberia también apreciar que tales construcciones equivalentes no se apartan del alcance de la
presente divulgacion y que se pueden realizar diversos cambios, sustituciones y alteraciones sin apartarse del
alcance de la presente invencion definida por las reivindicaciones adjuntas.

En las reivindicaciones siguientes, salvo que se indique explicitamente, la enumeracion secuencial de los pasos
no pretende exigir que los pasos se realicen secuencialmente o en el orden indicado. Los pasos pueden
realizarse en cualquier orden y dos 0 mas pasos pueden realizarse simultaneamente.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ES 2960 738 T3

REIVINDICACIONES

1. Un conjunto de anclaje intermedio para el uso en un elemento tensor en una aplicacién de hormigén
postensado, el conjunto de anclaje intermedio comprende: un cuerpo de anclaje (12) que tiene un agujero de
cuerpo de anclaje (11) a su través; una encapsulacion (13), la encapsulaciéon define una extension de
encapsulacion frontal (32) y una extension de encapsulacién posterior (30), cada extension de encapsulacion
frontal y extension de encapsulacion posterior tiene un agujero alineado con el agujero del cuerpo de anclaje;
una tuerca posterior (24) que encaja concéntricamente en la extension de la encapsulacién posterior; una tapa
(21) que encaja de forma liberable en la extension de encapsulacion frontal, teniendo la tapa un agujero a su
través y una extensién de tapa (38); una tuerca frontal (22) que encaja en la extension de tapa; una junta
posterior (26) dispuesta en un espacio anular posterior, siendo la junta posterior una junta partida; y una junta
frontal (20) dispuesta en un espacio anular frontal, siendo la junta frontal una junta partida.

2. El conjunto de anclaje intermedio de la reivindicacién 1, donde al menos una tuerca frontal y una tuerca
posterior son una tuerca autorroscante.

3. El conjunto de anclaje intermedio de la reivindicacion 1 o reivindicacion 2, donde la tapa incluye una ranura
anular (40), y donde una junta de tapa (17) esta dispuesta en la ranura anular.

4. El conjunto de anclaje intermedio de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, donde al menos una de las
juntas posterior y frontal incluye una cabeza (37, 28) y un cuerpo tubular (36, 25) que se extienden desde la
misma.

5. El conjunto de anclaje intermedio de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, donde al menos cada una de
las juntas posterior y frontal incluye una particion longitudinal.

6. Un método para anclar y sellar un elemento tensor en una aplicacion de hormigén postensado, que
comprende los pasos de: a) proporcionar un conjunto de anclaje intermedio que comprende: un cuerpo de
anclaje (12) que tiene un agujero de cuerpo de anclaje (11) a su través, una camara interior frustocénica (15),
una encapsulacion (13), la encapsulacion define una extension de encapsulacioén frontal (32) y una extension
de encapsulacion posterior (30), cada extensidn de encapsulacion frontal y extension de encapsulacion
posterior tiene un agujero alineado con el agujero del cuerpo de anclaje; una tuerca posterior (24) acoplada
con la extensién de encapsulacién posterior, donde la disposicion de un elemento tensor (27) en el conjunto de
anclaje hace que la tuerca posterior, la extension de encapsulacién posterior y el cuerpo de anclaje definan un
espacio anular posterior entre ellos; una tapa (21) acoplada con la extension de encapsulacién frontal, la tapa
tiene un agujero a su través, y una extension de tapa (38); y una tuerca frontal (22) acoplada con la extensién
de tapa, donde la disposiciéon de un elemento tensor en el conjunto de anclaje hace que la tuerca frontal, la
extension de tapa, y el cuerpo de anclaje definan un espacio anular frontal; b) posicionar el elemento tensor en
el agujero del cuerpo de anclaje; ¢) desacoplar la tapa de la extension de encapsulacion frontal; d) disponer al
menos una cufia en la camara interior frustocénica; e) tensar el elemento tensor; f) volver a acoplar la tapa a la
extension de encapsulacion frontal;, g) desacoplar la tuerca posterior de la extensiéon de encapsulacion
posterior; h) colocar una junta posterior deformable (26) en el espacio anular posterior; i) volver a acoplar la
tuerca posterior a la extensidén de encapsulacién posterior; j) desacoplar la tuerca frontal de la extension de la
tapa; k) colocar una junta frontal (20) en el espacio anular frontal; y I) volver a acoplar la tuerca frontal a la
extension de la tapa.

7. Elmétodo de la reivindicacion 6, donde |a realizacion de los pasos f) a l) encierra herméticamente una porcion
del elemento tensor entre la junta posterior y la junta frontal.

8. El método de la reivindicacion 6 o reivindicaciéon 7, donde el acoplamiento de la tuerca posterior con la
extension de encapsulacion posterior deforma la junta posterior.

9. El método de cualquiera de las reivindicaciones 6 a 8, donde el acoplamiento de la tuerca frontal con la
extension de la tapa deforma la junta frontal.

10. El método de cualquiera de las reivindicaciones 6 a 9, donde la junta posterior y la junta frontal son cada
una de ellas una junta partida.

11. EI método de la reivindicacion 10, donde cada junta posterior y junta frontal incluye una particién longitudinal.

12. El método de cualquiera de las reivindicaciones 6 a 11, donde al menos una de las juntas posterior y frontal
incluye una cabeza (37, 28) y un cuerpo tubular (36, 25) que se extienden desde la misma.

13. El método de cualquiera de las reivindicaciones 6 a 12, donde al menos una tuerca frontal y una tuerca
posterior es una tuerca autorroscante.

14. El método de una cualquiera de las reivindicaciones 6 a 13, donde la tapa incluye una ranura anular (40),
y donde una junta de tapa (17) esta dispuesta en la ranura anular; y/o, donde el acoplamiento de la tapa con la
encapsulacion frontal deforma la junta de tapa.
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