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s4) Fontd albd, inalt aliatd cu Cr

(57 Rezumat: Inventia se referd la o fonti alba,
inalt aliata cu crom, folosita la realizarea pieselor
de uzurd ce intrd in echiparea pompelor de
vehiculat lichide abrazive, care se folosesc la
vehicularea cenusii de termocentrale, a minereurilor
micinate, spre sectiile de flotare, la extragerea
nisipurilor aurifere, titanifere si zinconifere, la

transportul zgurii de furnal, spre depozite etc.
Fonta albia, inalt aliatd contine: 2,7...3%C,
0,4...0,6% Si, 0,9...1,2% Mn, maximum 0,025 %
SsiP, 26...28% Cr, 0,2...0,4% V, 0,03...0,05%
Al, 0,04...0,06% Ti, 0,02...0,04% Zr,
0,004...0,006% B, un raport Cr/C=9,3...9,6 si
Ce=4,2%.
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56..02% HRC.
inventia prezinta urmatoarele avan-

Lo

- se eltntgd necestiatea alierfl cu
molihden ((04..3%), element de aliere
seemp i d-cuumr'

-se men(m performantele in exploa-
fare ale piecelor datorita existentei in
sLuctuld  unai procent ridicat (31, 36% )
de formatiuni de carburi cufecrice de
tipn) M3, fine st wniform repartizate
in masa Mmelalica de baza formata din
martensita. carburi secundare giobulare
austenita reziduala;

-se sunphiica provedeul de elaborare
st moditicare a topilum datorita numa-
rulul de clemente de aliere i modificare
st implicti a conuoiu}un elaborarii si
modificart:

prelucrarea la ebog se face mai
usor, deoarece duruatea pieselor dupi
tratamentul icrmic de inmuiere este mai
mica decdt in cazal picsclor care contin
moiibden in compozifie.

S di mai jos o exemplu de realizare
a inveapicd, in legaturd gi cu figl s 2,
1n care se prezinta microctructurile obti-
nate i aphcaren tratamentului termic
tinal de calire si jevenire.

Fonta, contorm mvenfiel, se elabo-

gt maximum 5%

-

reuzd intrun cuptor cw inductie, cu
vapiuscala bazica si capacitatea de 400
Lo,

Tncdrcitura a fost formati din 200 kg
f1ier vecint curat care s-a adaugat in portii
pana la topirea intregii cantitati. Carbu-
rarca baii s a ficut cu sparturi de electrozi
de grani, circa iU kg care s-au dat la
incireare, pe fundul cuptorului.

Dupa topirca intregii incarcaturi de
ficr vechi i indepartarea zgurii formare
ne wyn“'f i1a bail, s-a dat o proba pentru
dete rininarea ldpldd pe cale spectrala a
€, Mn gt 56 In continuare, s-au adaugat
12 kp FeMpy, STAS 7435-80 (80% Mn,
1.5% () 51 185§ kg 'eCi2, STAS 7438- 82
{ Cr 1.0% () 1.0% Si) in mai multe
reprize, in c,.xt lopu ca sd se facd cit mai
repede st fara pcnu)]ul de formare, la
suntafats hiti a unui sirat gros, solidificat
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Dupa topuren introgil cantitati de
ferocrony, Inliturarea zgurii formate la
LOp1e B Omosenizarea Hdll s-a dai o
noud prebit penive determinarea com.
podfict chimice pentru toate elementele
ce mira in comporifia jontei.

D primives rezultatelor, s-an fcut
woicctiide nocesare i ocu cinct iminute
inamte de desanare s-a ridicat tempe-
ratnra haii Ia 1600°C si c-5 fieut alicres
o 5,0 kg FeVa, STAS 9094- 71 (507 V),
WIS% C. 2% S,

Toate feroaliajele au fost caleinats,
in piealabil, la 8607C.

Fonta topita a fost descarcata intr-o
vald Jde 500 kg incalzits la 800°C, pe
fundul acesicia filud asezaia caniitaica
de 14 ke Al 99, STAS T607/1-80 (90%
AL GE kg FeTi 1,1, STAS 743476 (1072
i) 05 kg FeSiAr (40% 7y 51 6,7 ke
FeBz STAS 7437 78 (4% D).

Chaud wempeiatura fontei din sald
NS {a 138U, 140U 8-a TTecut ia um-
vlerea formelor en mietsl Hokid

Jezbaterca formalor s-a facut cand
temperatura pieselor a scazut sub 1500

In ctare turnatld, strwetura pieselor
esie alcatuita din formagiuni de cuiedin
M703. austenifa $1 urme de martensita.
duritatea situdndue-se, o toatd masa pic
seior i Jimitele 42-46 HRC,

In continuare, piesele sunt demase-
fetate 5i supuse lratamentului termic
ipiermediar de recoacere (inmuiere) in
vederea prehucrdrii prin agchiere, con-
form diagramclor cunoscate.

iupa preiucrarea 1a ehos, piesele
sunt sampse fratsmentolul termic final de
vaiiie gi soveniic Ta condigiile: fncilzire
cu o maximum SOV pana la ouiv,
mentizren Ul fnedlyive in comtinnare
v asimuit 10070/ pana la 980..
OO mentinorea | b pontr hiceare
25 mm grosime de perete
acr veninal neai i swsia 19 min
temperatura si scadd sub SS4YC I con-
ftnuzre, plesele se ritcese in aer Huiglit
Revemgea consia in inciisrea Cu circa

:CAApani 1a 450°C, mentinerea 2.3

51 rdcire in
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3§ racuse in afara cuptorului, pe vaua,

Dupa efectuarea tratamentului ter-
nue final, piescle cu structura alcatuita
din formajiunt de euiectic MyCs, fine i
uniform repartizate in masa metalica de
baza, formatd din martensitid, carburi
secundare gjobulare §i maximum 5%
austeniti reziduala, duritatea de mini-
mum 56 HRC in toatd masa.

Ieterminari efcctuate pe quantimet
an indicat urmitoarea situatie, in ceea
ce priveste gradul de finisare al structurij,
adica npumarul de ca:éburi pe un mm™:
5823 carburi pe mm” in cazul fontei
nemodificate (fig.1), repartizate astfel:
1321 bucati cu dimensiuni de 0...2 gm,

1480 buc. = 2-4 pm; 1675 buc. =
4-§ pim;

865 buc. = 8-16 um: 426 buc. =
1622 pm;

50 buc. = 32-64 ym; si 6 buc. =
64-128um.

In cazul fontei modificate cu FeTi 1,
FeB 2 si FeSiZr 40 (fig.2) numirul de
carburi pe wn mm“a fost de 9728 buciti,
repartizate astfel: 0-2 g = 3037 buc;

2 -4 pm = 3152 byc,; 4-8 ym =
2295 buc.;

8-10 gm = 927 buc.; 16-32 gm =
198 buc.:

32-64 ym = 19 buc.

Piin vomparatie, se observa ¢a prin
modificarea topiturii se obtine o structura
cuun grad avansat de finisare a carburilor
euieciice M/C4, faptcare confera pieselor
in exploatare un bun comportament la
uzarea prin abraziune, principala formi
de uzare a acestora in exploatare, precum
st in exploatare confirmi calitatea co-
respunzitoarc a noii compozitii si a
procedeuim de modificare a topiturii
inainte de introducerea fontei lichide in
forme.

Revendicare

t'ontd alba, Inalt aliat, rezistent3 la
weurd, destinatd turndrit pieselor de uzura
ce mira in echiparea pompelor de vehi-
culat hchide abrazive, cum ar fi cenugile



ve tennovenitada s nuneiewn e maci-
nate pe eate emedi, cargolerizafad prin
aceen ¢d, In oxtin gameti
fontelor albe tnaii aliaie, ressienie ia
wenvit continge 77 3% C L1 (6% S

Cl"i'\.’\‘l‘ .')/"f‘ 4
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~L2% M, maxiaum 0,025% S si
FLo26..2%8% O 0,2..04% V, 0,03..0,05%
Al 0,04...0,06% 11, 0,02...0,04% Zr, 0,004

L0.000% B, un raport Cr/(C=9,3..9,6 si
Cr=42%.
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