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Laite useiden yhteisen keskuksen ympdrille ryhmitetty-

jen, erillisten suodatinelementtien paineilmapuhdistami-

seksi

Keksinndn kohteena on laite useiden vhteisen keskuksen
ymparille ryhmitettyjen, erillisten suodatinelementtien,
esimerkiksi kompaktisuodatuskennojen paineilmapuhdistami-
seksi, jolloin mainittujen suodatinelementtien puhtaan
kaasun poistoaukot sijaitsevat yhteisen puhdaskaasukam-

mion pohjassa.

Paineilmaa, jonka ylipaine on esim. 6 baaria, on aiemmin
yleisesti kdytetty suodatinelementtien puhtaaksi puhalluk-
seen pulssin avulla, jolla on hyvin lyhyt kesto ja joka

on suunnaltaan pdinvastainen kuin puhdistettavan kaasuvir-
ran virtaussuunta suodatinelementin kdytdn aikana. vVii-
meksi mainittu kaasuvirta on t&118in hetkellisesti kat~

kaistu suodatinelementin puhdistuksen aikana.

Sindnsd on myds tunnettua ohjata kierrettdvidn jakolaitteen
avulla ilmavirta johonkin useista yhteisen keskuksen ympéd-
rille sovitetuista suodatinelementeistd. Tdllainen kier-
rettdvd jakolaite, joka luovuttaa suuren ilmamidrdn suo-
datinelementtiin, esitetddn ruotsalaisessa patenttijulkai-
sussa 185 552 (tai US-patenttijulkaisussa 2 731 107).

Mainitun patenttijulkaisun mukainen jakolaite ei kuiten-—
kaan sovi kéytettdvdksi kestoltaan lyhyen paineilmapulssin
siirtdmiseen suodatinelementtiin, koska paineilmapulssin
puhdistava sykdysvaikutus suurimmaksi osaksi menisi siind

hukkaan.

Keksinndén tarkoituksena on sen tidhden saada aikaan laite,

joka pystyy siirt&@mididn keskeisestd kohdasta luovutetun



paineilmapulssin mihin tahansa useista ympdrdivistd

suodatinelementeistd siten, ettd puhdistavan sykdysvai-

kutuksen hukka on pieni.

Toivottu tulos saavutetaan antamalla laitteelle patentti-

vaatimuksesta 1 esille kdyvdt tunnusmerkit.

Keksinntn erdsti suoritusmuotoa selitetdin seuraavassa

ldhemmin viitaten oheisiin piirustuksiin.

Kuvio 1 on osittain auki leikattu etukuva kompaktisuodatus-
kennosta, jossa on neljd suodatinelementtid vaihdettavien
kennojen muodossa, joista yksi on ndkyvissd poistetun huol-

toluukun kautta.

Kuvio 2 esittdd ylhddltd ndhtynd suodatinta ylemmidn luukun
Ollessa poistettuna, niin ettd puhtaaksipuhalluslaitteis-

to ndkyy.

Kuvio 3 on kuviota 2 vastaava kuva, josta suodattimen
yvldosassa oleva puhtaaksipuhalluslaitteisto on jdtetty
pois ja tdmdn yldosan pohja on osaksi puhkaistu alla ole-

vaan puhdaskaasukammioon.

RKuvio 4 esittdd pitkittdisleikkausta puhtaaksipuhallus-
laitteistoon kuuluvan, S-muotoisesti taivutetun jakelu-
putken l&dpi paineilmasykdystd varten, jolloin leikkaus on

tehty kuvion 5 viivan IV-IV mukaisesti.
Kuvio 5 on kuvion 4 putken kuva ndhtynd nuolen V suunnassa.

Piirustusten alkutarkastelua varten voidaan todeta, ettd
kompaktikennosuodattimessa on askelsydtin 1, joka osaksi
ohjaa puhdistusvaihetta, nelj& kompaktikennojen muodos-
tamaa suodatinelementtid 2, jotka on samanmuotoisesti
nelikulmaryhmitetty yhteisen keskuksen ympérille, paine-
ilman l&hde 3, jolla on kyky antaa hyvin lyhytaikaisten



paineilmapulssien muodossa olevia puhdistussykdyksid,
askelsy®ttimen kdyttdmd putki 4 puhdistussykdyksien jake-
lemiseksi ao. suodatinelementtiin, puhtaan kaasun poistoau-
kot 5 suodatinelementeistd, puhdaskaasukammio 6, johon
putki 4 on sovitettu ja aukot 5 avautuvat, kammiot 7,
jotka liittdvdt kunkin suodatinelementin erikseen sen
edelld mainittuun puhtaan kaasun poistoaukkoon, puhdas-
kaasukammiossa olevan pohjan 8, jonka kanssa putki 4 toi~
mii yhdessd ja jossa poistoaukot 5 sijaitsevat, sekd téssd
pohjassa 8 sijaitsevat poistoaukottomat osat, jotka toimi-

vat putken 4 lepoasemina 9 sen askelsiirron aikana.

Piirustusten mukainen kompaktikennosuodatin on tavalli-
seen tapaan alhaalla varustettu t#ssd esittdmdttd jate-
tylié pdlytaskulla, jonka kautta puhdistettavaa raakakaa-
sua sydtetddn Jja se saavuttaa suodatuselementin tulokoh-
dan, ts. sen pohjapinnan 10, jossa suodatinelementin alas-
pdin avointen raakakaasukanavien laskuaukot ja suodatinkan-

kaan sulkemat vdlissd olevien puhdaskaasukanavien pddt

sijaitsevat.

Kuviosta 3 kd3y ilmi, ettd suodattimesga on neljd suodatin-
elementtid 2, joilla kullakin on oleellisesti nelimdinen
poikkileikkaus ja jotka on ryhmitelty pddasiassa reuna
reunaa vasﬁen muodostelmaksi, jolla samoin on nelidmdinen
poikkileikkaus. Nelj&d suodatinelementtid on sijoitettu
yhteiseen, alaspdin p&lytaskua pdin avoimeen kammioon,
joka ylhd&l11ld muuttuu jo mainituiksi erillisiksi kammioik-
si 7, yksi kutakin suodatinelementtid varten. Suodatin-
elementteihin p&ddstddn k&dsiksi vaihtoa varten huoltoluuk-

kujen 11 poiston jédlkeen.

Sucdatinelementtien yldpdihin laskevat puhdaskaasukana-
vat, ja niissd sijaitsevat my&s suodatinkankaan sulkemat
raakakaasukanavien pddt. Kammioihin 7 saapuu siis puhdasta
kaasua. Yhteisen puhdaskaasukammion 6 pohjassa 8 olevien
aukkojen 5 kautta puhdaskaasuvirrat saavuttavat sen jdlkeen



puhdaskaasukammion ja poistuvat yhteen vietyind téstd

esittdmdttd jdtetyn poistoaukon kautta.

Suodatinelementtien paineilmapuhdistusta varten suodatti-
messa on puhdaskaasukammion 6 katossa mainittu paineilman
ldhde 3, joka muodostuu esittdmdttd jatettyyn paineilma-
verkkoon liitetystd painesdilidstd 13 ja t&hdn lyhyelld
putkijohdolla 14 yhdistetystd venttiilistd 15, joka on
edullisesti tavallista nopeasti avautuvaa tyyppid hyvin
voimakkaiden ja lyhytaikaisten sykdysten kehittdmiseksi.
Tavallisesti sdhkOmagneettispneumaattisesti vaikutettua
venttiilid ohjaa yhdessd askelsytttimen 1 kanssa esittd-
midttd jédtetty ohjelmointilaite, joka tasaisin vidlein saa
aikaan suodatinelementtien 2 puhtaaksipuhalluksen vuoron

perddn, yksi kerrallaan.

Médntd-sylinterilaite tai muu lineaarinen moottori 16 sekd
hammaspydrd 17 ovat askelsytttimen 1 pddkomponentit.

HammaspyOrd 17 on yhdistetty vddntdlujasti putkeen 4, jo-
ka on pySrivdsti laakeroitu katolla 12 oleviin laakeri-
elimiin. Putkella on S-muoto, ja sen yldp#3 on liitetty
venttiilin 15 paineilmapulssin poistokohtaan. Putken ala-
pdd sijaitsee siteittdisen v&limatkan p3idssi putken pydri-
misakselista ja on siten mi:toitettu, ettd se voi valituis-—
sa kiertoasennoissa askelgydttimen 1 ohjaamana liittéé
putken mihin tahansa neljédstd yhtd suuresta puhtaan kaasun
poistoaukosta 5 pohjassa 8. Puhtaan kaasun poistoaukot

on sovitettu tasaisesti yhtd suurien v&lien pHddh3n pydri-

misakselista.

Kuten kuviosta 4 parhaiten kdy ilmi, putki laajenee oleell~
lisesti koko ulottuvuudeltaan jatkuvasti poistopddtdsn 19
kohti. Putkella on sopivasti pdfasiassa pydreid poikkileik-
kaus. Tarkemmin sanottuna putki laajenee ensimmiisesséi
osassa pienessd mddrin ja toisessa osassa 22 hieman suu-

remmassa madrin. Ensimmdinen osa ulottuu oleellisesti put-



ken tulopdidstd katkopisteviivalla 21 merkittyyn kohtaan

ja muodostaa paisunta-alueen paineilmaa varten. Toinen
osa 22 ulottuu katkopisteviivoin 21 ja 23 merkittyjen
kohtien vdliin. Se ottaa diffuusorin kaltaisen muotonsa
avulla talteen paineen paisuvasta paineilmasta. Katkopis-
teviivasta 23 poistopddhdn 19 asti putki 4 laajence edel-
leen, ja sille on téssd kolmannessa p#ddteosassa 24 annet-
tu muoto, joka muistuttaa puhallinsoittimen tai megafo-

nin kello-osaa.

Jotta painepulssi jakautuisi tasaisesti suodatinkennoon,
on tdmdn voimakkaasti laajentuneen kolmannen osan 24 voi-
makkaasti taivutettuun sisdtaipeeseen sovitettu johtokis-

kot 25.

Putkeﬁ 4 ensimmiisesgd osassa 20 on laajennuskulma, joka
on valittu siten, ettd putken poikkileikkauspinta suure-
nee suurin piirtein suhteessa 1ldpi virtaavan paineilman

paisuntaan. Mitattuna putken vastakkaisten sivuosien vé-
lissd t&md laajennuskulma on sopivasti 5~209, edullisesti
6-15°, Kulmalla voi olla muuttumaton asteluku tai se voi

vaihdella osan 20 pituusulottuvuutta pitkin.

Putken 4 toisessa osassa 22 on laajennuskulma, joka on
valittu siten, ettd se auttaa paineen talteenotossa. Kulma
on sopivasti 5—450, edullisesti 6—200, ja se voi olla

muuttumaton tai vaihdella osan pituusulottuvuutta pitkin.

Askelsybtin 1 siirtdd putkea 4 kierrosta kohti kahdeksas-
sa 45%°:n askeleessa, jolloin lepoasemat 9 ilman liitdntdd
puhtaan kaasun poistoaukkoihin 5 saadaan puhtaan kaasun
poistoaukkojen vdliin mitoittamalla n&m# poistoaukot ja
putken 4 alapdd sopivasti suhteessa putken té&midn pddn pyd-
rimisliikkeeseen kdytettdvissd olevaan ymp&drykseen. As-
kelsydtin toimii giis sellaisella md3dril1l& kulmasymmetri-

sesti valittuja askeleita kierrosta kohti, joka on kaksi



kertaa suurempi kuin suodatinelementtien lukumd&ri.

Ohjelmointilaite pitd4 putken 4 enimmdkseen jossakin le-
poasennossa 9, jolloin kaikkia suodatinelementtejd 2
kdytetddn raakakaasun puhdistukseen. Ohjelmointilaite
siirtdd tasaisin vdlein lyhytaikaisesti putken 4 ldhim-
mén puhtaan kaasun poistoaukon luo pySrimissuunnassa ja
avaa hetkellisesti venttiilin 15, joka paines&ilidn ilma-
varastoa hyvdksi kdyttden saa aikaan &dkillisen ja voimak-~
kaan paineilmasykédyksen putken 4 1l8pi silld hetkelld&
liitettyyn suodatinelementtiin 2, Jjoka on erotettu kolmes-
ta muusta suodatinelementistd viereisiin kammioihin 7
rajoittuvilla vdliseinilld 18 ja putken 4 tiivistykselld
puhtaan kaasun poistoaukon 5 reunoja vasten. Putken 4

ja erityisesti sen muodon ansiosta paineilmasykdys ote-
taan tehokkaasti talteen liitetyn suodatinelementin puh-
distusta varten, jolloin mainitun elementin raakakaasusi-
vulta irrotettu pdly putoaa alas esittdmdttd jdtettyyn

pblytaskuun suodatinelementtien alla.



Patenttivaatimukset
1. Laite useiden yhteisen keskuksen ympdrille ryhmitet-

tyjen, erillisten suodatinelementtien (2), esim. kompak-
tisuodatuskennojen, paineilmapuhdistamiseksi, jolloin
mainittujen suodatinelementtien puhtaan kaasun poistoaukot
(5) sijaitsevat yhteisen puhdaskaasukammion (6) pohjas-

sa (8), tunnettu putkesta (4), joka on taivutettu
S-muotéon ja on tulopddstddn liitetty yhteen ainocaan pai-
neilman l&hteeseen (3), jonka ympidri se kdidntyy, sekd jo-
ka valituissa asennoissa poistopddlliddn (19) laskee kes-
keisesti minkd tahansa suodatinelementin (2) puhtaan kaa-
sun poistoaukon (5) yl&dpuolelle puhdistavan paineilma-
pulssin johtamiseksi t&hdn suodatinelementtiin, jolloin
putki (4) ulottuvuutensa huomattavalta osalta laajenee
jatkuvasti poistopddtddn (19) kohti, osaksi ensimmiisessad
osassa (20), jossa estetddn paisuvan paineilman vapautumi-
nen putken sisdpuolelta, osaksi toisessa osassa (22), jos-
sa estetddn jo paisuneen paineilman vapautuminen putken
sisdpuolelta, ja osaksi putken poistopiissd olevassa kol-
mannessa pddteosassa (24), joka on muotoiltu puhallin-

soittimen tai megafonin kello-osgan tapaan.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t un n e t £t u
siitd, ettd putkea (4) liikuttaa askelsydtin (1) sellai-
sella mddrdlld kulmasymmetrisesti valittuja raskeleita,
joka on kaksi kertaa suurempi kuin suodatinelementtien

(2) lukumddrd, niin ettd puhtaan kaasun poistoaukkojen

(5) vdlille saadaan lepoasemia ilman liit#nt&i suodatin-

elementtien (2) puhtaan kaasun poistoaukkoihin (5).

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen laite, t u n -
nettu siitd, ettd suodatinelementtien (2) ja niiden
puhtaan kaasun poistoaukkojen (5) vdliin on sovitettu
kammioita (7) siten, ettd ne on tiiviisti erotettu toisis-
taan, jolloin putki (4) liitettyni ao. elementin puhtaan
kaasun poistoaukon (5) yldpuolelle toimii tiiviisti sulke-



vana l&dppdnd, joka sulkee tavallisen kaasuvirran elemen-

tin ldpi sitd puhdistettaessa.

4, Jonkin patenttivaatimuksista 1-3 mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd putken (4) sisddn on sovi-

tettu johtokiskoja (25).

5. Jonkin patenttivaatimuksista 1-4 mukainen laite,
tunnet tu siitd, ettd putkella (4) on ensimmdises-
sd osassaan (20) muuttumaton tai vaihteleva laajennuskul-
ma, joka on valittu siten, ettd putken (4) poikkileikkaus-
pinta suurenee suurin piirtein suhteessa ldpi virtaavan
paineilman paisuntaan, jolloin t&m& laajennuskulma on va-

littu vd1iltd 5-20 astetta, edullisesti 6-15 astetta.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laite, tunnettu
siitd, ettd putkella (4) on toisessa osassaan (22) laa-
jennuskulma, joka on valittu siten, ettd se ottaa talteen
painetta, ja joka on vdlilld 5-45 astetta, edullisesti

6-20 astetta.



PATENTKRAV

/

1. Anordning foér tryckluftSrensniﬂg av ett antal kring

- ett gemensamt centrum grupperade separata filterélement (2),

t ex kOmpaktfilterceller, vilka har sina rengasutlopp (5)

beldgna 1 en fér filtefelementen_gemensam rengaskammares (6)
botten (8), kénnetecknad av ett rdr (4) med S-liknande kr&k-

ning som i sin inloppsdnde &r anslutet till och svénges krihg

en enda tryckluftskélla (3) samt i valbara ldgen med sin ut-— _
loppsdnde (19) mynnar centralt 6ver vilket som helst>av filter-
elementens (2) rengasutlopp (5) fér ledande av en rensan-e puls
av tryckluft till detta fllterelement, varV1d réret (4) 1nom

en betydande del av sin utstracknlng vidgar’ 51g kontinuerligt

i riktning mot sin utloppsande.(lQ), dels inom ett fdrsta parti(20)
under foérebyggande av expanderandé trycklufts avldsning frén
rorets insida, dels inom ett andra partézaAder férebyggande av
-redan ekpanchrad trycklufts avldsning fran rérets insida och dels
inom ett tredje, avsldtande parti i’ rérets utloppsidnde, vilket

dr utformat liknande ett klockstycke pa ézt bldsinstrument eller
en megafon. \ ' o ' '

2. Anordning enligt patenékravet 1, kidnnetecknad -av att

réret (4) drives av en stegmatare (l) i1 ett antal vinkelsymme-
triskt valda steg som #r dubbelt s3 stort som antalet filter-
element (2), s& att viloldgen (9) ﬁtan anslutning till filter-
elementens (2) rengasutlopp (5) kan erhallas mellan rengasut- -
loppen (5). ,

3. Anordning enligt patentkravet 1 eller 2, kannetecknad av
att kamrar (7) mellan filterelementen (2) och derasg rengasutlopp
(5) dr s& anordnade att de Ar tdtt avskilda fran varandfa, varvid
réret (4) i anslutet ldge Over respektive elements rengasutlopp,
(5) verkar som ett tdttslutande spjdll som sténger av detordinarie
gasflddet genom elementet medan det rensas. '
4. Anordning enligt ndgot av patentkraven 1 - 3, kédnnetecknad
av att ledskenor (25) &r anordnade inne i réret (4).

5. Anordning enligt ndgot av patentkraven 1 - 4, kédnnetecknad .
av att réret (4) inom sitt fdrsta parti (20) uppvisar en konstant
eller varierande vidgningsvinkel som dr si vald, att rérets k4)
tvirsnittsarea Okar i stort sett 1 proportion till den genom-
strdmmande tryckluftens expansion, varvid denna vidgningsvinkel

dr vald inom omraddet 5 - 20 grader, f&retriddesvis 6 - 15 grade;,
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6. Anordning enligt patentkravet 5, kdnnetecknad av att
réret (4) inom sitt andra parti (22) uppvisar en vidgnings-

vinkel som &r sd& vald att den tjdnar till tryckatervinning

och ligger inom omréddet 5 - 45 grader, fdretrddesvis 6 - 20

grader.
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