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zlomenych grafitovych elektrod

Kombinovany obrdb¥ci méstroj, umisté-
ny nma vodorovmém vyvrtdévacim siroji, sestd-
vé z drZdku v némZ kolmo me jeho podélnou
osu Jje vytvoren obdélnikovy otivor pro za-
rovngvaci ni%. Ten je v drZdku zaji3tén
kliny. V podélné ose drZdku je'upnnt ko-
pinaty vrtédk. Axidlnfm posuvem a rotalinim
pohybem kombinovamého obrébdciho ndstroje
je vyvrtdn kopinatym vridkem vdlcovy otvor <7
do t¥la zlomené grafitové elektrody.

Soudasn je zarovmévacim noZem zarovnéno
telo grafitové elektrody.
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Vyndlez se tyk4d kombinovaného obrabéciho ndstroje pro tpravu
koncl zlomenych grafitovych elektrod, pourivenych v elektrick:ch
obloukovych pecich.

Pi provozovéni elektrickych obloukovycn peci dasto dochdzi ke
zlomeni grafitovych elektrod. Ty je nutno, pro moZnost dalsiho pow
uZziti, nastavite. V souCasné dob& se pro nastaveni elektrod pouZivéd
béinych obrdbécich strojl a ndstroji. ia nicn a pomoci jich je nute
no provést viechny technologické operace, potiebné k nastaveni elek-
trody. PPi_tom je tYeva provést upnuti, nastaveni a vystredéni né-
stroje i elektrody pro kaZdou operaci. To vyZaduje dlouhé operadni
a mezioperacni Casy a kvalifikowanou obsluhu zarizeni, tzn. vysoké
vyrooni ndklady.

Uvedené nevyhody Jjsou odstranény koambinovenym obrdbécim ndstro-
jem pro Upravu koncl zlomenych grafitovych elektrod dle vyndlezu,
Jeno podstata spolivd v tom, Ze sestdvd z drzdku, v némZ kolio na
jeho podélnou osu je vytvoren obdélnikovy otvor pro zarovhivaci nii,
ktery je v dridku zajistén kliny, p¥idem? v podélné ose dridku je
upnut kopinaty vrtak,

Kombinovany obrdbéci ndstroj dle vyndlezu umozni sniZeni né-
kladd& na dpravu koncd zlomenych elektrod, zkrdceni Cusu potiebného
k této Upravé a zaruc¢i lepSi souosost dild nastavenych elektrod.

1. 4

Priklad realizace kombinovaného obrabéciho ndstroje k Upravé
koncl zlomenjch grafitovych elektrod je zna2omén na vikresu v po-
délnén pohledu,

Kombinovany obrdbéci nastroj 1 je tvofen dridken 11 s obaélni-
kovym otvorem 12, kopinatym vridkem 14 a zarovndvacii nozem 15. Ten
Je v obdélnikovém otvoru 12 zajistén kliny 13. Axidlnim posuven
e rotednim pohybem kombinovaného obrdbéciho ndstroje 1 je vyvrtdn
kopinatym vrtdkem 14 vdlcovy otvor do té&la zlomené grafitové elek-
trody a soulasné je zarovnavacim ndZem 15 zarovndno jeji delo,
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Ndstroj 1 je unistén na vodorovném vyvrtdvacim stroji, na jehoZ
lo%i je uloZen otodny stdl s prizmaty a do jehoZ vietena je upnut
kufelovy zdvitnik. Axidlnim posuver a rotaCniin pohybem kombinovaného
obribéciho ndstroje 1 se vyvrtd kopinatym vrtdkem 14 vdlcovy otvor
do téla zlomené grafitové elektrody. Soulasné je zarovndvacim noZem
15 zarovandno felo grafitové elektrody.

Hombinovaného ovrdbéciho ndstroje k Uprevé koncl grafitovych
elektrod dle vyndlezu lze vyuZit vsude tam, kde jsou provozoviny
elektrické obloukové pece s grafitovymi elektrodami,.

PReDr Er VvVYNLLEZU

Kombinovany obrdb&ci ndstroj pro upravu koncl zlonenfch grafim
tovich elektrod, vyznadujici se tim, Ze sestdvd z darzdku (11), v néunz
kolro na jeho podélnou osu je vytvoTen obdélnikovy otvor (12) pro
zerovnivaci ni¥ (15), ktery je v drizdku (11) zaji¥téh kliny (13),
pridem? v poadlné ose drzdku (11) je upnut kppinaty vrtdk (14).

1 vykres
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