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(54)实用新型名称

一种双层自动称

(57)摘要

一种双层自动称属于称重设备技术领域，包

括暂存斗、称重斗、支架和称重控制器。本实用新

型设置的暂存斗可以暂存物料传送装置运送的

物料，间隔固定时间开启底部出口的活动门板将

物料投入称重斗，以满足称重斗称重和排出物料

的需要。本实用新型可以在物料传送装置不间断

上料的情况下顺畅运行，称重效率高，不需人工

控制上料，工人的劳动强度大大降低。斜防护板

能进一步保证称重斗的物料不掉落。
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1.一种双层自动称，其特征是：包括暂存斗(1)、称重斗(2)、支架(3)和称重控制器，所

述暂存斗(1)固定安装在称重斗(2)的上方，暂存斗(1)与称重斗(2)均固定安装在支架(3)

内部，暂存斗(1)的上部敞口与物料传送装置连接，暂存斗(1)的底部出口处设置有活动门

板(101)；所述活动门板(101)与气缸连接；所述称重斗(2)的上部敞口与暂存斗(1)的底部

出口对应设置，称重斗(2)的上部敞口大于暂存斗(1)的底部出口，称重斗(2)的内底部为斜

面设置，称重斗(2)的外底部设置有称重装置(201)，称重斗(2)在斜面最低侧的侧壁上设置

有出料门板(202)；所述出料门板(202)的两侧分别通过气缸与称重斗(2)的侧壁连接；所述

称重控制器分别与各气缸以及称重装置(201)电性连接。

2.根据权利要求1所述的一种双层自动称，其特征是：所述暂存斗(1)的内部为上宽下

窄的漏斗型结构，暂存斗(1)的底部出口小于称重斗(2)的上部敞口。

3.根据权利要求1所述的一种双层自动称，其特征是：所述活动门板(101)连接的气缸

为推拉式气缸。

4.根据权利要求1所述的一种双层自动称，其特征是：所述出料门板(202)连接的气缸

为旋转式气缸。

5.根据权利要求4所述的一种双层自动称，其特征是：所述出料门板(202)的上端为转

动轴端，出料门板(202)的下端为开启端。

6.根据权利要求4所述的一种双层自动称，其特征是：所述称重斗(2)的上部两侧设置

有斜防护板(203)。
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一种双层自动称

技术领域

[0001] 本实用新型属于称重设备技术领域，特别是涉及到一种双层自动称。

背景技术

[0002] 现有的家禽或活鱼自动称重设备都是由人为控制在上料运输带上间隔上料，而且

两次上料间隔要足够才能保证自动称重设备的顺利运行，如果两次上料间隔不够，会导致

上次称重的物料没有从称重斗中放出，下次的物料已经到达，从而造成称重失效。人工间隔

上料导致工人劳动强度大，而且不能一直投料，导致称重设备的工作效率低。

[0003] 因此现有技术当中亟需要一种新型的技术方案来解决这一问题。

实用新型内容

[0004] 本实用新型所要解决的技术问题是：提供一种双层自动称用于解决现有的家禽或

活鱼自动称重设备必须间隔上料，工作效率低而且工人劳动强度大的技术问题。

[0005] 一种双层自动称，包括暂存斗、称重斗、支架和称重控制器，所述暂存斗固定安装

在称重斗的上方，暂存斗与称重斗均固定安装在支架内部，暂存斗的上部敞口与物料传送

装置连接，暂存斗的底部出口处设置有活动门板；所述活动门板与气缸连接；所述称重斗的

上部敞口与暂存斗的底部出口对应设置，称重斗的上部敞口大于暂存斗的底部出口，称重

斗的内底部为斜面设置，称重斗的外底部设置有称重装置，称重斗在斜面最低侧的侧壁上

设置有出料门板；所述出料门板的两侧分别通过气缸与称重斗的侧壁连接；所述称重控制

器分别与各气缸以及称重装置电性连接。

[0006] 所述暂存斗的内部为上宽下窄的漏斗型结构，暂存斗的底部出口小于称重斗的上

部敞口。

[0007] 所述活动门板连接的气缸为推拉式气缸。

[0008] 所述出料门板连接的气缸为旋转式气缸。

[0009] 所述出料门板的上端为转动轴端，出料门板的下端为开启端。

[0010] 所述称重斗的上部两侧设置有斜防护板。

[0011] 通过上述设计方案，本实用新型可以带来如下有益效果：

[0012] 本实用新型设置的暂存斗可以暂存物料传送装置运送的物料，间隔固定时间开启

底部出口的活动门板将物料投入称重斗，以满足称重斗称重和排出物料的需要。本实用新

型可以在物料传送装置不间断上料的情况下顺畅运行，称重效率高，不需人工控制上料，工

人的劳动强度大大降低。斜防护板能进一步保证称重斗的物料不掉落。

附图说明

[0013] 以下结合附图和具体实施方式对本实用新型作进一步的说明：

[0014] 图1为本实用新型一种双层自动称的结构示意图。

[0015] 图2为本实用新型一种双层自动称的侧视结构示意图。
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[0016] 图3为本实用新型一种双层自动称的俯视结构示意图。

[0017] 图4为本实用新型一种双层自动称中称重斗的结构示意图。

[0018] 图中1‑暂存斗、2‑称重斗、3‑支架、101‑活动门板、201‑称重装置、202‑出料门板、

203‑斜防护板。

具体实施方式

[0019] 如图所示，一种双层自动称，包括暂存斗1、称重斗2、支架3和称重控制器，所述暂

存斗1固定安装在称重斗2的上方，暂存斗1与称重斗2均固定安装在支架3内部，暂存斗1的

上部敞口与物料传送装置连接，暂存斗1的底部出口处设置有活动门板101；所述活动门板

101与气缸连接；所述称重斗2的上部敞口与暂存斗1的底部出口对应设置，称重斗2的上部

敞口大于暂存斗1的底部出口，称重斗2的内底部为斜面设置，称重斗2的外底部设置有称重

装置201，称重斗2在斜面最低侧的侧壁上设置有出料门板202；所述出料门板202的两侧分

别通过气缸与称重斗2的侧壁连接；所述称重控制器分别与各气缸以及称重装置201电性连

接。

[0020] 所述暂存斗1的内部为上宽下窄的漏斗型结构，暂存斗1的底部出口小于称重斗2

的上部敞口。

[0021] 所述活动门板101连接的气缸为推拉式气缸，活动门板101沿暂存斗1底部设置的

滑轨水平方向推拉式开启或关闭。

[0022] 所述出料门板202连接的气缸为旋转式气缸，出料门板202的上端为转动轴端，出

料门板202的下端为开启端，出料门板202可以以上部为转动轴向称重斗2的外部旋转向上

开启，开启角度可以根据物料的种类、大小进行设定。

[0023] 所述称重斗2的上部两侧设置有斜防护板203，有效防止物料从两侧掉落。

[0024] 本实用新型在活鱼称重中的使用过程：

[0025] 物料传送装置如提升机等将活鱼持续投料到暂存斗1，暂存斗1每间隔3秒，活动门

板101在推拉式气缸的驱动下沿暂存斗1底部设置的滑轨水平方向完全拉开再推回关闭以

便继续接收上方的投料。活鱼从暂存斗1进入称重斗2，稳称2秒后称重装置201进行称重，称

重后活鱼从出料门板202处在重力作用下排出并关门。暂存斗1再次开门放鱼，称重斗2继续

进行称重，如此循环往复。称重控制器分别控制各气缸从而控制活动门板101和出料门板

202按照设定的时间间隔进行开启和关闭，称重装置201的称重数值和时间都记录在称重控

制器中，便于汇总统计。本实用新型可以在物料传送装置不停的情况下，一直投料，而且称

重的效率和精度都很高。
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图1
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图2

说　明　书　附　图 2/4 页

6

CN 215217777 U

6



图3
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图4
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