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(57) Abstract: The invention relates to a
machining tool, in particular to a rotating cutter
machining tool, having at least one cutting
strand (12a; 12b; 12¢; 12d) and at least one
cutting strand-guiding unit (14a; 14b; l4c;
14d). It is proposed that the machining tool
comprises at least one cutting edge-guiding
unit (16a; 16b; 16¢; 16d) provided on the
cutting strand-guiding unit (14a; 14b; l4c;
14d), said cutting edge-guiding unit having a
maximum transverse extension (44a; 44b; 44c;
44d) that is equal to or greater than a maximum
cutting width (62a; 62b; 62c¢; 62d) of the
cutting strand (12a; 12b; 12¢; 12d).

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung geht
aus von ecinem  Bearbeitungswerkzeug,
insbesondere von einem
Schneidenumlautbearbeitungswerkzeug,  mit
zumindesteinem Schneidstrang (12a; 12b; 12¢;
12d) und mit zumindest einer
Schneidstrangfithrungseinheit (14a; 14b; 14c;
14d). Es wird vorgeschlagen, dass das
Bearbeitungswerkzeug zumindest eine an der
Schneidstrangfithrungseinheit (14a; 14b; 14c;
14d) anordenbare Schnittkantentithrungseinheit
(16a; 16b; 16¢c; 16d) umfasst, die eine
maximale Quererstreckung (44a; 44b; 44c;
44d) autweist, die gleich oder groBer ist als

eine maximale Schnittbreite (62a; 62b; 62c; 62d) des Schneidstrangs (12a; 12b; 12¢; 12d).
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Beschreibung

Bearbeitungswerkzeug

Stand der Technik

Es sind bereits Bearbeitungswerkzeuge bekannt, die einen Schneidstrang und
eine Schneidstrangflihrungseinheit umfassen.

Offenbarung der Erfindung

Die Erfindung geht aus von einem Bearbeitungswerkzeug, insbesondere von ei-
nem Schneidenumlaufbearbeitungswerkzeug, mit zumindest einem Schneid-
strang und mit zumindest einer Schneidstrangflihrungseinheit.

Es wird vorgeschlagen, dass das Bearbeitungswerkzeug zumindest eine an der
Schneidstrangflihrungseinheit anordenbare Schnittkantenflihrungseinheit um-
fasst, die eine maximale Quererstreckung aufweist, die gleich oder gré3er ist als
eine maximale Schnittbreite des Schneidstrangs. Bevorzugt weist hierbei die
Schnittkantenfiihrungseinheit eine maximale Quererstreckung auf, die insbeson-
dere zumindest einem 1,1-fachen, bevorzugt zumindest einem 1,5-fachen und
besonders bevorzugt zumindest einem 1,8-fachen der maximalen Schnittbreite
des Schneidstrangs entspricht. Es ist jedoch auch denkbar, dass die Schnittkan-
tenflihrungseinheit eine maximale Quererstreckung aufweist, die geringer ist als
ein 1,1-Faches der maximalen Schnittbreite des Schneidstrangs oder dass die
Schnittkantenfiihrungseinheit eine maximale Quererstreckung aufweist, die gro-
Rer ist als ein 1,5-Faches der maximalen Schnittbreite des Schneidstrangs. Unter
einem ,Schneidstrang® soll hier insbesondere eine Einheit verstanden werden,

die dazu vorgesehen ist, einen atomaren Zusammenhalt eines zu bearbeitenden

PCT/EP2014/059450
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Werkstlicks ortlich aufzuheben, insbesondere mittels eines mechanischen Ab-
trennens und/oder mittels eines mechanischen Abtragens von Werkstoffteilchen
des Werksticks. Bevorzugt ist der Schneidstrang dazu vorgesehen, das Werk-
stlick in zumindest zwei physikalisch voneinander getrennte Teile zu separieren
und/oder zumindest teilweise Werkstoffteilchen des Werkstlicks ausgehend von
einer Oberflache des Werkstlicks abzutrennen und/oder abzutragen. Die Schnitt-
breite des Schneidstrangs erstreckt sich vorzugsweise entlang einer zumindest
im Wesentlichen senkrecht zu einer Schneidebene des Schneidstrangs verlau-
fenden Richtung. Der Schneidstrang ist besonders bevorzugt als endloser
Schneidstrang, insbesondere als Schneidkette, ausgebildet, der entlang eines
Umfangs der Schneidstrangflihrungseinheit umlaufend und/oder oszillierend
antreibbar ist.

Vorzugsweise weist der Schneidstrang, entlang einer zumindest im Wesentlichen
senkrecht zur Schneidebene des Schneidstrangs verlaufenden Richtung betrach-
tet, eine maximale Abmessung kleiner als 4 mm auf. Vorzugsweise ist die Ab-
messung als Breite, insbesondere als Schnittbreite, des Schneidstrangs ausge-
bildet. Besonders bevorzugt weist der Schneidstrang, entlang der zumindest im
Wesentlichen senkrecht zur Schneidebene des Schneidstrangs verlaufenden
Richtung betrachtet, entlang einer Gesamtlange des Schneidstrangs eine zumin-
dest im Wesentlichen gleichbleibende maximale Abmessung auf. Die maximale
Abmessung entspricht entlang der Gesamtlange des Schneidstrangs bevorzugt
einem Wert aus einem Wertebereich von 1 mm bis 3 mm. Somit ist der Schneid-
strang vorzugsweise dazu vorgesehen, einen Schneidspalt zu erzeugen, der,
entlang der zumindest im Wesentlichen senkrecht zur Schneidebene des
Schneidstrangs verlaufenden Richtung betrachtet, eine maximale Abmessung
kleiner als 4 mm aufweist. Besonders vorteilhaft kbnnen Schneidspalte mit gerin-
gen Abmessungen erzeugt werden, indem der Schneidstrang, entlang der zu-
mindest im Wesentlichen senkrecht zur Schneidebene des Schneidstrangs ver-
laufenden Richtung betrachtet, eine maximale Abmessung zwischen 1,3 mm bis
2,2 mm aufweist. Somit ist der Schneidstrang bevorzugt dazu vorgesehen, einen
Schneidspalt zu erzeugen, der, entlang der zumindest im Wesentlichen senk-
recht zur Schneidebene des Schneidstrangs verlaufenden Richtung betrachtet,
eine maximale Abmessung zwischen 1,3 mm bis 2,2 mm aufweist. Es ist jedoch
auch denkbar, dass der Schneidstrang, entlang der zumindest im Wesentlichen

PCT/EP2014/059450
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senkrecht zur Schneidebene des Schneidstrangs verlaufenden Richtung betrach-
tet, eine maximale Abmessung aufweist, die kleiner ist als 1,3 mm.

Unter einer ,Schneidstrangfiihrungseinheit” soll hier insbesondere eine Einheit
verstanden werden, die dazu vorgesehen ist, eine Zwangskraft zumindest ent-
lang einer Richtung senkrecht zu einer Schneidrichtung des Schneidstrangs auf
den Schneidstrang auszuiiben, um eine Bewegungsmoglichkeit des Schneid-
strangs entlang der Schneidrichtung vorzugeben. Bevorzugt weist die Schneid-
strangflihrungseinheit zumindest ein Fihrungselement auf, insbesondere eine
Fuhrungsnut, durch das der Schneidstrang geflihrt wird. Bevorzugt ist der
Schneidstrang, in der Schneidebene betrachtet, entlang eines zumindest im We-
sentlichen gesamten Umfangs der Schneidstrangfihrungseinheit durch die
Schneidstrangfiihrungseinheit mittels des Flihrungselements, insbesondere der
Fuhrungsnut, geflihrt. Besonders bevorzugt bilden der Schneidstrang und die
Schneidstrangfiihrungseinheit ein geschlossenes System. Der Begriff ,geschlos-
senes System® soll hier insbesondere ein System definieren, das zumindest zwei
Komponenten umfasst, die mittels eines Zusammenwirkens in einem demontier-
ten Zustand des Systems von einem dem System Ubergeordneten System, wie
beispielsweise der Handwerkzeugmaschine, eine Funktionalitat beibehalten
und/oder die in einem von der Handwerkzeugmaschine demontierten Zustand
unverlierbar miteinander verbunden sind. Bevorzugt sind der Schneidstrang und
die Schneidstrangfiihrungseinheit flir einen Bediener zumindest im Wesentlichen
unlésbar miteinander verbunden. Unter ,zumindest im Wesentlichen unlésbar*
soll hier insbesondere eine Verbindung von zumindest zwei Bauteilen verstanden
werden, die lediglich unter der Zuhilfenahme von Trennwerkzeugen, wie bei-
spielsweise einer Sage, insbesondere einer mechanischen Sage usw., und/oder
chemischen Trennmitteln, wie beispielsweise Loésungsmitteln usw., voneinander

trennbar sind.

Der Begriff ,Schneidebene” soll hier insbesondere eine Ebene definieren, in der
der Schneidstrang in zumindest einem Betriebszustand entlang eines Umfangs
der Schneidstrangfiihrungseinheit in zumindest zwei zueinander entgegengesetzt
gerichtete Schneidrichtungen relativ zur Schneidstrangflihrungseinheit bewegt
wird. Bevorzugt ist die Schneidebene bei einer Bearbeitung eines Werkstlicks
zumindest im Wesentlichen quer zu einer bearbeitenden Werkstiickoberflache
ausgerichtet. Unter ,zumindest im Wesentlichen quer® soll hier insbesondere eine
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Ausrichtung einer Ebene und/oder einer Richtung relativ zu einer weiteren Ebene
und/oder einer weiteren Richtung verstanden werden, die bevorzugt von einer
parallelen Ausrichtung der Ebene und/oder der Richtung relativ zu der weiteren
Ebene und/oder der weiteren Richtung abweicht. Es ist jedoch auch denkbar,
dass die Schneidebene bei einer Bearbeitung eines Werkstiicks zumindest im
Wesentlichen parallel zu einer bearbeitenden Werkstiickoberflache ausgerichtet
ist, insbesondere bei einer Ausbildung des Schneidstrangs als Schleifmittel usw.
Unter ,zumindest im Wesentlichen senkrecht” soll hier insbesondere eine Aus-
richtung einer Richtung relativ zu einer Bezugsrichtung verstanden werden, wo-
bei die Richtung und die Bezugsrichtung, insbesondere in einer Ebene betrach-
tet, einen Winkel von 90° einschlie3en und der Winkel eine maximale Abwei-
chung von insbesondere kleiner als 8°, vorteilhaft kleiner als 5° und besonders
vorteilhaft kleiner als 2° aufweist. Unter einer ,Schneidrichtung® soll hier insbe-
sondere eine Richtung verstanden werden, entlang der der Schneidstrang zur
Erzeugung eines Schneidspalts und/oder zur Abtrennung und/oder zur Abtra-
gung von Werkstoffteilchen eines zu bearbeitenden Werkstiicks in zumindest ei-
nem Betriebszustand infolge einer Antriebskraft und/oder eines Antriebsmo-
ments, insbesondere in der Filhrungsnut der Schneidstrangflihrungseinheit, be-
wegt wird. Bevorzugt wird der Schneidstrang in einem Betriebszustand entlang
der Schneidrichtung relativ zur Schneidstrangfiihrungseinheit in der Fiihrungsnut
bewegt.

Besonders bevorzugt weist das Bearbeitungswerkzeug eine Gesamtmasse auf,
die kleiner ist als 500 g. Bevorzugt weist die Werkzeugmaschinentrennvorrich-
tung eine Gesamtmasse auf, die kleiner ist als 100 g und besonders bevorzugt
kleiner ist als 50 g. Zudem weist das Bearbeitungswerkzeug bevorzugt eine ma-
ximale Langserstreckung auf, die kleiner ist als 300 mm.

Bevorzugt weist das Bearbeitungswerkzeug eine maximale Langserstreckung
auf, die grofder ist als 30 mm. Vorteilhafterweise weist die Schneidstrangfiih-
rungseinheit zusammen mit dem montierten Schneidstrang, entlang einer zumin-
dest im Wesentlichen parallel zur Schneidebene des Schneidstrangs und zumin-
dest im Wesentlichen senkrecht zu einer Haupterstreckungsrichtung der
Schneidstrangflihrungseinheit verlaufenden Richtung betrachtet, eine maximale
Abmessung kleiner als 50 mm auf. Bevorzugt weist die Schneidstrangfiihrungs-

einheit zusammen mit dem montierten Schneidstrang, entlang der zumindest im

PCT/EP2014/059450
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Wesentlichen parallel zur Schneidebene des Schneidstrangs und zumindest im
Wesentlichen senkrecht zur Haupterstreckungsrichtung der Schneidstrangfih-
rungseinheit verlaufenden Richtung betrachtet, eine Abmessung kleiner als 30
mm auf, besonders bevorzugt kleiner als 25 mm. Die Abmessung ist bevorzugt
als Gesamthdhe der Schneidstrangfihrungseinheit zusammen mit dem an der
Schneidstrangfiihrungseinheit montierten Schneidstrang ausgebildet. Somit ist
der Schneidstrang vorzugsweise dazu vorgesehen, insbesondere infolge eines
einmaligen Eintauchens des Bearbeitungswerkzeugs in das Werkstlick, einen
Schneidspalt zu erzeugen, der, entlang einer zumindest im Wesentlichen parallel
zur Schneidebene des Schneidstrangs und zumindest im Wesentlichen senk-
recht zur Haupterstreckungsrichtung des Schneidstrangs verlaufenden Richtung
betrachtet, eine maximale Abmessung kleiner als 50 mm aufweist. Bevorzugt ist
der Schneidstrang dazu vorgesehen, insbesondere infolge eines einmaligen Ein-
tauchens des Bearbeitungswerkzeugs in das Werkstiick, einen Schneidspalt zu
erzeugen, der, entlang der zumindest im Wesentlichen parallel zur Schneidebene
des Schneidstrangs und zumindest im Wesentlichen senkrecht zur Haupterstre-
ckungsrichtung der Schneidstrangfiihrungseinheit zusammen mit dem montierten
Schneidstrang verlaufenden Richtung betrachtet, eine Abmessung zwischen 10
mm bis 30 mm und besonders bevorzugt eine Abmessung zwischen 11 bis 25
mm aufweist. Unter einer ,Haupterstreckungsrichtung® soll hier insbesondere ei-
ne Richtung verstanden werden, entlang der die Schneidstrangfiihrungseinheit
zusammen mit dem montierten Schneidstrang eine maximale Erstreckung auf-
weist.

Unter einer ,Schnittkantenfihrungseinheit” soll hier insbesondere eine Einheit
verstanden werden, die dazu vorgesehen ist, das Bearbeitungswerkzeug, insbe-
sondere mittels eines Zusammenwirkens mit einem Fihrungselement einer
Schnittkantenfuihrungsvorrichtung, entlang einer Schnittkante eines mittels des
Bearbeitungswerkzeugs in ein zu bearbeitendes Werkstiick einbringbaren
Schnitts zu fuhren und ein Verlaufen des Bearbeitungswerkzeugs und/oder ein
Abweichen des Bearbeitungswerkzeugs von einer gewollten Schnittlinie weitge-
hend zu verhindern. Der Ausdruck ,vorgesehen® soll insbesondere speziell aus-
gelegt und/oder speziell ausgestattet definieren. Darunter, dass ein Objekt zu ei-
ner bestimmten Funktion vorgesehen ist, soll insbesondere verstanden werden,
dass das Objekt diese bestimmte Funktion in zumindest einem Anwendungs-
und/oder Betriebszustand erfullt und/oder ausfihrt. Mittels der erfindungsgema-
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Ben Ausgestaltung des Bearbeitungswerkzeugs kann vorteilhaft eine konstruktiv
einfache und prazise Flihrung wahrend einer Bearbeitung eines Werksticks er-
moglicht werden. Somit kdnnen vorteilhaft prazise Arbeitsergebnisse ermdglicht
werden. Zudem kann vorteilhaft ein besonders kompaktes Bearbeitungswerk-
zeug erreicht werden, das mittels der Bearbeitungswerkzeugflihrungsvorrichtung
prazise fuhrbar ist.

Des Weiteren wird vorgeschlagen, dass die Schnittkantenflihrungseinheit zumin-
dest ein Befestigungselement zu einer formschlissigen und/oder kraftschliissi-
gen Befestigung an der Schneidstrangfiihrungseinheit aufweist. Das Befesti-
gungselement kann hierbei als Gewindebolzen, als Niete, als Rasthaken usw.
ausgebildet sein. Das Befestigungselement ist bevorzugt an einem Seitenwand-
element der Schneidstrangflihrungseinheit angeordnet. Somit ist die Schnittkan-
tenflihrungseinheit vorzugsweise am Seitenwandelement befestigt. Hierbei ist die
Schneidstrangfiihrungseinheit vorzugsweise mehrteilig ausgebildet. Es ist jedoch
auch denkbar, dass die Schneidstrangfiihrungseinheit lediglich ein einzelnes
Bauteil aufweist, an dem die Schnittkantenfiihrungseinheit mittels des Befesti-
gungselements befestigt ist. In einer alternativen Ausgestaltung ist die Schnitt-
kantenfuhrungseinheit zumindest teilweise einteilig mit der Schneidstrangfih-
rungseinheit ausgebildet. Unter ,einteilig” soll insbesondere zumindest stoff-
schllissig verbunden verstanden werden, beispielsweise durch einen Schweil}-
prozess, einen Klebeprozess, einen Anspritzprozess und/oder einen anderen,
dem Fachmann als sinnvoll erscheinenden Prozess, und/oder vorteilhaft in einem
Stuck geformt verstanden werden, wie beispielsweise durch eine Herstellung aus
einem Guss und/oder durch eine Herstellung in einem Ein- oder Mehrkomponen-
tenspritzverfahren und vorteilhaft aus einem einzelnen Rohling. Mittels der erfin-
dungsgemalien Ausgestaltung kann vorteilhaft eine einfache Befestigung der
Schnittkantenfihrungseinheit an der Schneidstrangflihrungseinheit ermdglicht
werden. Somit kann die Schnittkantenfihrungseinheit vorteilhaft abnehmbar an
der Schneidstrangfiihrungseinheit angeordnet werden. Eine Anordnung der
Schnittkantenfihrungseinheit kann somit vorteilhaft in Abhangigkeit von einem
Einsatzgebiet des Bearbeitungswerkzeugs ermoglicht werden.

Ferner wird vorgeschlagen, dass die Schnittkantenflihrungseinheit zumindest ein
Schnittkantenfihrungselement aufweist, das beweglich an der Schneidstrangfiih-
rungseinheit gelagert ist. Der Ausdruck ,beweglich gelagert® soll hier insbesonde-
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re eine Lagerung einer Einheit und/oder eines Elements definieren, wobei die
Einheit und/oder das Element, insbesondere entkoppelt von einer elastischen
Verformung der Einheit und/oder des Elements, eine Bewegungsmadglichkeit ent-
lang zumindest einer Strecke gréfler als 1 mm, bevorzugt gréfer als 2 mm und
besonders bevorzugt grofder als 5 mm aufweist und/oder eine Bewegungsmaog-
lichkeit um zumindest eine Achse um einen Winkel gréfier als 5°, bevorzugt gro-
Ber als 8° und besonders bevorzugt grofder als 10° aufweist. Das Schnittkanten-
fuhrungselement ist vorzugsweise translatorisch entlang einer Langsachse der
Schneidstrangflihrungseinheit beweglich an der Schneidstrangfiihrungseinheit
gelagert. Es ist jedoch auch denkbar, dass das Schnittkantenflihrungselement al-
ternativ oder zusatzlich rotatorisch beweglich an der Schneidstrangflihrungsein-
heit gelagert ist. Mittels der erfindungsgemallen Ausgestaltung des Bearbei-
tungswerkzeugs kann vorteilhaft eine Anpassung der Schnittkantenfiihrungsein-
heit an verschiedene Werkstlickstarken ermoglicht werden.

Zudem wird vorgeschlagen, dass die Schnittkantenflihrungseinheit zumindest ein
Anschlagelement aufweist, das sich, betrachtet entlang zumindest einer zumin-
dest im Wesentlichen parallel zur Schneidebene des Schneidstrangs verlaufen-
den Richtung, liber den Schneidstrang hinaus erstreckt. Das Anschlagelement
kann hierbei fix oder beweglich an der Schneidstrangfiihrungseinheit angeordnet
sein. Das Anschlagelement ist bevorzugt dazu vorgesehen, eine Bewegungs-
strecke des Bearbeitungswerkzeugs relativ zu einem Werkstlick zu begrenzen.
Somit kénnen vorteilhaft unerwlinschte Schnittspalte bzw. Beschadigungen des
Bearbeitungswerkzeugs oder einer Unterlage, an der ein zu bearbeitendes
Werkstlick angeordnet ist, zumindest weitestgehend verhindert werden oder ge-
ring gehalten werden.

Des Weiteren wird vorgeschlagen, dass das Anschlagelement zumindest teilwei-
se einteilig mit einem Schnittkantenfihrungselement der Schnittkantenfiihrungs-
einheit ausgebildet ist. Bevorzugt ist das Anschlagelement hierbei an einem Sei-
tenwandelement der Schneidstrangflihrungseinheit angeordnet. Es ist jedoch
auch denkbar, dass das Anschlagelement an einem anderen, einem Fachmann
als sinnvoll erscheinenden Element der Schnittkantenflihrungseinheit angeordnet
ist. Mittels der erfindungsgemafen Ausgestaltung kann vorteilhaft eine kompakte
Schnittkantenflihrungseinheit realisiert werden. Zudem kann die Schnittkanten-
fihrungseinheit somit vorteilhaft verschiedene Funktionen erflllen.

PCT/EP2014/059450



10

15

20

25

30

35

WO 2014/206620 PCT/EP2014/059450

Ferner wird vorgeschlagen, dass das Anschlagelement federelastisch ausgebil-
det ist. Unter ,federelastisch® soll insbesondere eine Eigenschaft, insbesondere
eine material- und/oder eine formbedingte Eigenschaft, eines Elements verstan-
den werden, die ein wiederholtes Verformen ermdglicht, ohne dass dadurch das
Element mechanisch beschadigt oder zerstort wird, wobei das Element infolge
der Eigenschaft insbesondere nach einer Verformung selbststandig wieder einer
Grundform zustrebt. Somit kann vorteilhaft eine selbsttatige Anpassung einer
Position des Anschlagelements an beispielsweise eine Werkstlickstarke erfolgen.
Zudem kann vorteilhaft ein Einklemmen des Werkstiicks mittels des Anschlag-
elements erreicht werden.

Zudem wird ein Handwerkzeugmaschinensystem mit zumindest einer Handwerk-
zeugmaschine, mit zumindest einem erfindungsgemalRen Bearbeitungswerkzeug
mit zumindest einer Schnittkantenfliihrungsvorrichtung, die zumindest ein Fih-
rungselement umfasst, das zu einem Zusammenwirken mit der Schnittkantenfiih-
rungseinheit des Bearbeitungswerkzeugs vorgesehen ist, vorgeschlagen. Unter
einer ,Handwerkzeugmaschine® soll hier insbesondere eine Werkzeugmaschine,
insbesondere eine Handwerkzeugmaschine, verstanden werden, die von einem
Bediener transportmaschinenlos transportiert werden kann. Die Handwerkzeug-
maschine weist insbesondere eine Masse auf, die kleiner ist als 40 kg, bevorzugt
kleiner als 10 kg und besonders bevorzugt kleiner als 5 kg. Mittels der erfin-
dungsgemalien Ausgestaltung des Handwerkzeugmaschinensystems kann vor-
teilhaft eine prazise Bearbeitung eines Werkstlicks ermdglicht werden.

Des Weiteren wird vorgeschlagen, dass das Fiihrungselement als Flihrungs-
schiene ausgebildet ist, die eine entlang zumindest einer Richtung sich veran-
dernde Flihrungsgeometrie aufweist. Unter einer ,sich verandernden Flhrungs-
geometrie” soll hier insbesondere eine Veranderung einer Geometrie des Fuh-
rungselements, insbesondere einer Fiihrungsnut des Fiihrungselements, in zu-
mindest einem Teilbereich verstanden werden, wobei die Veranderung bei-
spielsweise in Form einer Verjiingung, eines Absatzes usw. ausgebildet ist. Hier-
bei ist zudem denkbar, dass in dem Teilbereich der Flihrungsgeometrieanderung
ein Verschleiltelement der Schnittkantenfiihrungsvorrichtung am Fiihrungsele-
ment angeordnet ist, das dazu vorgesehen ist, von dem Schneidstrang wahrend
einer Bearbeitung eines Werkstiicks abgetragen zu werden. Mittels der erfin-
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dungsgemalen Ausgestaltung kann vorteilhaft ein direktes Anliegen des Bear-
beitungswerkzeugs zumindest im Teilbereich der Fiihrungsgeometriednderung
am Fihrungselement gewahrleistet werden. Hierdurch kann insbesondere vor-
teilhaft bei einem Einschnittvorgang, insbesondere bei einem Werkstlckanriss,
mittels des Schneidstrangs eine prazise Fiihrung ermdéglicht werden.

Ferner wird vorgeschlagen, dass das Fiihrungselement zumindest eine maximale
Fuhrungsgeometrieerstreckung umfasst, die, betrachtet entlang einer zumindest
im Wesentlichen parallel zu einer Schneidebene des Schneidstrangs verlaufen-
den Richtung, gleich oder grof3er ist als eine maximale Langserstreckung eines
Schnittkantenfiihrungselements der Schnittkantenflihrungseinheit. Bevorzugt
weist hierbei das Fuhrungselement, insbesondere eine Flihrungsnut des Fiih-
rungselements, eine maximale Filhrungsgeometrieerstreckung auf, die insbe-
sondere zumindest einem 1,5- fachen, bevorzugt zumindest einem 2-fachen und
besonders bevorzugt zumindest einem 2,5-fachen der maximalen Langserstre-
ckung des Schnittkantenflihrungselements entspricht. Die maximale Fihrungs-
geometrieerstreckung des Flihrungselements verlauft besonders bevorzugt ent-
lang einer zumindest im Wesentlichen senkrecht zu einer Werkstlickauflagefla-
che des Fuhrungselements. Hierbei kann die Werkstiickauflageflache dazu vor-
gesehen sein, wahrend einer Flihrung auf ein Werkstiick aufgelegt zu sein oder
ein Werkstiick wahrend einer Fihrung aufzunehmen, um Bearbeitungskrafte, die
auf das Werkstlck einwirken abzustlitzen. Mittels der erfindungsgemalfen Aus-
gestaltung des Handwerkzeugmaschinensystems kann das Schnittkantenfih-
rungselement vorteilhaft bedienerfreundlich, insbesondere klemmfrei, mit dem
Flhrungselement verbunden werden, und insbesondere vorteilhaft mit geringem
Spiel geflhrt werden.

Zudem wird vorgeschlagen, dass das Fiihrungselement zumindest eine Flh-
rungsnut umfasst, in das sich das Bearbeitungswerkzeug wahrend einer Bearbei-
tung eines Werkstiicks zumindest teilweise hinein erstreckt. Hierbei erstreckt sich
das Bearbeitungswerkzeug vorzugsweise zumindest mit einem Teilbereich der
Schneidstrangflihrungseinheit in die Flihrungsnut hinein, an dem die Schnittkan-
tenflihrungseinheit angeordnet ist. Hierdurch kann eine besonders komfortable
Flhrung ermdglicht werden.
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Das erfindungsgemale Bearbeitungswerkzeug und/oder das erfindungsgemalie
Handwerkzeugmaschinensystem soll/sollen hierbei nicht auf die oben beschrie-
bene/n Anwendung/en und Ausflihrungsform/en beschrankt sein. Insbesondere
kénnen/kann das erfindungsgemafe Bearbeitungswerkzeug und/oder das erfin-
dungsgemalie Handwerkzeugmaschinensystem zu einer Erfiillung einer hierin
beschriebenen Funktionsweise eine von einer hierin genannten Anzahl von ein-

zelnen Elementen, Bauteilen und Einheiten abweichende Anzahl aufweisen.

Zeichnung

Weitere Vorteile ergeben sich aus der folgenden Zeichnungsbeschreibung. In der
Zeichnung sind Ausfihrungsbeispiele der Erfindung dargestellt. Die Zeichnung,
die Beschreibung und die Anspriiche enthalten zahlreiche Merkmale in Kombina-
tion. Der Fachmann wird die Merkmale zweckmaligerweise auch einzeln be-

trachten und zu sinnvollen weiteren Kombinationen zusammenfassen.

Es zeigen:

Fig. 1 ein erfindungsgemalfes Handwerkzeugmaschinensystem mit ei-
nem erfindungsgemafien Bearbeitungswerkzeug in einem an ei-
ner Handwerkzeugmaschine des erfindungsgemafien Hand-
werkzeugmaschinensystems angeordneten Zustand und mit ei-
ner erfindungsgemalen Schnittkantenflihrungsvorrichtung in ei-
ner schematischen Darstellung,

Fig. 2 eine Detailansicht des erfindungsgemalen Bearbeitungswerk-
zeugs in einer schematischen Darstellung,

Fig. 3 eine Detailansicht des erfindungsgemalen Bearbeitungswerk-
zeugs in einem mit der Schnittkantenfihrungsvorrichtung ver-
bundenen Zustand in einer schematischen Darstellung,

Fig. 4 eine Schnittansicht einer alternativen Ausgestaltung eines Fih-
rungselements des erfindungsgemafien Handwerkzeugmaschi-

nensystems in einer schematischen Darstellung,
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Fig. 5 eine Detailansicht eines alternativen, erfindungsgemafien
Handwerkzeugmaschinensystems in einer schematischen Dar-
stellung,

Fig. 6 eine Detailansicht eines weiteren alternativen, erfindungsgema-
Ren Handwerkzeugmaschinensystems in einer schematischen
Darstellung,

Fig. 7 eine Detailansicht eines alternativen, erfindungsgemafen Bear-
beitungswerkzeugs eines weiteren alternativen, erfindungsge-
mafen Handwerkzeugmaschinensystems in einer schemati-
schen Darstellung,

Fig. 8 eine Detailansicht des alternativen, erfindungsgemalfen Bearbei-
tungswerkzeugs in einem mit einer Schnittkantenflihrungsvor-
richtung des Weiteren alternativen, erfindungsgemalfien Hand-
werkzeugmaschinensystems verbundenen Zustand in einer
schematischen Darstellung und

Fig. 9 eine Schnittansicht des alternativen, erfindungsgemalien Bear-

beitungswerkzeugs in einer schematischen Darstellung.

Beschreibung der Ausfiihrungsbeispiele

Figur 1 zeigt ein Handwerkzeugmaschinensystem 24a mit zumindest einer
Handwerkzeugmaschine 26a, mit zumindest einem Bearbeitungswerkzeug 10a
und mit zumindest einer Schnittkantenfihrungsvorrichtung 28a, die zumindest
ein Flhrungselement 30a umfasst, das zu einem Zusammenwirken mit einer
Schnittkantenfiihrungseinheit 16a des Bearbeitungswerkzeugs 10a vorgesehen
ist. Die Handwerkzeugmaschine 26a weist eine Kopplungsvorrichtung 36a zu ei-
ner formschliissigen und/oder kraftschllissigen Kopplung mit dem Bearbeitungs-
werkzeug 10a auf. Die Kopplungsvorrichtung 36a kann hierbei als Bajonettver-
schluss und/oder als andere, einem Fachmann als sinnvoll erscheinende Kopp-
lungsvorrichtung ausgebildet sein.

Des Weiteren umfasst die Handwerkzeugmaschine 26a zumindest eine Auflage-
einheit 60a zu einer Auflage der Handwerkzeugmaschine 26a auf einer Oberfla-
che des zu bearbeitenden Werkstiicks 34a, wobei das Werkstlick 34a zu einer

PCT/EP2014/059450
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Bearbeitung mittels des Bearbeitungswerkzeugs 10a zwischen der Auflageein-
heit 60a der Handwerkzeugmaschine 26a und einem Fihrungselement 30a der
Schnittkantenfihrungsvorrichtung 28a anordenbar ist. Die Auflageeinheit 60a ist
als Gleitschuh oder als Ful3platte der Handwerkzeugmaschine 26a ausgebildet.
Die Auflageeinheit 60a kann hierbei eine beschichtete Gleitflaiche umfassen, mit-
tels derer die Handwerkzeugmaschine 26a auf der Oberflache des Werkstlicks
34a wahrend einer Bewegung entlang einer Bearbeitungsbewegungsrichtung
gleiten kann.

Ferner weist die Handwerkzeugmaschine 26a ein Werkzeugmaschinengehause
38a auf, das eine Antriebseinheit 40a und eine Getriebeeinheit 42a der Hand-
werkzeugmaschine 26a umschlief3t. Die Antriebseinheit 40a und die Getriebe-
einheit 42a sind zur Erzeugung eines auf das Bearbeitungswerkzeug 10a tuber-
tragbaren Antriebsmoments auf eine, einem Fachmann bereits bekannte Art und
Weise wirkungsmafig miteinander verbunden. Die Getriebeeinheit 42a ist als
Winkelgetriebe ausgebildet. Die Antriebseinheit 40a ist als Elektromotoreinheit
ausgebildet. Es ist jedoch auch denkbar, dass die Antriebseinheit 40a und/oder
die Getriebeeinheit 42a eine andere, einem Fachmann als sinnvoll erscheinende
Ausgestaltung aufweisen. Die Antriebseinheit 40a ist dazu vorgesehen, einen
Schneidstrang 12a des Bearbeitungswerkzeugs 10a in zumindest einem Be-
triebszustand mit einer Schnittgeschwindigkeit kleiner als 6 m/s anzutreiben.
Hierbei weist die Handwerkzeugmaschine 26a zumindest einen Betriebsmodus
auf, in dem ein Antrieb des Schneidstrangs 12a in einer Schneidstrangfiihrungs-
einheit 14a des Bearbeitungswerkzeugs 10a entlang einer Schneidrichtung des
Schneidstrangs 12a mit einer Schnittgeschwindigkeit kleiner als 6 m/s ermoglicht
wird.

Der Schneidstrang 12a wird mittels der Schneidstrangfiihrungseinheit 14a ge-
fuhrt. Hierzu weist die Schneidstrangfiihrungseinheit 14a zumindest eine
Schneidstrangfuhrungsnut auf, die sich in einer Schneidebene des Schneid-
strangs 12a entlang eines zumindest im Wesentlichen gesamten Umfangs der
Schneidstrangflihrungseinheit 14a erstreckt. Hierbei wird der Schneidstrang 12a
mittels die Schneidstrangfihrungsnut begrenzender Randbereiche der Schneid-
strangfliihrungseinheit 14a geflhrt. Es ist jedoch auch denkbar, dass die
Schneidstrangfiihrungseinheit 14a eine andere, einem Fachmann als sinnvoll er-
scheinende Ausgestaltung zur Flihrung des Schneidstrangs 12a aufweist, wie
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beispielsweise eine rippenartige Anformung an der Schneidstrangfiihrungseinheit
14a, die in eine Ausnehmung an dem Schneidstrang 12a eingreift usw. Der
Schneidstrang 12a wird, in einer senkrecht zur Schneidebene verlaufenden Ebe-
ne betrachtet, von drei Seiten von den die Schneidstrangfliihrungsnut begrenzen-
den Randbereichen umgeben. Der Schneidstrang 12a wird wahrend eines Be-
triebs umlaufend entlang des Umfangs in der Schneidstrangflihrungsnut relativ
zur Schneidstrangfihrungseinheit 14a bewegt.

Des Weiteren weist das Bearbeitungswerkzeug 10a zumindest die an der
Schneidstrangflihrungseinheit 14a anordenbare Schnittkantenflihrungseinheit
16a auf, die eine maximale Quererstreckung 44a aufweist, die gleich oder grofier
ist als eine maximale Schnittbreite 62a des Schneidstrangs 12a (Figur 2). Die
maximale Schnittbreite 62a des Schneidstrangs 12a erstreckt sich entlang einer
zumindest im Wesentlichen senkrecht zur Schneidebene des Schneidstrangs
12a verlaufenden Richtung. Hierbei entspricht die maximale Schnittbreite 62a
des Schneidstrangs 12a einem maximalen Abstand zweier Schneidkanten des
Schneidstrangs 12, betrachtet entlang einer zumindest im Wesentlichen senk-
recht zur Schneideben des Schneidstrangs 12a verlaufenden Richtung. Die ma-
ximale Quererstreckung 44a der Schnittkantenflihrungseinheit 16a erstreckt sich
ebenfalls entlang der zumindest im Wesentlichen senkrecht zur Schneidebene
des Schneidstrangs 12a verlaufenden Richtung. Hierbei umfasst die Schnittkan-
tenfihrungseinheit 16a zumindest ein Schnittkantenfihrungselement 20a, das an
der Schneidstrangfiihrungseinheit 14a angeordnet ist. Das Schnittkantenfiih-
rungselement 20a ist an einem Seitenwandelement 46a der Schneidstrangfiih-
rungseinheit 14a angeordnet. Ferner weist die Schnittkantenflihrungseinheit 16a
ein weiteres Schnittkantenfliihrungselement 48a auf. Das weitere Schnittkanten-
fihrungselement 48a ist an einem weiteren Seitenwandelement 50a der
Schneidstrangfiihrungseinheit 14a angeordnet. Das Seitenwandelement 46a und
das weitere Seitenwandelement 50a sind an aufeinander abgewandten Seiten
der Schneidstrangfiihrungseinheit 14a angeordnet. Hierbei ist zwischen dem Sei-
tenwandelement 46a und dem weiteren Seitenwandelement 50a ein Mitteteilele-
ment 52a der Schneidstrangfiihrungseinheit 14a angeordnet. Das Seitenwand-
element 46a und das weitere Seitenwandelement 50a sind mittels einer form-
schlussigen, einer kraftschlissigen und/oder einer stoffschllissigen Verbindung
am Mittelteilelement 52a fixiert.

PCT/EP2014/059450
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Des Weiteren weist die Schnittkantenfiihrungseinheit 16a zumindest ein Befesti-
gungselement 18a zu einer formschlissigen und/oder kraftschllissigen Befesti-
gung der Schnittkantenfiihrungseinheit 16a an der Schneidstrangfiihrungseinheit
14a auf (Figur 2). Hierbei ist das Befestigungselement 18a als Gewindebolzen
vorgesehen. Das Befestigungselement 18a ist dazu vorgesehen, das Schnittkan-
tenfihrungselement 20a und/oder das weitere Schnittkantenfihrungselement
48a an der Schneidstrangflihrungseinheit 14a zu befestigen. Das Befestigungs-
element 18a weist hierbei eine maximale Erstreckung auf, die gleich oder kleiner
ist als die maximale Quererstreckung 44 der Schnittkantenfiihrungseinheit 16a.
Das Befestigungselement 18a kann in eine Gewindeausnehmung des Mittelteil-
elements 52a und/oder des Seitenwandelements 46a eingeschraubt sein oder
das Befestigungselement 18a kann sich durch eine Ausnehmung durch die
Schneidstrangflihrungseinheit 14a hindurch erstrecken und mittels eines weite-
ren Befestigungselements (hier nicht ndher dargestellt), wie beispielsweise einer
an dem Schnittkantenflihrungselement 20a oder dem weiteren Schnittkantenfiih-
rungselement 48a angeordneten Gewindemutter, eingeschraubt sein. Es ist je-
doch auch denkbar, dass das Schnittkantenflihrungselement 20a und/oder das
weitere Schnittkantenfiihrungselement 48a jeweils einteilig mit dem jeweiligen
Seitenwandelement 46a, 50a der Schneidstrangfuhrungseinheit 14a ausgebildet
ist und jeweils eine Verdickung des jeweiligen Seitenwandelements 46a, 50a bil-
den/bildet. Zudem ist es denkbar, dass das Schnittkantenfihrungselement 20a
und das weitere Schnittkantenfiihrungselement 48a einteilig ausgebildet sind.

In einer alternativen, hier nicht dargestellten Ausgestaltung ist es zudem denk-
bar, dass das Schnittkantenfihrungselement 20a und das weitere Schnittkanten-
fuhrungselement 48a beweglich an der Schneidstrangfiihrungseinheit 14a ange-
ordnet sind. Hierbei kdnnte das Befestigungselement 18a sich durch eine in der
Schneidstrangfiihrungseinheit 14a angeordneten Langlochausnehmung erstre-
cken. Hierdurch konnte infolge eines Losens des Befestigungselements 18a eine
translatorisch bewegliche Anordnung des Schnittkantenfihrungselements 20a
und des weiteren Schnittkantenfihrungselements 48a ermdglicht werden. Ande-
re, einem Fachmann als sinnvoll erscheinende Ausgestaltungen der Schnittkan-
tenfihrungseinheit 16a zu einer beweglichen Lagerung des Schnittkantenfiih-
rungselements 20a und des weiteren Schnittkantenfihrungselements 48a sind
ebenfalls denkbar.

PCT/EP2014/059450



10

15

20

25

30

35

WO 2014/206620 PCT/EP2014/059450

-15 -

Zu einer Fihrung des Bearbeitungswerkzeugs 10a wahrend einer Einbringung
eines Schnitts in ein Werkstlick 34a weist das Handwerkzeugmaschinensystem
24a die Schnittkantenflihrungsvorrichtung 28a auf. Die Schnittkantenflihrungs-
vorrichtung 28a ist somit als Schneidstrangwerkzeugflihrungsvorrichtung ausge-
bildet. Hierbei umfasst die Schnittkantenfuhrungsvorrichtung 28a zumindest ein
Fuhrungselement 30a zu einer Fiihrung des Bearbeitungswerkzeugs 10a wah-
rend einer Bewegung entlang einer Schnittkante auf. Hierzu umfasst das Fih-
rungselement 30a zumindest eine Flihrungsnut 32a, in das sich das Bearbei-
tungswerkzeug 10a wahrend einer Bearbeitung eines Werkstlicks 34a zumindest
teilweise hinein erstreckt (Figur 3). Das Fuhrungselement 30a, insbesondere die
Fuhrungsnut 32a, umfasst hierbei zumindest eine maximale Flihrungsgeometrie-
erstreckung 68a, die, betrachtet entlang einer zumindest im Wesentlichen paral-
lel zu einer Schneidebene des Schneidstrangs 12a verlaufenden Richtung, gleich
oder gréf3er ist als eine maximale Langserstreckung 70a des Schnittkantenfiih-
rungselements 20a der Schnittkantenfiihrungseinheit 16a (Figur 3). Das weitere
Schnittkantenfiihrungselement 20a weist eine maximale Langserstreckung auf,
die hinsichtlich einer LAngenabmessung gleich einer maximalen Langserstre-
ckung des weiteren Schnittkantenflihrungselements 48a ist. Somit ist das
Schnittkantenfihrungselement 20a und das weitere Schnittkantenfihrungsele-
ment 48a wahrend einer Flihrung mittels der Schnittkantenflihrungsvorrichtung
28a innerhalb der Flihrungsnut 32a angeordnet.

Das Flihrungselement 30a ist als Flihrungsschiene ausgebildet. Hierbei weist
das Fuhrungselement 30a zumindest eine Werkstlickauflageflache 54a auf, auf
der das Werkstlick 34a zu einer Bearbeitung mittels des Bearbeitungswerkzeugs
10a anordenbar ist. Das Flihrungselement 30a ist abnehmbar an einer Arbeits-
platte 56a eines Bearbeitungstischs 58a der Schnittkantenfihrungsvorrichtung
28a anordenbar. Hierbei ist das Flihrungselement 30a in die Arbeitsplatte 56a
abnehmbar eingelassen, wobei eine Oberflache der Arbeitsplatte 56a zumindest
im Wesentlichen biindig mit der Werkstlickauflageflache 54a angeordnet ist. Es
ist jedoch auch denkbar, dass die Oberflache der Arbeitsplatte 56a relativ
beabstandet zur Werkstlickauflageflache 54a angeordnet ist.

Das Fuhrungselement 30a umfasst des Weiteren zumindest eine Zwangskraft-
einleitungsflache, die dazu vorgesehen ist, zu einer Flihrung des Bearbeitungs-

werkzeugs 10a zumindest eine Zwangskraft entlang zumindest einer zumindest
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im Wesentlichen quer zur Bearbeitungsbewegungsrichtung verlaufenden Rich-
tung auf das Bearbeitungswerkzeug 10a auszuliben. Hierzu liegt die Schnittkan-
tenfihrungseinheit 16a, insbesondere das Schnittkantenfihrungselement 20a
und/oder das weitere Schnittkantenfiihrungselement 48a, wahrend einer Bewe-
gung entlang der Bearbeitungsbewegungsrichtung an der Zwangskrafteinlei-
tungsflache an. Ferner weist das Fihrungselement 30a zumindest eine weitere
Zwangskrafteinleitungsflache auf, die dazu vorgesehen ist, zu einer Fihrung des
Bearbeitungswerkzeugs 10a zumindest eine Zwangskraft entlang zumindest ei-
ner weiteren zumindest im Wesentlichen quer zur Bearbeitungsbewegungsrich-
tung verlaufenden Richtung auf das Bearbeitungswerkzeug 10a auszutben. Die
Zwangskrafteinleitungsflache und die weitere Zwangskrafteinleitungsflache er-
strecken sich hierbei zumindest im Wesentlichen parallel. Die Zwangskrafteinlei-
tungsflache und die weitere Zwangskrafteinleitungsflache begrenzen die Fiih-
rungsnut 32a. Hierbei weist die Flihrungsnut 32a zumindest in einem Teilbereich
eine zu einer Aullengeometrie des Bearbeitungswerkzeugs 10a, insbesondere
zur Aufldengeometrie der Schnittkantenflihrungseinheit 16a, korrespondierende
Ausgestaltung auf. Weitere, einem Fachmann als sinnvoll erscheinende Ausge-
staltungen der Schnittkantenfiihrungseinheit 16a und/oder der Schnittkantenfiih-
rungsvorrichtung 28a sind ebenfalls denkbar.

Figur 4 zeigt eine Schnittansicht einer alternativen Ausgestaltung eines Fiih-
rungselements 30a’ des erfindungsgemalen Handwerkzeugmaschinensystems
24a. Das Flhrungselement 302’ ist als Flihrungsschiene ausgebildet, die eine
sich entlang zumindest einer Richtung verandernde Fihrungsgeometrie aufweist.
Hierbei weist das Fihrungselement 30a’ eine Fihrungsnut 32a’ auf, die, betrach-
tet entlang einer zumindest im Wesentlichen senkrecht zu einer Werkstickaufla-
geflache 54a’ des Flihrungselements 30a’ verlaufenden Richtung, einen sich stu-
fenartig andernden Abstand zwischen einer Zwangsfiihrungsflache und einer
weiteren Zwangsfuhrungsflache des Fihrungselements 30a’ auf. Die Zwangsfiih-
rungsflache und die weitere Zwangsfiihrungsflache begrenzen die Flihrungsnut
32a’. Somit weist das Flihrungselement 30a’ eine sich stufenartige verandernde
Fuhrungsnutgeometrie auf. Hierbei ist es auch denkbar, dass das Fiihrungsele-
ment 30a’, insbesondere die Flihrungsnut 32a’, eine andere, einem Fachmann
als sinnvoll erscheinende und sich entlang zumindest einer Richtung verandem-
de Flihrungsgeometrie aufweist, wie beispielsweise eine Einflihrverjingung, ei-
nen Fihrungsabsatz usw.

PCT/EP2014/059450
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Des Weiteren umfasst das Flihrungselement 30a’ alternativ oder zusatzlich zu-
mindest ein Verschleilelement 64a’, das im Bereich der sich verandernden Fiih-
rungsgeometrie oder an der Zwangsfiihrungsflache und/oder an der weiteren
Zwangsflhrungsflache angeordnet ist. Somit umfasst das Fihrungselement 30a’
alternativ oder zusatzlich zumindest zwei Verschleilelemente 64a’, 66a’. Die
Verschleildelemente 64a’, 66a’ sind an zwei sich zugewandten Seiten der Fiih-
rungsnut angeordnet. Es ist jedoch auch denkbar, dass das Fiihrungselement
30a’ alternativ oder zusatzlich eine von zwei abweichende Anzahl an Verschleil3-
elementen 64a’, 66a’ aufweist.

In Figuren 5 bis 9 sind alternative Ausflihrungsbeispiele dargestellt. Im Wesentli-
chen gleichbleibende Bauteile, Merkmale und Funktionen sind grundsatzlich mit
den gleichen Bezugszeichen beziffert. Zur Unterscheidung der Ausflihrungsbei-
spiele sind den Bezugszeichen der Ausflihrungsbeispiele die Buchstaben a bis d
hinzugefigt. Die nachfolgende Beschreibung beschrankt sich im Wesentlichen
auf die Unterschiede zu dem in den Figuren 1 bis 4 beschriebenen, ersten Aus-
fuhrungsbeispiel, wobei bezlglich gleichbleibender Bauteile, Merkmale und
Funktionen auf die Beschreibung des ersten Ausflihrungsbeispiels in den Figuren
1 bis 4 verwiesen werden kann.

Figur 5 zeigt ein alternatives Handwerkzeugmaschinensystem 24b, das eine
Handwerkzeugmaschine (hier nicht naher dargestellt), zumindest ein Bearbei-
tungswerkzeug 10b und zumindest eine Schnittkantenfiihrungsvorrichtung 28b
umfasst, die zumindest ein Fihrungselement 30b aufweist, das zu einem Zu-
sammenwirken mit einer Schnittkantenfiihrungseinheit 16b des Bearbeitungs-
werkzeugs 10b vorgesehen ist. Die Handwerkzeugmaschine des alternativen
Handwerkzeugmaschinensystems 24b weist eine zumindest im Wesentlichen
analoge Ausgestaltung im Vergleich zu der in der Figur 1 dargestellten Hand-
werkzeugmaschine 26a auf. Das Bearbeitungswerkzeug 10b umfasst zumindest
einen Schneidstrang 12b und zumindest eine Schneidstrangfliihrungseinheit 14b.
Zudem umfasst das Bearbeitungswerkzeug 10b zumindest die an der Schneid-
strangfliihrungseinheit 14b anordenbare Schnittkantenflihrungseinheit 16b, die
eine maximale Quererstreckung 44b aufweist, die gleich oder gréer ist als eine
maximale Schnittbreite 62b des Schneidstrangs 12b.



10

15

20

25

30

35

WO 2014/206620

-18 -

Im Unterschied zu der in der Beschreibung der Figuren 1 bis 4 beschriebenen
Schnittkantenfihrungsvorrichtung 28a weist die Schnittkantenfihrungsvorrich-
tung 28b des alternativen Handwerkzeugmaschinensystems 24b zumindest ein
Flhrungselement 30b auf, das eine Werkstiickauflageflache 54b umfasst, mittels
deren das Fuhrungselement 30b auf einem Werkstlick 34b auflegbar ist. Das
Fuhrungselement 30b ist als Filhrungsschiene ausgebildet, die eine Flihrungsnut
32b umfasst, in das sich das Bearbeitungswerkzeug 10b wahrend einer Bearbei-
tung des Werkstlicks 34b zumindest teilweise hinein erstreckt. Hierbei erstreckt
sich das Bearbeitungswerkzeug 10b zu einer Bearbeitung des Werkstlicks 34b
zumindest teilweise durch das Fiihrungselement 30b hindurch. Das Bearbei-
tungswerkzeug 10b des alternativen Handwerkzeugmaschinensystems24b weist
eine zumindest im Wesentlichen analoge Ausgestaltung zu dem in der Beschrei-
bung der Figuren 1 bis 4 beschriebenen Bearbeitungswerkzeug 10a auf. Somit
darf hinsichtlich weiterer Funktionen und Merkmale des Bearbeitungswerkzeugs
10b und eines Zusammenwirkens des Bearbeitungswerkzeugs 10b und der
Schnittkantenfihrungsvorrichtung 28b auf die Beschreibung der Figuren 1 bis 4

verwiesen werden.

Figur 6 zeigt ein weiteres, alternatives Handwerkzeugmaschinensystem 24c, das
eine Handwerkzeugmaschine 26¢, zumindest ein Bearbeitungswerkzeug 10¢ und
zumindest eine Schnittkantenfiihrungsvorrichtung 28c umfasst, die zumindest ein
Fuhrungselement 30c¢ aufweist, das zu einem Zusammenwirken mit einer
Schnittkantenfiihrungseinheit 16¢ des Bearbeitungswerkzeugs 10¢ vorgesehen
ist. Die Handwerkzeugmaschine 26¢ des weiteren, alternativen Handwerkzeug-
maschinensystems 24c¢ weist eine zumindest im Wesentlichen analoge Ausge-
staltung im Vergleich zu der in der Figur 1 dargestellten Handwerkzeugmaschine
26a auf. Das Bearbeitungswerkzeug 10¢ umfasst zumindest einen Schneidstrang
12¢ und zumindest eine Schneidstrangfiihrungseinheit 14c. Zudem umfasst das
Bearbeitungswerkzeug 10c zumindest die an der Schneidstrangfiihrungseinheit
14c anordenbare Schnittkantenflihrungseinheit 16¢, die eine maximale Querer-
streckung 44c aufweist, die gleich oder grofier ist als eine maximale Schnittbreite
62c des Schneidstrangs 12c.

Im Unterschied zu dem in der Beschreibung der Figuren 1 bis 4 beschriebenen
Bearbeitungswerkzeug 10a weist das Bearbeitungswerkzeug 10c des alternati-
ven Handwerkzeugmaschinensystems 24c¢ die Schnittkantenfiihrungseinheit 16¢
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auf, die zumindest ein Schnittkantenflihrungselement 20¢ aufweist, das beweg-
lich an der Schneidstrangflihrungseinheit 14c des Bearbeitungswerkzeugs 10c
gelagert ist. Hierbei ist das Schnittkantenfiihrungselement 20c zumindest teilwei-
se translatorisch entlang einer Langsachse der Schneidstrangfiihrungseinheit
14c beweglich an der Schneidstrangfiihrungseinheit 14c gelagert. Das Schnitt-
kantenfihrungselement 20c weist in einem an der Schneidstrangfiihrungseinheit
14¢ angeordneten Zustand eine ovalférmige Ausgestaltung auf. Hierbei ist das
Schnittkantenfiihrungselement 20c mit einem Schenkel mittels eines Befesti-
gungselements 18c der Schnittkantenfihrungseinheit 16¢ an der Schneidstrang-
fuhrungseinheit 14c¢ befestigt. Ein weiterer Schenkel des Schnittkantenflihrungs-
elements 20c ist translatorisch beweglich an der Schneidstrangfiihrungseinheit
14c angeordnet. Der Schenkel und der weitere Schenkel sind hierbei einteilig
miteinander ausgebildet. Infolge einer translatorischen Bewegung des weiteren
Schenkels relativ zu dem an der Schneidstrangflihrungseinheit 14¢ befestigten
Schenkel erfolgt eine Verformung des Schnittkantenfihrungselements 20c. Hier-
bei ist das Schnittkantenfiihrungselement 20c federelastisch ausgebildet. Somit
ist mittels des Schnittkantenfihrungselements 20c eine Federkraft erzeugbar, die
das Werkstiick 34c ausgehend vom Schnittkantenfiihrungselement 20c in Rich-
tung einer Auflageeinheit 60c der Handwerkzeugmaschine 26¢ beaufschlagt. Die
Schnittkantenflihrungseinheit 16¢ umfasst ferner ein weiteres Schnittkantenfiih-
rungselement (hier nicht dargestellt), das eine zumindest im Wesentlichen analo-
ge Ausgestaltung zum Schnittkantenflihrungselement 20c aufweist. Zudem ist
das weitere Schnittkantenfihrungselement auf einer dem Schnittkantenfiih-
rungselement 20c abgewandten Seite der Schneidstrangflihrungseinheit 14c an-
geordnet.

Des Weiteren weist die Schnittkantenfihrungseinheit 16¢ zumindest ein An-
schlagelement 22¢ auf, das sich, betrachtet entlang einer zumindest im Wesent-
lichen parallel zu einer Schneidebene eines Schneidstrangs 12¢ des Bearbei-
tungswerkzeugs 10c¢ verlaufenden Richtung, lGber den Schneidstrang 12¢ hinaus
erstreckt. Das Anschlagelement 22¢ ist hierbei zumindest teilweise einteilig mit
dem Schnittkantenfiihrungselement 20c der Schnittkantenfihrungseinheit 16¢
ausgebildet. Somit ist das Anschlagelement 22¢ federelastisch ausgebildet. Hin-
sichtlich weiterer Funktionen und Merkmale des Bearbeitungswerkzeugs 10¢ und
eines Zusammenwirkens des Bearbeitungswerkzeugs 10c und der Schnittkan-
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tenfuhrungsvorrichtung 28c darf auf die Beschreibung der Figuren 1 bis 4 ver-

wiesen werden.

Figuren 7 bis 9 zeigen ein weiteres, alternatives Handwerkzeugmaschinensys-
tem 24d, das eine Handwerkzeugmaschine (hier nicht naher dargestellt), zumin-
dest ein Bearbeitungswerkzeug 10d und zumindest eine Schnittkantenfihrungs-
vorrichtung 28d umfasst, die zumindest ein Fiihrungselement 30d aufweist, das
zu einem Zusammenwirken mit einer Schnittkantenfliihrungseinheit 16d des Be-
arbeitungswerkzeugs 10d vorgesehen ist (Figur 8). Die Handwerkzeugmaschine
des weiteren, alternativen Handwerkzeugmaschinensystems 24d weist eine zu-
mindest im Wesentlichen analoge Ausgestaltung im Vergleich zu der in der Figur
1 dargestellten Handwerkzeugmaschine 26a auf. Das Bearbeitungswerkzeug
10d umfasst zumindest einen Schneidstrang 12d und zumindest eine Schneid-
strangfliihrungseinheit 14d. Zudem umfasst das Bearbeitungswerkzeug 10d zu-
mindest die an der Schneidstrangfliihrungseinheit 14d anordenbare Schnittkan-
tenfiihrungseinheit 16d, die eine maximale Quererstreckung 44d aufweist, die
gleich oder grofier ist als eine maximale Schnittbreite 62d des Schneidstrangs
12d (Figur 9).

Des Weiteren weist die Schnittkantenfiihrungseinheit 16d zumindest ein An-
schlagelement 22d auf, das sich, betrachtet entlang zumindest einer zumindest
im Wesentlichen parallel zu einer Schneidebene des Schneidstrangs 12d verlau-
fenden Richtung, Giber den Schneidstrang 12d hinaus erstreckt. Hierbei erstreckt
sich das Anschlagelement 22d entlang zumindest zwei zumindest im Wesentli-
chen senkrecht zueinander verlaufenden Richtungen, die zumindest im Wesent-
lichen parallel zu einer Schneidebene des Schneidstrangs 12d verlaufen, lber
den Schneidstrang 12d hinaus (Figuren 8 und 9). Das Anschlagelement 22d ist
zumindest teilweise einteilig mit einem Schnittkantenflihrungselement 20d der
Schnittkantenflihrungseinheit 16d ausgebildet. Das Schnittkantenfihrungsele-
ment 20d kann hierbei beweglich an der Schneidstrangflihrungseinheit 14d gela-
gert sein. Hinsichtlich weiterer Funktionen und Merkmale des Bearbeitungswerk-
zeugs 10d und eines Zusammenwirkens des Bearbeitungswerkzeugs 10d und
der Schnittkantenflihrungsvorrichtung 28d darf auf die Beschreibung der Figuren

1 bis 4 verwiesen werden.
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Anspriiche

Bearbeitungswerkzeug, insbesondere
Schneidenumlaufbearbeitungswerkzeug, mit zumindest einem Schneid-
strang (12a; 12b; 12¢; 12d) und mit zumindest einer Schneidstrangflihrungs-
einheit (14a; 14b; 14c; 14d), gekennzeichnet durch zumindest eine an der
Schneidstrangflihrungseinheit (14a; 14b; 14¢; 14d) anordenbare Schnittkan-
tenflihrungseinheit (16a; 16b; 16c; 16d), die eine maximale Quererstreckung
(44a; 44b; 44c; 44d) aufweist, die gleich oder gréf3er ist als eine maximale
Schnittbreite (62a; 62b; 62¢; 62d) des Schneidstrangs (12a; 12b; 12¢; 12d).

Bearbeitungswerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Schnittkantenfiihrungseinheit (16a; 16b; 16¢; 16d) zumindest ein Befesti-
gungselement (18a; 18b; 18c; 18d) zu einer formschliissigen und/oder kraft-
schlissigen Befestigung an der Schneidstrangfiihrungseinheit (14a; 14b;
14c¢; 14d) aufweist.

Bearbeitungswerkzeug nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass die Schnittkantenflihrungseinheit (16a; 16b;
16¢; 16d) zumindest ein Schnittkantenflihrungselement (20a; 20b; 20¢; 20d)
aufweist, das beweglich an der Schneidstrangfiihrungseinheit (14a; 14b;
14c; 14d) gelagert ist.

Bearbeitungswerkzeug nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass die Schnittkantenfihrungseinheit (16¢; 16d)
zumindest ein Anschlagelement (22¢; 22d) aufweist, das sich, betrachtet ent-
lang zumindest einer zumindest im Wesentlichen parallel zu einer Schneid-
ebene des Schneidstrangs (12¢; 12d) verlaufenden Richtung, liber den
Schneidstrang (12¢; 12d) hinaus erstreckt.
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Bearbeitungswerkzeug nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass
das Anschlagelement (22c¢; 22d) zumindest teilweise einteilig mit einem
Schnittkantenfihrungselement (20c, 20d) der Schnittkantenfiihrungseinheit
(16c¢; 16d) ausgebildet ist.

Bearbeitungswerkzeug nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet,
dass das Anschlagelement (22¢) federelastisch ausgebildet ist.

Handwerkzeugmaschinensystem mit zumindest einer Handwerkzeugma-
schine (26a; 26¢), mit zumindest einem Bearbeitungswerkzeug nach einem
der vorhergehenden Anspriiche und mit zumindest einer Schnittkantenfiih-
rungsvorrichtung (28a; 28b; 28c¢; 28d), die zumindest ein Fliihrungselement
(30a; 30b; 30c; 30d) umfasst, das zu einem Zusammenwirken mit der
Schnittkantenflihrungseinheit (16a; 16b; 16¢; 16d) des Bearbeitungswerk-
zeugs vorgesehen ist.

Handwerkzeugmaschinensystem nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, dass das Fiihrungselement (30a; 30b; 30¢; 30d) als Fiihrungsschiene
ausgebildet ist, die eine sich entlang zumindest einer Richtung verandernde
Fuhrungsgeometrie aufweist.

Handwerkzeugmaschinensystem nach Anspruch 7 oder 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Fiihrungselement (30a; 30b; 30c¢; 30d) zumindest
eine maximale Flihrungsgeometrieerstreckung (68a; 68¢; 68d) umfasst, die,
betrachtet entlang einer zumindest im Wesentlichen parallel zu einer
Schneidebene des Schneidstrangs (12a; 12b; 12¢; 12d) verlaufenden Rich-
tung, gleich oder grofier ist als eine maximale Langserstreckung (70a; 70b;
70c; 70d) eines Schnittkantenfiihrungselements (20a; 20b; 20¢; 20d) der
Schnittkantenflihrungseinheit (16a; 16b; 16¢; 16d).

Handwerkzeugmaschinensystem nach einem Anspriche 7 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass das Fiihrungselement (30a; 30b; 30c¢; 30d) zumin-
dest eine Flihrungsnut (32a; 32b; 32¢; 32d) umfasst, in das sich das Bear-
beitungswerkzeug wahrend einer Bearbeitung eines Werkstlicks (34a; 34b;
34c; 34d) zumindest teilweise hinein erstreckt.
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