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Den foreliggende opfindelse angdr en maskine til kontinuerlig fremstil-
ling af armeringsnet til jernbetonrsr og lignende genstande med en lengde-
trédene i armeringen forende l@re og et omlgbende, med sin lejring pd en cir-
kelringformet del af en stander anbragt svejseapparat til forbindelse af en
vindelformet anbragt trdd med lengdetridene.

Ved en kendt maskine af denne art er lazren lejret péd en sarlig stan-
der, som i langdetrddenes fremferingsretning er anbragt foran lejringen af
den svejseapparatet bzrende stander.

Det omlgbende svejseapparat er lejret péd den mod standeren for 1aren
vendende flade af den tilhsrende stander. Med holderen for svejseapparatet
er forbundet en spole, hvorfra traden til vindelen kan aftrakkes.
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Anbringelsen af l@ren p3 en sarlig stander og lejringen af spolen kra-
ver betydelig plads i maskinens fremfsringsretning. Opfindelsen har til for-
mél at anvise, hvorledes en sédan maskine kan udformes vasentligt mere plads-
besparende.

Dette er opniet ved en maskine af den ovenfor anferte art, der er ejen-
dommelig ved, at leren ligeledes er lejret pd den cirkelringformede stander-
del. Herved bortfalder en s@rlig stander del til lejringen af laren, og der
opnas en pladsbesparende opbygning. Da byggedelene endvidere bliver farre,
er fremstillingen af maskinen vasentligt billigere end ved de kendte maski-
ner.

1felge opfindelsen kan svejseapparatet med sin lejring vare anbragt pa
den fra tilforselssiden af lengdetriddene bortvendende .endeveg af den cirkel-
ringformede standerdel. Herved er det muligt ved en hult udformet stander at
anbringe lzren i et indvendigt rum af denne, sd at de ngdvendige lejer for
svejsningen er tilgangelige fra siden af den cirkelringformede standerdel.

Ifolge opfindelsen kan lzren ved gennemgangsdbningerne for langdetride-
ne bere foringsstykker, der er rettet i trddfremfgringsretningen. Disse fo-
ringsstykker kan ifslge opfindelsen rage ud over vaggen i den cirkelringfor-
mede standerdel. I forbindelse med lerens anbringelse i den cirkelringforme-
de standerdel opnés herved en sikker og bestemt foring af lazngdetrddene.

Opfindelsen forklares i det fglgende nermere under henvisning til teg-
ningen, pd hvilken

fig. 1 viser maskinen ifslge opfindelsen set fra siden,

fig. 2 samme set oppefra,

fig. 3 den omhandiede maskine set i retning af den med III betegnede

pil i fig. 1,

fig. 4 et foringsstykke set fra siden.

Som det fremgdr af fig. 1 og 2 har maskinen ifglge opfindelsen en spo-
lestander 1, p& hvilken ved den viste udforelsesform fire rzkker med hver
seks spoler er anbragt ved siden af og over hinanden. Spolerne er betegnet
med 2. Fra disse ialt fireogtyve spoler 2 aftrakkes lengdetrédene, der er be-
tegnet med 3 og fores gennem en trddfremfgringsindretning 4, hvori de gribes
af ikke viste transportruller og fores frem i udrettet stilling.

Tradene fores derpd gennem en lare 5, som er anbragt i det indvendige
rum i en hul, cirkelringformet del 6 pd en stander 9.

Som det fremgdr af fig. 3, findes der i laren 5 radiale slidser 7, hvor
foringsstykker 8 er anbragt radialt forskydelige. Gennem slidserne 7 0g gen-
nem udsparinger i foringsstykkerne 8 fgres laengdetrddene 3.
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P& den cirkelringformede del 6 p&d standeren 9 er ved enden anbragt en
ringskive 10 p4 drejelig made. Ringskiven 10 bzrer ved sin omkreds en tand-
krans 11, hvori indgriber et ikke vist tandhjul fra en drivmekanisme 12.

Som vist i fig. 1 og 3 er pd ringskiven 10 anbragt et som svejsehoved
13 udformet svejseapparat, som lgber om sammen med ringskiven 10. Desuden er
p& ringskiven 10 lejret en spole 14, hvorfra aftrekkes trdd 15 til den kur-
ven omgivende vindel, se fig. 2. P& ringskiven 10 sidder desuden et kgleag-
gregat 16, hvorfra tilfores kolemedium til svejseelektroderne. Ringskiven 10
bzrer endvidere en transformator 17, hvortil svejseelektroderne er sluttet.

Ti1 indstilling af forskellige radier af det fremstillede armeringsnet
er foringsstykkerne 8 radialt og trinlest indstillelige i slidserne 7.

Svejsetiden er afhangig af omlgbshastigheden af det stadigt omlgbende
svejsehoved. For ved forskellige radier at opnd samme svejsetider til forbin-
delse af tradene er omlgbshastigheden af det kontinuerligt omlgbende svejse-
hoved trinlest regulerbart. Hensigtsmessigt hertil findes en trinlgs udveks-
ling.

I fig. 4 er et foringsstykke 8 set fra siden i storre milestok. Fo-
ringsstykket 8 bzrer et opefter rettet fremspring 18 og er ligeledes forlan-
get opefter med sin bageste, mod slidserne 7 i laren 5 vendende del 19. I fo-
ringsstykket 8 findes en gennemgdende udsparing 20, som i omrddet mellem de-
len 19 og fremspringet 18 samt i det forreste aftrappede omrdde 21 danner en
rille 22. P4 grund af denne rille ligger lzngdetrdden i bunden af rillen un-
der svejsningen. Foringsstykket 8 tjener sdledes som leje for traden. De to
elektroder i svejsehovedet indgriber i rillen 22 for og efter fkemspringet 18.

Som det fremgar af fig. 1 og 2 er svejsehovedet 13 med sin ved hjzlp af
ringskiven 10 dannede lejring anbragt p& den fra tilforselssiden for langde-
trédene 3 bortvendende endeveg af den cirkelringformede standerdel 6. Farings-
stykkerne 8 er rettet i trddfremferingsretningen. I trddfremforingsretningen
ses bag standeren det ferdige armeringsnet, der er betegnet med 23.
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PATENTKRAY

1. Maskine til kontinuerlig fremstilling af armeringsnet til jernbetonrgr
og lignende genstande med en langdetrddene af armeringen forende lere og et
omlgbende, med sin lejring pd en cirkelringformet del af en stander lejret
svejseapparat til forbindelse af en vindelformet anbragt trad med lengdetra-
dene, kendetegnetved, at leren (5) Tigeledes er lejret pd den cir-
kelringformede standerdel (6). .
2. . Maskine ifelge krav 1, k end e t e gne t ved, at svejseapparatet
(13) med sin lejring (10) er anbragt pd den bort fra tilfarselssiden for
lengdetradene (3) vendende endeveg af den cirkelringformede standerdel (6).
3. Maskine ifolge krav 2, hvor standeren er udformet med en hulhed k e n-
‘dete gnetved, at Teren (5) er anbragt i et indvendigt rum af stande-
ren (9).
4. Maskine ifglge krav 1-3, kende t e gne t ved, at leren (5) 1 om-
radet ved gennemfgringsadbningerne (8) for lazngdetrddene (3) barer i tradfrem-
foringsretningen rettede foringsstykker (8).
5. Maskine ifolge krav 4, k ende t e gn e t ved, at foringsstykkerne -
(8) rager ud over endevaggen af den cirkelringformede standerdel (6).
6.  Maskine ifolge krav 4 og5, kendetegnetved, at foringsstyk-
kerne (8) er indstillelige trinigst i radial retning.
7. Maskine ifolge et af kravene 4-6, k ende t e gne t ved, at forings-
stykkerne (8) har to omrader (18, 19) med lukket foring, og at der mellem dis-
se to omrader og i det forreste endeomrdde (21) af feringsstykket (8) findes
en halvt &ben, rilleformet foring (22).

Fremdragne publikationer:
DK patent nr. 135975.
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