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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
i urzadzenia do rozdzielania zmieszanych
materjaléw o réznym ciezarze wlasciwym,
a w szczegolnosci dolyczy to mineratow,
ktorych kawalki roznia si¢ znacznie wiel-
koscia, ale zato réznia sie stosunkowo malo
cigzarem wlasciwym.

Na rysunkach uwidoczniono przyklad
wykonania wynalazku, przyczem fig. 1 po-
daje rzut poziomy urzadzenia, w ktérem
niektére czesci sg usunigte; fig. 2 — prze-
kroj pionowy czesciowy w zwiekszonej
podzialce wzdluz linji 2 — 2 ma fig. 1; fig.
3 — podtuiny przekréj wzdtuz linji 3 — 3
na fig. 1, przyczem niektére czesci sa usu-

niete; fig. 4 — poprzeczny przekréj wzdluz
linji 4 — 4 na fig. 1; fig. 5 — widok bocz-
ny w zmniejszonej podzialce; fig. 5a —
widok boczny, odpowiadajacy fig. 5, przy-
czem cze$ci zewnetrzne sg usunigte; figd.
6 — widok w zarysie srodkowe]j czesci fig.
1, wskazujacy urzadzenie czesci rozdziel-
czych stosownie do wysokosci; fig. 7 —
widok w zarysie, odpowiadajacy fig. 6,
lecz bez czesci rozdzielczych, wskazujacy
sposéb rozmieszczenia odcinkow powietrza
sprezonego; fig. 8 — widok zgory w zary-
sie innego rozmieszczenia czesci rozdziel-
czych na stole; fig. 9 — widok, podobny do
fig. 8, lecz bez czesci rozdzielczych, wska-



zujacy rozkiad odcinkéw powletrza spre-
zonegy w warstwie ,materjatu; fig. 10 —
widok zgéry samego stotu rozdzielczego,
wskazujacy rozmieszczenie czesci rozdziel-
czych w celu kierowania do wewnatrz i
naprzéd gérnej warstwy lzejszych, u-
warstwionych materjatéw; fig. 11 — prze-
kréj czesciowy w podzialce zwigkszonej
wzdluz linji 11 — 11 na fig. 1; fig. 12 —
widok w zarysie innego rodzaju stotu, roz-
szerzajacego si¢ ku przodowi; fig. 13 —
czgsciowy widok boczny innej odmiany u-
rzadzenia; fig. 14 — widok zgoéry tego u-
rzadzenia, lecz z pominigciem niektérych
czegsci; fig. 15—podtuzny przekréj wzdiuz
linji 15 — 15 na fig. 14; fig. 16 — przekroj
poziomy wzdluz linji 16 — 16 na fig. 15;
fig. 17 — inna odmiana stolu; fig. 18 —
rzut poziomy komory powietrznej, zaopa-
trzonej w przyrzad do regulowania dzia-
fania sprgzonego powietrza na stél; fig.
19 — inna odmiana stotu.

Wymnalazek dotyczy urzadzenia do roz-
dzielania zmieszanych materjaléw i po-
zwala rozdziela¢ dokladnie mineraty, kto-
rych czastki réznia si¢ znacznie wielkoscia,
a stosunkowo niewiele tylko cigzarem wla-
sciwym, co przedstawia znaczne trudnosci.

Wyrazenie ,materjaly zmieszane" o-
znacza tu mieszanine, 'skladajaca sie z
dwéch lub wigcej mineraléw w stanie ziar-
nistym, w kawatkach, w proszku lub w in-
nym stanie. Wryrazenia ciezszy i lzejszy
dotycza cigzaru wlasciwego i sa stosowa-
ne w celu ulatwienia opisu.

Jako przyklad podobnych materjatow
moze stuzyé mieszanina wegla, kamienia i
innych mineratéw, jaka otrzymuje si¢ bez-
postednio przy wydobywaniu wegla, a
wynalazek niniejszy ma na celu oddziele-
nie wegla, znajdujacego sie w stanie, w ja-
kim otrzymuje sie go z kopalni, bez uprzed-
niej obrébki lub przygotowania.

Jedng z cech wymalazku jest moznosé
zupelnego oddzielania wggla od kamienia
bez uprzedniego sortowania wegla co do

'wieill;os’ci. co byfo dotychc'za‘s fkonteczne, a
co wymagalo ogromnego nakladu pracy i
pieniedzy. Wymalazek daje sposéb zupel-
nego oddzielenia wegla od wszelkiego py-
tu az do kawatkéw 75 mm $rednicy pod-
czas jednej obrébki, stosujac do tego celu
tylko jeden stél oczyszczajacy, na ktory
wegiel moze by¢ dostarczany w wigkszych
ilosciach, poczem wegiel zostaje skierowany
bezposrednio do wagonéw, kamien — na
zwaly kamienia, a tupek palny — do od-
powiedniej obrébki. - ;

W dotychczas stosowanych urzadze-
niach trzeba bylo najpierw sortowaé do-
kiadnie wegiel co do wielkosci przed roz-
dzielaniem go na rézme czesci.

Jako przyklad uprzedniej obrébki moz-
na przytoczyé nastepujace czynnoéci; Ka-
walki wielkosci ponad 50 mm byly odrzu-
cane, nastepnie kawatki od 50 do 37 mm
byly sortowane oddzielnie, kawatki od 37
do 25 mm, — 25 do 12 mm — od 12 do
6 mm — od 6 do 3 mm i t. d. byly przesie-
wane przez rozne sita i dopiero w ten spo-
séb przygotowany wegiel byt kierowa-
ny do poszczegélnych stolow oddzielaja-
cych; kazda wielkosé¢ kawaltkaw miala in-
ny stol, tak ze trzeba bylo stosowaé siedem
lub osiem régmych sit i tylez réznych sto-
16w, co wymagato ogétem okoto 14 lub wie-
cej zespoléw itylez réinych czynnosci.

Wynalazek niniejszy pozwala obejsé
si¢ bez tych urzadzen przesiewajaoych,
jak réwniez bez wielu stotéw. Wystarczy
do tego jeden duzy stét, na ktéry dostar-
cza sie wegiel wprost z kopalni bez Zadne-
go uprzedniego przygotowania. Stél ten
wykonywa wszystkie czynnosci rozdziela-
nia i oczyszczania wegla od najdrobniej-
szego pylu do kawatkéw wielkosci 75 mm.

Urzadzenie jest przystosowane do roz-
dzielania bez przerw przybywajacej war-
stwy mineraléw zmieszanych w postaci
mieszaniny wegla i kamienia, ktéra zostaje
skierowana na stél, przepuszczajacy po-
wietrze tak, Ze strumiefi powietrza spre-



zanego jest skierowany od spodu pod war-
stwe materjalu, przyczem jednoczesnie
stol porusza sie wahadlowo w celu posu-
wania ku przodowi materjaléw ciezszych,
ktére przez tarcie i bezwladnosé posuwaja
si¢ ku wylotowi stolu. Natezenie strumie-
nia powietrza sprezonego jest przytem od-
powiednio regulowane, co wraz z odpo-
wiednia budowa stolu przyczynia sie¢ do
osiagniecia pozadanego skutku.

Sposéb oddzielania jest czynnoscia
ciagla i postepujaca wzdluz stale przesu-
wajacej si¢ warstwy mineraléw, przyczem
cigzszy mineral odprowadza sie licznemi
drobniejszemi warstwami, gérna za$ war-
stwa czystszego, lZejszego mineralu posu-
wa si¢ wzdtuz stotu ku przodowi w jednej
zwartej warstwie. Odprowadzanie tej war-
stwy rozpoczyna si¢ mniej wigcej juz w
srodkowej czeséci stotu, a stad juz poste-
puje dalej bez bocznego przesuwania war-
stwy lZzejszego mineralu. W ten sposéb
nastepuje wiec usuwanie zaréwno ciezsze-
go jak i lzejszego mineratu z chwila, gdy
tylko odbylo sie ich oddzielenie, co poste-
puje stopniowo wzdluz wickszej czesci
stolu. Ciezszy mineral odprowadza sie na
boki licznemi matemi korytkami, a lzejszy
mineral posuwa sie od srodka jedna ciagla
warstwa ku przodowi.

Materjal jest dostarczany w tylnym
koricu stolu ‘w takiej ilosci, aby poczatkowo
utworzyé, a nastepnie stale podtrzymywaé
warstwe materjalu jednakowej grubosci,
posuwajacej sie stale ku przodowi - stolu.
Materjaly te sa poddane stalemu i stopnio-
wemu oddzielaniu, spowodowanemu przez
polaczone dzialanie pcwietrza sprezonego
oraz drgan stotu, poczem odprowadzanie
odbywa si¢ stopniowo wzdluz stotu.

Zmijeszany materjal, dostarczany na
tylny koniec stolu, przepuszczajacy po-
wietrze, posuwa si¢ ku przodowi i wskutek
dzialania powietrza sprezonego a czescio-
wo wskutek wahadlowego ruchu stolu
zmieszane czastki réznych materjalow od-

'dzielaja si¢ od siebie, przyczem lZejsze
materjaly tworza gérng warstwe, cieZszy
za$ materjal opada stopniowo ma spéd sto-
lu, po ktérym posuwa si¢ ku przodowi,
wskutek polaczonego dziatania tarcia oraz
bezwladnosci, az do wylotu, przyczem dro-
ga, ktora przebywaja rozdzielane warstwy,
jak réwniez sposéb ich usuwania wspél-
dzialaja w kierunku osiagniecia dokladme-
go rozdzielenia, szybkiego dzialania i du-
zej wydajnosci urzadzenia.

W urzadzeniu niniejszem poza utwo-
rzeniem gornej warstwy lzejszych mate-
rjaléw przewiduje sie¢ ré6wniez odpowiedni
kierunek dla posuwajacych sie ku przodo-
wi materjaléw, a odprowadzanie tychze
nastepuje przed koricem stolu, przez co
tworzy si¢ najkrétsza droga dla gérnej
warstwy materjatu. .

Ciezszy materjal, ktéry oddziela sie w
sposéb mieprzerwany, opada na spéd stotu
i posuwa si¢ cienka warstwa ku bokom sto-
tu, a gdy tylko to jest mozliwe usuwa sie
zaraz bez zmieszania go z nieprzerwana
wanstwa, lzejszego materjatu, Unika sie
przez to zuiycia emergji na przesuwanie
tego cigzszego materjalu na caltej dtugosci
stotu i zapobiega si¢ ponownemu zmiesza-
niu z materjalem lzejszym.

W zwiazku z powyzszem natezenie po-
wietrza sprezonego jest regulowane odpo-
wiednio tak, aby osiggnaé zadane skutki i
doprowadzi¢ do zupelnego rozdzielenia
materjaléw, ktérych kawaltki ré6znia sie
znacznie wielko$cia, lecz posiadajq prawie
jednakowy ciezar wlasciwy. Stosownie do
tego sprezone powietrze ma najwieksze
natezenie w miejscu lub koto miejsca,
gdzie odbywa sie zasilanie stolu materja-
lami zmieszanemi; nastepnie za§ w miare
zblizania si¢ ku przodowi stolu znajdujg
si¢ odcinki o coraz mniejszem natezeniu
powietrza, jak réwniez i w kierunku po-
przecznym do kierunku posuwania sie war-
stwy lZejszego materjatu.

Zmieszane materjaly dostarcza si¢ na



tylny koniec stotu w ten sposéb, aby moz-
na bylo utrzymaé na stole warstwe grubo-
$ci np. od 125 mm do 225 mm dla miesza-
niny-wegla z kamieniem i innemi zanieczy-
szczeniami w stanie otrzymanym bezpo-
srednio z kopalni.

Zbiornik do zasilania stolu moze byé
wykonany w jakikolwiek sposéb, byleby
mégl dostarczaé odpowiednia ilosé mate-
rjalu; sktada si¢ on z leja 1, utworzonego
z pionowych $cianek bocznych 4 oraz
przedniej 2 i tylnej $cianki 3, nachylonych
ku sobie.- Na spodzie leja 7 znajduje sie
przyrzad zasilajacy 5, ktéry moze byé od-
powiednio regulowany i sklada sie z po-
ziomego kadluba walcowego 6, osadzonego
na wale 7, zaopatrzonego w pewna ilo§é
tarcz, obracanych przez odpowiedni mna-
ped. Miedzy tarczami 8 sa umocowane
listwy zasilajace 9, styczne do watu 7.

Wat 7 jest obracany zapomoca jakiego-
kolwiek napedu o zmiennej szybkosci, co
pozwala dostarczaé zmieszane materjaly
na stél w pozadanej ilosci przez otwér 10
nad tylnym koricem tegoz stotu. Fig. 8 1 9
podaja odmiane stolu, w ktérym dostarcza-
nie materjalu odbywa si¢ tylko w jednem
miejscu, na §rodku tylnego korica stotu,
lecz miejsce to jest znacznej szerokosci.

Stét sklada sie z powierzchni 23, wy-
konanej 2z odpowiedniego materjatu i
przepuszczajacej powietrze tak, ze silny
strumieri - powietrza moze byé skierowany
ku gérze przez powierzchnie stotu, po kté-
rej posuwa sie warstwa materjaléw, co u-
tatwia przesuwanie sie¢ czastek réznych
materjaléw 1 wytwarza gérng warstwe
lzejszych materjaléw, powodujac jedno-
czesnie opadanie ciezszych materjaléw na
sp6d stotu, gdzie posuwaja sie one ku
przodowi dzieki tarciu oraz bezwladnosci.
Dla skuteczniejszego dziatania, ze wzgle-
du na znaczne réznice wielkosci poszcze-
gélnych kawaltkéw oraz na stosunkowo mie-
znaczne ‘tylko réznice ciezaru wtasciwego
tychze, matezenie strumieni powietrznych,

przepuszczanych- przez poszczegélne cze-
$ci stolu, jest odpowiednio dobrane i
stopniowane. »

Regulowanie oraz odpowiednie rozmie-
szczenie odcinkéw o ' réznem matezeniu
strumieni powietrza jest zapewnione za-
pomoca zmiany Pprzepuszczalnosci stoluy,
co mozna osiagnaé przez wykonanie stolu
z polaczonych blach zelaznych, zaopatrzo-
nych w otwory réznej wielkosci i ilosci.

Jak to uwidoczniono na fig. 1 — 5, stét
23 spoczywa na gémej czesci komory po-
wietrznej, przyczem sté! i komora - poru-
szaja sie wahadlowo w kierunku podiuz-
nym, podczas gdy dolna czes$é komory jest
nieruchoma i zlaczona z gérng ruchoma
czescia zapomoca, gietkiego polaczenia.

Na tylnym koricu wystaje ku gorze
$cianka 25, ogramiczajaca stoél; podobne
$cianki boczne 26 1 27 znajduja, si¢ réwniez
wzdtuz bokéw stolu, najlepiej na jego ca-
tej dtugoséci. Na goérnej powierzchni stolu
23 znajduje sie caly szereg przegréd 28,
ktére rozciagaja sie od $cianki tylnej 25,
lecz moga byé réwniez rozmieszczone do-
piero bardziej ku przodowi. Przegrody te
umocowane sa w pewnej od siebie odleglo-
éci i skierowane sg ku przodowi oraz na-
zewnatrz ku bocznym krawedziom - stotu,
przyczem ich krawedzie zewnetrzne mie
siegaja bocznych scianek 26 i 27, pozosta-
wiajac podtuzny odstep 30 wzdluz tych
$cianek, przeznaczony dla oddzielonego
ciezszego materjalu. Stét moze mieé jed-
nakowa wszedzie szerokosé lub zwigkszo-
na mieco ku przodowi stolu, w celu utatwie-
nia oddzielanja zmieszanych materjatow.

Najwicksze kawalki kamienia lub  in-
nych ciezkich mineraléw opadaja na stét
w miejscu zasilania lub w poblizu i 53 tu
oddzielane od reszty materjalow .oraz
przesuwane do wylotu wskutek potaczone-
go dzialania tarcia oraz bezwladnosci.
Przegrody rozdzielajace skierowuja -$igz-
sze mineraly na boki stolu, podczas gdy
lzejsze materjaly przesuwaia si¢ nad-temi



przegrodami, postepujac . naprzéd w kie-
runku podiuznym i tworzac goérna liejsza
warstwe, przyczem rozdzielanie poszcze-
golnych materjaléw odbywa sig stale pod-
czas tego ruchu.

W ten sposéb coraz mniejsze czastki
ciezszych mineraléw opuszczaja si¢ ku
dolowi w poszczegélnych warstwach ma-
terjaléow, wpadajac wreszcie za przegrody,
ktore skierowuja je na boki stotu, skad

zostaja odprowadzone, podczas gdy goérna -

lzejsza warstwa materjaléw posuwa sie da-
lej ku przodowi. _

Jak to zazmaczono, odpowiednie umie-
szczenie przegréd pozwala odprowadzaé
wegiel lub inny lzejszy materjal od srod-
kowej osi stolu, zaczynajac juz od miejsca,
gdzie nastepuje uwarstwowianie materja-
16w, i dalej wzdtuz stolu w miare, jak po-
stepuje to uwarstwowianie réznych mate-
rjaléw, przyczem lzejsze materjaly posu-
waja sie wcigz ku przodowi, az wreszcie
wypadaja ze stolu na jego koricu przed-
nim,

W tym celu przedni koniec stotu po-
siada ksztalt litery V, ktérej ostrze jest
zwrécone ku tytowi stolu i sigga az do
srodka stotu lub nawet dalej w niektérych
razach. Krawedzie boczne przegréd sa na-
chylone ku bokom stotu, co powoduje usu-
wanie uwarstwionego lzejszego materjatu,
jak tylko utworzy si¢ odpowiednia war-
stwa. W midre oddzielania si¢ materja-
l6w odbywa sie usuwanie poszczegélnych
rodzajéw materjaléw, poczem wreszcie
najlzejsza warstwa dostaje si¢ do przed-
niej krawedzi stolu i przesuwa sie przez
cala dlugosé stotu bez jakichkolwiek od-
chyles.

Odpowiednie urzadzenia stuzg do usu-
wania i odprowadzania wegla i innych
lzejszych materjaléw w miare tego, jak
wypadaja one ze stolu (fig. 1, 3i4). Do
tego celu stuzy zbiornik 32, ktérego pochy-
e scianki tacza sie z bocznemi krawedzia-
mi 31 i 31a stolu. Wskutek pochylosci scia-

nek zbiornika materjaly, wpadajace do
niego, przesuwa si¢ ku przodowi, gdzie u-
mieszczono zesyp 33, z ktérego materjal
stacza si¢ dalej na przenosnik tasmowy
34, ktoérego pas przesuwa si¢ po walku 35,
opierajacym si¢ na wspornikach 36 i 37.
Stosownie do wynalazku istnieja odpo-
wiednie przyrzady do usuwania kamienia
lub innych cigzszych mineraléw w miare,
jak zostaja one oddzielone od innych ma-
terialéw na stole natychmiast po przysu-
nigciu si¢ do krawedzi stolu, przez co umi-
ka si¢ stosowania duzych i ciezkich urza-
dzen, potrzebnych do przenoszenia duzej
ilosci ciezszych mineraléw na stosunkowo
wielkie odleglosci. Z chwila wiec, gdy
ciezszy mineral opuszcza si¢ ku dolowi,
zostaje on zaraz odprowadzany ze stolu.
Usuwanie materjaléw ciezszych odby-
wa si¢ zapomoca calego szeregu otworéw,
umieszczonych w bocznych $ciankach 26
i 27 stotu naprzeciw wylotéw przegréd 28.
Najbardziej wysuniety ku tylowi otwér
jest umieszczony 'w miejscu wybranem za-
leznie od rodzaju materjaléw obrabia-
nych. Przyklad wykonania tych otworéw
podaje fig. 2 w zwickszonej podziatce.
Odpowiednie odcinki bocznych $cianek 26
i 27 stotu sa nachylone ku przodowi oraz
nieco do wewnatrz w bliskiej odleglosci
od kazdego otworu (czesci 40 na fig. 1),
jak réwniez ponownie nazewnatrz (czesci
41). W kazdej z czesci 40 znajduje sie
otwér 42 na dolnej stronie $cianki mnad
przepuszczajaca powietrze powierzchmig
stotu, ktéra tworzy dolna strone wylotu.
W ten sposéb czastki ciezszych materja-
tow, przysuwajace si¢ do tego otworu,
badz z przegréd 28, badz z odstepu 30
przedostaja si¢ przez ten otwér i zostaja
usunigte. Odpowiednie przyrzady zapobie-
gaja poza tem przesuwaniu si¢ lzejszych
materjaléw przez poszczegélne otwory 42,
co odbywa si¢-zapomoca regulowania prze-
kroju poprzecznego tych otworéw, oraz
gruboéci warstw lZejszych materjalow, W



tym celu nad otworami 42 's3 umieszczone
zasuwki 47, przesuwane w kierunku piono-
wym i opierajace sie o0 wewnetrzna strone
40 scianki bocznej stolu. Zasuwki 47 sa u-
trzymywane w odpowiedniem polozeniu
zapomoca sworznia 48, zaopatrzonego w
nasrubek i umieszczonego w wykroju za-
suwy.

Nazewnagtrz kazdego z otworéw 42
znajduje si¢ zesyp 49, przez ktéry przesu-
wa si¢ kamiefi usunigty ze stolu. Zesyp
zaopatrzony jest w boczna $cianke 50, we-
wnetrzna zas jego Scianke tworzy boczna
Scianka 47 stolu. Zewnetrzna krawedz 52
tega zesypu znajduje si¢ nad korytem 56,
przymocowanem do bocznej $cianki stotu,

nachylonem ku przodowi, ktérego przedni

koniec 57 znajduje si¢ nad przenosnikiem
tasmowym 58, opasujacym walek 59, umo-
cowany na wspornikach 60 i 61.

Dalsza czesé urzadzenia, stuzacego do
odprowadzania rozdzielonych materjaléw,
stanowia umieszczone w zesypach 49 kia-
Py 62, obracajace 'sie dolna krawedzia 63
na zawiasach, przymocowanych do spodu
zesypu. Klapom mozna madawaé rézne po-
chylenia zapomoca zebnicy 64, przymoco-
wanej w punkcie 65 do klapy, nachylonej
i przepuszczonej przez odpowiedni otwér
na spodzie zesypu 49. Zgbnice 64 przyci-
ska sprezyna 67 do krawedzi otworu 66,
nadajac klapie 62 odpowiednia pochylosé.

W ten sposéb, zmieniajac polozenie
klapy 62, warstwe kamienia mozna utrzy-
maé na odpowiedniej wysokosci, t. j. na
poziomie, lub mieco wyzej, otworu 42 w
bocznej $ciance stotu tak, ze kamier be-

dzie usuniety; lzejszy natomiast materjal

nie przesunie si¢ przez otwoér, lecz bedzie
posuwal sie dalej ku przodowi.

Do oddzielania trzeciego rodzaju mi-
neratu o ciezarze wlasciwym posrednim
stuzy przéd stolu, na ktérym miedzy bocz-
nemi $ciankami 26 i 27 oraz wzdluz krawe-
dzi 31 i 31a znajduja sie powierzchnie 70
i 71, przeznaczone dla posredniego mate-

rjaly, t. j. tupku palnego, czesto znajduja-
cego si¢ w weglu. Kazda z tych powierzch-
ni jest oddzielona od koryta z weglem od-
powiedniemi przegrodami 72 i 73, ktére
mozna przestawiaé wzdluz krawedzi 31 i
31a, w celu oddzielania mniejszej lub
wigkszej ilosci tych materjaléw posred-
nich. Powierzchnie te zaopatrzone sa w
zesypy 74 i 75. Zesyp 74 znajduje si¢ nad
przenosnikiem tasmowym 78, opasujacym
walek 79, umocowany na wspornikach 36
i 61. Podobniez i zesyp 75 koriczy si¢ nad
przenoénikiem pasowym 82, opasujacym
walek 83, umocowany ma wspornikach 37
i 60.

Przez regulowanie natezenia strumieni
powietrza w poszczegdlnych czesciach sto-
tu oraz przez odpowiednie rozmieszczenie
przegréd 72 i 73 tupek palny oddziela sie
od wegla w pozadanym stopniu czystosci.
Powyzsze sposoby regulacji dziatamia urza-
dzenia moga byé¢ dostosowane do kazdora-
zowych warunkéw pracy i przerabianych
mineraléw.

Wysokosé poszczegélnych  przegrad
jest inna w réznych miejscach stotu, aby
zapewni¢ réwnomierne oddzielanie zmie-
szanych materjaléw w miar¢ posuwania
si¢ warstwy tych materjaléw. Jak to wska-
zuje fig. 6, istniejg odcinki A ze stosunko-
wo gruba warstwa, odcinki B posredniej
grubosci oraz odcinki C najmmiejszej grii-
bosci; chociaz wysokosci te moga zmieniaé
sie¢ inaczej, zaleznie od warunkéw pracy i
rodzaju materjaléw rozdzielanych.

Fig. 7 podaje w zarysie rozmieszczenie
odcinkéw réznej prezmosci powietrza,
przyczem odcinki o najwiekszej preznosci
oznaczono litera a, poczem nastepuja od-
cinki 0 coraz mniejszej preznosci az do li-
tery f, ktéra oznacza odcinki o majmniej-
szej preznosci. Takie odcinki moga zmie-
niaé sie okreslonemi pasami lub:bardziej
stopniowanemi przejsciami zale2nie ‘od po-
trzeby. W tym przykladzie preznosé po-
wietrza jest najwicksza ‘W :tylrym | kodricu



stolu i przy bocznych $ciankach, a zmniej-
sza si¢ ku §rodkowi stotu oraz ku przodo-
wi, gdzie wysypuje si¢ materjal 1zejszy.
Opuszczono tu przegrody dla wiekszej
przejrzystosci rysunku, ktére mozna roz-
miescié¢ tak, jak pokazano ma fig. 6, lub w
inny sposéb odpowiedni.

Fig. 8 przedstawia w zarysie inna od-
miane wykonania stolu oraz rozmieszcze-
nie przegréd. Materjal obrabiany dostar-
cza si¢ tylko w pewnem okreslonem dosé
szerokiem miejscu w tylnym koricu stolu.
Przegrody sa nachylone ku przodowi oraz
nazewnatrz i s3 rozmieszczone réwnolegle
lub prawie réwnolegle do srodkowych kra-
wedzi stolu, przeznaczonych do odprowa-
dzania lzejszego materjalu uwarstwionego.
Moze tez by¢ zastosowane pewne stopnio-
wanie wysokosci przegréd, jak to pokaza-
no na fig. 6, gdzie wysokosé przegréod jest
niejednakowa w réznych czesciach stotu.

Fig. 9 podaje nieco odmienne rozmie-
szczenie poszczegélnych odcinkéw prezno-
$ci powietrza, co nadaje sie szczegélnie w
pewnych warunkach pracy przy zastoso-
waniu stolu wedlug fig. 8. Na fig. 9 prze-
grody nie sa pokazane w celu wyjasnienia
rozmieszczonych odcinkéw powietrza spre-
zonego. Urzadzenia wedtug fig. 8 i 9 mogda
byé stosowane jednoczesnie. Powierzchnie
najwickszej preznosci powietrza oznaczo-
ne sg litera a, nastepne litery oznaczaja
odcinki o coraz mniejszej preznosci, wre-
szcie f oznacza odcinek o najmniejszej
preznosci.

Na fig. 10 wskazano sposéb kierowania
gérnej warstwy lzejszego materjalu do
$rodkowych wewnetrznych krawedzi wy-
lotowych stolu. Cale szeregi przegréd 88
umieszczono nad przegrodami i skierowa-
no je ku przodowi oraz do wewnatrz,
Przegrody te rozciagaja sie miedzy bocz-
nemi $§ciankami 26 i 27 a wewnetrznemi
krawedziami wylotowemi lZejszego mate-
rjata, » ‘

Polozenie pionowe przegrod 88 moze

byé zmieniane, przegrody te moga byé u-
mieszczone na odpowiedniej wysokoéci
zapomoca czesci 89, umocowanych na po-
wierzchni stolu 1 przy wewnetrznych kra-
wedziach wylotowych, oraz katéwek 90, u-
mocowanych ma bocznych $clankach 26 i
27 stolu. Przegrodki 88 sa utrzymywane
na odpowiedniej wysokoséci zapomoca na-
$rubkéw i sworzni 91, przepuszczonych
przez wykroje w katéwkach, przymocowa-
nych do $cianek 26. W ten sposéb zostaje
skierowana do srodka tylko warstwa gérna
najlzejszego materjatu, zupetnie oddzielo-
nego od reszty. Korice przegrod 88 moga
by¢ poza tem przesuwane pionowo nieza-
leznie jedna od drugiej w celu odpowied-
niego regulowania dzialania przegréd w
kierunku poprzecznym stolu.

Stét oraz gorna czesé komory powietrz-
nej poruszaja sie wahadlowo w kierunku
podtuznym w celu wywolania posuwania
sie wzdluz stotu oraz wysypywania sie z
niego ciezszych materjaléw. Odpowiednia
cze$¢ komory powietrznej jest zaopatrzona
w boczne $cianki 100 i 101 oraz $cianki
koricowe 102 i 103. Scianki te przymocowa-
ne s u dotu do bocznych ram 106 i 107 o-
raz koficowych — 108 i 109.

Stét 23 przymocowany jest do gérnych
czesci $cianek komory powietrznej zapo-
mocag katéwek 111. Dolna nieruchoma czeéé
komory powietrznej sktada si¢ ze $cianek
bocznych 120 i 121 oraz koricowych 122 i
123, umocowanych na odpowiednim fun-
damencie z betonu 124 o ksztalcie, odpo-
wiadajacym gérnej czeéci komory pe-
wietrznej.

W celu zmiany machylenia stolu oraz
gornej czesci komory powietrznej rama,
skladajaca si¢ z odcinkéw bocznych 128 i
129, koricowych 130 i 131 oraz poprzeczek
umacniajacych 132, moze wahaé si¢ w to-
zyskach 136 i 137, umieszczonych na
wierzchu $cian betonowych 120 i 121. W
przednim koficu tej ramy umieszczono lo-
zyska &lizgowe, umocowane na gwintowa-



nych wspornikach 147, zapomoca ktérych
mozna podnosié lub opuszczaé rame.

Goérna cze$é komory powietrznej oraz
stol s3 umocowane na gietkich ptaskowni-
kach 143, umieszczonych na obu bokach
stolu, przyczem dolne ich korice sa umo-
cowane w katownikach 144 bocznych od-
cinkéw ram-128 i 129, a goérne korice — w
katownikach- 145, przymocowanych do
spodu ram 106 i 107 goérnej czesci komory
powietrznej. Poniewaz plaskowniki sa
gietkie, to gorna czesé komory powietrz-
nej oraz sto6t moga poruszaé si¢ wahadlo-
wo na pewnej odleglosci, powracajac do
swego polozenia zwyklego dzieki sprezy-
stosci plaskownikéw oraz szeregowi spre-
zyn 149, umieszczonych migdzy dwoma o-
porami 147 i 148, umocowanemi do czesci
ruchomej oraz mieruchomej komory po-
wietrznej.

Urzadzenie napedne do nadawania ru-
chu wahadlowego moze byé jakiegokolwiek
rodzaju, np. moze si¢ sktadaé z korbowo-
du 168, taczacego koniec stolu 167 z tarcza
korbowa 169, napedzana silnikiem 171.

Do wytwarzania sprezamego powietrza
uzyta jest dmuchawa 175, ktéra przewo-
dem 177 taczy wylot 176 z otworem 178
w tylnej $ciance czesci mieruchomej ko-
mory powietrznej. Moga tez byé zastoso-
wane przegrédki w przewodzie powietrz-
nym w celu utworzenia kilku oddzielnych
kanaléw powietrznych dla poszczegolnych
czesci stolu, rowniez moga byé uzyte roéz-
ne przegrody w komorze powietrznej oraz
podobne urzadzenia.

Miegdzy ruchoma a nieruchoma czescia
komory powietrznej jest umieszczona nie-
przepuszczajaca powietrza ostona 180,
przymocowana do dolnej czesci komory,
jak réwmiez i do gornej czesci w sposéb
zupelnie szczelny.

Na fig. 5a gietkie plaskowniki 143 sa
nachylone ku tylowi tak, ze ruch wahadto-
wy stolu odbywa si¢ ku gérze i ku przodo-
wi w jednym kierunku, a ku dotowi w dru-

gim kierunku. W wielu przypadkach, za-
leznie od rodzaju obrabianych mineratéw,
ruch ten jest bardzo potrzebny do ulatwie-
nia ich oddzielania, przyczem moze by¢
zmieniany dowolnie.

Fig. 13—16 uwidoczniaja nieco odmien-
ny uklad wykonania stolu, odpowiedni do
rozdzielania pewnego rodzaju zmieszanych
materjalow. Ogoélna budowa urzadzenia
stotu jest ta sama, co i poprzednio, nato-
miast podpory stolu, odprowadzanie od-
dzielonego mineratu i dolna cze$é komory
powietrznej sa nieco odmiennego ksztalttu
i zaopatrzone sa w dodatkowe regulowanie
powietrza.

Stét jest umieszczony na wspornikach
194, umieszczonych na stupach 193, usta-
wionych na podtodze parami po bokach
stotu. Kazdy ze wspomnikéw 194 jest pola-
czony przegubowo z gérna strona wahacza
195, a jego dolny koniec jest przymocowa-
ny przegubowo do poprzeczki 196, stano-
wiacej cze$é ramy stotu. Podobny wahacz
195 jest umieszczony na drugim koricu po-
przeczki 196.

Réwniez nieco odmienne jest odprowa-
dzanie poszczegolnie oddzielonego mate-
riatu. Dtugie waskie koryta 199 i 200, znaj-
dujace si¢ po obu stronach stolu, sa prze-
znaczone do odprowadzania materjaly,
wpadajacego do nich przez otwory 49 na
bokach stotu.

Koryta sg przymocowane gérnemi kra-
wedziami do ramy stolu, przyczem ze-
wnetrzne Scianki 201 i1 202 znajduja sie w
niewielkiej odleglosci od otworéw 49 i o-
pierajg si¢ o poprzeczki 196. Zewnetrzne
Scianki 201 i 202 sa pionowe, lecz $ciany
koficowe 203 i 204 koryta 199 oraz 205 i
206 koryta 200 sa mnachylone ku przodowi
i jedna wzgledem drugiej, przyczem istnie-
ja otwory wylotowe w srodku koryta w
miejscach 207 i 208. Poza temi otworami
jest umieszczony poprzeczny przenoénik
tasmowy 209, opasujacy walki 210 i odpro- -
wadzajacy z pod koryta kamieri.



Na fig. 13, 16 nieruchoma cze$é komo-
ry powietrznej posiada zmniejszajacy sie
przekréj poprzeczny w kierunku ku przo-
dowi stolu w celu odpowiedniego regulo-
‘wania dzialania powietrza. Dolna czesé

216 komory powietrznej jest nachylona ku

gorze i ku przodowi. Wiskutek zmniejsze-
nia przekroju, a wiec i objetosci komory
powietrznej, mozna utrzymaé wieksza
preznosé powietrza w przednim koricu sto-
Tu. Mozna jednak osiagnaé ten sam skutek
i w inny sposéb, zaleznie od warunkéw
pracy i obrabianych materjalow.

Badz w polaczeniu z urzadzeniem, badz
niezaleznie od miego mozna umiescié w
réznych miejscach komory powietrznej za-
stony 217 réinej wielkosci i réznie machy-
lone, przez co mozna odpowiednio kiero-
waé strumieri powietrza. Po obu stronach
stolu znajduje si¢ przyrzad, regulujacy na-
chylenie zaslon 217. Kazda z tych zaslton
217 laczy si¢ przegubowo z podluznym
pretem 218, ktérego tylny koniec 219 jest
zkolei przegubowo polaczony z dzwignia
220, umocowang ma osi 221, umieszczonej
na bocznej sciance komory powietrzne;j.
Raczka 222, wystajaca poza s$cianke ko-
mory, pozwala ustawiaé¢ zastony 217 w od-
powiedniem potozeniu, w ktérem raczke
222 utrzymuje czopek, zazebiajacy sig o
odcinek 223.

Jezeli natezenie powietrza sprezonego
ma by¢ jeszcze regulowane w pewnych cze-
$ciach stolu, mozna to uskutecznié przez
zmiane polozenia zaston- 217 wzgledem
preta- 218. Przyrzady takie znajduja sie z
obydwu stron komory powietrzne;j.

Kierunek powietrza sprezonego moze
byé réwniez zmieniany przez zastosowa-
nie przegrédek nieruchomych w polacze-
niu z ruchomemi zaslonami. Powierzchnie
0 najmniejszej preznosci znajduja sie¢ w
danym przypadku w miejscach, gdzie od-
bywa si¢ usuwanie ilzejszego materjalu.
Przedstawiony na fig. 15 i 16 przyrzad, re-
gulujacy kierunek strumienia powietrza,

sktada sie ze scianek 227 i 228, umocowa-
nych na spodzie komory powietrznej, zbie-
gajacych sie ku tylowi tejze prawie row-
nolegle do krawedzi wylotowych lzejszego
materjalu i stykajacych si¢ w miejscu 229.
Poprzeczna przegroda 230 jest umieszczo-
na poza tem miedzy $ciankami 227 i 228.
Gietka ostona 231, nieprzepuszczajaca po-
wietrza, taczy 'gorne krawedzie $cianek
227 i 228 z dolna czescig stolu, nie prze-
szkadzajac jego ruchom. Podobna oslona
taczy przegrode 230 z dolna czescia stotu.

Ten przyrzad ma mna celu zmniejszenie
preznosci powietrza wzdtuz krawedzi wy-
lotowych 1zejszego materjalu i jest bardzo
wskazany w wielu przypadkach. Zmiany
preznosci powietrza mozna dokonaé i w
inny sposéb oraz w réinych czesciach
stolu.

Fig. 17 uwidocznia inne wykonanie sto-
tu, lecz podobne pod pewnemi wzgledami
do wskazanego na fig. 10; lzejszy materjal
jest jednak usuwany wzdluz zewnetrznych
krawedzi stotu, a materjal cigzszy wzdluz
wewnetrznych krawedzi. Stél posiada tyl-
na $cianke 232 oraz tylne boczne $cianki
233, jak réwniez podiuzna $rodkowa scian-
ke 234, ktéra zmienia sie¢ na boczne scian-
ki 235, nachylone ku przodowi i do ze-
wnatrz, oraz jeszcze bardziej machylona
konicowsa, $cianke przednig 236.

Przegrody 237 sa rozmieszczone row-
nolegle w kierunku podtuznym stolu, przy-
czem na przodzie nie dosiggaja $cianek 235
i 236, pozostawiajac przejscie dla ciezsze-
go materjatu. Zamiast umieszczaé przegro-
dy réwnolegle w kierunku podiuznym moz-
ra niektére z nich lub wszystkie nachyli¢
ku przodowi oraz do wewnatrz; roéwniez
moga one mie¢ machylenie zmienme.

W celu usuwania kamienia $cianki 235,
236 sa zaopatrzone w otwory 238, pola-
czone z zesypami 239, ktére dostarczaja
kamieri do dwéch nachylonych do we-
wnatrz ku dotowi plyt 240, z ktérych ka-
miei spada na przenosnik tasmowy 241,



Otwory 238 zamykaja sie zasuwami prze-
suwanemi, zesypy za§ 239 sa zaopatrzone
w klapki 62, regulujagce wypadanie kamie-
nia.

Gorna warstwa lzejszego materjalu
wysypuje si¢ wzdluz bocznych krawedzi
242 stotu, do ktérych sa przymocowane
zesypy 243, nachylone ku dolowi, zaopa-
trzone w boczne scianki 244 i spuszczajace
lZejszy materjal na przenosnik tasmowy
245. Zewnetrzna przegroda 246 moze byé
nieco wyzsza od innych, tak aby jej gérna
krawedz odgraniczala scisle gorna czysta
warstweg oddzielonego 1zejszego materjalu.

Dla ulatwienia bocznego wysypywania
lzejszego materjalu umieszczono miedzy
$ciankami 235 i bocznemi $ciankami 242
stolu przegrody 247, skierowane ku przo-
dowi i nazewnatrz. Przegrody umieszcza-
ne sa na réznych wysokosciach zapomoca
umocewania ich cdpowiedniemi srubami na
wspornikach 248, przyczem mozna zmie-
nia¢ polozenie tych przegréd w stosunku
dq stolu oraz ich machylenie. Przy pomocy
tych mrzegrod czysta gdrna warstwa ma-
terjaléw pest skierowana ku krawedziom
wylotowym, podczas gdy warstwa zmie-
szanych materjaléw mposuwa si¢ dalej ku
przodowi, popod temi przegredami w celu
dalszego uwanstwienia i oddzielenia zmie-
szanych materjatow.

Na przednim koricu stét jest zaopatrzo-
ny w czesci 249, skierowane ku tylowi i
przeznaczone do wyladowywania materja-
tu posredniego, to jest Iupku palnego,
znajdujacego sie¢ w wielu gatunkach we-
gla. Materjal ten zostaje skierowany przez
zesypy 250 ma przenosnik tasmowy 251.

Obrabiane na tym stole materjaty mo-
ga by¢ poddane zmiennemu dzialaniu po-
wietrza w sposéb podobny, jak w urzadze-
niu poprzedniem (fig. 7 i 9).

Oprécz tego mozna stosowaé dodatko-
we regulowanie powietrza sprezomego we
wszystkich wzmiankowanych odmianach
stolu. Fig. 18 podaje zastosowanie takich

urzadzeri do stolu ma fig. 17. Komora po-
wietrzna, umieszczona pod stolem, posiada
srodkowq s$cianke 252 oraz wewnetrzne
boczne $cianki 253, wreszcie zewnetrzne
$cianki 254. W kazdej potowie komory, u- -
tworzonej ze $cianek 253 i 254, znajduje
si¢ podtuzna przegroda 255, ktéra mozna
ustawiaé w réznych polozeniach, stosownie
do zadanego kierunku powietrza. Gigtka
przegroda, przepuszczajaca powietrze, la-
czy gomna krawedz kazdej z przegrod 255
ze stotem 23, pozwalajac na ruch wahadlo-
wy stotu. Tylny koniec przegrody 255 jest
nieco wysuniety ku przodowi wzgledem
tylnego korica kazdej z czesci komory, a
miedzy koricem przegrody i korficem komo-
ry powietrznej znajduje sig¢ przegroda 256,
rozciagajaca sie ku gorze od podtogi komo-
ry, lecz o mniejszej wysokosci niz komora,
wekutek czego powietrze, wtlaczane do ko-
mory przez dmuchawe, przedostaje si¢ nad
przegroda 256 do drugiej czesci komory,
gdzie znajduje sie przegroda 255. Objetosé
powietrza, przybywajacego na druga stro-
ne przegrody 255, jest wskutek tego sto-
sunkowo mmiejsza miz objetos§é¢ powietrza,
dostajacego sie do komory po stronie we-
wnetrznej tej przegrody 255, co powoduje
réwniez i mniejsza prezno$¢ powietrza w
odpowiedniej czesci stolu.

Po obu stronach przegréd 255 i 256 u-
mieszczone s3 w komorze powietrznej od-
powiednie klapy 257, wahajace sie¢ na o-
siach 258 i ustawiane w nalezytem potoze-
niu przy pomocy dzwigni 259, umocowane;j
zapomocg sworznia 260, umieszczonego na-
zewnatrz komory powietrznej. Inne klapy
regulujace ustawia si¢ zapomoca ‘sworzni
261, umieszczonych w otworach przegrod
komory powietrznej, do ktérych jest do-
step przez odpowiednie drzwiczki w
$ciankach komory. '

Fig. 19 podaje inna jeszcze odmiane
stotu rozdzielajacego, w ktérym kamien
wypada przez boczne krawedzie stolu, a
1zejszy materjal posuwa si¢ dalej ku przo-




dowi az do przedniego korica stolu, skad
jest usuwany, przyczem jednak czesé lzej-
szego materjalu jest réwniez wypuszcza-
na nabok, oddzielnie jednak od ciezszego
materjalu. Stél 23 nie posiada srodkowego
wewnetrznego wylotu dla lzejszego “mate-
rjatu; materjal ten posuwa sie dalej ku
przodowi i wypuszczany jest przez przed-
niag krawedZ stotu. Przednia strona 23a,
znajdujaca si¢ poza przegrodami, nie prze-
puszcza powietrza. Poza tem stél posiada
tylna $cianke 262 oraz boczne scianki 263,
skierowane ku przodowi i mazewnatrz, a
dalej boczne $cianki 264, zZbiegajace sie ku
przodowi stolu. Przegrody 265 rozmie-
szczone s3 po obu stromach podituzmej osi
stolu, a zewnetrzne korice przegréd znaj-
duja si¢ w pewnej odleglosci od bocznych
$cianek, pozostawiajac przejscia dla ka-
mienia, ktére sa coraz szersze w imiare
zblizania si¢ ku przedniemu koricowi sto-
Iu. W ten sposéb materjaly, dostarczone
na stét, sa rozdzielone i uwarstwione, ka-
mieri opada na stél i posuwa sie wazdtuz
przej$¢ miedzy przegrodami i bocznemi
$ciankami stolu, podczas gdy gérna war-
stwa lzejszego materjalu posuwa sie ku
przodowi wzdluz osi stotu ponad przegro-
idami, stajac sie¢ coraz czystsza, az do chwi-
1i wypadnigcia przez przednia krawedz
stolu. : St

Celem umozliwienia wypadania kamie-
nia $cianki 264 sa zaopatrzone u dotu w o-
twory 265a, znajdujace si¢ na poziomie
stolu. W miare Zblizania sie ku przodowi
stolu otwory te posiadaja wieksza wysa-
kosé w celu unikniecia zatrzymywania sie
w nich wigkszych kawatkéw kamienia. O-
twory te s3 polaczone z zesypami 266, kto-
re skierowane sa ido dalszych zesypéw 267,
pachylonych wdét ku przodowi, wypu-
szczajacych cigzszy materjal do przeno-
$nika tasmowego 268. Otwory 265a sa za-
opatrzone w zasuwy regulujace, podobne
do zasuw 47, w celu regulowania wielkosci
otworéw, a zesypy 266 sa réwniez zaopa-

trzone’ w klapy 269, podobne do klap 62
do regulowania wielkosci wypuszczanych
kawalkow kamienia. Lzejsze materjaty na-
tomiast, wypuszczane na przednim koricu
stotu, przechodza do pochylej rymny 270,
a nastepnie na przenosnik pasowy 271.

Wiskutek zbieznosci bocznych . $cianek
264 stotlu boczne strony sunacej ku przo-
dowi warstwy lzejszego materjalu przesus
waja si¢ ponad bocznemi krawedziami sto-
tu, przez co zwigksza si¢ dtugosé tej kra-
wedzi oraz pojemnos$é stolu. Boczne $cian-
ki 264 posiadaja odpowiednia wysokosé,
tak ze tylko czysty lzejszy materjal prze-
suwa si¢ ponad niemi przez zesypy 272, u-
mieszczone ponad zesypami 267 cigzszego
materjatu, obok zesypéw, przeznaczonych
na kamieri, do przenosnika tasmowego 271.
W ten sposéb cigzszy materjal jest wypu-
szczany przez boczne scianki 264 do zesy-
poéw 267, a cze$é materjalu lzejszego jest
wypuszczana réwniez przez te boczne
$cianki i zesypy 272 i 273.

Z kazdej strony stolu przed ostatnia
para przegrod 265 znajdujg si¢ dwie
$cianki 274, mnachylone nazewnatrz i ku
przodowi, od $cianek 264 az do poziomu
stotu. Scianki te zapobiegaja wwypadaniu
materjaléw ciezszych wraz z materjalami
lzejszemi i skierowuja materjaly cigzsze
do otworéw 265a. Podobne $cianki pochyle
275 moga byé umieszczone w przednim
koricu zesypéw 272 do kierowania 1zejsze-
go materjalu do odstepow 263.

Stal 23, przepuszczajacy powietrze, za-
opatrzony jest w przyrzady, zmieniajace
preznos¢ powietrza, podobme do przyrza-
déw, przedstawionych na fig. 71 9, a wy-
soko§¢ przegrodek 265 zmieniana jest w
spos6b podobny, jak ma fig. 6.

Jak to widaé¢ z fig. 1—17, kazda polo-
we stolu po obu stronach podiuznej jego
osi mozna uwaza¢ jako oddzielny stél,
przyczem jeden z rozdzielanych materja-
16w moze byé wysypywany wzdiuz jednego
boku stolu, a drugi materjal wzdluz dru-
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giego boku, do czego mozna przystosowaé
stof. Jednak okazalo sie korzystniejsze
stosowanie stolu w postaci podwdjnej tak,
jak to oméwiono w opisie.

Z tego wynika, ze urzadzenmie podano
tylko tytutem przykladu wykonania wyna-
lazku i wykorzystania jego zalet, wszelkie
jednak zmiany moga byé¢ w niem wprowa-
¥zane w granicach zastrzezeri bez zmiany
gtownych zasad wynalazku.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb rozdzielania zmieszanych
materjatow o réznym cigzarze wlasciwym,
ktorych kawatki réznig sie miedzy soba
stosunkowo znacznie wielkoscia, zapomoca
przepuszczania powietrza sprezonego przez
wzglednie gruba warstwe materjalow z
jednoczesnem wprawianiem w wahadlowy
ruch podiuzny warstwy tych materjatow,
znamienny tem, Ze cieZszy materjal prze-
suwa si¢ do wylotu, umieszczonego w
przednim koricu lub po bokach stolu.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, zZe cigzszy materjal skierowany jest
ku bokom stolu, gdzie wypada wzdtuz jed-
nej lub obydwéch krawedzi stotu.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze liejszy materjal posuwa
si¢ do wylotu ku i nme1 pod!uince] krawedm
stolu.

- 4, Sposéb wedtug zastrz. 2—3, zna-
mienny tem, ze lzejszy materjal wypada z
przedniej czegci lub wzdluz stotu.

5. Sposéb wedtug zastrz. 3 lub 4, zna-
mienny tem, ze lZejszy materjal wypada
przez wylot, umieszczony wewnatrz stotu
w przedniej srodkowej czesci tegoz.

6. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze ciezszy materjal wypada wzdtuz
przedniej krawedzi w miejscu, wysunietem
ku przodowi i umieszczonem w s$rodku
stotu. ‘

7. Sposéb wedtug zastrz. 6, znamien-
ny tem, ze cigzszy materjal jest skierowa-

ny wprost ku przodowi z réinych miejsc
skupiania sje tego materjalu.

8. Sposob wedlug zastrz. 7, znamien-
ny tem, ze lzejszy materjal jest skierowa-
ny do wylotu w kierunku poprzecznym do
kierunku ruchu cigzszego materjalu.

9. Sposéb wedlug zastrz. 1—6, zna-
mienny tem, ze przed rozdzieleniem mate-
rjaléw odbywa si¢ ich uwarstwowianie,
przyczem kazdy gatunek materjatu jest
skierowany do wylotu stotu.

10. Sposéb wedlug zastrz. 1—6, zna-
mienny tem, ze cigzszy materjal wypada
przez wieksza ilos¢ wylotéw wzdluz bocz-
nej lub przedniej krawedzi stolu. =

11. Sposéb wedlug zastrz. 1—6, zna-
mienny tem, ze stosuje si¢ coraz slabsze
dzialanie powietrza sprezonego w miarg
zblizania sie¢- do wylotu 1zejszego, cu;zsze-
go lub obu tych materjatéw. :

12. Sposéb wedlug =zastrz. 10, zna-
mienny tem, Ze wylot ciezszego materjalu
jest regulowany w celu ustalenia grubosci
warstwy tego - materjatu wzdluz bokow
stohu.

13. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedtug zastrz. 1, znamienne tem, ze
stol jest zaopatrzony w wylot na cigzszy
materjal wzdtuz bocznej lub 'prwdme] kra-
wedzi.

14, Urzadzenie wedlug zastrz. 13,
znamienne tem, ze stél jest zaopatrzémy w
przegrody prowadnicze, ustawione ukoénie
do osi podtuzinej stotu i stuiace do kiero-
wania minerali cigzszego wpoprzek stolu
oraz usuwania go przez boczne podiuine
$cianki stolu dub wzdtuz tych scianek.

15. Urzadzenie wedlug zastrz. 13 i 14,
znamienne tem, ze wylot jednego z mate-
rjatéw znajduje si¢' wezdtuz jedmej z bocz-
nych krawedzi stotu, a wylot drugiego ma-
terjalu  wzdtuz przeciwleglej krawedzi,
przyczem krawedzie te skierowane sg uko-
$nie wzgledem podluznej osi stotu. -

16. Urzadzemie wedlug zastrz, 13—
15, znamienne tem, ze boczne Scianki sto-
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tu zbiegaja sie ku ,pmzodbwi,; przyczem
czesé lzejszego materjalu wypada mnaze-
wnatrz przez te Scianki.

17. Urzadzenie wedlug zastrz. 16,
znamienne tem, ze wylot lZejszego mate-
rjatu jest umieszczony w przedniej krawe-
dzi stotu, ktéra jest zasadniczo réwnolegla
do przegréd, odchylajacych mineral cigz-
szy.

18. Urzadzenie wedtug zastrz. 15,
znamienne tem, ze wylot wewretrzny jest
utworzony z podiuznych, rozwartych ku
przodowi krawedzi stolu,r poczawszy od
jego srodka.

19. Urzadzenie wedtug zastrz. 17 lub
18, znamienne tem, ze stél jest zaopatrzo-
ny na przodzie w wewnetrzny wylot dla
cigzszego materjatu, utworzony przez wy-
sunigte ku przodowi krawedzie stotu,
przyczem lzejszy materjat wypada wzdluz
bocznych krawedzi stolu.

20. Urzadzenie wedlug zastrz. 18,
znamienne tem, ze wylot cigzszego mate-
rjalu rozcigga si¢ wzdluz stolu od jego
srodka.

21, Urzadzenie wedtug zastrz. 15—
20, znamienne tem, Ze przegrody, umie-
szczone po obu stronach stotu i skierowane
pod katem do podluznej osi stolu, ustawio-
ne sg od jednego jego boku do drugiego.

22, Urzadzenie wedtug zastrz. 14,
znamienne tem, Ze umieszczone po obu
stronach stolu przegrody, wystajace wgo-
re, s skierowane pod katem do podtuznej
osi stolu i rozciggaja sie od jednego jego
boku do drugiego.

23, Urzadzenie wedlug zastrz. 19,
znamienne tem, ze przegrody sa ustawione
zasadniczo réwnolegle do osi podtuznej
stotu, wobec czego kieruja minerat ciezszy
ku wylotowi wewnetrznemu.

24, Urzadzenie wedlug zastrz, 14—
23, znamienne tem, ze ukosne przegrody sa
umieszczone w pewnej odleglosci nad sto-
lem oraz w pewnych odstepach od siebie,

przez co lzejszy minerat zostaje przeésti-
wany do przeznaczonych wylotow, przy-
czem przegrody te moga by¢ w razie po-
trzeby mastawiane.

25. Urzadzenie wedlug zastrz. 22,
znamienne tem, ze przegrody przerywane
sa zprzodu w pewnej odleglosci od scia-
nek, umieszczonych wzdiuz krawedzi wy-
lotowych ciezszego materjalu, pozostawia-
jac odstep, przez ktéry posuwa sie ciezszy
materjat. :

26. Urzadzenie wedlug zastrz. 13—
23, znamiennne tem, ze wzdluz podiuznych
lub przednich krawedzi stolu umieszczony
jest caly szereg wylotow dla cigzszego ma-
terjalu. ,

27. Urzadzenie wedlug zastnz. 24, zna-
mienne tem, ze na krawedzi cigzszego ma-
terjalu umieszczona jest $cianka, zaopa-
trzona w szereg otworéw, przez ktére wy-
pada cigzszy materjal, przyczem mozna
zmieniaé wielkosé tych otworow.

28. Urzadzenie wedlug =zastrz. 13—
26, znamienne tem, ze wypadanie cigeZsze-
go materjalu regulowane jest zapomoca
wylotéw do tego przeznaczonych.

29. Urzadzenie wedlug zastrz. 25—26,
znamienne tem, Ze otwory wylotow cigz-
szego materjalu polaczone s z odpowied-
niemi zesypami, w ktérych umieszczone sa
osobne klapy o zmiennem machyleniu.

30. Urzadzenie wedlug zastrz. 13—
29, znamienne tem, Ze stol jest wykonany
tak, iz cisénienie powietrza jest rozmaite w
réznych czesciach stolu, przyczem cisnie-
nie to zmniejszane jest najlepiej ku wylo-
towi mineralu cigzszego lub ku wylotowi
mineratu lzejszego, wzglednie w kierunku
obu tych wylotéw.

Rembrandt Peale.
William Sanders Davies.
William Stewar Wallace.

Zastepca: 1. Myszczyniski,
rzecznik patentowy,
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