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Lakier elektroizolacyjny szybkoschnacy

1

Przedmiotem wynalazku jest szybkoschnacy la-
kier elektroizolacyjny.

Znane lakiery elektroizolacyjne do nasycania
uzwojen maszyn i1 aparatéw elektrycznych, sa o-
parte na zywicach fenolo-formaldehydowysh lub
melaminowych modyfikowanych zywicami alkido-
wymi na bazie bezwodnika kwasu o-ftalowego. La-
kiery te schng w temperatrurze podwyzszonej w
czasie co najmniej 12 godzin.

Stwierdzono, ze zastapienie w kompozycjach la-
kiemnliczych z zywicami fenolowymi bezwodnika
o-ftalowego kwasem izoftalowym z jednoczesng
modyfikacjg zywicy alkidowej olejem rycynowym
dehydratyzowanym ,,in situ” daje produkt o krét-
szym czasie schniecia, wiekszej wytrzymalo$ci me-
chanicznej i odpormo$ci na dzialanie podwyzszonej
temperatury, przy zachowaniu wysokich wtasnos$ci
dielektrycznych, odpornoSci ma dzialanie wody,
oleju mineralnego i rozpuszczalnikéw organicznych.

Lakier wedlug wynalazku sklada sie z 18—33
cz¢Sci wagowych rezolowej zywicy fenolowo-for-
maldehydowej eteryfikowanej alkoholem butylo-
wym, 20—35 czeSci wagowych zywicy izoftalowej
modyfikowanej olejem rycynowym dehydratyzowa-
nym ,in situ” oraz 33—62 czeSci wagowych roz-
puszczalniké6w organicznych, najkorzystniej ksy-
lenu, toluenu, butanolu, benzyny lakowej. Podane
czeSci wagowe zywic .omnaczajg zywice 100-pro-
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centowe. Wymienione zywice przygotowywane sg
w postaci 50—70 procentowych roztworéw w czesci
wymienionych rozpuszczalnikéw. Sposéb wytwarza-
nia lakieru polega na wymieszaniu roztworéw obu
zywic i rozcienczeniu pozostala iloécia rozpuszezal.

- nikoéw.

Zaleznie od technologii stosowania, lakier przygo-
towuje sie w postaci nisko lub wysokolepkiego
rceztworu, stad szeroki zakres zawartoSci rozpu-
szczalniké6w organicznych w recepturze lakieru.
Lakier niskolepki stosuje sie do nasycania uzwo-
jen metoda zanurzeniows przy ci$nieniu atmosfe-
rycznym, natomiast lakier wysokolepki przy =za-
stosowaniu metod: prézniowej, prézniowo-ciénienio-
wej lub przetlocznej.

Lakier suszony w temperaturze 130°C wysycha
w czasie 4—6 godzin w warstwie o grubosci 5 mm
cajac powloke o duzej odpornoSci na dzialanie
wody, olej6w mineralnych i rozpuszczalnikéw oraz
odpornoSci na dlugotrwale dzialanie temperatury
130°C (izolacja klasy B). Wytworzony lakier cha-
rakteryzuje sie wysoka wytrzymabto$cig dielektrycz-
ng, duzg opormosScia wlaSciwg skroéng i niskim
wspélczynnikiem stratnioSci dielektryoznej. Nie
ustepuje pod tym wzgledem dotychczas stosowa-
nym lakierom elektroizolacyjnym nasycajacym o
2—3 krotnie diuzszym czasie schniecia.
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Zestawienie wlasnoSci lakieru izoftalowego
w porownaniu z wlasnoSciami lakieru opartego
na zywicy ortoftalowej

Wtasnosel lakieru
' Rodzaj oznaczenia izoftalo- | ortoftalo-
wego wego
— Czas schniecia w tempe-
raturze 130°C w warstwie
© grubo$ci-3—5 mm, w go-
dzinach : _ 4+—6 16—18
— Wytrzymato$§¢ dielektrycz-
na powloki o grubosci 0,05
mm w kV/mm
w 20°C 100 90,0
w 90°C - 91 69,0
w 130°C . 65 65,0
w 155°C 67 47
"~ w 180°C 64 53
w 200°C 69 26
po 120 godzinach zanu-
rzenia w wodzie - 55 - 51
— Oporno$¢ wlasciwa skro-
~ $na powloki o grubosci
0,06 mm, w om°*®cm
w 20°C 71018 3-101
w 90°C 3101 9-101
w 130°C 4101 61013
w 155°C AT 4c104 | 9101
w 180°C 1,6 +1012) 5210
w 200°C 1,9 ° 10| zwarcie
w 220°C 1,4 10Y| zwarcie
po 120 - godzinach zanu- .
rzenia w wiodzie 3-104 | 2-10¢
— Wspélezynnik  stratnosci
dielektrycznej tgd przy
1 KHz
w 20°C 0,010 0,022
. w 90°C 0,021 0,048
w 130°C 0,018 0,022
w 155°C 0,025 0,035
w 180°C 0,09 .0,13
w 200°C 0,16 0,55
— Odporno§é powloki na |powloka|powloka
dziatanie oleju transfor- bez bez
matorowego w tempera- | zmian zmian
turze 105°C w czasie 24
godzin
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WtasnoS$el lakieru

Rodzaj oznaczenia

izoftalo- | ortoftalo-
wego wego
Nasigkliwo§é powloki po
120 godzinach zanurzenia
w wodzie w % 038 0,9
— Odporno$¢ powloki na |powloka|powloka
dzialanie rozpuszczalnikéw nie nie

alifatycznych i aromatycz-
nych

rozmieka|rozmieka

— Ubytek ciezaru powloki
lakierowej po starzeniu w
temperaturze 180°C w .
czasie 500 godzin w% 15,0 25,4

Przyktad: 250 g zywicy izoftalowej modyfi-
kowanej olejem rycynowym dehydratyzowanym

- rozpuszcza sie w 170 g benzyny lakowej w tem-

peraturze okofo 130°C. Nastepnie dodaje sie 130 g
ksylenu oraz 32 g butanolu. Po dokladnym wy-
mieszaniu roztworu zywicy dodaje sie 440 g 60%
roztworu butanolowego zywicy fenolo-formaldehy-
dowej eteryfikowanej. Po wymieszaniu roztworu
zywicy fenolo-formaldehydowej z roztworem zy-
wicy izoftalowej, lakier odwirowuje sie na wiréwce
o 14—16 tysiecy obr./min.

Lakierem mnasyca sie pod ciSnieniem atmosfe-
rycznym lub pod préznig dwukrotnie lub metodg
przettoczong jednokrotnie uzwojenia maszyn i apa-
ratéw elektrycznych i suszy po kazdym nasyceniu
w suszarni w temperaturze 120 lub 130°C w czasie
odpowiednio 6—8 godzin lub 4—6 godzin.

Wytworzona izolacja lakierowa odznacza sie od-
porno$cia na diugotrwate dzialanie temperatury
120°C»

Zastrzezenie patentowe

Lakier elektroizolacyjny szybkoschngcy, znamien-
ny tym, ze sklada sie z 18—33 czeSci wagowych
rezolowej zywicy fenolowo-formaldehydowej ete-
ryfikowanej alkoholem butylowym, 20—35 czeéci
wagowych zywicy izoftalowej modyfikowanej ole-
jem rycynowym dehydratyzowanym ,in situ” oraz
33—62 czeSci wagowych rozpuszczalnikéw organicz-
nych. :
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