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Sposéb podlaczania i odcinania rurociagéw gazowych
pod ciS$nieniem gazu

1

Znany spos6b podigczania lub przecinania ruro-
ciggéw gazowych polega na wykonaniu podigcze-
nia rurociggu lub przecieciu po catkowitym usu-
nieciu z niego gazu. Spos6b ten jest bardzo niedo-
godny ze wzgledu na konieczno$é catkowitego od-
ciecia lub ograniczania odbiorc6w gazu, co w
efekcie powoduje zahamowanie produkcji zaktadu.
Znane sposoby polegaja na podlgczaniu do ruro-
ciagéw, ktore sg uprzednio catkowicie opréznione
lub ci$nienie gazu jest obnizone do minimalnych
wartosci.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb podlgczania
i odcinania rurociggéw gazowych pod ci$nieniem
gazu, na przyklad rurociggéw z gazem wielkopie-
cowym lub koksowym.

Istota wynalazku polega na wykonywaniu pod-
iaczen do rurociggéw gazowych oraz przecinania
rurociggéw pod ciS§nieniem roboczym do 2000 mm
stupa wody. Przecinania blachy rurociggu doko-
nuje sie bgdz palnikiem acetylenowym, bgdz za
pomocg nawiercania, z pozostawieniem nieprzecie-
tych odcinkéw. Po przyspawaniu krééca wycina sie
element blachy i badZz usuwa na zewnatrz ruro-
ciagu, badz pozostawia w jego wnetrzu. Elementy
wycinanej blachy moga mie¢ dowolng wielko§e
i ksztait.

Przykladowy spos6b podigczania i odecinania ru-

rociggéw gazowych pod ciSnieniem gazu pokazano -

na zatgczonym rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia rurociag w widoku z boku wraz z liniami
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obrysu krééca i wycinania otworéw owalnych przy
podigczaniu rurociggu, fig. 2 przekr6j poprzeczny
rurociggu przez koltki zaslepiajace, fig. 3 i fig. 4
wypychanie wycietego elementu rurociggu przy
podigczaniu rurociggu duzej $rednicy lub ksztaltu
owalnego, fig. 5 wycinanie otworu owalnego me-
todg wiercenia obrysu przy podiaczaniu rurociggu,
fig. 6 spos6b odciggania na zewngtrz wycietego
elementu rurociggu przy podiaczaniu rurociggu
duzej S$rednicy, fig. 7 spos6b odcinania do-
plywu gazu do rurociggu pod ciSnieniem.
Podlgczenia rurociggu pod ci$nieniem gazu do-
konuje sie w sprzecie ochronnym w naste-
pujgcy sposéb: po wykonaniu krééca o odpowied-
nim ksztalcie do podlgczenia na przykitad ksztaltu
owalnego duzej lub matlej §rednicy, przyklada sie
kréciec 5 do rurociggu 1 i obrysowuje jego ksztalt
2, a nastepnie po odjeciu krééca wykonuje sig
obrys wyciecia otworu 3. Przy otworze owalnym
lub duzej $rednicy obrysowuje sie specjalne wyste-
py nieco poza okrys krééca 5, stuzace do podtrzy-
mania wycinanego elementu blachy rurociggu 10,
przed wypchnieciem lub odchyleniem, do czasu
przyspawania krééca 5 do rurociggu 1. Ilos¢ wyste-
péw jest uzalezniona od wielko$ci i ksztaltu wy-
cinanego otworu oraz od wielko§ci ci§nienia gazu
w rurociggu 1. Wzdluz zaznaczonej linii 3 dokonu-
je sie ciecia palnikiem acetylenowym przy ruro-
ciggu z gazem wielkopiecowym i powstajgce otwo-
ry uszczelnia sie azbestem, lub wierci sie otwory 11
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$rednicy od ¥ do 6 mm pod katem umozliwiajagcym
tatwe wypychanie wzglednie odcigganie wycietego
elementu 10. Otwory 11 muszg byé tak dokladne,
by na obwodzie nie pozostalo zadne miejsce nie-
przewiercone. Po kazdorazowym przewierceniu,
otwoér zadlepia sie kolkiem 4, wykonanym z miek-
kiego drutu naprzyklad miedzianego lub mosigz-
nego, nastepnie do rurociggu 1 przyspawa sie kroé-
~ ciec 5 z za$lepkg 7, posiadajaca nag\irintowane
< "otw«ox;y‘, w ktére wkrgca sig Srubg 6 wypychajaca
wyciety element 10 do wewnatrz rurociggu 1. Ilo§¢
§rub jest uzalezniona od powierzchni wypychanego
. elementu 10. Przy wypychaniu wycietych elemen-
tow owalnych lub duzych $rednic wraz z rozpo¥
czeciem wypychania obcina sie lub przewierca
uprzednio przygotowane wystepy, idac kolejno od
dotu krééca ku gbérze i miejsce to uszczelnia sie
sznurem azbestowym, pfowadzac réwnocze§nie wy-
pychanie elementu 10. Pozostale szczeliny po od-
cinkach trzymajacych nalezy po wypchnieciu ele-
mentu 10 zaspawaé¢ lub bardzo dokladnie uszczel-
nié. Dla wlaSciwego umieszczenia wycietego ele-
mentu 10 wewnatrz rurociggu 1 przewierca sie
uprzednio w tym elemencie i z przeciwnej strony
rurociggu odpowiednie otwory, przez ktére za po-
mocg Zelaznego preta przecigga sie linke 8. Za po-
mocg tej linki, ktéra jest utozona na rolce 9, ukla-
da sig element 10 w potozeniu takim, aby nie ta-
mowal przeplywu gazu przez rurociagg. Linke 8
obcina sie przy otworze, ktéry nalezy dokladnie
za$lepi¢. Z kolei wykreca sie na zewngtrz Sruby
wypychajace 6, a otwor po nich za$lepia sie gwin-
towanym korkiem. Podlgczony w ten sposoéb ru-
rocigg nadaje sie do eksploatacji. Przy podigcza-
niu rurociggu matlej §rednicy, wyciety element ru-
rociggu 10 jest odciggany na z‘ewhatrz przy pomo-
¢y éruby 13 po uprzednim przyspawaniu jej do te-
go elementu. Odcinania rurociggu gazu pod

cisnieniem dokonuje sie w sprzecie ochron-
nym w nastepujgcy, spos6b: po uprzednim
wykonaniu odpowiedniego podparcia rurocig-

gu 1 z dwo6ch stron, miejsca odcinania za-
znacza sie .na rurociggu przy uzyciu ta$my sta-
lowej. Wzdluz wyznaczonej linii wierci sie kolejno
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a
otwory 14 i zaSlepia kolkami 4, a nastepnie do ru-
rociggu 1 tuz przy linii wiercenia przyspawa sie
dwudzielne kolnierze 15, a w niewielkiej odlegtosci

‘od nich przyspawa sie rozpory 17 oraz uchwyty 16,

w ktére wklada sie Sruby ustalajgce, majace na
celu zabezpieczenie przed przesunieciem sie w bok
rurociggu w czasie jego rozrywania. Sruby te mu-
szg dotyka¢ do koinierzy. Przy pomocy $rub, wio-
zonych w rozpory 17, odciaga sie przeciety ruro-
cigg ma takg odleglo§¢, .aby moéc zaSlepke 18 ze
sznurem azbestowym zalozy¢ miedzy kolnierze 15.
Po wykonaniu tych czynno$ci kolnierze 15 wrlaz
z za$§lepkg 18 skreca sie §rubami na stale. Na od-
cietym rurociggu mozna wtedy swobodnie wyko-
nywaé czynno$ci remontowe i inne lub zdemon-
towaé¢ zbedny rurociag. \

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb podigczania i przecinania rurociggéw
gazowych pod ci$nieniem gazu znamienny tym,
ze po oznaczeniu na rurociagu gazowym miej-
sca podigczenia lub ‘przecinania wierci sie
wzdtuz obrysu otwory (11) lub (14), za$lepiajac
je kolejno kotkami (4) z miekkiego metalu, po
czym — w przypadku podigczania — przyspa-
wa do rurociggu (1) odpowiedni kroéciec (5), a w
przypadku odcinania rurociggu — przyspawa sie
do niego wzdluz linii wiercenia dwudzielne kol-
nierze (15), rozpory (17) i uchwyty (16), w ktore
wklada sie §ruby ustalajace i rozporowe, a po
rozsunieciu rurociggu (1) miedzy kolnierze (15)
zaklada sie zaSlepke (18) ze sznurem azbesto-
wym, po czym calo§¢ skreca sie Srubami na
stale. ,

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, :ze
wyciety element (10) rury wypycha sie do wne-
trza rurociggu (1) §rubg (6) i ewentualnie ukta-
da wewnatrz Pprzy pomocy linki (8), lub tez ele-
ment (10) odcigga sie na zewngtrz przy pomocy,
uprzednio przyspawanej do niego Sruby (13),
a po wykreceniu §rub (6) i (13) powstale otwory
za$lepia sie gwintowanymi koltkami.
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