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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wy-
twarzania opakowan i wkladania w nie ampulek.

Znane urzgdzenie do wytwarzania opakowan
i wkladania w nie amputek sklada si¢ z rolki z na-
winigta tasmg, podgrzewacza z wykrajnikiem, ze-
spolu rolek ciggnacych tasme, oraz z zespolu od-
cinajgcego poszczegdlne opakowania z zaladowa-
nymi amputkami.

W wykrojniku po uprzednim podgrzaniu tasmy
wycinane sg w mniej uchwyty na ampulki oraz na
obrzezu ta$my otwory perforacyjne.

Rolki ciggngce ta§me wyposazone sg w wystepy,
ktére zaczepiajgc o perforacje, w czasie obrotuy,
przesuwaja tasme w urzgdzeniu. Wyzej wymienio-
ne uchwyty amputki wkladane sg z tarczy poda-
jacej drukarki. W tarezy tej wykonane sg gniazda
na ampulki. Odleglosei miedzy gniazdami na tarczy
podajacej sg réwne, na odcinku obwodu odpo-
wiadajacego iloSci ampulek w opakowaniu, po czym
nastepuje odcinek luku bez gniazda i znowu od-
cinek luku z gniazdami. Tasma przesuwana jest
w urzadzeniu ruchem jednostajnym skokowym.
Wydajno§é urzadzenia jest rzedu 60—70 ampulek
na minute.

Niedogodno$cia wyzej opisanego urzadzenia jest
koniecznos¢ wykonywania perforaeji na wobrzezu
taSmy, co z kolei stwarza trudnodci z usunieciem
odpadéw folii. Nastepng niedogodndéeia jest zasbo-
sowanie na tarczy podajgcej ampulki kilkucenty-
metrowych przerw miedzy gniazdami na ampulki
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w odstepach odpowiadajgcych miejscom przecina-
nia taSmy miedzy wytwarzanymi opakowaniami.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie koniecz-
nosci wykonywania dodatkowej perforacji oraz wy-
eliminowanie Kkilkucentymetrowych przerw bez
gniazd na tas$mie podajacej amputki. '

Cel ten osiggnieta przez konstrukcje urzadzenia
wedlug wynalazku. :

Urzadzenie sklada sie z rolki, na ktérej jest
umieszezona taéma, zestawu rolek napinajacych, ze-
spolu wykrawajgcego, kitérego zasadniczg c¢zeScia
jest stempel i matryca.

Krawedzie tnace matrycy sa uksztaltowane w po-
staei odcinkéw ko6t i linii prostych przelotowych,
a po stronie przeeiwnej do plaszczyzny tnacej sg
sfazowane. Za zespolem wykrawajgcym jest umiesz-
czony zespél formujagcy skladajgey sie z prowadnicy
prostopadlej do plaszezyzny przesuwu ta§my oraz
dwéch grzejnyeh element6éw, ktére majg Sciete kon-
e6wki i sa usytuowane pod katem 45° do pro-
wadnicy, a ich krawedzie sg na linii zagiecia wy-
cietych w ta§mie uchwytéw. Za zespolem formu-
jacym sa umieszczone dwie rolki zaopatrzome na
obwodzie w wystepy w odleglosciach réwnych po-
dzialce otworé6w powstalych po wodgieciu uchwy-
t6w na ampulki. Kat obrotu pierwszej rolki poda-
jgeej odpowiada dlugo$ci odcinka tasmy stanowig-
eej jedno opakowanie, natomiast kat obrotu dru-
giej rolki — odbierajgcej odpowiada odleglo$ci mie-
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dzy uchwytami na ampulki i jest zsynchronizowany
z ruchem tarczy podajgcej ampulki.

Rolka odbierajgca jest polaczona poprzez mi-
moéréd, dwa kola zapadkowe, zapadki i lgczniki
z zgbatym kolem drukarki, z ktérg wspélpracuje
urzadzenie wedlug wynalazku. Pierwsze z wyzej
wymienionych ko6t zapadkowych jest zaopatrzone

w zeby o podzialce odpowiadajgcej podzialce wre- ’

béw miedzy wystepami wyzej wymienionej rolki
odbierajacej, a drugie kolo zapadkowe jest zaopa-
trzone w ilo$¢é zeb6w odpowiadajgcg ilosci opako-
wainl mieszczgeych sie na obwodzie roli odbierajg-
cej. Natomiast stosunek dlugo$ci czynnej lacznika
polgczonego poprzez zapadke z pierwszym kolem
zapidkowym ‘do -dtugosci czynnej lacznika polaczo-
nego poprzez zapadke z drugim kolem zapadkowym
jesg staly i odpowiaqa stosunkowi %. Przy czym
,»a’} jest to odleglosé miedzy dwoma srodkami sa-
siadlijgcych skrajriych otworéw, powstalych po od-
gieciu uchwytéw, w dwéch nastepujacych po sobie
opakowaniach. Natomiast ;t” jest to odleglo§é mie-
dzy dwoma S$rodkami sgsiadujgcych otworéw w od-
cinku tasmy stanowigeym jedno opakowanie.

IZa rolkg odbierajaca usytuowany jest zesp6! prze-
cinajgcy tasme na odcinki stanowigce jedno opa-
kowanie.

Folia w postaci tasmy odwijana jest z rolki
i wsunieta miedzy stempel i matryce. Tutaj naste-
puje wyciecie uchwytéw w ilosci odpowiadajgcej
iloSci ampulek w jednym opakowaniu i uformo-
wanie w zespole formujgcym. Tas§ma ciggnieta jest
przez rolki, ktére wyposazone sg w wystepy zacze-
piajace o otwory powstale po odgieciu uchwytéw.
Naped na rolke odbierajgcg jest przekazywany
z kola zebatego drukarki poprzez opisany wyzej
uklad k61 zebatych i laczniké6w. W momencie za-
ladowania odcinka tasmy iloScia ampulek stano-
wigca jedno opakowanie, taéma jest przeciggnieta
ruchem przyspieszonym o odleglo§é ,,a”, co elimi-
nuje konieczno§é przerw w gniazdach na tarczy
podajacej ampulki.

Pozwala to na zwiekszenie wydajnosci urzadzenia
do 100—130 zapakowanych ampulek na minute, jest
takze prostsze w obsludze ze wzgledu na wyelimi-
nowanie koniecznosci usuwania odpadéw folii po-
chodzgcych z wytwarzania perforacji.

Przedmiot' wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia schemat urzgdzenia do wytwarzania
opakowan i wkladania w nie ampulek, fig. 2 prze-
kr6j pionowy zespolu formujgcego z prowadnica,
fig. 3 schemat napedu rolki odbierajgcej tasme,
fig. 4 przekrdj pionowy opakowania z zamocowang
ampulky, fig. 5 widok z géry tasmy z otworami
powstalymi po wycieciu uchwyté6w i zaznaczonym
odcinkiem tasmy stanowigcym jedno opakowanie
oraz umieszczong w nim jedng ampulks, fig. 6
przedstawia widok matrycy od strony przeciwnej
do krawedzi tnacych, gdzie zaznaczono osie x
i punkty y, ktére okreslajg odcinki sfazowan kra-
wedzi matryc, uwidocznione szczegélowo na rysun-
ku fig. 7 w przekroju A-A. Urzgdzenie. sklada sie
z rolki 1, na ktérej jest umieszczona zrolowana
tasma, zestawu rolek napinajgcych 2 oraz zespolu

10

15

20

45

50

60

65

4
wykrawajacego, ktéry jest zaopatrzony w stempel
3 i matryce 4. Krawedzie tngce matrycy 4 i stemp-
la 3 sg uksztaltowane w postaci odcinkéw ko6t i linii
prostych przelotowych, co ulatwia obrébke mecha-
niczng stempla.

Po przeciwnej stronie plaszczyzny tnacej matry-
cy 4 krawedzie sg sfazowane, co zaznaczono na
fig. 6, od punktu y do punktéw na linii x-x.

Za zespolem wykrawajgcym jest zamontowany
zesp6l formujacy, przedstawiony na fig. 2, ktéry
sklada sie z prowadnicy 5 prostopadlej do plasz-
czyzny przesuwu tasmy “oraz dwéch elementow
grzejnych 6, ktérych 4ciete koricdwki sa usytuo-
wane pod katem 45° do prowadnicy 5 tasmy, a ich
krawedzie sg na linii zagiecia uchwytéw w tasmie.

Za zespolem formujacym jest umieszezona rolka
7 podajagca taSme z prowadnicy 5 zespolu formu-
jacego na odbierajacg rolke 8. Miedzy"rolks, 718
tasma zwisa swobodnie tworzgc kompensujgcg pet-
le 9. Rolka 7 oraz rolka 8 sa zaopatrzone ma ob-
wodzie w wystepy w odleglosciach réwnych po-
dzialce otworéw powstalych po odgieciu uchwy-
téw na ampulki.

Kat obrotu rolki 7 odp'owiadé diugosci odcinka
stanowigcego jedno opakowanie, mnatomiast kat
obrotu rolki 8 jest zsynchronizowany z ruchem
tarczy 10 podajgcej ampulki z urzgdzenia druku-
jacego ampulki i odpowiada odleglo$ci miedzy
uchwytami na ampulki.

Mechanizm przekazujacy naped z urzadzenia dru-
kujacego ampulki sklada sie z kola zebatego 11
drukarki, ktére napedza kolo zgbate 12 z mimo-
§rodowo ulozyskowanymi ciegnami 13 i 14, ktoére
przekazuja naped ma laczniki 15 i 16 wykonujgce
ruch wahadlowy. Przy czym stosunek dlugosci
czynnej lacznika 15 do dlugo$ci czynnej dru-
giego Ilgcznika 16 jest staly i odpowiada stosun-
kowi odleglosci oznaczonych na fig. 5 literg
»a” do odleglosSci oznaczonej litera ,t”. Na laczni-
kach 15 i 16 s3 zamocowane obrotowo zapadki 17
1 18, ktére zazebiajq sie z kolami zapadkowymi 19
i 20. Laczniki 15 i 16 sg zamocowane obrotowo na
walku 21, natomiast kola zapadkowe 19 i 20 oraz
rolka 8 s3 umocowane na walku 21 na stale.

Zapadkowe kolo 19 jest zaopatrzone w zeby
o podzialce odpowiadajgcej podzialce wrebé6w mie-
dzy wystepami rolki odbierajgcej 8, a kolo 20 jest
zaopatrzone w ilo§é zeb6w odpowiadajgcg ilosci
opakowan mieszczgcych sie na obwodzie rolki 8.

Zapadkowe kolo 19 wykonuje ilo§é¢ skokéw od-
powiadajacg iloSci uchwytéw na ampultki w jednym
opakowaniu, po czym mechanizm zapadkowy kola
20 obraca walek 21 wraz z napedowa rolkg 8 o kat
odpowiadajacy odleglosci ,,a”.

W ftrakcie przewijania ta§my na rolce 8 naste-
puje rozchylenie uchwytéw co ulatwia zaladowa-
nie amputek. -

Ampulki 23 z gniazd podajacej tarczy 10 wpa-
daja w uchwyty 22 gdzie sa zamocowane za szyjke
i naczynko. Za rolkg 8 jest zamieszczony zespél od-
cinajgcy 24, ktéry przecina tasme na poszczegdlne
opakowania. Odciete opakowania zostaja odebrane
przez transporter 25 i przekazane do dalszych sta-
nowisk pracy. -
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Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wytwarzania opakowan i wkla-
dania w nie ampulek skladajgce sie z rolki, na
ktérej jest umieszczona tasma, zespolu wykrawac
jacego ze stemplem i matryca, oraz zespolu mnape-
dzajacego i odcinajagcego, znamienne tym, ze jest
wyposazone w zesp6l formujgcy skladajacy sie
z prowadnicy (5) prostopadlej do plaszczyzny prze-
suwu tasmy oraz dwéch grzejnych elementéow (6),
rolke (7) podajaca i rolke '(8) odbierajgcg tasme,
polaczong poprzez mimos§réd (21), dwa kola za-
padkowe (19, 20) oraz zapadki (17, 18) i lgczniki
(15, 16) z zebatym kolem (12) drukarki, a stempel
(3) i matryca (4) majg krawedzie tngce uksztalto-
wane w postaci odcinkéw k6t i linii prostych prze-
lotowych

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze krawedzie matrycy (4) po stronie przeciwnej do
Pplaszczyzny tnacej sa sfazowane od punktu y do
punktéw na linii x-x '

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 znamienne tym,
Ze grzejne elementy (6) majg koncowki $ciete i sg
usytuowane pod katem 45° do prowadnicy (5) a ich
krawedzie sg na linii zagiecia uchwytéw w tasmie
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4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze rolka (7) podajaca ta$me oraz rolka (8) odbie-
rajagca tasme sj zaopatrzone na obwodzie w wy-
stepy w odleglo$ciach réwnych podzialce otworéw
powstalych po odgieciu uchwytéw na ampulki,
przy czym kat obrotu podajacej rolki (7) odpowia-
da dlugosci odcinka ta$my stanowigcego jedno
opakowanie, natomiast kat obrotu odbierajgcej rol-
ki (8) jest zsynchronizowany z ruchem tarczy A10)
podajgcej ampulki i odpowiada odleglo§ci miedzy
uchwytami na ampulki

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze kolo zapadkowe '(19) jest zaopatrzone w zeby
0 podzialce odpowiadajacej podzialce wreb6éw mie-
dzy wystepami odbierajgcej rolki 1(8), a kolo (20)
zapadkowe jest zaopatrzone w ilo§é zebéw odpo-
wiadajgcq ilosci opakowan mieszczacych sie ma ob-
wodzie odbierajgcej rolki (8)

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze stosunek dlugosci czynnej lacznika (15) polgczo-
nego poprzez zapadke '(17) z zapadkowym kolem
(20) do dlugosci czynnej lacznika (16) polgczonego
poprzez zapadke (18) z zapadkowym kolem (19)

jest staly i odpowiada stosunkowi odleglo$ci %.
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