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(54)实用新型名称

一种圆管杆件安装的辅助定位装置

(57)摘要

本实用新型公开了一种圆管杆件安装的辅

助定位装置，该装置包括固定弧板、活动左弧板、

活动右弧板、活动弧板转动轴、水平定位托板、固

定弧板加劲肋、水平观测水平泡、调整防滑橡胶

块、防滑橡胶块沉头定位镙栓和紧固定位镙栓。

通过活动弧板转动轴将活动左右弧板打开，将

左、右弧板抱紧主杆件，利用紧固镙栓进行紧固。

在紧固之前调整安装位置间距，观察水平泡将水

平定位托板调至水平，通过调整防滑橡胶块调高

度，将次杆件放在装置之间即可施焊。本装置直

接解放吊装带进行下一个次杆件的吊装，提高安

装效率。可多位焊接互不影响。解放焊工双手，不

用手扶杆件提高施工安全，在提高安全性的同时

有效的提高焊接质量和效率。
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1.一种圆管杆件安装的辅助定位装置，其特征在于：两块水平定位托板(5)对称放置，

每块水平定位托板(5)上焊接有固定弧板(1)，固定弧板(1)的两端通过活动弧板转动轴(4)

铰接活动左弧板(2)和活动右弧板(3)的铰接部；活动左弧板(2)和活动右弧板(3)的自由部

通过紧固定位镙栓(10)进行锁紧；防滑橡胶块沉头定位镙栓(9)通过调整防滑橡胶块(8)安

装在水平定位托板(5)内侧部。

2.根据权利要求1所述的一种圆管杆件安装的辅助定位装置，其特征在于：所述固定弧

板(1)的侧部焊接有固定弧板加劲肋(6)。

3.根据权利要求1所述的一种圆管杆件安装的辅助定位装置，其特征在于：水平定位托

板(5)上设有水平观测水平泡(7)。

4.根据权利要求1所述的一种圆管杆件安装的辅助定位装置，其特征在于：所述水平定

位托板(5)内侧部为主杆件与次杆件焊接对准的位置。

5.根据权利要求1‑4任一所述的一种圆管杆件安装的辅助定位装置，其特征在于：主杆

件固定在两块水平定位托板(5)之间；次杆件通过防滑橡胶块沉头定位镙栓(9)进行卡接定

位。

6.根据权利要求5所述的一种圆管杆件安装的辅助定位装置，其特征在于：所述固定弧

板(1)的形状与主杆件的形状相契合。
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一种圆管杆件安装的辅助定位装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种圆管杆件安装的辅助定位装置，该装置属于钢结构安装焊接

技术领域。

背景技术

[0002] 圆管杆件主要应用于钢结构网架、桁架屋盖、支撑等结构体系中。

[0003] 现有的安装装工艺主要有：定位托板、临时支柱、临时连接耳板、吊车辅助焊接等。

[0004] 1 .定位托板：需提前在圆管焊接处，焊接一个托板，优点是定位相对准确，缺点是

工艺复杂，定位板在焊接完成后需切割并打磨平整重新涂装。

[0005] 2.临时支柱：在圆管两端均用圆管或其他钢构件做临时支撑，优点是安装位置相

对灵活。缺点是比较耗费材料，定位不容易控制，层高较大时运用有安全风险等。

[0006] 3.临时连接耳板：需在钢结构加工厂预先在主次构件上均安装定位耳板，安装时

进行镙栓临时连接。优点是定位准确，安装快捷安全。缺点是工艺复杂，材料比较浪费，安装

焊接完成后需切割并打磨平整重新涂装。

[0007] 4 .吊车辅助焊接：吊装构件时，在吊装定位的同时进行焊接。优点是相对比较安

全。缺点是定位不容易控制，安装效率低下，安装精度低等。

发明内容

[0008] 本实用新型的目的在提供一种圆管杆件安装的辅助定位装置，以期实现对杆件定

位，降低高空焊接风险，辅助安装焊接，提高焊接质量和效率。

[0009] 为实现上述目的，本实用新型采用的技术方案为一种圆管杆件安装的辅助定位装

置，该装置包括固定弧板1、活动左弧板2、活动右弧板3、活动弧板转动轴4、水平定位托板5、

固定弧板加劲肋6、水平观测水平泡7、调整防滑橡胶块8、防滑橡胶块沉头定位镙栓9和紧固

定位镙栓10。

[0010] 两块水平定位托板5对称放置，每块水平定位托板5上焊接有固定弧板1，固定弧板

1的两端通过活动弧板转动轴4铰接活动左弧板2和活动右弧板3的铰接部；活动左弧板2和

活动右弧板3的自由部通过紧固定位镙栓10进行锁紧；防滑橡胶块沉头定位镙栓9通过调整

防滑橡胶块8安装在水平定位托板5内侧部。

[0011] 进一步地，所述固定弧板1的侧部焊接有固定弧板加劲肋6。

[0012] 进一步地，水平定位托板5上设有水平观测水平泡7。

[0013] 进一步地，所述水平定位托板5内侧部为主杆件与次杆件焊接对准的位置。

[0014] 进一步地，主杆件固定在两块水平定位托板5之间；次杆件通过防滑橡胶块沉头定

位镙栓9进行卡接定位。

[0015] 进一步地，所述固定弧板1的形状与主杆件的形状相契合。

[0016] 与现有技术相比，通过此定位装置辅助施工，可拆卸、移动，并提高安装精度，解放

双手提高安全性，提高焊接质量和效率。
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附图说明

[0017] 图1为圆管杆件安装的辅助定位装置结构示意图(侧视)。

[0018] 图2为圆管杆件安装的辅助定位装置结构示意图(俯视)。

[0019] 图中：1、固定弧板，2、活动左弧板，3、活动右弧板，4、活动弧板转动轴，5、水平定位

托板，6、固定弧板加劲肋，7、水平观测水平泡，8、调整防滑橡胶块，9、防滑橡胶块沉头定位

镙栓，10、紧固定位镙栓。

具体实施方式

[0020] 如图1、2所示，一种圆管杆件安装的辅助定位装置，该装置固定弧板1、活动左弧板

2、活动右弧板3、活动弧板转动轴4、水平定位托板5、固定弧板加劲肋6、水平观测水平泡7、

调整防滑橡胶块8、防滑橡胶块沉头定位镙栓9和紧固定位镙栓10。

[0021] 成品装置通过活动弧板转动轴将活动左右弧板打开，将装置左右弧板抱紧主杆

件，利用紧固镙栓进行紧固。在紧固之前调整安装位置间距，观察水平泡将水平定位托板调

至水平，紧固装置，通过调整防滑橡胶块调高度。将次杆件放在装置之间即可施焊。

[0022] 本装置的优点在于可直接将次杆件直接吊装至防滑橡胶块之间，即可直接解放吊

装带进行下一个次杆件的吊装，提高安装效率。可多位焊接互不影响。解放焊工双手，不用

手扶杆件提高施工安全，在提高安全性的同时有效的提高焊接质量和效率。
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