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RESUMO

“Embalagem para colocagdo em expositor com almofada
absorvente e método de fabrico da mesma”

Umna embalagem para colocacdo em expositor (10) tem um
componente de suporte (11), uma tampa (12), e uma almofada
absorvente (13) capaz de aguentar a evacuagao subita sem
ruptura. A almofada absorvente (13) tem bandas superior e
inferior (14, 15) que envolvem uma camada absorvente (16),
aderindo as bandas superior e inferior entre si em torno da
periferia da almofada. A banda inferior é uma banda permedvel
que compreende fibras. As fibras sdo, de preferéncia,
hidréfobas e, de preferéncia, tém uma composicaoc hidrdfila
sobre a mesma. O invento refere-se também a um processo de
embalagem e ao produto embalado gque utiliza a almofada
absorvente.
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DESCRICAO

“Embalagem para colocagdo em expositor com almofada
absorvente e método de fabrico da mesma”

0 invento refere-se ao campo das embalagens,
especialmente a embalagens alimentares. Mals particularmente,
0 invento refere-se as embalagens de produtos alimentares, o0s
quais exsudam suco, tais como produtos de carne, contendo a
embalagem uma almofada absorvente for absorve o excesso de
liquido. O invento dirige-se, em particular, a uma embalagem
indicada para ser colocada dentro de uma caixa expositora

ry

para venda, 1isto é, uma embalagem de “caixa pronta

As varias formas de embalagem, em particular, para
produtos alimentares, talis como carne e aves, empregam um
componente de suporte relativamente rigide, tal como uma
folha plana ou bandeja, sobre a ou na qual é suportado um
produtc. O produto ¢é, tipicamente coberto por uma pelicula
relativamente flexivel e transparente. A pelicula é ligada ao
componente de suporte envolvendo o produto, em geral formando
uma selagem por calor entre a pelicula e o componente de
suporte, de modo a encerrar desse modo ¢ produto entre a
pelicula e o componente de suporte. Os exemplos deste tipo de
embalagem incluem a embalagem de pelicula a vacuo e a
embalagem de atmosfera modificada. Ver por exemplo US
6,042,862, FR 2,290,153 ou WO 00/78635.

Na embalagem de pelicula a vacuo, a pelicula pode ser
conformada por calor, isto é, capaz de ser conformada numa
forma desejada pela aplicacdo de calor, e ¢é conformada por
calor em torno do produto sobre um componente de suporte por
meio de calor e diferencial de pressdo. Virtualmente todo o
ar ¢ evacuado do interior da embalagem, de modo que a
pelicula se conforma muito apertadamente ao contorno do
produtc embalado. Em geral, ¢ aplicado calor suficiente para
fazer com que a pelicula se ligue ao 1lado exterior do
componente de suporte na periferia do produto, empregando
gquer um adesivo activavel por calor na interface da pelicula
e do componente de suporte ou formando a pelicula e o
componente de suporte a partir de materiais que sdao de outro
modo de selagem compativeis quando da aplicagaoc do calor, por
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exemplo, empregando materiails poliméricos semelhantes, tais
como polietilenos, na interface de selagem que se liga entre
si quando aquecida. Em alternativa, pode ser utilizado um
adesivco sensivel a pressdo. 0s pormenores adicionais estédo
descritos, por exemplo, nas patentes US n.°s Re 30,009
(Purdue et. al.), 5,346,735 (Logan et. al.), e 5,770,287
(Miranda et. al.).

Na embalagem de atmosfera modificada, um produto
alimentar é, em geral, embalado num componente de suporte
tipo bandeja, que tem uma aba periférica, na qual a pelicula
é presa. Antes de prender a pelicula ao componente de
suporte, o ar & geralmente evacuado do interior do componente
de suporte e substituido por um gds, o qual prolonga a
duracdc em armazém do produto embalado.

Neste e em tipos semelhantes de aplicacgdes de embalagem,
tanto a pelicula como o componente de suporte compreendem em
geral materiais, os quais formam uma barreira a passagem do
gas através dos mesmos, de modo gque a embalagem &, pelo menos
inicialmente, substancialmente impermedvel aos gases.
Eventualmente, wuma porgdo da pelicula ¢é removida por um
retalhista anteriormente para colocacdo da embalagem num
cailxa expositora para compra pelos consumidores. Este ultimo
acontecimento ocorre quando for desejavel aumentar a
permeabilidade aos gases da pelicula, a fim de permitir que o
ar (particularmente o oxigénio) entre em contacto com um
produto embalado, proporcionando ainda ao mesmo tempo
protecgao ao produto da sujidade, poeira, humidade, e outros
contaminantes. Isto & em geral desejavel gquando o contacto do
ar com um produto embalado torna o produto de alguma maneira
mais apelativo para o consumidor.

Embora um ambiente de embalagem com baixo teor de
oxigénio aumente em geral a durag¢do em armazém de um produto
de carne vermelha fresca embalado (relativa a produtos de
carne embalados num ambiente que tem um conteudo de oxigénio
mais alto), a carne vermelha tem uma tendéncia para assumir
uma cor purpura, quando embalado na auséncia de oxigénio ou
num ambiente que tem uma concentra¢ac de oxigénio muito
baixa, isto &, abaixo de cerca de 5% de oxigénio. Uma tal cor
purpura ¢ indesejdvel para a maioria dos consumidores, e o0s
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esforgos de comercializagao, que ensinam o consumidor acerca
da aceitabilidade da cor purpura, foram grandemente
ineficazes. Quando a carne estd exposta a um concentracdo
suficientemente elevada de oxigénio, por exemplo, como
encontrada no ar, a mesma assume uma cor vermelha brilhante,
a qual é associada pela maioria dos consumidores a frescura.
Apds 1 a 3 dias de tal exposigdo, no entanto, a carne assume
uma cor castanha, a qual, como a cor purpura, ¢ indesejavel
para a maioria dos consumidores (e indica que a carne estd a
comecgar a ficar estragada). Assim, a fim de efectivamente
cortar e embalar produtcs de carne vermelha frescos numa
instalacdo central para a distribuigao para os mercados de
retalho, a carne ¢ embalada, despachada, e armazenada num
ambiente com baixo teor de oxigénio (vacuo ou atmosfera
modificada) para maior duracdo em armazém, e depois exibida
para venda ao consumidor num ambiente de oxigénio
relativamente alto, de modo que a carne é obrigada a “passar”
para uma cor vermelha imediatamente antes de ser colocada
numa caixa expositora de retalho.

O anterior pode ser conseguido proporcionando uma
pelicula que forma laminas por destacamento de uma porgao
permedvel a gases e de uma porgdo substancialmente
impermedvel a gases, estando a porgdo permeavel a gases
ligada ao componente de suporte de modo que a porgao
impermedvel a gases pode ser removida por destacamento da
embalagem. Desta maneira, a embalagem pode ser despachada com
4 porgao superior impermedvel a gases presa a porgdo inferior
permedvel a gases para manter um ambiente de baixo teor de
oxigénio dentro da embalagem durante o despacho. Entao,
porgcdo permedvel a gases pode ser removida por destacamento
no supermercado imediatamente antes a colocagdo da embalagem
numa caixa expositora de retalho. Ma vez gue a Pporgao
remanescente da pelicula é permedvel a gases (oxigénio), a
mesma permite gque o produto de carne passe na presenga de
oxigénio, o© qual entra na embalagem vindo da atmosfera
ambiente. Este conceito geral de embalagem ¢é também aplicavel
a aves, as quails assumem uma cor rosa na presenca de oxigénio
tém uma duracdao em armazém maior num ambiente de baixo teor
de oxigénio, bem como a outros alimentos pereciveis tais como
queijo e outros produtos alimentares.
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Indiferentemente do tipo particular da embalagem
destacdvel que ¢ empregue, por exemplo, uma embalagem de
pelicula a vacuo ou embalagem de atmosfera modificada, na
embalagem de alguns produtos alimentares ¢ desejdvel prover a
embalagem com uma almofada absorvente para absorver o0s sucos
exsudados pelo produto alimentar. Isto ¢é particularmente
verdadeiro para a embalagem de Dbifes, cordeiro, aves, e
porco. A presenga de suco livre dentro da embalagem produz
uma aparéncia indesejdvel ©para os consumidores, e pode
proporcionar um ambiente para o crescimento bactericldgico
dentro da embalagem. E preferido que a almofada absorvente
seja posicionada por debaixo do produto de carne, fora da
linha de visionamento do consumidor.

Em US 5,552,169 e US 5,320,895 sdo descritos dois tipos
de depdsitos de absorvente.

Durante a preparacdo de uma embalagem para colocagdo em
expositor quer do tipo de embalagem de pelicula a vacuo quer
do tipo de atmosfera modificada, ¢ desejdvel evacuar
rapidamente a atmosfera em tornc do produto alimentar, do
componente de bandeja, e da almofada absorvente entre o
produto alimentar e o componente de bandeja. A evacuagao
ocorre antes da adesdo da pelicula de cobertura (isto ¢, a
pelicula de tampa) sobre a bandeja. Verificou-se que a
evacuacdo rapida desejada da atmosfera durante o processo de
embalagem pode provocar uma ruptura da selagem em tornc de
uma almofada absorvente, a qual tem uma camada absorvente
envolvida pelas peliculas superior e inferior fixas entre si
em tornc da periferia da almofada. Durante a evacuagdo, a
atmosfera dentro da almofada naoc pode escapar da almofada com
rapidez suficiente para evitar a ruptura do invdlucro. Se o
invélucrc se rompe, material absorvente que constitui a
almofada pode escapar-se e aderir ao produto de carne,
produzindo uma aparéncia, a qual ¢é indesejavel para os
consumidores. Seria desejdvel proporcionar uma almofada com a
camada absorvente envolvida pelas bandas superior e inferior
fixas entre si em torno do perimetro da almofada, sendo a
almofada capaz de aguentar a evacuacdo subita da atmosfera a
partir da mesma sem ruptura.
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O presente invento é dirigido a uma embalagem para
colocacdc em expositor, com uma almofada absorvente, na qual
a camada absorvente esta envolvida pelas bandas superior e
inferior, as quais estdo fixas entre si em torno do perimetro
da almofada. Verificou-se que a almofada absorvente ¢ capaz
de aguentar a evacuagao subita sem ruptura se a almofada
compreender uma banda fibrosa, que tem passagens através da
mesma, as quais sao suficientemente pequenas para evitarem
que 0s componentes absorventes se escapem da almofada.
Durante a evacuacdo subita, a atmosfera dentro desta almofada
pode passar rapidamente através da banda fibrosa sem deixar
que pressao significativa se desenvolva dentro da almofada.

Num primeiro aspecto, o presente invento proporciona uma
embalagem para colocacdo em expositor para conter um produto
alimentar, o qual exsuda suco, gque compreende: (a) um
componente de suporte; (b) um componente de tampa, que
compreende uma pelicula flexivel; e em que a embalagem para
colocagcdaoc em expositor compreende ainda a atmosfera
modificada ou o vVvAcuo entre o componente de suporte e O
componente de tampa; e (c¢) uma almofada absorvente que
compreende: (i) wuma banda superior que compreende uma
pelicula flexivel; (ii) wuma banda inferior permedvel a
liquidos que compreende fibras ndo tecidas, que tém uma
composicdo hidrdéfila sobre a mesma, compreendendo as fibras
ndo tecidas, pelo menos, um componente seleccionado a partir
do grupo que consiste em policlefina, poliamida e poliéster;
e (iii) uma camada absorvente entre a banda superior e a
banda inferior; em que cada uma das bandas superior e
inferior se prolonga para fora da camada absorvente, estando
as bandas superior e inferior fixas entre si em torno de uma
por¢do periférica externa completa da almofada, envolvendo e
contendo as bandas superiocr e inferior em conjunto a camada
absorvente.

A fibra tem uma composicao hidrdéfila sobre a mesma. Se a
banda inferior for feita de fibra hidrdéfoba sem uma tal
composicdo sobre a mesma, verificou-se que o liquido ndo serd
absorvido dentro da almofada com suficiente rapidez.
Proporcionando uma composi¢do hidrdfila sobre a fibra da
banda inferior verificou-se que se tornava a banda inferior
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eficaz para trazer rapidamente o liquido para dentro da
almofada absorvente.

Numa concretizagdo, a embalagem tem uma atmosfera
modificada entre o componente de suporte e o componente de
tampa. A atmosfera modificada pode compreender oxigénio numa
quantidade a partir de 60 a 80 porcento, com base no
atmosférico volume total dentro da embalagem. De preferéncia,
0 equilibrio da atmosfera compreende didéxido de carbono e/ou
azoto. Uma atmosfera particularmente preferida tem 80
porcento de oxigénio e 20 porcento de didxido de carbono. Em
alternativa, a atmosfera modificada pode compreender oxigénio
atmosférico numa quantidade mencr do que 5% em volume (de
preferéncia, menor do que 1%, menor do que 0,5%, menor doc que
0,1%, e mesmo menor do que 0,05%). Em alternativa, a
embalagem ¢ uma embalagem de pelicula a vacuo, na qual a
atmosfera foi substancialmente evacuada de dentro da
embalagem, por exemplo, evacuada de 1 a 99,999% (de
preferéncia, evacuada de 99 a 99,999%, ou evacuada de 99,5
99,999%) .

A banda superior da almofada absorvente, de preferéncia,
compreende um polimero termoplastico, mais de preferéncia,
pelo menos, um componente seleccionado a partir do grupo gue
consiste em homopclimero de olefina, copolimerc de olefina,
poliéster, e poliamida. Os polimeros especialmente preferidos
para a banda superior incluem, pelo menos, um componente
seleccionado a partir do grupo gue consiste em homopolimero
de etileno, homopolimero de propileno, copolimero de etileno,
copolimero de propileno, poliéster, e poliamida. Mais
particularmente, a banda superior pode incluir, pelo mencs,
um componente seleccionado a partir do grupo que consiste em
polietileno linear de baixa densidade, polietileno de alta
densidade, polietileno de muitc baixa densidade, copolimero
homogéneo de etilenc/alfa-olefina (como descrito na patente
Us n.° 5,834,077, de Babrowicz), polietileno de baixa
densidade, e poliestireno. De preferéncia, a banda superior
da almofada absorvente é, de preferéncia, impermedvel a 4&gua
e, por exemplo, nado tem orificios.

A banda inferior da almofada absorvente compreende
fibras nao tecidas, as guails compreendem, pelo menos, um
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componente seleccionado a partir do grupo gue consiste em
poliolefina, poliéster, e poliamida. As poliolefinas
preferidas incluem polietilenc e polipropileno. Mais de
preferéncia, a banda inferior é feita a partir de poliéster
fabricado pelo processo polimero-manta e/ou polipropileno
fabricado pelo processo polimero-manta. Uma vez que a
policlefina, o poliéster, e as fibras de poliamida sao
hidréfobas, a banda inferior compreende ainda uma composigdo
hidréfila de modo que a banda inferior fard com que a
almofada absorva o ligquido a uma wvelcocidade desejada. As
composigbes hidrdfilas preferidas incluem tensioactivos de
hidrocarbonetos seleccionados a partir de polissorbatos,
dlcoois etoxilados lineares, Ooxidos de amina gorda,
alcanolamidas e copolimeros em blocos de ¢xido etileno e
éxido propilenc e com base em dimetilsiloxano gue estdo
acoplados a grupos polares tais como o poli(oxietileno), que
contém a fracgdo hidrdéfila, e misturas dos mesmos. De
preferéncia, a composigdo hidrdéfila estda presente sobre a
banda inferior numa quantidade a partir de cerca 0,1 a 10 em
percentagem de peso, com base no peso da banda inferior, mais
de preferéncia, de 0,1 a 1 em percentagem de peso.

De preferéncia, a camada absorvente compreende uma
camada de lanugem de madeira e uma camada de papel
absorvente. De preferéncia, o papel absorvente ¢é papel
absorvente resistente a humidade, a fim de proporcionar
permeabilidade aumentada e o efeito de mecha do 1liguido
dentro da almofada. Opcionalmente, a camada absorvente
compreende ainda material superabsorvente. Os materiais
superabsorventes incluem polimero ndo i1dénico hidrdfilo
reticulado, bem como polimero idénico de conversdo em solvato
altamente reticulado que contém grupos idénicos funcionais. O
homopolimero e os copolimeros de acrilamida e o Acido
acrilico sao exemplos de materiais superabsorventes nao
iénicos. A carboximetilcelulose de sdédio ¢ um exemplo de um
material superabsorvente idénico. O material superabsorvente
pode estar presente com a forma de granulos e/ou fibra.

As bandas superior e inferior podem estar directamente
fixas entre si por uma selagem por calor. Em alternativa, as
bandas superior e inferior estdo fixas com um adesivo. De
preferéncia, o adesivo ¢ utilizada a um nivel a partir de 1 a
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20 grama por metro quadrado, mals de preferéncia, 1 a 10
grama, mais de preferéncia, 5 a 9 grama.

O componente de suporte pode compreender espuma, de
preferéncia, espuma de poliestireno. Um componente de suporte
preferido é uma bandeja de espuma, que tem uma pelicula de
camadas multiplas que adere a superficie superior da mesma, a
pelicula de camadas multiplas que tem uma camada a qual
serves como uma barreira ao oxigénio.

Num segundo aspecto, © presente invento é dirigido a um
produto embalado que compreende um produto alimentar, o qual
exsuda suco numa embalagem para colocagao em expositor de
acordo com o primeiro aspecto do presente invento. De
preferéncia, o produtc alimentar compreende, pelo menos, um
componente seleccionado & partir do grupo que consiste em
carne, aves, queijo, e outros produtos alimentares.

Num terceiro aspecto, © presente invento ¢ dirigido a um
processo para produgcao de uma embalagem para colocacdo em
expositor para conter um produtc alimentar, o qual exsuda
suco, gque compreende: (a) colocagao de um produto a ser
embalado sobre um componente de suporte, que tem a base; (b)
colocacao de uma almofada absorvente sobre o componente de
suporte, compreendendo a almofada absorvente: (i) uma banda
superior que compreende uma pelicula flexivel; (ii) uma banda
inferior permedvel a liquidos que compreende fibra néo
tecida, que tem uma composicao hidrdfila sobre a mesma,
compreendendo a fibra ndo tecida, pelo menos, um componente
seleccionado a partir do grupo gque consiste em poliolefina,
poliamida, e poliéster; e (iii) uma camada absorvente entre a
banda superior e a banda inferior; em que cada uma das bandas
superior e inferior se ©prolonga para fora da camada
absorvente, estando as bandas superior e inferior fixas entre
si em torno de uma porgdo periférica externa completa da
almofada, envolvendo e contendo as bandas superior e inferior
em conjuntc a camada absorvente; (¢) a evacuagao da atmosfera
em torno do produto e do componente de suporte; (d) a
colocacac de um componente de tampa sobre o produto e sobre o
componente de suporte de modo gque o produto fica envolvido
pela tampa e pelo componente de suporte.
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A almofada absorvente &, de acordo com o primeiro
aspecto do presente invento. Opcicnalmente, a atmosfera
dentro da embalagem ¢é modificada apdés a evacuagao da
atmosfera mas antes da colocacdo do componente de tampa sobre
0 produto e sobre o componente de suporte.

O invento serd agora descrito por meio de exemplo apenas
com referéncia aos desenhos, nos quais:

A FIG. 1 ¢ uma vista em perspectiva de uma embalagem
alimentar que concretiza as caracteristicas do presente
invento.

FIG. 2 ¢é uma vista em perspectiva explodida de uma
almofada absorvente e bandeja alimentar que concretiza as
caracteristicas do presente invento.

FIG. 3 é uma vista em perspectiva da almofada mostrada
na FIG. 2.

Referindo mais especificamente os desenhos, é mostrado
na FIG. 1 uma forma de uma embalagem alimentar de caixa
pronta 10 que concretiza as varias caracteristicas de acordo
com O presente invento. Como ilustrado, a embalagem alimentar
10 inclui a bandeja 11 (também referida como o componente de
suporte 11), tampa ou invdlucro 12, e a almofada absorvente
13 localizada entre a bandeja 11 e o produto alimentar F
dentro da embalagem. A bandeja 1l e o invdlucro 12 sdo, de
preferéncia, feitos a partir de materiais convencionais tal
como pelicula de espuma de poliestireno e polietileno,
respectivamente.

Como ilustrado na FIG. 2, a bandeja 11 compreende a
parede de fundo 1la, as paredes laterais 1lb e as paredes de
extremidade 1llc¢ integralmente formadas para proporcionar um
receptdculo para receber e conter no mesmo o produto
alimentar F. Embora preferida, a bandeja 11 nao é considerada
0 Unico tipo ou forma de recipiente para o produto alimentar.
Tais recipientes podem  ter gualguer forma empregue
correntemente na embalagem de produtos alimentares para
exibicdo, armazenagem, etc. Por exemplo, é bem conhecido que
0s produtos alimentares podem ser também embalados em sacos
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de pelicula de pldstico, bandejas fibrosas moldadas ou caixas
de cartac.

A bandeja pode ter qualquer configuracdo ou forma
desejada, por exemplo, rectangular, redonda, oval, etc. De
modo semelhante, uma aba sobre a bandeja pode ter qualquer
forma ou desenho desejados, incluindo um desenho simples e
substancialmente plano, como mostrado, ou um desenho mais
elaborado tal como, por exemplo, 0S apresentado nas patentes
US n.°s 5,348,752 e 5,439,132. Em alternativa, a bandeja pode
ter a forma de uma folha substancialmente plana.

Os materiais adequados a partir dos quais a bandeja pode
ser formada incluem, sem limitacdo, o cloreto de polivinilo,
0 politereftalato de etileno, 0 poliestireno, as
policolefinas, tails como polietileno de alta densidade ou
polipreopileno, polpa de papel, *“nylon”, poliuretano, etc. A
bandeja pode ser obtida por formagdo de espuma (expandida) ou
sem formacdo de espuma como desejado, e, de preferéncia,
proporcicna uma barreira a passagem de oxigénio através da
mesma, em particular, se utilizada para produtos de embalagem
que sao sensiveis ao oxigénio (isto é, os que se degradam na
presenca do oxigénio, tais como a carne, as aves, O POrco, OS
outros produtos alimentares, os wvarios queijos, etc.). Se
tais produtos alimentares sensiveis ao oxigénio sao para ser
embalados num ambiente de baixo teor de oxigénio baixo (para,
desse modo, prolongar a sua duracdo em armazém), a bandeja,
de preferéncia, permite que menos de ou igual a cerca 1000 cc
de oxigénio passem através da mesma (por metro quadrado de
material pelo periodo de 24 horas a 1 atmosfera e a
temperatura de 23°C (73°F), mais de preferéncia, menos de
cerca 500 cc de oxigénio, mais de preferéncia, ainda mencs de
cerca 100 cc, mesmc mais de preferéncia, menos de cerca
50 ¢c, e mais de preferéncia, menos de cerca 25 cc de
oxigénio passem. A bandeja pode ser formada a partir de um
material, o qual proporciona ele proéprio uma barreira a
passagem de oxigénio, por exemplo, copolimero de cloreto de
vinilideno, “nylon”, politereftalato de etileno, copoclimero
de etileno/dlcool vinilico, etc. Em alternativa, o componente
de suporte 11 pode ter uma pelicula vedante substancialmente
impermeavel aos gases laminada ou ligada de modo diferente a
superficie interior (superior) do mesmo como apresentado
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patente US n.° 5,118,561. Como usada aqui, frase “pelicula
vedante” refere-se a uma pelicula, a qual ¢ ligada de modo a
conformar-se a, pelo mencs, uma das superficies exteriores do
componente de suporte do produto. De preferéncia, a pelicula
vedante ¢ ligada superficie superior, gquando oposta a
superficie inferior (exterior) da bandeja e é uma pelicula
substancialmente impermedvel aos gases. A pelicula vedante
inclui, de preferéncia, um material de barreira ao oxigénio
tal como por exemplo, copolimerc de cloreto de vinilideno
(“saran”), “nylon”, politereftalato de etileno, copolimero de
etileno/4dlcool vinilico, etc.

Numa concretizacdo preferida, a tampa ¢é feita a partir
de uma pelicula flexivel, que compreende um primeiro
componente de pelicula superior, o qual pode ser separadc por
destacamento de um segundo componente de pelicula inferior,
utilizando uma forga de destacamento a partir de cerca 0,0001
a 0,4 N/mm” (0,001 a 2,5 libras por polegada) isto &, a
resisténcia de ligacdo entre os primeiro e segundo
componentes de pelicula cal dentro da gama de cerca 0,0001 a
4 N/mm* (0,001 a 2,5 1libras por polegada) mais de
preferéncia, 0,001 a 0,9 N/mm* (0,01 a 5 libras por polegada)
mais de preferéncia, 0,003 a 0,009 N/mm? (0,02 a 0,05 libras
por polegada). 0 primeiro componente de pelicula ¢é
substancialmente impermedvel a gases enquanto que o segundo
componente de pelicula é permedvel a gases. Como utilizada
aqui, a frase “permedvel a gases” refere-se a uma pelicula ou
porcao de pelicula, a qual admite, pelo menos, cerca 1,000 cc
de géds, tal como oxigénio, por metro quadrado de pelicula
pelo periodo de 24 horas a 1 atmosfera e a uma temperatura de
23°C (73°F) (a 0% humidade relativa). Mals de preferéncia,
uma pelicula ou porcgdo de pelicula permedvel a gases admite,
pelo menos, 5 000, mesmo mais de preferéncia, pelo menos,
10 000, tal como, pelo menos, 15 000, 20 000, 25 000, 30 000,
35 000, 40 000 e 50 000, e mais de preferéncia, pelo menocs,
100 000 cc de oxigénio por metro quadrado pelo periodo de 24
horas a 1 atmosfera e a uma temperatura de 23°C (73°F) (a 0%
de humidade relativa)

Como aqui utilizada, a frase “substancialmente
impermeavel a gases” refere-se a uma pelicula ou porgdo de
pelicula, a qual admite menos de 1000 cc de géds, tal como
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oxigénio, por metro quadrado de pelicula pelo periodo de 24
horas a 1 atmosfera e a uma temperatura de 23°C (73°F)(a 0%
de humidade relativa). Mais de preferéncia, uma pelicula
substancialmente impermedvel aos gases admite menos de cerca
500, tal como menos de 300, e menos de 100 cc de gds; mais de
preferéncia, ainda menos de cerca 50 cc, e mais de
preferéncia, menos de 25 cc, tal como menos de 20, menos de
15, e menos de 10 cc de gds por metro quadrado pelo pericdo
de 24 horas a 1 atmosfera e a uma temperatura de 23°C
(73°F) (a 0% de humidade relativa).

Quando o primeirc componente de pelicula é impermedvel a
gases, © mesmo, de preferéncia, inclui um ou mais materiais
que proporcionam uma barreira substancial a passagem de gas,
em particular oxigénio, através do mesmo. 0Os materiais
adequados incluem, por exemplo, copolimeros de cloreto de
vinilideno (*saran”), *“nylon”, politereftalato de etileno,
copolimero de etileno/dlcool wvinilico, 6xidos de silicio
(Si0x), wetc. 8Se o segundo componente de pelicula for
permedvel a gases, o mesmo pode ser construido para ter
suficiente permeabilidade a gases para a aplicacgdo pretendida
sendo formado por, por exemplo, a partir de um material
altamente permedvel a gases (por exemplo, poli(metilpenteno),
um componente de pelicula alterado guimica ou mecanicamente
(por exemplo, um componente de pelicula perfurado ou um
componente de pelicula de espessura reduzida), e combinacdes
dos anteriores. Desta maneira, um produto pode ser embalado,
despachado e armazenado num estado de atmosfera controlada
concebido para maximizar a duragdo em armazém do produto, por
exemplo, sob vdacuo ou numa atmosfera modificada, com um
primeiro componente de pelicula superior impermedvel a gases
que mantém o tal estado de atmosfera controlada dentro da
embalagem. Subsequentemente, a embalagem pode ser exibida
para compra pelo consumidor com um outro estado de atmosfera,
que serves para realgar a aparéncia do produto a custa da
duragdc em armazém, por exemplo, ar do ambiente circundante,
0 qual provoca a passagem da carne vermelha fresca, das aves,
e do porco, enquanto que o produto permanece encerrado na
mesma embalagem. Isto & conseguido removendo por destacamento
0 primeiro componente de pelicula superior impermedvel a
gases da embalagem e permitindo gque o ar entre em contacto
com © produto por meio do segundo componente de pelicula
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inferior impermedvel a gases, © qual permanece selado ao
componente de suporte e continua a encerrar © produtc e
proteger o mesmo do contacto com a sujidade, a poeira, a
humidade, e outros contaminantes externos.

A pelicula de tampa pode ser uma pelicula de camadas
multiplas coextrudida, que tem duas camadas adjacentes na
interface dos primeiro e segundo componentes que aderem entre
si com uma resisténcia de 1ligagdo relativamente fraca, de
preferéncia, que varia a partir de cerca 0,0001 a 0,4 N/mm?
(0,001 a 2,5 libras por polegada) como indicado atrds. A
adesdo intercamadas entre tais camadas adjacentes representa
a ligag¢do coesiva ou adesiva mais fraca que a pelicula se
destacard na interface dos primeirc e segundo componentes,
quando a pelicula ¢ sujeita a uma forca de destacamento de
grandeza suficiente, isto é, maior do que a forga do adesivo
entre o0s primeiro e segundo componentes de pelicula. A
separacdo por destacamento desta maneira pode ser conseguida
construindo a pelicula de tal modo gque uma das camadas
adjacentes na interface dos componentes pode compreender um
material ndao polar enquanto a outra camada adjacente em tal
interface compreende um material polar. Por exemplo, uma das
camadas adjacentes pode compreender homopolimero ou
copolimero de polietileno nao polar, engquanto que a outra
camada adjacente compreende, pelo menos, um material
seleccionado a partir do grupo que consiste em poliamida,
copoliamida, poliéster, copoliéster tal como politereftalato
de etileno, copolimeros de polietileno polares tais como
etileno/dlcool vinilico, ©policarbonato, polimetilpenteno,
copolimero de cloreto de polivinilideno, poliuretano,
homopolimero e copolimero de polibutileno, e polissulfona. Em
alternativa, uma das camadas adjacentes na interface pocde
compreender homopolimero ou copolimero de polietileno,
enquanto que a outra camada adjacente compreende homopolimero
ou copolimero de polipropileno. 0Os exemplos preferidos de
peliculas de camadas multiplas coextrudidas que sdo adequadas
para uma pelicula de acordo com o presente invento estdo
descritas na patente US n.° 5,770,287 (Miranda et. al.) acima
referida.

Como mostrado na FIG. 1, a almofada absorvente 13, de
preferéncia, assenta sobre a parede de fundo 1la da bandeja
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11 e estd adaptada para receber o produto alimentar F sobre a
mesma. A almofada absorvente 13 terd, por conseguinte,
tipicamente o produto alimentar sobre a mesma, estando a
almofada 13 adaptada para absorver os exsudados com a forma
de sucos, agua ou exsudados do produtco alimentar semelhantes
durante a exibicdo, armazenagem, € manuseamento e mesmo
durante a cozedura por microondas ou de forno convencional.
Como mostrado na FIG. 2 e FIG. 3, a almofada absorvente 13
compreende a banda superior 15 e a banda inferior 14. A banda
superior 15 ¢&, de preferéncia, uma pelicula de plastico
flexivel nado perfurada, a qual é substancialmente impermedvel
a dgua. A banda inferior 14 é altamente permedvel & dgua e ao
ar, e é uma banda fibrosa ndo tecida, que contém fibra feita
a partir de um polimero hidréfobo tal como polipropileno ou
poliéster.

As bandas nao tecidas preferidas para a banda inferior
14 incluem poliéster fabricado pelo processo polimero-manta
Reemay® (politereftalato de etileno), polipropileno fabricado
pelo processo polimero-manta nao tecido Typar® (também
conhecido por polipropileno fabricado pelo processo polimero-
manta ndo tecido Tekton®), ambos os quais estdo disponiveis a
partir de Reemay, Inc. de 0ld Hickory, Tennessee. Outras
bandas ndc tecidas incluem polipropileno nio tecido Avgol®,
que pode ser obtido a partir de John Cleaver Associates de
2boli, Pensilvania, e polipropileno ndo tecido BBA®, que pode
ser obtido a partir de BBA, de Simpsonville, S.C.

A fim de que a almofada absorva o liquido & wvelocidade
desejada, ¢é aplicada wuma composigdo hidréfila a fibra
hidrdéfcocba a partir da qual a banda inferior ¢ formada. Embora
possa ser utilizada qualquer composicdoc hidréfila, as
composicBes preferidas incluem a fibra acabada Cirracol®
PP842, que pode ser obtida a partir de Uniquema (em
www.uniquema.com). O Cirracol® PP842 & uma composicdo
hidréfila particularmente preferida porque todos @ ©s
componentes no Cirrasol® PP842 foram aceites para utilizacdo
como um aditivo alimentar indirecto, portanto o Cirrasol®
PP842 pode ser utilizado em aplicagdes em que ¢é desejado o
contacto directo com o alimento. De preferéncia, a composicgao
hidréfila ¢ aplicada a banda inferior numa quantidade a
partir de cerca 0,05 a 1 porcento, com base no peso da banda
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ndao tecida, mais de preferéncia, a partir de cerca 0,1 a Q0,8
em percentagem de peso, mais de preferéncia, a partir de
cerca 0,2 a 0,4 porcento. A compocsicdao hidrdéfila, quando
adicionada a banda inferior ndc tecida, proporciona a banda
inferior ©propriedades de mecha de modo que a camada
absorvente absorve rapidamente o excesso de liquido exsudado
a partir do produto.

A banda superior 15 ¢é, de preferéncia, feita de uma
pelicula de plédstico 1impermedvel a 4&gua, de modo que a
almofada absorvente nédo aspira humidade directamente do
produto alimentar dentro da almofada. De preferéncia, a banda
superior 15 ¢é feita a partir de uma pelicula de plastico
adequada, tal como, pelo menos, um componente seleccionado a
partir do grupo que consiste em polietileno, polipropileno,
poliéster e poliamida. O polietileno de alta densidade &
particularmente preferido. A banda superior, de preferéncia,
tem uma espessura a partir de cerca 0,005 a 0,05 mm (0,2
milésimo de polegada a cerca de 2 milésimo de polegada) mais
de preferéncia, a partir de cerca 0,007 a 0,04 mm (0,3
milésimo de polegada a cerca de 1,5 milésimo de polegada)
mais de preferéncia, a partir de cerca 0,013 a 0,019 mm (0,5
milésimo de polegada a cerca de 0,75 milésimo de polegada) De
preferéncia, a banda superior ndoc tem orificios através da
mesma.

Se o produto for para ser cozinhado na embalagem na
presenca da almofada absorvente, a banda superior 15 &, de
preferéncia, feita a partir de uma pelicula de poliéster
revestida com poliéster (de preferéncia, poliéster orientado
biaxialmente) tal como Mylar® M-30 vendido por DuPont, ou uma
pelicula de poliéster revestida com uma camada de selagem de
poliéster tal como Mylar® Type 50 XM-101 vendida também por
DuPont, ou Melinex® 850H vendida por ICI, a qual é uma
pelicula de poliéster coextrudida com um lado seldvel por
calor.

Cada das bandas inferior 14 e superior 15 prolonga-se
para fora para além da camada absorvente 13. WNesta zona
prolongada, & banda inferior 14 e a banda superior 15 estéo
fixas directamente entre si, sem que a camada absorvente 13
fique entre as mesmas na zona de fixagdo. Desta maneira, a
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banda superior 15 e a banda inferior 14 “envolvem” a camada
absorvente 13. Embora a banda superior 15 possa ser
directamente fixa a banda inferior 14 por uma selagem por
calor, de preferéncia, as bandas superior e inferior estéo
fixas entre si em torno do seu perimetro, utilizando um
adesivo, de preferéncia, um adesivo de fusdo por calor (por
exemplo, que funde de 90 a 200°C (200°F a 400°F)), ou um
adesivo liquido.

Um adesivo preferido ¢ um adesivo sensivel a meia
pressac com base no componente polimérico misturado com
espessante e uma cera. Um componente primario € uma resina de
hidrocarboneto modificada aromaticamente em Cs de petrdleo.
Um componente polimérico particularmente preferido € o
Wingtack® 86, feito por Goodyear Tire and Rubber Co, o qual,
de preferéncia, perfaz de 40 a 55 porcento do peso total do
adesivo, O componente polimérico secunddric do adesivo &, de
preferéncia, uma alfa olefina amorfa polimerizada tal como um
polimero de propileno. Um componente polimérico secunddrio
particularmente preferido é o polimero l-propeno RT2304 com
eteno (presente numa quantidade a partir de 15 a 25
porcento), feito por Huntsman Corp de Salt Lake City, Utah.
Em alternativa, O componente polimérico secunddrio pode ser
RT2315 (presente numa quantidade a partir de 25 a 35
porcento), também de Huntsman. 0 copolimero de
isobutileno/buteno Indopol® H300, obtido a partir de BAmoco
Corporation, ¢ um espessante preferido, estando presente a um
nivel a partir de 1 a 5 porcento. O Irganox® 1010, obtido a
partir de Ciba-Geigy, de McIntosh, AL, ¢é um antioxidante
preferido, estando presente a um nivel a partir de 0,01 a 0,5
porcento. O Irgaphos® 168 ¢ um estabilizador de radicais
livres preferido, obtido a partir de Ciba-Geigy, de McIntosh,
AL, estando presente a um nivel a partir de 0,01 a 0,5
porcento. Uma mistura dos componentes poliméricos acima, do
espessante, e dos antioxidante foi obtida a partir de Henkel
Adhesives de Lewisville, Texas, bem como a partir de National
Starch and Chemical de Bridgewater New Jersey.

A almofada 13 inclui ainda a camada intermédia 16 de
material absorvente disposta entre, e envolvida pelas bandas
superior e inferior 15 e 14, as quals se prolcongam para fora
a partir da camada intermédia 16. A camada intermédia 16
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compreende a manta 1l6a de fibras absorventes, tais como
diversas camadas de absorvente, o papel absorvente ou uma
camada relativamente espessa de fibras de lanugem de madeira,
a qual é relativamente cara e altamente absorvente. Quando £
utilizada um manta de lanugem de madeira, ¢ desejavel isolar
as fibras de lanugem de madeira soltas e muito curtas numa
localizacgdo na camada absorvente 16, a qual estd afastada da
banda inferior permedvel 14. Uma camada de papel absorvente
16b ¢, por conseguinte, colocada entre a manta l6a e a banda
inferior permedvel 14, para actuar como uma barreira mecénica
entre a banda inferior permedvel 14 e as fibras curtas de
lanugem de madeira. O papel absorvente 16b pode ser qualquer
camada adequada de papel absorvente, tal como que comummente
referido como a qualidade facial do papel absorvente ou papel
absorvente resistente a humidade.

A camada absorvente pode (opcionalmente, mas de
preferéncia) compreender ainda um componente, o0 qual é um
material superabsorvente, presente na forma de fibras,
granulos, ou qualquer outra forma adequada. Verificou-se que
alguns compostos quimicos eram particularmente eficazes como
materiais superabsorventes incluiam um composto
superabscorvente de carboximetilcelulose e um composto
superabsorvente acrilico (copolimero de 4dcideo acrilico e
acrilato de sdédio). Ambos estes compostos quimicos sao
compostos quimicos aprovadocs ou que podem ser aprovados pela
USDA/FDA, que podem ser utilizados em ligag¢do com produtos de
carne processados. Outros compostos quimicos superabsorventes
podem ser também utilizados na camada absorvente, como
desejado. A fibra superabsorvente gque tem um comprimento de
cerca 3 mm estd disponivel com a OASIS™ a partir de Technical
Absorbents Ltd, com apresentado no pedido de patente
UK 2 325 195, publicado em 18 de Novembro de 1998, intitulado
“Almofada absorvente.” Os granulos superabsorventes
preferidecs saoc  FAVOR-PAC 100m, obtidos a partir de
Stockhausen, de Greensboro, NC. Estes granulos tém um tamanho
de particula de 100 a 850 micron, e estdo, de preferéncia,
presentes na almofada numa quantidade a partir de cerca 0,1 a
50 em percentagem de peso, mais de preferéncia, a partir de
cerca 1 a 30 em percentagem de peso.
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Aos varios termos e frases utilizada através deste
documento deve ser dado o seu significado normal como
entendido pelos especialistas na técnica, excepto e na medida
em que qualquer termo ou frase aqui utilizado seja referido a
e/ou elaborado sobre o pedido de patente US copendente n.° de
série 09/163,747, apresentado em 30 de Setembro de 1998, o
qual suplementa o significado normal de todos o0s termos,
frases, e outras descrig¢des aqui indicadas.

Nas figuras e especificacdo, foram apresentadas as
concretizagdes preferidas do invento. Todas as sub-gamas de
todas as gamas apresentadas estdo incluidas no invento e sao
expressamente apresentadas. Embora sejam empregues termos
especificos, o0s mesmo sdao usados apenas num sentido genérico
e descritivo, e ndo com a finalidade de limitar o &ambito do
invento que estd indicado nas reivindicagdes seguintes.

Lisboa,
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REIVINDICACOES

1 - Embalagem para colocagdo em expositor (10) para
conter um produto alimentar (F), o© qual exsuda suco, gue
compreende:

(A) um componente de suporte (11);

(B) um componente de tampa (12) gque compreende uma
pelicula flexivel; e

em que a embalagem para colocacdo em expositor
compreende ainda a atmosfera modificada ou o vacuo entre
0 ccmponente de suporte e o componente de tampa; e

(C) uma almofada absorvente (13), que compreende:

(1) uma Dbanda superior (1l5) que compreende uma
pelicula flexivel;

(11) uma banda inferior permedvel a liquidos (14)
gque compreende fibra nao tecida, que tem uma
composicao hidrdfila sobre a mesma, compreendendo a
fibra nao tecida, pelo menos, um  componente
seleccionado a partir do grupo gque consiste em
policlefina, poliamida e poliéster; e

(1ii) uma camada absorvente (16) entre a banda
superior e a banda inferior;

em que cada uma das bandas superior e inferior se
prolonga para fora da camada absorvente, estando as
bandas superior e inferior fixas entre si em torno
de uma porgao periférica externa completa da
almofada, envolvendo e contendo as bandas superior e
inferior em conjunto a camada absorvente.

2 - Embalagem para colocagdo em expositor de acordo com
a reivindicagao 1, em que a atmosfera modificada compreende
oxigénio numa quantidade a partir de 60 a 80 porcento, com
base nc peso atmosférico total dentro da embalagem (10).
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3 - Embalagem para colocagdo em expositor de acordo com
a reivindicacdo 1, em que a atmosfera modificada compreende
oxigénio atmosférico numa gquantidade menor do que 5% em
volume.

4 - Embalagem para colocagdo em expositor de acordo com
a reivindicacao 1, em que a atmosfera foli substancialmente
evacuada a partir de dentro da embalagem (10).

5 - Embalagem para colocagdo em expositor de acordo com
a reivindicagao 1, em que a banda superior (15) da almofada
absorvente (13) compreende, relo menos, um componente
seleccionado a partir do grupo gue consiste em homopolimero
de olefina, copolimero de olefina, poliéster e poliamida.

6 - Embalagem para colocacdo em expositor de acordo com
a reivindicagao 5, em que a banda superior (15) da almofada
absorvente (13) compreende, pelo menos, um componente
seleccionado a partir do grupo gue consiste em homopolimero
de etileno, homopolimero de propileno, copolimero de etileno,
copolimero de propileno, poliéster e poliamida.

7 - Embalagem para colocacao em expositor de acordo com
a reivindicagao 1, em que a banda superior (15) da almofada
absorvente (13) é impermedvel a agua.

8 - Embalagem para colocacdo em expositor de acordo com
a reivindicacac 1, em que as fibras ndo tecidas compreendem,
pelo menos, um componente seleccionado a partir do grupo que
consiste em polietileno, polipropileno, poliéster e
poliamida.

9 - Embalagem para colocagdo em expositor de acordo com
a reivindicagao 1, em que a camada absorvente (16) compreende
uma camada de lanugem de madeira e uma camada de papel
absorvente.

10 - Embalagem para colocagdo em expositor de acordoc com
a reivindicagao 1, em que a camada absorvente (16) compreende
ainda material superabsorvente.
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11 - Embalagem para colocag¢do em expositor de acordc com
a reivindicacao 10, em que, pelo menos, algum do material
superabsorvente estd presente na forma granular.

12 - Embalagem para colocagao em expositor de acordc com
qualguer uma das reivindicac¢des anteriores, em que as bandas
superior e inferior (14, 15) estdo fixas por uma selagem por
calor.

13 - Embalagem para colocagdo em expositor de acordc com
qualguer uma das reivindicag¢des 1 a 11, em que as bandas
superior e inferior (14, 15) estao fixas por um adesivo.

14 - Embalagem para colocagao em expositor de acordo com
qualguer uma das reivindicacg¢des anteriores, em que O
componente de suporte (11) compreende espuma.

15 - Embalagem para colocagao em expositor de acordo com
a reivindicacaoc 1, em que a composigac hidrdéfila compreende,
pelo menos, um componente seleccionado a partir do grupo gue
consiste em polissorbato, 4lcool etoxilado linear, ¢dxido de
amina gorda, alcanolamida, e copolimeros em blocos de déxido
de etileno ou ¢xido de propileno com dimetilsiloxano gue
estaoc acoplados a grupos polares que contém uma fracgdo
hidroéfila.

15 - Embalagem para colocacgdo em expositor de acordc com
a reivindicacaoc 15, em que a composicac hidréofila estéd
presente sobre a banda inferior (14) numa quantidade a partir
de cerca 0,1 a 10 em percentagem de peso, com base no peso da
banda inferior.

17 - Produto embalado que compreende um  produto
alimentar, o qual exsuda suco na embalagem para colocagdo em
expositor de acordo com qualquer uma das reivindicacdes
anteriores.

18 - Produto embalado de acordo com a reivindicagdo 17,
em que o produto alimentar (F) compreende, pelo menos, um
componente seleccionado a partir do grupo que consiste em
carne, aves, queijo e outros produtos alimentares.
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19 - Processo para produgao uma embalagem para colocagao
em expositor (10) para conter um produto alimentar (F), o
qual exsuda suco, que compreende:

(a) colocagao de um produto (F) a ser embalado scbre um
componente de suporte (11) que tem & base;

(b) colocacdo de uma almofada absorvente (13) sobre o
componente de suporte, compreendendo a almofada
abscrvente:

(1) uma Dbanda superior (15) que compreende uma
pelicula flexivel;

(1i) uma banda inferior permedvel a liquidos (14),
gue compreende fibra naoc tecida que tem uma
composicao hidrdfila sobre a mesma, compreendendo a
fibra nado tecida, pelo menos, um  componente
seleccionado a partir do grupo gque consiste em
policlefina, poliamida e poliéster; e

(1iii) uma camada absorvente (16) entre a banda
superior e a banda inferior;

em que cada uma das bandas superior e inferior se
prolonga para fora da camada absorvente, estando as
bandas superior e inferior fixas entre si em torno
de uma porcao periférica externa completa da
almofada, envolvendo e contendo as bandas superior e
inferior em conjunto a camada absorvente;

(c) evacuacdo da atmosfera a partir do contorno do
produto e do componente de suporte;

(d) colocagdo de um componente de tampa (12) sobre o
produto e do componente de suporte, de modo que O
produto fica envolvido pela tampa e pelo componente de
suporte.

20 - Processo de acordo com & reivindicacdo 19, que
compreende ainda o© envolvimento do produto (F) e do
componente de suporte (11) por uma atmosfera modificada apds
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a evacuagao da atmosfera, mas antes da colocagdo do

componente de tampa sobre o produto e sobre o componente de
suporte.

Lisboa,
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FIG. 1
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FIG. 2
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