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DESCRIPCION

Troqueladora para perfiles de carpinteria metalica.
Objeto de la invencion

La presente invencién se refiere a una maquina
troqueladora, de las empleadas en los talleres de car-
pinteria metélica y similares para troquelar perfiles
metélicos para la obtencién de ventanas y puertas de
aluminio.

El objeto de la invencién es proporcionar una ma-
quina troqueladora que permita mecanizar diferentes
tipos de orificios de forma sencilla, con una lengiieta o
matriz de reducido coste y facilmente intercambiable.
Antecedentes de la invencion

En el dmbito de aplicacion prictica de la inven-
cion, el de la carpinteria metalica, los fabricantes y ta-
lleres dedicados a la construccién de ventanas y puer-
tas con perfilerfa de aluminio y que utilicen para la
unién en inglete de dichos perfiles escuadras de ex-
pansién, de bloqueo o de muelles, necesitan meca-
nizar en las puntas del inglete del perfil de ventana,
puerta o marco sendos agujeros, con el fin de que sir-
van de agarre para los tetones de la escuadra, también
llamada “trasero” y alojamiento y posterior apriete del
tornillo de la escuadra o “delantero”. De esta forma, la
escuadra interior hard que la unién entre los dos per-
files a 90° sea perfecta. Lo mismo ocurre en la unién
con escuadras de dngulo variable.

Para ello, los fabricantes disponen de matrices ma-
nuales, mecdnicas, neumdticas o hidrdulicas, simples
o miiltiples que tienen que adquirir a fabricantes de
matriceria o bien se las vende o deposita el suminis-
trador de las escuadras o el proveedor de la perfileria
de aluminio, existiendo no obstante empresas que se
fabrican sus propias matrices.

Estos mecanismos se componen basicamente de
unos punzones (cuadrados, rectangulares, redondos,
etc,) de acero templado empujados por palanca, me-
canismos neumadticos o hidraulicos e incluso por me-
dios externos a la propia maquina de troquelar, contra
la lengiieta o matriz, también de acero templado, con-
siguiendo asf el troquelado del perfil de aluminio que
se interpone entre ellos.

El problema fundamental que presentan este tipo
de dispositivos es la gran variedad que existe de mo-
delos de perfiles utilizados para la obtencién de puer-
tas y ventanas, a lo que hay que afiadir los disefos
propios de algunos talleres, lo que supone la necesi-
dad de mecanizar diferentes tipos de cdmaras u ori-
ficios, de diferentes tamafos y geometrias, para cada
una de las cuales es imprescindible utilizar una len-
giieta 0 matriz determinada.

Estas lengiietas o matrices deben mecanizarse con
la mdxima precision, ademds de estar obtenidas a par-
tir de un material de alta calidad para posterior tem-
ple. Otro punto importante es que la lengiieta se debe
mecanizar en anchura unas décimas de milimetro me-
nos que la cdmara que se va a troquelar, para que al
ser introducida, el perfil vaya lo mds guiado posible,
evitando los posibles errores de punzonado.

Esto supone un elevado coste de fabricacién para
las lengiietas o matrices, asi como la necesidad de dis-
poner de tantas lengiietas como series de perfiles con
que se trabaje, lengiietas que como anteriormente se
ha dicho han de ser sustituidas cada vez que se quiera
hacer una camara de diferente configuracién o dimen-
siones, sustitucion que resulta lenta y laboriosa, y que
requiere de una gran precision, ya que es imprescin-
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dible un perfecto centrado de la misma con respecto
a los punzones para que éstos al bajar no impacten
contra la misma, por lo que en ocasiones hay talle-
res que prefieren disponer de varias mdquinas punzo-
nadoras con diferentes lengiietas, con el consiguiente
coste que ello supone.

Igualmente cabe destacar el hecho de que en el ca-
so de que los troquelados en el perfil vayan descentra-
dos, es necesario el empleo de una pareja de lengiie-
tas por sistema, duplicando el coste de fabricacién y
compra asi como el tiempo de cambio de la maquina.

Por ultimo cabe destacar que tratando de obviar
este problema existen en el mercado ciertos artilugios
que hacen de grueso, fabricados en acero o aluminio,
para suplir un poco estas deficiencias, que también
son caros de mecanizar y que tampoco cubren una
amplia gama de perfiles o cdmaras.

Descripcion de la invencion

La troqueladora para perfiles de carpinteria me-
télica que la invencién propone resuelve de manera
plenamente satisfactoria la problematica anteriormen-
te expuesta, incorporando una lengiieta universal que,
merced a su especial estructuracién permite el meca-
nizado de diferentes tipos de cdmaras, todo ello con
unos reducidos costes, merced a una solucién sencilla
pero de gran eficacia.

Para ello la maquina troqueladora que se preconi-
za, que siendo independientemente manual, hidrauli-
ca 0 neumatica, centra sus caracteristicas en el hecho
de que incorpora una estrecha lengiieta dotada de un
rebaje plano en su zona anterior sobre la que se esta-
blecen una pareja de imanes y una pareja de pasadores
cilindricos.

Dichos pasadores cilindricos hardn de guia a una
chapa destinada a implantarse sobre los mismos, que-
dando fijada por efecto de los imanes.

La chapa tendrd un caricter intercambiable, asi
como un reducido coste, de manera que se ha pre-
visto la existencia de chapas con diferentes anchuras,
de magnitudes acordes a la cdmara interna del perfil
mecanizar, teniendo en cuenta que, como ya se ha co-
mentado con anterioridad, dicha magnitud debera ser
unas décimas de milimetro menor que dicha cdmara,
permitiendo tener un gran stock de chapas para dis-
tintos mecanizados, y reduciendo sensiblemente los
tiempos de espera en el suministro de un nuevo tipo
de chapa ante un nuevo posible uso del taller, todo ello
debido a la simplicidad estructural de las mismas.

En el caso de tener que realizar troquelados des-
centrados, los agujeros de la lengiieta correspondien-
tes a los pasadores se realizardn de forma también
descentrada, de manera que un simple giro de 180°
de la chapa permita troquelar a ambas manos.

De esta manera con una Unica lengiieta se pue-
den mecanizar diferentes tipos de perfiles, con sim-
plemente cambiar la chapa asociada a la misma, sus-
titucién sumamente sencilla y rdpida de realizar, sin
necesidad de herramientas, todo ello con un reducido
costo.

Descripcion de los dibujos

Para complementar la descripcion que se estd rea-
lizando y con objeto de ayudar a una mejor compren-
sion de las caracteristicas del invento, de acuerdo con
un ejemplo preferente de realizacion practica del mis-
mo, se acompafia como parte integrante de dicha des-
cripcién, un juego de dibujos en donde con caricter
ilustrativo y no limitativo, se ha representado lo si-
guiente:
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La figura 1.- Muestra una vista en perspectiva de
una troqueladora realizada de acuerdo con el objeto
de la invencion.

La figura 2.- Muestra un despiece en perspectiva
de la troqueladora de la figura 1.

La figura 3.- Muestra una vista similar a la de la
figura 1 pero con un perfil de una puerta o ventana
instantes antes de ser mecanizado.

La figura 4.- Muestra una vista similar a la de la
figura 3, una vez que el perfil ha sido mecanizado.

La figura 5.- Muestra, un detalle en perspectiva de
la lengiieta universal y elementos asociados a la mis-
ma que participan en la troqueladora de la invencion.
Realizacion preferente de la invencion

A la vista de las figuras resefiadas puede observar-
se como la troqueladora objeto de la invencién, siendo
de cualquier tipo en cuanto a su accionamiento se re-
fiere, estd constituida a partir de un soporte (1) formal
y dimensionalmente adecuado para la fijacién de una
lengiieta (2) de reducido grosor, a través de tornillos
guia (3) pasantes a través de orificios (4) practicados
en dicha lengiieta, con interposicién de un elemento
expulsor (5).

Dicho elemento expulsor estd dotado, como es
convencional, de orificios (6) que actiian a modo de
guias para respectivos punzones (7) desplazables ver-
ticalmente sobre la lengiieta (2) a través de cualquier
medio de accionamiento convencional, punzones que
en el mecanizado se introducen en orificios ciegos (8)
operativamente establecidos en la lengiieta (2).

Pues bien, de acuerdo ya con la invencién, la len-
giieta (2) incorpora un rebaje escalonado (9) sobre su
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cara superior y anterior en el que se establecen una
pareja de imanes (10) asf como una pareja de pasado-
res cilindricos (11), preferentemente con un didmetro
del orden de cuatro milimetros.

Dicho rebaje escalonado (9) de la lengiieta (2) ten-
drd un espesor acorde con la chapa o chapas (12) a
que esta destinado a recibir, de naturaleza metdlica,
chapa dotada de una pareja de orificios pasantes (13),
formal y dimensionalmente adecuados para adaptarse
a los pasadores cilindricos (11), de manera que a tra-
vés de los mismos y por efecto de los imanes (10), la
chapa quede perfectamente estabilizada en condicio-
nes de funcionamiento de la maquina, resultando un
elemento fécil y rdpidamente intercambiable sin ne-
cesidad de herramientas.

Tal y como se puede observar en la figura 2, los
pasadores (11) se establecerdn sobre orificios ciegos
(14) practicados sobre la lengiieta (2), los cuales po-
drén estar dispuestos centrados longitudinalmente o
no, en funcién de los troquelados a obtener, de mane-
ra que cuando éstos tengan que ser descentrados, un
simple giro de la chapa (12) de 180° permitird troque-
lar a una u otra mano.

Los imanes (10) estardn igualmente alojados en
orificios ciegos (15) operativamente mecanizados so-
bre la lengiieta (2).

Por ultimo cabe destacar el hecho de que las cha-
pas (12) presentaran diferentes anchuras (16) acordes
con las cdmaras internas de los perfiles metélicos (17)
a mecanizar, en orden a asegurar en centrado de los
mismos, todo ello tal y como se puede observar en las
figuras 3 y 4.
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REIVINDICACIONES

1. Troqueladora para perfiles de carpinteria meté-
lica, que siendo del tipo de las que incorpora un sopor-
te para una lengiieta, que actia como medio de guiado
de un perfil metdlico para su mecanizado a través de
uno o mas punzones pasantes a través de un elemento
expulsor, estando dichos punzones accionados a tra-
vés de cualquier medio convencional, caracterizada
porque la lengiieta, de reducido grosor, presenta un
rebaje escalonado en su zona antero-superior, sobre
el que se establecen al menos un imdn y una pareja
de pasadores formal y dimensionalmente adecuados
para estabilizar una serie de chapas metdlicas dota-
das de orificios complementarios a dichos pasadores,
y de anchuras acordes a las cdmaras definidas en los
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diferentes tipos de perfiles metdlicos a mecanizar.

2. Troqueladora para perfiles de carpinteria meta-
lica, segun reivindicacion 1%, caracterizada porque la
lengiieta incorpora una pareja de imanes.

3. Troqueladora para perfiles de carpinteria meta-
lica, segun reivindicacién 1%, caracterizada porque
las chapas fijables a la lengiieta tienen un espesor
idéntico al escalonamiento que presenta esta ltima.

4. Troqueladora para perfiles de carpinteria me-
talica, segin reivindicacién 1%, caracterizada porque
tanto los pasadores como los orificios de las chapas se
disponen centrados longitudinalmente.

5. Troqueladora para perfiles de carpinteria me-
talica, segin reivindicacién 1%, caracterizada porque
tanto los pasadores como los orificios de las chapas se
disponen descentrados longitudinalmente.
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FIG. 3

FIG. 4
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