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Vynélez sa tyka rebrovanej zvaranej ple-
chovej kostry elektrického stroja tofivého,
s rebrami vytvarovamymi na vonkajSom ob-
vode, ktorych péty si spojené nespajitym
ZVarom.

Utelom vynélezu je zniZenie energetickej
néro¢nosti a pracnosti, zrychlenie vyroby a
dosiahnutie optimdlnych podmienok na pre-
stup tepla zo statorového zvizku dg rebro-
vaného plasta.

Uvedeného Ggelu sa dosiahne tym, Ze me-
dzera vytvorend pod pétou rebra v pésme 8
mime zvaru ma maximalnu Sirku mengiu neZ
medzera v gblasti zvaru.
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Vynélez sa tyka rebrovanej zvéranej ple-
chovej kostry elektrického stroja totivého,
s rebrami vytvarovanymi na vonkajSom ob-
vode, ktorych pdty si spojené nespojitym
Zvarom.

Rebrované plechové plaste, najmé kostry
elektrickych strojov todivgch, ktoré majd
na vonkajSom obvode vytvarované chladia-
ce rebré, pre splnenie svojej funkcie, musia
byt v oblasti pity rebra navzdjom spojeneé.
Tym sa zv§$i tuhost rebrovaného plasta vodi
naméhaniu v tangencidlnej rovine, ktoré na-
stdva pri nalisovani statorového zvézku, s
urditym presahom, do rebrovaného pléasta
kostry. Jednotlivé spdsoby spédjania stien re-
bier za utelom zv§$enia tuhosti rebrované-
ho pléasta sa vyznaduja réznymi energeticky-
mi a technologickymi nevyhodami. Obliko-
vé zvérania priebeZnym zvarom je energe-
ticky velmi ndrotné a spdsobuje deformd-
cie zvaraného rebrovaného plaSta. Realiza-
cia nespojitého zvaru najmé pri pouZiti me-
tédy zvarania s aplikaciow pridavného mate-
ridlu sposobuje potiaZe pri vytvoreni takej
zvarovej hisenice, ktord neprevysuje rovi-
nu rebrovaného plésta, wytvérajica v dal-
Som stykovid plochu so statorovym zvézkom.

Tato technolégia v prevaZnej vééSine pri-
padovi vyZaduje nésledné opracovanie zva-
rového spoja, odstraiiujice vgstupky zva-
rového kovu, nenaruSujice stykovd plochu
a spdsobujice podstatné zhor3enie podmie-
nok prestupu stratového tepla zo statorové-
ho zvizku do rebrovaného pléasta.

Stratové teplo vznikajice pofas chodu e-
lektrického stroja toivého je potrebné od-
vadzat, aby nedo$lo k nadmernému oteple-
niu jeho aktivnych &asti a k poruSeniu izo-
lagného systému vinutia. Velka vé&Sina elek-
trickych strojov todivych vyuZiva chlade-
nie wzduchu, Uginok wvzduchového chlade-
nia je w prvom rade zévisl§ na kvalite sty-
ku a velkosti teplosmennej plochy medzi sta-
torovym zvézkom a rebrovanou kostrou. Kva-
lita styku teplosmennych pldch, statorovy
zviizok — kostra elektrického stroja, je za-
visld aj na mernom tlaku, ktory je determi-
novany tuhostou kostry, do ktorej je stato-
rovy zvézok nalisovany.

Pity rebier kostry sd z vnitornej strany
spojené zvarom, ktory zabrailuje otvoreniu
rebra pri nalisovani statorového zvézku, to
jest podnecuje dosiahnutie tuhosti kostry a
tym aj welkosti merného tlaku na stykovej
ploche kostry a statorového zvézku. Medze-
ra v ktorej sa realizuje zvar pdty rebra, mu-
si byt dostato¥ne 3irokd, aby vystupky zva-
ru neprednievali cez stykovi plochu medzi
rebrovanou kostrou a statorovym zvézkom.
Pri rovnakej Sirke medzery po celejdlzke
pity rebra vznikd medzi preruiovanymi
zvarmi zbytotne velky nevyuZity priestor,
ktory podstatne zmensuje velkost teplosmen-
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nej plochy medzi kostrou a statorovym
zvizkom. .

Vy33ie uvedené nedostatky riesi a odstra-
fiuje rebrovand zvérand plechova kostra e-
lektrického stroja tofivého podla vyndlezu,
ktorého podstata spofiva v tom, Ze maxi-
mélna Sirka medzery v radidlnej rovine kol-
mej na pozdlZnu os rebra v pdsme mimo zva-
ru je mensia ako maximéina Sirka medze-
ry v oblasti zvaru.

U rebrovanej zvaranej kostry podla vy-
nélezu sa zvysi velkost teplosmennej plochy
v zavislosti od hustoty rebrovania kostry aZ
o 20 %. RieSenim kostry podla vynélezn sa
vytvoria podmienky pre realizaciu zvaro-
vjch spojeni péty rebra s podstatne rozsi-
renou volbou parametrov zvdracieho procesu
s moZnostou vytvorit pevnejdie zvary s vdc-
$im nosnym prierezom, pri stfasnom zniZe-
ni nebezpe¢ia vytvorenia zmétku pri od-
chylke niektorého zo zvéracich parametrov.

Kon$truk&né rie$enie rebrovaného pléasta
podla vynélezu zaroveii zniZuje naroky na
presnost polohovania rebrovaného plasta
pri zvdrani a v plnej miere odstraiiuje po-
trebu dodatoéného opracovania zamerané-
ho na odstranenie vystupkov zvaru.

Tym sa dosiahne zniZenie préacnosti, u-
rychlenie vgrobného toku, zniZenie néro-
kov na zastavand plochu a technologické za-
riadenia na vyrobu rebrovanych pléstov.
Rebrovany pld§t podla vynédlezu stCasne
dosahuje dobry tepelne vodivy styk so sta-
torovym zvézkom.

Priklad vyhotovenia rebrovaného plecho-
vého plésta podla vyndlezu je zndzorneny
na pripojenom vykrese, kde na obr. L je
zn&zorneny prierez rebrom kostry elektric-
kého stroja tofivého v radidlnej rovine v
pdsme mimo zvaru p#ty rebra, na obr. 2 je
zobrazen§ prierez rebrom kostry elektric-
kého stroja tofivého v radidlnej rovine v
mieste zvaru péty rebra a obr. 3 predstavu-
je Gast rozvinutého plésta kostry elektrické-
ho stroja totivého s pohladom na tvar ma-
ximélnej §irky medzery pod pédtou rebra.

Rebrovany plechovy plast 8 podla vyné-
lezu je zhotoveny tak, e medzera 1 vytvo-
rend pod pitou 21 rebra 2 v ddsledku ohy-
bov stien 22 hribky s rebra 2 méd v pasme
3 mimo zvaru 4 maximélnu Sirku b a v ob-
lasti 5 zvaru 4 v radidlnej rovine kolmej na
pozdl#nu os 23 maximélnu Sfrku d. Maximal-
na $irka b medzery 1 v oblasti paty 21 reb-
ra 2 v pdsme mimo zvaru 4 je mensia ako
magximélna 3irka d medzery 1 pod pétou 21
rebra 2 v oblasti 5 zvaru 4.

Po nalisovani plechového pla3ta 8 na sta-
torovy zvizok 7 elektrického stroja toEivé-
ho sa tieto dotykaji na stykovej ploche 6,
¢im umoZiiuji zvysit prestup tepla zo sta-
torového zvézku do rebrovaného plésta
kostry a, €o v konetnom dosledku vedie k
zlepSeniu parametrov elektrického stroja.
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PREDMET VYNALEZU

1. Rebrovand zvgrand plechovéd kostra e- dzery (1) v radidlnej rovine kolmej na po-
lektrického stroja tofivého, s rebrami vy- zdlZnu os (23) rebra (2) v pdsme (3) mimo
tvarovanymi na vonkajSom obwode, ktorych zvaru (4) je menSia ako maximdlna Sirka
péaty sd spojené nespojitym zvarom, vyzna- (d) medzery (1) w oblasti (5) zvaru (4).

dujlica sa tym, Ze maximélna 3irka (b) me-

1 list vykresov
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