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Sirokerozsahovy und$e& obrobku, upnutého v

undsecich hrotech /9/, sestdvéd z télesa /2/
skli¢idla, ve kterém je otocné uloZeno spi-
rdlové kolo /3/, jehoz spirdlovéd drézka
vytvotend na jednom Cele je v zdbéru se zuby
upinacich telisti /4/, pii¢emZ na druhé &el-
ni strané spirdlového kola /3/ je uspofédéno

. telni ozubeni, které je v zdbéru s alespon

jednim upinacim pastorkem /5/ oto&né uloZe-
nym v télese /2/ sklitidla. Téleso /2/ skli-
tidla je neoto&nd uloZeno s radidlni a axi-
alni vali v pouzdfe /1/, ptigemZ oproti
kazdému upinacimu pastorku /5/ je na vélco-
vé plode pouzdra /1/ otvor.

§irokorozsahovy unised obrobku
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Sirokorozsahovy undSe& obrobku

Oblast techniky

Vyndlez se tykd $irokorozsahového undSefe obrobkt uréeného pro pfesné obrébé&ni hii-
delovych sougdsti.

‘Dosavadni stav techniky

Pf¥i pfesném obrib&ni, zejména pfi brouseni, se dosud, pro dosaZeni co nejvy85i roz-
mérové a geometrické presnosti; obrobek otddi na neotofnych upinacich hrotech a je unédden
undseci deskou s nasazenym unadedem, ktery je bud uréen pro jeden pramdr socuéédsti, nebo
pro Gzky rozsah prdmért. Nebo mGZe byt obrobek na jedné strang upnut a undSen upinati s vy-
sokou piesnosti otdteni a s vysokou pfesnosti vystfedé&ni souddsti pfi upnuti. Na druhé
strané je obrobek upnut v upinacim hrotu. Rozsah upindni a pfesnost chodu v tomto pfipa-

d& nevyhovuje nejvy3Sim ndroklm na piesnost obrébéni.

Podstata vyndlezu

Vyse uvedené nedostatky odstranuje undet obrobkd podle vyndlezu sestdvajici z télesa
skli¢idla, ve kterém je oto&né uloZeno spirdlové kolo, jehoZ spirdlovd drdzka vytvofend
na jednom Cele je v zdbéru se zuby &elistf., Druhd Celn{ strana spirdlového kola je opatfe-
na ozubenim, které je v z4béru s alespon jednim upinacim pastorkem. Upinaci pastorek je
oto&n& uloZen v télese sklididla. Podstata vyndlezu spocivd v tom, Ze téleso sklididla je
neotodné uloZeno s radidlni a ;‘axidlni vali v pozdfe, pficemZ na vdlcové ploSe pouzdra je
oproti kazdému z upinacich pastork® vytvofen otvor preo pristup k pastorku.

Vyhodou Sorkorozsahového undsSeCe obrobk( podle vyndlezu je, Ze undSeC silové nezaté-
Zuje upinaci hroty, €im? je zarucena vysokd rozmérovd a geometrickd pifesnost obrdbéné
soutdsti s dostatetné velkym rozsahem undSecich pramérd. PouZitim jinich upinacich &elis-
ti se mdze zvéts5it nebo zmensit maximdlni undSeny pramér podle potieby pfi zachovéni roz-
sahu zdvihu upinacich telisti. Und%ed se miZe snadno pfipevnit na undseci desky stdvaji-
cich obrébécich strojd, lze je) snadno upravit i pro automatickou vyménu unédfete robotem.
Sevieni upinacich &elisti je moZno provéddét v Sirokém rozsahu upinaci sily.

Pfehled obrdzkl na vykrese

Na pfipojeném vykrese je zndzornéno provedeni Sirokorozsahového undSefe obrobkd po-
dle vyndlezu, ktery jJe zde zobrazen v Fezu.

Pifiklad provedeni vyndlezu

V pouzdfe 1 je uloZeno s radidlni a axidlni vili neototn& skliidlo, které se skla-
déd z t8lesa 2 sklitidla, ve kterém je otocné& uloZeno spirdlové kolo 3. Ve spirdlové drdz-
ce vytvofené na jedné strané spirdlového kola 3 se pohybuji upinaci €elisti 4, Na druhé
strang spirdlového kola 3 je vytvofeno €elni ozubeni gpoluzabirajici s alespon jednim
Skligidlo je uzavfeno vnit¥nim vigkem 6. Proti vnikdni vody a ne-
tistot do upinage je pouzdro 1 uzavieno zadnim vickem 7, kterym se zdroven vytvofi po-
tfebnd axidlni vile uloZeni skligidla. Pouzdro 1 je pfipevnéno k undSeci desce 10.

upinacim pastorkem 5.

PFi obrdb&ni souddsti se nejdfive upne obrobek do neotoZnych upinacich hrotd 9,
které zabezpeCi pfesné stiedéni soutdsti. Potom se otdfenim upinaciho pastorku 5 provede
sevieni upinacich gelisti ﬁ_silbu pot¥ebnou pre dany zptisob obrébéni. I kdyZ povrch sou-
tdsti hdzi vati ose rotace soufdsti, miZe se celé sklitidlo voln& pohybovat v pouzdfe 1
a silové neovliviuje upinaci hroty 9 a obrdbénou soutdst. Soufdsti se pouze undiSelem
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ot4sf{. 0t4ceni upinaciho pastorku ébje moZno provadét bud rugng, nebo automaticky speci-
dlnim nezndzornénym zafizenim v pracovnim cyklu.

PATENTOVE NAROKY

§irokorozsahovy undSed obrobku, upnutého v upinacich hrotech, sestdvajici z télesa
skligidla, ve kterém je oto&nd uloZeno spirdlové kolo, jehoZ spirdlovd drédzka vytvorend
na jednom &ele je v zdb&ru se zuby upinacich gelisti, pfigemZ na druhé ¢elni strané spi-
rélového kola je uspoféddéno &elni ozubeni, které je v zdbéru s alespon jednim upinacim
pastorkem oto&ng uloZenym v télese sklitidla, vyznadujic{i se tim, Ze t&leso /2/ sklicidla
je neoto&nd uloZeno s radidlni a axidlni vali v pouzdfe /1/, pfiZemi oproti kaZdému upi-
nacimu bastorku /5/ je na védlcové plose pouzdra /1/ vytvofen otvor.

1 vykres
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