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(57)摘要

本实用新型一种零部件加工边角毛刺清洁

铣盘结构公开了一种通过螺纹配合关系对铣刀

盘角度进行调节，进而对不同斜面进行清洁的铣

盘结构，结构简单，方便实用，能够有效提高对零

部件斜面上毛刺的清理效果，其特征在于旋转块

置于固定板上，所述固定板上置有两个固定螺

钉，所述旋转块上开有转动槽，两个导向套分别

置于旋转块上，且分别位于转动槽的上侧和下

侧，两个所述导向套共轴，调节螺杆依次贯穿两

个导向套，螺母套置于调节螺杆上，且位于转动

槽内，所述螺母和调节螺杆相螺接，连接杆一端

通过该铰接轴和调节螺杆一端相铰接，调节套置

于连接杆另一端上，刀柄贯穿调节套，所述刀柄

为圆柱形结构，铣刀盘置于刀柄一端上，洗刷置

于铣刀盘上。
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1.一种零部件加工边角毛刺清洁铣盘结构，其特征是：由固定板、固定螺钉、导向套、螺

母、旋转块、调节螺杆、铰接轴、铣刀盘、铣刷、刀柄、调节套、十字连接轴、传动杆和连接套组

成，旋转块置于固定板上，所述固定板上置有两个固定螺钉，所述旋转块上开有转动槽，两

个导向套分别置于旋转块上，且分别位于转动槽的上侧和下侧，调节螺杆依次贯穿两个导

向套，螺母套置于调节螺杆上，且位于转动槽内，所述螺母和调节螺杆相螺接，连接杆一端

通过该铰接轴和调节螺杆一端相铰接，调节套置于连接杆另一端上，刀柄贯穿调节套，铣刀

盘置于刀柄一端上，洗刷置于铣刀盘上，传动杆一端通过十字连接轴和刀柄另一端相连接，

连接套内嵌置于传动杆上。

2.根据权利要求1所述的一种零部件加工边角毛刺清洁铣盘结构，其特征在于两个所

述导向套共轴。

3.根据权利要求1所述的一种零部件加工边角毛刺清洁铣盘结构，其特征在于所述刀

柄为圆柱形结构。
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一种零部件加工边角毛刺清洁铣盘结构

技术领域

[0001] 本实用新型一种零部件加工边角毛刺清洁铣盘结构，涉及一种机械加工时，对零

部件的边角毛刺进行清洁处理的铣盘结构，属于机械加工领域。特别涉及一种通过螺纹配

合关系对铣刀盘角度进行调节，进而对不同斜面进行清洁的铣盘结构。

背景技术

[0002] 目前，在进行机械加工时，铣刀加工完零件表面后，零部件的边缘会出现加工毛

刺，为了保证清洁度以及装配密封性，需要对毛刺进行清理，现有的在进行毛刺清洁时，会

通过调整刀具移动路径，沿着零部件边缘对毛刺进行再次切削清除，但该方法对零部件上

的斜面不能进行清洁，且增加了生产节拍，因此在对斜面边缘的毛刺清洁时，为了增加生产

效率，会采用专门的工序进行清洁，专机专用，提高产能，在清洁工序传统的会采用人工进

行清洁，人工清洁效率低，且在进行清洁时会误伤其他面，带来划痕影响零部件质量，现有

的多采用振动清理毛刺，该方法成本高，且清洁效果不如机加工清洁效果好，且在斜面上的

振动清洁效果要差，不适用不同角度的斜面清洁，普通的机加工清洁需要定制专用夹具，夹

具适用性差，不能实现生产通过需求，成本增加。

发明内容

[0003] 为了改善上述情况，本实用新型一种零部件加工边角毛刺清洁铣盘结构提供了一

种通过螺纹配合关系对铣刀盘角度进行调节，进而对不同斜面进行清洁的铣盘结构。能够

有效提高对零部件斜面上毛刺的清理效果。

[0004] 本实用新型一种零部件加工边角毛刺清洁铣盘结构是这样实现的：本实用新型一

种零部件加工边角毛刺清洁铣盘结构由固定板、固定螺钉、导向套、螺母、旋转块、调节螺

杆、铰接轴、铣刀盘、铣刷、刀柄、调节套、十字连接轴、传动杆和连接套组成，旋转块置于固

定板上，所述固定板上置有两个固定螺钉，所述旋转块上开有转动槽，两个导向套分别置于

旋转块上，且分别位于转动槽的上侧和下侧，两个所述导向套共轴，调节螺杆依次贯穿两个

导向套，螺母套置于调节螺杆上，且位于转动槽内，所述螺母和调节螺杆相螺接，连接杆一

端通过该铰接轴和调节螺杆一端相铰接，调节套置于连接杆另一端上，刀柄贯穿调节套，所

述刀柄为圆柱形结构，铣刀盘置于刀柄一端上，洗刷置于铣刀盘上，传动杆一端通过十字连

接轴和刀柄另一端相连接，连接套内嵌置于传动杆上。

[0005] 使用时，当对零部件斜面上的毛刺进行清洁时，首先通过固定板上的两个固定螺

钉将固定板安装在外部加工设备主轴外罩上，将连接套和外部加工设备主轴相连接，传动

杆和固定板之间的距离固定，外部加工设备主轴带动传动杆转动，传动杆带动刀柄转动，刀

柄带动铣刀盘转动，铣刀盘上的铣刷对零部件斜面上的毛刺进行打磨清理，当针对不同斜

面进行清理时，转动螺母，螺母位置固定，且和调节螺杆相螺接，进而调节螺杆沿着螺母进

行移动，调节螺杆带动调节套移动，调节套带动刀柄进行偏转，进而对铣刀盘角度进行调

节，使铣刀盘对应零部件斜面，进而对不同角度的零部件斜面进行清理，达到械加工时，对
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零部件的边角毛刺进行清洁处理的目的。

[0006] 有益效果。

[0007] 一、结构简单，方便实用。

[0008] 二、价格低廉，易于推广。

[0009] 三、能够有效提高对零部件斜面上毛刺的清理效果。

附图说明

[0010] 图1为本实用新型一种零部件加工边角毛刺清洁铣盘结构的结构示意图。

[0011] 附图中

[0012] 其中零件为：固定板（1），固定螺钉（2），导向套（3），螺母（4），旋转块（5），调节螺杆

（6），铰接轴（7），铣刀盘（8），铣刷（9），刀柄（10），调节套（11），十字连接轴（12），传动杆

（13），连接套（14）。

[0013] 具体实施方式：

[0014] 本实用新型一种零部件加工边角毛刺清洁铣盘结构是这样实现的，由固定板（1）、

固定螺钉（2）、导向套（3）、螺母（4）、旋转块（5）、调节螺杆（6）、铰接轴（7）、铣刀盘（8）、铣刷

（9）、刀柄（10）、调节套（11）、十字连接轴（12）、传动杆（13）和连接套（14）组成，旋转块（5）置

于固定板（1）上，所述固定板（1）上置有两个固定螺钉（2），所述旋转块（5）上开有转动槽，两

个导向套（3）分别置于旋转块（5）上，且分别位于转动槽的上侧和下侧，两个所述导向套（3）

共轴，调节螺杆（6）依次贯穿两个导向套（3），螺母（4）套置于调节螺杆（6）上，且位于转动槽

内，所述螺母（4）和调节螺杆（6）相螺接，连接杆一端通过该铰接轴（7）和调节螺杆（6）一端

相铰接，调节套（11）置于连接杆另一端上，刀柄（10）贯穿调节套（11），所述刀柄（10）为圆柱

形结构，铣刀盘（8）置于刀柄（10）一端上，洗刷置于铣刀盘（8）上，传动杆（13）一端通过十字

连接轴（12）和刀柄（10）另一端相连接，连接套（14）内嵌置于传动杆（13）上。

[0015] 使用时，当对零部件斜面上的毛刺进行清洁时，首先通过固定板（1）上的两个固定

螺钉（2）将固定板（1）安装在外部加工设备主轴外罩上，将连接套（14）和外部加工设备主轴

相连接，传动杆（13）和固定板（1）之间的距离固定，外部加工设备主轴带动传动杆（13）转

动，传动杆（13）带动刀柄（10）转动，刀柄（10）带动铣刀盘（8）转动，铣刀盘（8）上的铣刷（9）

对零部件斜面上的毛刺进行打磨清理，当针对不同斜面进行清理时，转动螺母（4），螺母（4）

位置固定，且和调节螺杆（6）相螺接，进而调节螺杆（6）沿着螺母（4）进行移动，调节螺杆（6）

带动调节套（11）移动，调节套（11）带动刀柄（10）进行偏转，进而对铣刀盘（8）角度进行调

节，使铣刀盘（8）对应零部件斜面，进而对不同角度的零部件斜面进行清理，达到械加工时，

对零部件的边角毛刺进行清洁处理的目的。
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图1
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